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eTensil. 
La rivoluzione 
elettrica di Fiam
continua.

eTensil è una completa gamma di soluzioni elettriche progettate e prodotte da Fiam 
per un’assemblaggio smart.
Le necessità delle linee di produzione oggi sono sempre più eterogenee e le esigenze 
cambiano a seconda dei lotti della componentistica da avvitare caratterizzati da 
sempre più varianti. Ciò implica una estrema flessibilità produttiva che comporta 
l’impiego di strumenti efficienti, versatili, con diversi livelli di precisione, Smart.
Le soluzioni eTensil, grazie ai diversi sistemi di controllo, rispondono a tutte 
queste esigenze e alle diverse necessità operative o di rintracciabilità di tutti i 
dati degli assemblaggi effettuati.
Elettrica, versatile e green, eTensil è progettata per applicazioni che spaziano dalla 
meccanica di precisione all’automotive, dall’elettronica agli elettrodomestici. Design, 
affidabilità e qualità costruttiva Made in Italy: tutto ciò che serve per affrontare le 
sfide dell’industria moderna.
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Sistemi per avvitare 
con frizione meccanica 
ed arresto automatico

Accessori per l’ergonomia 
della postazione di lavoro
• Sistemi Pick&Place
• Sistemi di posizionamento
• Dispositivi Poka Yoke
• Accessori per l’interconnettività
• Bracci di reazione 

Sistemi per l’automazione 
dell’avvitatura 

Le caratteristiche 
di una gamma 
di strumenti 
manuali versatili 
e produttivi

Sistemi per avvitare 
con controllo 
coppia/angolo
ad assorbimento 
di corrente 

Sistemi per avvitare 
con controllo 
coppia/angolo con 
trasduttore integrato

p. 8

p. 30

p. 41
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p. 16
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Avvitatori versatili 
e produttivi.
Efficienza 
a portata di mano.

Impugnature ergonomiche
• 	Progettate per la massima maneggevolezza e 

aumentare la produttività
• 	Realizzate con materiali innovativi e resistenti 

agli urti
• 	Peso estremamente ridotto e dimensioni 

compatte 
• 	Utilizzabili da operatori destri e mancini
• 	Adatte anche per mani di dimensioni ridotte

Luci intelligenti
Tre LED garantiscono precisione e segnalazioni 
immediate
• 	LED blu: sul pulsante di reversibilità, attivo 

durante la fase di svitatura (rotazione sinistra)
• 	LED bianco: indica che l’utensile è pronto 

all’uso
• 	LED frontale: illumina il punto di lavoro e 

segnala anomalie a fine ciclo (lampeggio 
sincronizzato con LED blu)

• 	LED frontale programmato per avvisi di 
manutenzione (lampeggio continuo) - non 
disponibile su modelli a pistola e angolari

Nei modelli a pistola, sono presenti anche i 
seguenti feedback del processo di avvitatura:
• 	LED verde: avvitatura OK
• 	LED rosso: avvitatura NOK
• 	LED giallo: avvitatore in fase di RUN
• 	LED rosso lampeggiante: segnale di allarme

Reversibilità
• 	Attivazione con singola pressione sul pulsante 

a “sforzo zero”
• 	Inversione di rotazione segnalata 

dall’accensione del LED blu
• 	Comando di reverse incassato nella scocca 

per protezione da usura, urti e azionamenti 
accidentali

Avviamento a sforzo ridotto
• 	Pressione di attivazione leva: solo 0,9 N, la più 

bassa sul mercato
• 	Riduzione drastica dello sforzo dell’operatore    

➞ maggiore efficienza produttiva
• 	Leva di avviamento contactless con sensore 

analogico ad alta robustezza, esente da usura
• 	Una volta premuta, si integra nel guscio 

dell’utensile offrendo appoggio ergonomico
• 	Forza di avvio ergonomicamente irrilevante        

➞ minimo affaticamento, massima produttività
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Design 
ergonomico.
L’energia 
del gesto perfetto.

Modelli per ogni applicazione
• 	Modelli diritti: ideali per superfici orizzontali; 

presa bassa per centraggio immediato
• 	Modelli ad angolo: solo avviamento a leva; 

perfetti per spazi ridotti e punti difficili da 
raggiungere con le loro teste a 30° o 90° 
compatte e resistenti all’usura

• 	Modelli a pistola: per avvitare su pareti 
verticali; con cavo di alimentazione dal basso 
o dall’alto e impugnatura bilanciata anche 
senza sistemi di sospensione

• 	Modelli UpGrip: impugnatura a pistola 
rovesciata brevettata Fiam; accesso a punti 
altrimenti irraggiungibili (es.all’interno di forni e 
frigoriferi)

Silenziosità e confort
• 	Componenti progettati per la massima 

silenziosità: motore, riduzioni, gruppo frizione se 
presente

• 	Mandrino rapido: sostituzione lame veloce e 
sicura

• 	Dispositivo di sospensione: elimina lo sforzo di 
sostenere l’utensile

Sistemi di aspirazione vite
(Pick & Place)
• 	Automatizzano il prelievo e il posizionamento 

manuale delle viti ➞ operazioni fluide e continue
• 	Sono dispositivi integrabili con tutti gli 

avvitatori diritti eTensil, che si sincronizzano 
perfettamente con le pompe a vuoto nelle 
logiche di linea

• 	Funzionamento: testa speciale collegata a 
pompa a vuoto; ugelli personalizzabili in base 
alle viti o ai pezzi da assemblare; lame conformi 
alla tipologia di vite

Scopri i sistemi Pick & Place a pagina 30
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Sicurezza.
Prestazioni 
con un’anima 
green.

Ecologici
• 	Motori elettrici brushless: assenza di contatti 

striscianti ➞ niente polveri di carbone e rame     
➞ ambienti più sani

• 	Componenti realizzati con materiali riciclabili      
➞ facile smaltimento

• 	Progettazione basata su Life Cycle Assessment: 
dalla filiera di fornitura allo smaltimento, per 
ridurre l’impatto ambientale

Certificati ESD
• 	Gusci in materiale plastico dissipativo ESD        

➞ evita accumulo di cariche elettrostatiche
• 	Cariche trasferite dall’operatore all’utensile 

(e viceversa) sono scaricate a terra senza 
coinvolgere l’area di avvitatura

• 	Conforme alla normativa europea: immune da 
interferenze elettromagnetiche e non influenza 
altre apparecchiature:

	 ➞ Ideale per assemblaggio di componenti 
elettronici in aree protette da scariche 
elettrostatiche

	 ➞ Ideale per aree di lavoro protette da scariche 
elettrostatiche e per assemblaggio di componenti 
elettronici di alta qualità

Costruzione dust-proof
• 	Guscio progettato per ridurre infiltrazioni di 

polvere e sfridi ➞ protezione delle parti interne 
dell’utensile

• 	Guarnizioni sigillano le zone più esposte
• 	Etichette incassate nella scocca ➞ preservate 

dall’usura e sempre leggibili

Basso voltaggio
• 	Funzionamento a 32 V ➞ massima sicurezza 

operativa
• 	Perfetto isolamento termico garantito da 

impugnature ergonomiche



Affidabilità.
Un progetto
a lunga durata.

Motore di ultima generazione
• 	Motore elettrico brushless  con meccanica ad 

alta precisione ➞ massimo rendimento e stabilità 
prestazionale

• 	Vita elettrica praticamente infinita: eliminazione 
parti soggette a usura, minore inerzia del rotore, 
miglior raffreddamento

• 	Dotato di sensori per controllo perfetto della 
rotazione

• 	Tecnologia ironless ➞ grande leggerezza

Gruppo riduzione
• 	Progettato per elevate performance: 

rendimento, durata e silenziosità assoluta
• 	Trattamenti specifici per preservare efficienza 

degli ingranaggi
• 	Lavorazioni innovative ➞ prestazioni inalterate 

anche dopo centinaia di ore di esercizio (test 
certificati)

Costruzione modulare
• 	Collegamenti ridotti per una struttura ordinata
• 	Funzionalità integrate su schede
• 	Connessioni elettriche semplificate.
• 	Integrazione meccanica ed elettronica ottimizzata
• 	Design robusto per lunga durata
• 	Manutenzione sicura ed economica

Collegamento
avvitatore-alimentatore
• 	Cavo ad alta flessibilità, realizzato su specifica 

Fiam interamente in Italia
• 	Lunghezza standard 3 m (estendibile con più 

cavi)
• 	Connettori progettati per lunga durata
• 	Ritardante alla fiamma, privo di alogeni, 

resistente ad oli e condizioni industriali severe
• 	Disponibile anche con connessione a 90° per 

adattarsi al layout operativo



Efficienza 
produttiva.

Programmazione “Smart Pro” a bordo utensile 

Sistema 
di controllo 
della coppia con 
frizione meccanica
Il sistema di controllo della 
coppia di serraggio prevede 
l’arresto automatico 
dell’alimentazione elettrica. 
Assicura un’altissima 
ripetibilità, cioè un valore 
molto basso di Mean 
Shift (scostamento medio) 
anche quando il grado di 
elasticità della giunzione è 
variabile. Mantiene valori 
inalterati per milioni di cicli, 
garantendo uno standard 
qualitativo elevato e 
costante nel tempo.

Regolazione 
della frizione
2 modelli:

REGOLAZIONE SICURA 
DELLA FRIZIONE

Un dispositivo di protezione 
consente l’accesso alla 
frizione meccanica per 
interventi di regolazione. 

REGOLAZIONE 
ESTERNA 
DELLA FRIZIONE

Quando invece è necessario 
cambiare spesso 
componente da assemblare 
e relative viti, i modelli con 
regolazione esterna della 
frizione sono la soluzione 
ideale che permette di 
regolare velocemente
e ripetutamente la coppia 
di serraggio dall’esterno 
grazie alla ghiera numerata.

Con le unità di alimentazione TPU-1 e TPU-2, è possibile impostare manualmente le 
diverse modalità di lavoro direttamente dall’utensile, senza dover modificare l’assetto 
meccanico o ricorrere ad appendici esterne.
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Avviamento
a leva 

Avviamento
a leva + spinta

Avviamento
a spinta 

Avviamento in modalità 
“pulsante” + spinta

* La modalità di avviamento “pulsante” + spinta prevede che l’avvitatore funzioni anche senza tenere premuta la leva. 
Per sicurezza l’avvitatore quindi si attiva solo mantenendo la spinta. In questa modalità una prima pressione sulla leva 
attiva l’avvitatura, mentre una seconda pressione lo arresta prima della fine del ciclo di lavoro.

*

La pressione prolungata per 
almeno 4 secondi del tasto 
reverse attiva la modalità di 
programmazione, segnalata
dall’intermittenza del
LED, per selezionare le 
seguenti funzioni attraverso 
dei click sulla leva.

AVVIAMENTO
Modelli diritti, 
4 modalità:
vedi i disegni sotto 
riportati
Modelli a pistola:
• a pulsante
Angolari:
• a leva

Con questa modalità si attivano/disattivano 
le seguenti funzioni:

AVVITATORI CON FRIZIONE MECCANICA E ARRESTO AUTOMATICO

LED DI ILLUMINAZIONE 
frontale (solo modelli 
diritti)

		  INIBIZIONE SVITATURA: 
impostando questa 
opzione l’utensile non può 
più azionarsi in rotazione 
sinistra

		  SOFT START: 
avviamento lento 
dell’avvitatore (da fermo 
a velocità di targa in circa 
1,5 secondi)

		  PRE AUTOSVITATURA 
di 4 giri (1440 gradi). 
Funzione utile quando 
sono presenti elementi 
già avvitati, da svitare per 
poi avvitare in coppia

		  POST AUTOSVITATURA 
di 4 giri (1440 gradi). 
Funzione utile quando 
si deve avvitare in 
coppia e poi svitare 
per un assemblaggio 
successivo.



Unità di alimentazione TPU-1 e TPU-2

Design funzionale
Guscio con forma esclusiva per:
•	Accesso pratico alle funzioni dal 

lato operatore
•	Lettura immediata delle 

indicazioni visive
Struttura robusta, adatta anche allo 
staffaggio verticale.

Led luminosi
Ad alta visibilità, permettono 
il monitoraggio dei parametri: 
corretto funzionamento, velocità 
selezionata, avvenuto scatto 
frizione, anomalie o emergenze.

Due modelli
Il modello TPU-1 garantisce la 
corretta alimentazione elettrica 
all’avvitatore e il monitoraggio 
dei principali elementi di 
funzionamento, mentre il modello 
TPU-2, con gestione dei segnali 
“optoisolati” in ingresso e in uscita, 
permette anche l’attivazione e 
la gestione da remoto di alcune 
funzionalità ed esiti.

Velocità dell’utensile
Un pulsante a membrana consente 
di impostare due velocità di 
rotazione LOW/HIGH (lenta/
veloce), sia in avvitatura che in 
svitatura. 
È possibile utilizzare HIGH in 
avvitatura e LOW in svitatura e 
viceversa.

Queste due unità di alimentazione base lavorano in perfetta sinergia con l’avvitatore fornendo la giusta tensione elettrica 
per ogni modalità di funzione e garantendo il monitoraggio costante dello stato dell’utensile e del ciclo di lavoro.

A
B F

I

H

G

L

C

E

D

A. 
LED verde: 
si attiva quando avviene l’arresto 
del motore per avvenuto scatto 
frizione.

B. 
LED rosso: 
stallo del motore. Si accende 
quando è attiva la modalità di 
avviamento “pulsante” + spinta nei 
modelli diritti.

C. 
LED rosso: 
stop esterno (attivabile solo nel 
modello TPU-2). 
Utensile non abilitato.

D. 
LED di stato: 
sistema acceso/spento.

E. 
S1 
- Nel modello TPU-1 il LED è 

sempre acceso
- Nel modello TPU-2
	  il LED si accende indicando 

l’attivazione dell’emergenza su 
segnale esterno.

S2
 - Segnala che l’utensile è pronto 

all’uso
S3 
- Segnala che l’utensile è in 

funzione (run).

F. 
Pulsante per selezionare la 
velocità LOW/HIGH (lenta/veloce), 
dell’utensile.

G. 
Connettore per cavo di 
collegamento all’utensile.

H. 
Pulsante di accensione 
luminoso.

I. 
Sede connessione per il cavo 
di alimentazione elettrica.

Uscite
1. Ready
2. Stallo Motore
3. Run
4. Reverse
5. Scatto frizione

Ingressi
1. Speed H/L
2. Stop motore
3. Reverse
4. Emergenza
5. Start

L. 
Connettore I/O presente nel modello 
TPU-2.
Presenta i seguenti segnali:
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CONFIGURAZIONE 
AUTOMATICA CON
L’UTENSILE collegato.

CONTA LE VITI
mai più viti dimenticate:
efficace metodo Poka 
Yoke.

MEMORIZZA
l’esito delle ultime 99 
avvitature.

LED LUMINOSI
permettono l’immediata 
visualizzazione dello stato 
del processo. 
LED rosso = Nok
LED giallo = Fine ciclo
LED verde = Avanzamento 
del ciclo (viti avvitate) 
secondo il numero di viti 
impostate.

INDUSTRY 4.0. 
Predisposta per lo 
scambio di dati su 
piattaforme CLOUD per 
leggere/gestire i processi 
di avvitatura anche da 
remoto.

SI INTERFACCIA
CON IL BANCO DI
LAVORO
in presenza di dime 
blocca pezzo, si possono 
attivare/disattivare i 
dispositivi blocca pezzi.

8 PROGRAMMI DI 
MONITORAGGIO
tutti gestibili anche da
remoto, selezionabili in 
modalità singola o con
combinazione binaria.
Inoltre, con ciascun 
programma, si può 
impostare sia il 
numero di viti da 
avvitare che la finestra 
temporale che permette 
di concludere il ciclo 
di avvitatura.
Per esempio se si devono 
avvitare 5 viti di cui 
3 di lunghezza 5 mm e
2 di lunghezza 10 mm, 
si impostano due 
programmi che lavorano 
in sequenza. Il primo 
programma prevederà 
3 viti ed un tempo 
massimo di 0,5 sec.
e un secondo programma 
per 2 viti con un tempo 
massimo di 1,1 sec. 

CONTROLLA IL
TEMPO DI AVVITATURA
per rilevare anomalie del
processo ad esempio 
sfilettature o viti già 
avvitate.

RELAZIONA CON
IL PLC DI LINEA 
e altri dispositivi:
8 + 8 segnali I/O libera-
mente programmabili che 
offrono diverse opzioni 
funzionali da scegliere in 
un elenco di 21 + 22 se-
gnali. Permette la segna-
lazione dell’esito di una 
fase, lo stato del sistema 
o il comando da remoto 
dell’utensile.
E, grazie alla funzio-
ne Program Source, 
quando sono collegati 
dispositivi esterni – come 
i selettori automatici di 
accessori – è possibile 
gestire la modalità di se-
lezione del programma.

VISUALIZZA
• Esito OK/NOK
• Dato del tempo di 

avvitatura
• Dato del valore di 

angolo di avvitatura.

Quindi attraverso il 
monitoraggio del tempo 
di avvitatura, è possibile 
discriminare la lunghezza 
delle diverse viti.

GESTIONE AVVITATURE
CON GIUNZIONI 
CRITICHE
Un vantaggioso sistema
Poka Yoke per gestire 
per esempio guarnizioni 
elastiche con elementi in 
gomma o altri materiali.
In tutte queste situazioni 
è possibile verificare 
che tali guarnizioni sia-
no presenti durante il 
processo di avvitatura 
mediante il confronto tra 
l’angolo misurato dall’u-
nità rispetto ad un range 
inserito dall’operatore in 
sede di programmazione. 

RETENTION
funzione che permette di 
impostare un intervallo di 
attesa al termine del pro-
gramma, offrendo all’ope-
ratore una lettura chiara 
e immediata dei risultati 
prima del passaggio au-
tomatico al programma 
successivo.

Unità di alimentazione 
e monitoraggio TPU-M1.

L’unità di alimentazione e monitoraggio TPU-M1 è in grado di monitorare e gestire tutte le funzionalità dell’utensile 
abbinato, anche da remoto. Un sofisticato strumento deputato non solo a fornire agli utensili la corretta alimentazione 
ma si contraddistingue per la grande quantità di funzioni disponibili e programmabili, in maniera più veloce, più 
semplice, più intuitiva, di quanto disponibile oggi sul mercato.
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Altre funzionalità 
parametrizzabili 
all’interno del loro range 
sono:
• PRE AUTOSVITATURA
è possibile impostare 
l’angolo di svitatura 
e il tempo di pausa 
tra la svitatura e la 
successiva avvitatura. 
Strategia utile in ambito 
elettrico/elettronico, 
per esempio quando è 
necessario inserire fili 
elettrici all’interno di 
connettori da svitare e 
poi riavvitare.
• POST 
AUTOSVITATURA
l’angolo di svitatura è
regolabile così come il 
tempo di pausa tra la 
svitatura e la successiva 
avvitatura.

SOFT START
avviamento regolabile 
ovvero è possibile 
impostare il tempo 
di accelerazione per 
facilitare la fase di 
imbocco vite.

VELOCITÀ DI
ROTAZIONE
DELL’UTENSILE
sia in avvitatura che 
svitatura, regolabile 
purché compresa 
all’interno del range 
minimo/massimo.

Unità di alimentazione e monitoraggio TPU-M1.

Programmazione Smart Pro Evo
Ferme restando le modalità di programmazione Smart Pro a bordo utensile illustrate a pag. 8, con questa unità evoluta 
e la programmazione Smart Pro Evo si possono gestire anche:

• 8 programmi per il controllo del processo di avvitatura
• 1 sequenza programmabile fino ad un massimo di 8 step
• Retention: intervallo programmabile di attesa tra programmi
• Riconoscimento automatico dell’utensile e configurazione
• Conteggio viti - sistema Poka Yoke
• OK/NOK: visualizzazione esito avvitatura
• Controllo del tempo di avvitatura Min/Max - sistema Poka Yoke
• Velocità svitatura parametrizzabile
• Password: con 2 livelli di protezione:
	 per salvaguardare i parametri impostati o bloccare totalmente il sistema
• Uscita stringa seriale (RS232)
• Selezione lingua (IT, EN, DE, FR, ES ,TR)
• Memoria ultime 99 avvitature
• Interfacciamento con dime di posaggio
• I/O 8+8 liberamente programmabili ( 21 + 22 tipologie di segnale)
• Industry 4.0: predisposta per accedere al cloud FIAM 4.0/OPC-UA
• Selezione dei programmi da I/0 (da remoto)
• Controllo dell’angolo di avvitatura Min/Max - sistema Poka Yoke
PROGRAMMAZIONE SMART PRO EVO
- 4 modalità di avviamento selezionabili dall’unità
- Soft Start - rampa di accelerazione
- Velocità di rotazione parametrizzabile
- Pre Autosvitatura (attivabile con tutte le strategie di avvitatura)
- Post Autosvitatura (attivabile con tutte le strategie di avvitatura)
STRATEGIE DI AVVITATURA DISPONIBILI
n Controllo della coppia attraverso la frizione meccanica
n Controllo della coppia con monitoraggio del tempo di avvitatura
n Strategia di avvitatura a tempo
n Controllo dell’angolo e monitoraggio del tempo di avvitatura

TPU-M1
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QUATTRO MODALITÀ 
DI AVVIAMENTO
PREIMPOSTATE e
selezionabili direttamente
dall’unità di monitoraggio
• avviamento a leva
• avviamento a spinta
• avviamento a leva + 

spinta
• avviamento in modalità 

“pulsante” + spinta.
Per i modelli a pistola 
è previsto il solo 
avviamento a pulsante.

LED DI 
ILLUMINAZIONE
frontale, con intensità 
regolabile da 0 al 100%.

SVITATURA attivabile/
disattivabile. 
Velocità di svitatura 
parametrizzabile.

• AVVITATURA A 
TEMPO
quando è necessario,
per diverse esigenze di
assemblaggio, avvitare
elementi filettati con 
arresto in altezza e non 
in coppia, attraverso il 
controllo del tempo di 
avvitatura.
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AVVIAMENTO

SMART PRO 
dall’utensile tramite leva/pulsante
SMART PRO dall’unità 
Avviamento a sforzo ridotto

ABILITARE/DISABILITARE 
SVITATURA 
LED BLU 
Svitatura 
LED BIANCO
Ready
LED BIANCO + BLU
Anomalia
LED DI ILLUMINAZIONE 
FRONTALE FISSO
Attivabile/disattivable
LED DI ILLUMINAZIONE 
FRONTALE REGOLABILE
LED VERDE
avvitatura OK
LED ROSSO
avvitatura NOK
LED GIALLO
avvitatore in fase di RUN
LED ROSSO
lampeggiante: segnale di allarme

SOFT START hight / slow 
da fermo a velocità di targa 
INIBIZIONE SVITATURA
SVITATURA 
con velocità regolabile
SOFT START regolabile

VELOCITÀ di rotazione

PRE e POST AUTOSVITATURA 
di 4 giri (1440 gradi)
PRE e POST AUTOSVITATURA
regolabile
AVVITATURA A TEMPO
arresto in altezza e non in coppia
REGOLAZIONE 
ESTERNA FRIZIONE
SISTEMI
PICK AND PLACE
ESD 
Interconnessione 
CLOUD
Software
TOOLMANAGER

Cavo di collegamento (3 mt) 
incluso
Garanzia estesa 
24 mesi/1 milione di cicli

MODELLI DIRITTI MODELLI ANGOLARI MODELLI A PISTOLA

Con 
TPU-1 | TPU-2

Con
TPU-M1

Con 
TPU-1 | TPU-2

Con
TPU-M1

Con 
TPU-1 | TPU-2

Con
TPU-M1

FUNZIONALITÀ

4 tipi
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







  

   













 

 

     













     

     

 

4 tipi Solo leva Solo leva Solo 
pulsante

Solo 
pulsante

low/high low/high low/highregolabile regolabile regolabile

AVVITATORI CON FRIZIONE MECCANICA E ARRESTO AUTOMATICO
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Come leggere i nomi dei modelli

E8C4A-650 = Avvitatore elettrico con sistema 
di controllo della coppia con frizione meccanica
E = Elettrico
8 = Potenza del motore in watt/10
C = Avvitatore

4 = Coppia max in Nm
A = Ad arresto automatico 
dell’alimentazione elettrica
90 = Rinvio a 90°
30 = Rinvio a 30 °

Reversibilità: tutti i modelli possono 
sia avvitare che svitare

Legenda simboli
• Attacco accessori: es. femmina 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173); 
quadro maschio (ISO 1174).

• Il numero di codice va utilizzato per l’ordinazione. 
I valori di coppia indicati si riferiscono ad analisi di laboratorio 
basate sulla norma ISO5393 con avvitatore impostato alla 
velocità massima e vanno considerati come indicativi. I valori 
effettivi nelle applicazioni reali possono essere influenzati da 
molteplici fattori quali, ad esempio: giunzione (tipo di 
giunzione, grado di elasticità), vite (tipologia di vite, lunghezza 
vite), accessorio utilizzato (tipologia o lunghezza della lama) 
velocità di avvitatura, condizioni di avvitatura (avvitatore libero, 
avvitatore vincolato ad un braccio), comportamento 
dell’operatore durante la fase di avvitatura. Per ogni ulteriore 
informazione, rivolgersi al Servizio Consulenza Tecnica Fiam.

* Avviamento: 4 modalità disponibili
    per i modelli diritti 

Avviamento a leva

Avviamento a spinta

Avviamento a leva + spinta

Avviamento in modalità “pulsante” 
+ spinta

+

+

RE = Regolazione esterna della frizione
650 = Velocità
BITS = Attacco di uscita esagonale femmina 
per inseritori 

✦ Il range di velocità degli utensili varia in funzione dell’unità di alimentazione 
impiegata:

- con TPU-1 e TPU-2,  la velocità LOW (lenta) è pari circa all' 80% della 
velocità massima indicata in tabella ed è impostabile solo attraverso il 
pulsante LOW/HIGH (lenta/veloce) posto sul frontale dell’unità. 

- con TPU-M1, la velocità è invece regolabile e il valore della velocità minima 
è pari al 50% della velocità massima, come indicato nella tabella.

giri/1'

✦Velocità 
a vuoto 
range
con
TPU-M1

590÷1180

435÷870

320÷640

1000÷2000

590÷1180

435÷870

320÷640

170÷340

giri/1'

✦Velocità 
a vuoto 
Lenta-L / 
Veloce-H
con TPU-1 
e TPU-2

980 / 1180 

740 / 870

530 / 640

1650 / 2000 

980 / 1180

740 / 870

530 / 640

285 / 340 

Campo
di coppia 

Nm in lb

0,3÷1,6

0,3÷1,6

0,3÷1,6

0,6÷2,5

0,6÷3,0

0,6÷3,5

0,6÷4,0

0,6÷4,5

2,6÷14.1

2,6÷14.1

2,6÷14.1

5,3÷22.1

5,3÷26.5

5,3÷31.0

5,3÷35.4

5,3÷39.8

Modello

E8C1A-1200 

E8C1A-900

E8C1A-650 

E8C2A-2000

E8C3A-1200

E8C3A-900

E8C4A-650

E8C5A-350

Tipo 
di avvitatore

Codice

111712011 

111712012

111712013 

111712000

111712001

111712002

111712003

111712004

Tipo

Impugnatura

Tipo

*

*

*

*

*

*

*

*

Avviamento

Tipo

Reversibilità

Attacco

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

Accessori

Volt

32

32

32

32

32

32

32

32

Alimentazione 
c.c.

L x Ø

257x39

257x39

257x39

257x39

257x39

257x39

257x39

257x39

Dimensioni
mm

kg

0,78

0,78

0,78

0,78

0,78

0,78

0,78

0,78

0,6÷2,5

0,6÷3,0

0,6÷3,5

0,6÷4,0

0,6÷4,5

0,6÷2,5

0,6÷3,0

0,6÷3,5

0,6÷4,0

0,6÷4,5

5,3÷22.1

5,3÷26.5

5,3÷31.0

5,3÷35.4

5,3÷39.8

5,3÷22.1

5,3÷26.5

5,3÷31.0

5,3÷35.4

5,3÷39.8

E8C2A90-2000

E8C3A90-1200

E8C3A90-900

E8C4A90-650

E8C5A90-350

E8C2A90-2000-BITS

E8C3A90-1200-BITS

E8C3A90-900-BITS

E8C4A90-650-BITS

E8C5A90-350-BITS

111712030

111712031

111712032

111712033

111712034

111712040

111712041

111712042

111712043

111712044

a leva

a leva

a leva

a leva

a leva

a leva

a leva

a leva

a leva

a leva

M1/4”

M1/4”

M1/4”

M1/4”

M1/4”

F1/4” BITS

F1/4” BITS

F1/4” BITS

F1/4” BITS

F1/4” BITS

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

309x39

309x39

309x39

309x39

309x39

309x39

309x39

309x39

309x39

309x39

0,84

0,84

0,84

0,84

0,84

0,84

0,84

0,84

0,84

0,84

0,6÷2,5

0,6÷3,0

0,6÷3,5

0,6÷4,0

0,6÷4,5

5,3÷22.1

5,3÷26.5

5,3÷31.0

5,3÷35.4

5,3÷39.8

E8C2A30-2000

E8C3A30-1200

E8C3A30-900

E8C4A30-650

E8C5A30-350

111712035

111712036

111712037

111712038

111712039

a leva

a leva

a leva

a leva

a leva

M1/4”

M1/4”

M1/4”

M1/4”

M1/4”

32

32

32

32

32

322x39

322x39

322x39

322x39

322x39

0,84

0,84

0,84

0,84

0,84

Peso
M

O
D

EL
LI

 A
N

G
O

LA
R

I 9
0°

M
O

D
EL

LI
 D

IR
IT

TI
M

O
D

EL
LI

 
AN

G
O

LA
R

I 3
0°

90°

90°

90°

90°

90°

90°

90°

90°

90°

90°

30°

30°

30°

30°

30°

0,3÷1,6

0,3÷1,6

0,3÷1,6

0,6÷2,5

0,6÷3,0

0,6÷3,5

0,6÷4,0

0,6÷4,5

2,6÷14.1

2,6÷14.1

2,6÷14.1

5,3÷22.1

5,3÷26.5

5,3÷31.0

5,3÷35.4

5,3÷39.8

E8C1ARE-1200

E8C1ARE-900

E8C1ARE-650

E8C2ARE-2000

E8C3ARE-1200

E8C3ARE-900

E8C4ARE-650

E8C5ARE-350

111712076 

111712077 

111712078 

111712070

111712071

111712072

111712073

111712074

a leva

a leva

a leva

a leva

a leva

a leva

a leva

a leva

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

32

32

32

32

32

32

32

32

287x39

287x39

287x39

287x39

287x39

287x39

287x39

287x39

0,84

0,84

0,84

0,84

0,84

0,84

0,84

0,84

M
O

D
EL

LI
 C

O
N

 
R

EG
O

LA
ZI

O
N

E 
ES

TE
R

N
A

590÷1180

435÷870

320÷640

1000÷2000

590÷1180

435÷870

320÷640

170÷340

980 / 1180 

740 / 870

530 / 640

1650 / 2000 

980 / 1180

740 / 870

530 / 640

285 /340 

1000÷2000

590÷1180

435÷870

320÷640

170÷340

1000÷2000

590÷1180

435÷870

320÷640

170÷340

1650 / 2000

980 / 1180

740 / 870

530 / 640

285 / 340

1650 / 2000

980 / 1180

740 / 870

530 / 640

285 / 340

1000÷2000

590÷1180

435÷870

320÷640

170÷340

1650 / 2000

980 / 1180

740 / 870

530 / 640

285 / 340

Min. / Max. 

Specifiche tecniche avvitatori diritti e ad angolo
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Specifiche tecniche avvitatori a pistola

Dotazione di servizio (fornita con l’utensile)
• Cavo di collegamento all’alimentatore (cod. 686903834). Il cavo è lungo 3 mt e dotato di sistema di connessione 

a prova di errore 
• Chiave per la regolazione della frizione meccanica (ad esclusione dei modelli con regolazione esterna)

• Anello di sospensione
• Imballo eco-compatibile 
• Manuale d’uso e manutenzione.

Come leggere i nomi dei modelli

E8C1AP-1200 = Avvitatore elettrico con sistema 
di controllo della coppia con frizione meccanica
E = Elettrico
8 = Potenza del motore in watt/10

C = Avvitatore
1 = Coppia max in Nm
A = Ad arresto automatico 
dell’alimentazione elettrica

Reversibilità: tutti i modelli possono 
sia avvitare che svitare

Legenda simboli Tipo di alimentazione /
Avviamento a pulsante

P= Pistola 
con alimentazione dal BASSO

PT = Pistola Top
con alimentazione dall’ALTO

PU= Pistola UpGrip 
con alimentazione dall’ALTO

P = Impugnatura a pistola
1200 = Velocità 

✦ Il range di velocità degli utensili varia in funzione dell’unità di 
alimentazione impiegata:

- con TPU-1 e TPU-2,  la velocità LOW (lenta) è pari circa all’80% della 
velocità massima indicata in tabella ed è impostabile solo attraverso il 
pulsante LOW/HIGH (lenta/veloce) posto sul frontale dell’unità. 

- con TPU-M1, la velocità è invece regolabile e il valore della velocità 
minima è pari al 50% della velocità massima, come indicato nella tabella.

• Attacco accessori: es. femmina 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173).
• Il numero di codice va utilizzato per l’ordinazione. 
I valori di coppia indicati si riferiscono ad analisi di laboratorio 
basate sulla norma ISO5393 con avvitatore impostato alla 
velocità massima e vanno considerati come indicativi. I valori 
effettivi nelle applicazioni reali possono essere influenzati da 
molteplici fattori quali, ad esempio: giunzione (tipo di giunzione, 
grado di elasticità), vite (tipologia di vite, lunghezza vite), 
accessorio utilizzato (tipologia o lunghezza della lama) 
velocità di avvitatura, condizioni di avvitatura (avvitatore libero, 
avvitatore vincolato ad un braccio), comportamento 
dell’operatore durante la fase di avvitatura. Per ogni ulteriore 
informazione, rivolgersi al Servizio Consulenza Tecnica Fiam.

giri/1'

✦Velocità 
a vuoto 
range
con
TPU-M1

giri/1'

✦Velocità 
a vuoto 
Lenta-L / 
Veloce-H
con TPU-1 
e TPU-2

Campo
di coppia 

Nm in lbModelo

Tipo 
di avvitatore

Codice Tipo

Impugnatura

Tipo

Avviamento

Tipo

Reversibilità

Attacco

Accessori

Volt

Alimentazione 
c.c.

L x H x Ø

Dimensioni
mm

kg

Peso

0,3÷1,6

0,3÷1,6

0,3÷1,6

0,6÷2,5

0,6÷3,0

0,6÷3,5

0,6÷4,0

0,6÷4,5

0,3÷1,6

0,3÷1,6

0,3÷1,6

0,6÷2,5

0,6÷3,0

0,6÷3,5

0,6÷4,0

0,6÷4,5

0,3÷1,6

0,3÷1,6

0,3÷1,6

0,6÷2,5

0,6÷3,0

0,6÷3,5

0,6÷4,0

0,6÷4,5

2,6÷14.1

2,6÷14.1

2,6÷14.1

5,3÷22.1

5,3÷26.5

5,3÷31.0

5,3÷35.4

5,3÷39.8

2,6÷14.1

2,6÷14.1

2,6÷14.1

5,3÷22.1

5,3÷26.5

5,3÷31.0

5,3÷35.4

5,3÷39.8

2,6÷14.1

2,6÷14.1

2,6÷14.1

5,3÷22.1

5,3÷26.5

5,3÷31.0

5,3÷35.4

5,3÷39.8

E8C1AP-1200

E8C1AP-900

E8C1AP-650

E8C2AP-2000

E8C3AP-1200

E8C3AP-900

E8C4AP-650

E8C5AP-350

E8C1APT-1200

E8C1APT-900

E8C1APT-650

E8C2APT-2000

E8C3APT-1200

E8C3APT-900

E8C4APT-650

E8C5APT-350

E8C1APU-1200

E8C1APU-900

E8C1APU-650

E8C2APU-2000

E8C3APU-1200

E8C3APU-900

E8C4APU-650

E8C5APU-350

111712149

111712150

111712151

111712144

111712145

111712146

111712147

111712148

111712157

111712158

111712159

111712152

111712153

111712154

111712155

111712156

111712165

111712166

111712167

111712160

111712161

111712162

111712163

111712164

F1/4”32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

251x174x44

251x174x44

251x174x44

251x174x44

251x174x44

251x174x44

251x174x44

251x174x44

251x177x44

251x177x44

251x177x44

251x177x44

251x177x44

251x177x44

251x177x44

251x177x44

251x175x44

251x175x44

251x175x44

251x175x44

251x175x44

251x175x44

251x175x44

251x175x44

0,85

0,85

0,85

0,85

0,85

0,85

0,85

0,85

0,85

0,85

0,85

0,85

0,85

0,85

0,85

0,85

0,85

0,85

0,85

0,85

0,85

0,85

0,85

0,85

M
O

D
EL

LI
 A

 P
IS

TO
LA

590÷1180

435÷870

320÷640

1000÷2000

590÷1180

435÷870

320÷640

170÷340

590÷1180

435÷870

320÷640

1000÷2000

590÷1180

435÷870

320÷640

170÷340

590÷1180

435÷870

320÷640

1000÷2000

590÷1180

435÷870

320÷640

170÷340

980 / 1180

740 / 870

530 / 640

1650 / 2000

980 / 1180

740 / 870

530 / 640

285 / 340

980 / 1180

740 / 870

530 / 640

1650 / 2000

980 / 1180

740 / 870

530 / 640

285 / 340

980 / 1180

740 / 870

530 / 640

1650 / 2000

980 / 1180

740 / 870

530 / 640

285 / 340

P

P

P

P

P

P

P

P

PT

PT

PT

PT

PT

PT

PT

PT

PU

PU

PU

PU

PU

PU

PU

PU

  
F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

Min. / Max. 

Accessori disponibili su richiesta
Scopri i numerosi accessori da pagina 30 di questo catalogo.
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TPU-1

TPU-1 120V

Modello

686200100

686200102

Codice

LOW / HIGH
(Lenta / Veloce)
LOW / HIGH
(Lenta / Veloce)

Velocità

1

1

Nr. utensili
collegabili

120 Vac ±10%
50-60 Hz 

230 Vac ±10%
50-60 Hz 

Ingresso
alimentazione

-

-

I/O

6 LED

6 LED

Indicatori 
luminosi

0,6

0,6

Peso
kg       

185x150x63

185x150x63

L x Larg x H
mm

185x150x105

32 VDC

TPU-2 686200101 LOW / HIGH
(Lenta / Veloce)

1 230 Vac ±10%
50-60 Hz 

5 ingressi 
5 uscite

6 LED 0,6 185x150x6332 VDC

TPU-2 120V 686200103 LOW / HIGH
(Lenta / Veloce)

1 120 Vac ±10%
50-60 Hz 

5 ingressi 
5 uscite

6 LED 0,6 185x150x6332 VDC

32 VDC

Tensione degli
alimentatori
utensile

TPU-M1 686200109 Regolabile 1 230 Vac ±10%
50-60 Hz 

8 ingressi 
8 uscite

7 LED
DISPLAY

0,832 VDC

185x150x105TPU-M1 120V 686200110 Regolabile 1 120 Vac ±10%
50-60 Hz 

8 ingressi 
8 uscite

7 LED
DISPLAY

0,832 VDC

Modello Codice Velocità Nr. utensili
collegabili

Ingresso
alimentazione

I/O Indicatori 
luminosi

Peso
kg       

L x Larg x H
mm

Tensione degli
alimentatori
utensile

Specifiche tecniche alimentatori

Specifiche tecniche unità di alimentazione e monitoraggio

Dotazione di servizio 
• Connettore I/O (solo per versione TPU-2) 
• Imballo eco-compatibile
• Manuale d’uso e manutenzione
• L’unità TPU-M1 è dotata nella parte inferiore di piedino di inclinazione

Gli avvitatori eTensil nonché le unità di alimentazione e controllo TPU, hanno una garanzia 
estesa pari a 24 mesi o 1.000.000 di cicli (primo traguardo raggiunto).

GARANZIA ESTESA

1 milione di c
ic

li

24
 mesi

Accessori disponibili su richiesta
• Piastra di ancoraggio per fissare l’alimentatore TPU su qualsiasi superficie. Viene fornita completa di viti e si può ancorare verticalmente o su un appoggio 

orizzontale - cod. 692080000

Scopri i numerosi accessori da pagina 30 di questo catalogo.

Modelli AutoPowerOn
Consentono l’autoaccensione dell’unità, per gestire l’intera 
postazione con un unico interruttore principale.
- TPU-M1 AutoPowerOn. Cod. 686200114
- TPU-M1 120V AutoPowerOn. Cod. 686200118



La tecnologia di controllo 
della coppia e dell’angolo di 
avvitatura ad assorbimento 
di corrente, offre la 
possibilità di regolare 
la coppia durante le 
fasi di assemblaggio 
semplicemente variando 
il relativo parametro 
sull’unità di alimentazione 
e controllo che in questa 
gamma di soluzioni 
rappresenta il “cuore 
intelligente”. Con questo 
sistema di controllo la 
coppia viene rilevata dalla 
misura della corrente 
assorbita dal motore 
mentre l’angolo attraverso 
appositi sensori di Hall 
integrati.

Sistema di controllo 
coppia/angolo 
ad assorbimento
di corrente

Led luminosi 
dell’unità

Programmazione 
“Smart Pro Evo” dall’unità 

La flessibilità nelle linee operative è un’esigenza costante e disporre di strumenti che si adattano intelligentemente alla 
variabilità dei lotti produttivi e quindi delle viti da impiegare a seconda delle numerose varianti della componentistica 
rappresenta un elemento fondamentale di scelta. 
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Versatilità
produttiva.

AVVITATORI CON CONTROLLO COPPIA/ANGOLO AD ASSORBIMENTO DI CORRENTE

• SVITATURA
• AVVITATURA con 

rotazione in senso 
orario o antiorario.

Funzioni regolabili
ovvero parametrizzabili 
all’interno del loro 
range e impostabili con 
estrema flessibilità
•	FUNZIONE SOFT 

START: la rampa 
di accelerazione 
della velocità non è 
fissa ma è possibile 
impostare il tempo 
di accelerazione per 
facilitare la fase di 
imbocco vite 

•	VELOCITÀ DI 
ROTAZIONE 
DELL’UTENSILE: 
può essere impostata 
a piacimento purché 
compresa all’interno 
del range minimo/
massimo

• 	GESTIONE DEGLI 
ERRORI consentiti

• 	LED DI 
ILLUMINAZIONE 
frontale con intensità 
regolabile da 0 al 
100%.

I LED luminosi ad alta 
visibilità e con intensità 
regolabile, posti sopra 
il display delle unità, 
permettono l’immediata 
visualizzazione dello stato 
del processo:
LED rosso = Nok
LED giallo = Fine ciclo
LED verde = Avanzamento 
del ciclo (viti avvitate)
secondo il numero di viti 
impostate.
Una garanzia per il 
costante aumento 
dell’efficienza in ogni 
attività.

Dall’unità di alimentazione 
è possibile cambiare la 
modalità di avviamento 
dell’utensile senza quindi 
modificare l’assetto 
meccanico dell’avvitatore. 

AVVIAMENTO 
Modelli diritti, 
4 modalità:
• a leva
• a spinta
• a leva + spinta
• modalità “pulsante”     

+ spinta
Modelli a pistola:
• a pulsante
Modelli diritti ad alte
coppie sopra i 4 Nm 
e ad angolo 90°:
• a leva

Funzioni attivabili/
disattivabili 
• 	RICHIESTA DI 
	 CONFERMA 

ANOMALIA 
	 (tramite il pulsante ESC)
• RICHIESTA DI 

CONFERMA FINE 
CICLO (tramite il 
pulsante ENTER)
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Due unità di alimentazione e controllo: TPU-C1 e TPU-C3
Le due le unità di alimentazione e controllo TPU-C1, modello base e TPU-C3 modello evoluto, 
dispongono di una programmazione veloce ed intuitiva ed offrono funzionalità comuni e 
fondamentali per gestire correttamente e velocemente un processo di avvitatura e renderlo 
affidabile oltre che versatile:

Avviamento
a leva 

Avviamento
a leva + spinta

Avviamento
a spinta 

Avviamento in modalità 
“pulsante” + spinta

* La modalità di avviamento “pulsante” + spinta prevede che l’avvitatore funzioni anche senza tenere premuta la leva. Per sicurezza 
l’avvitatore quindi si attiva solo mantenendo la spinta. In questa modalità una prima pressione sulla leva attiva l’avvitatura, mentre una 
seconda pressione lo arresta prima della fine del ciclo di lavoro.

*

	 RICONOSCONO 
AUTOMATICAMENTE 
L’UTENSILE 

	 collegato e si 
configurano subito ai 
relativi parametri.

	 PERMETTONO LA 
REGOLAZIONE 
DELLA COPPIA 
DURANTE L’ATTIVITÀ 
LAVORATIVA 
semplicemente variando 
il relativo parametro sul 
pannello operativo.

	 CONTANO LE VITI
	 mai più viti dimenticate: 

questa funzione 
trasforma il sistema 
in un efficace metodo 
Poka Yoke grazie 
anche all'immediata 
visualizzazione della 
sequenza di viti avvitate 
attraverso i led luminosi 
posti sopra il display 
dell'unità.

	 MEMORIZZANO 
	 l’esito delle ultime 
	 99 avvitature. 

	 CONTROLLANO IL 
TEMPO DI AVVITATURA

	 per rilevare anomalie del 
processo ad esempio 
sfilettature o viti già 
avvitate.

TPU-C3:
- esito OK/ NOK 
- dato del valore di coppia 

in Nm o altra unità di 
misura

- dato del tempo di 
avvitatura 

- dato del valore di 
angolo.

	 SI INTERFACCIANO 
CON IL BANCO DI 
LAVORO 

	 in presenza di dime 
blocca pezzo, si possono 
attivare/disattivare i 
dispositivi blocca pezzo.

	 FUNZIONE 
	 “SMART THREAD”:
	 si possono avvitare 

efficacemente 
viti autofilettanti, 
automaschianti, 
autoforanti ovvero in 
situazioni dove la coppia 
di serraggio finale 
è inferiore a quella 
iniziale di filettatura/
maschiatura.

	 FUNZIONE
	 “SMART SPEED”:
	 utile per velocizzare il 

processo produttivo. 
È possibile creare una 
strategia di avvitatura 

	 “a due fasi”:
- la prima con una 

velocità elevata fino 

	 RELAZIONANO CON 
IL PLC DI LINEA e altri 
dispositivi: 

	 8 + 8 segnali 
I/O liberamente 
programmabili 

	 che offrono diverse 
opzioni funzionali da 
scegliere in un elenco di 
9 + 11 segnali (TPU-C1) 
e 21 + 22 segnali 
(TPU-C3). 

	 Permettono:
- la segnalazione 

dell'esito di una fase
- lo stato del sistema
- il comando da remoto 

dell'utensile.
	 E, grazie alla funzione 

Program Source, 
quando sono collegati 
dispositivi esterni -come 
i selettori automatici di 
accessori- è possibile 
gestire la modalità 
di selezione del 
programma.

	 VISUALIZZANO 
L’ESITO DI 
AVVITATURA: 

	 TPU-C1:
- esito OK/NOK
- dato del valore di 

coppia in Nm o altra 
unità di misura

- dato del tempo di 
avvitatura

al raggiungimento 
dell’angolo impostato 

- la seconda con una 
velocità pre-definita 
utile a mantenere 
l’accuratezza di 
risultato.

FUNZIONE S.R.O:
	 La funzione Smart Range 

Optimizer, quando 
attivata, identifica 
automaticamente il 
range di velocità finale 
adeguato per ottenere 
il miglior risultato di 
avvitatura in base alla 
coppia impostata.
- l’unità analizza il 

valore di coppia 
impostato e calcola 
dinamicamente il 
range di velocità 
ottimale che varia in 
funzione del modello di 
avvitatore collegato

- l’utilizzatore può 
selezionare la velocità 
più adatta alla propria 
applicazione all’interno 
del range di velocità più 
adeguata.

	 Questa funzione evita 
errori di extra‑coppia 
che possono 
compromettere la qualità 
dell’avvitatura e migliora 
l’affidabilità del ciclo di 
avvitatura.



Il modello evoluto permette 
di impostare fino a 8 
programmi di avvitatura 
e controllo della coppia, 
angolo e tempo. Tutti 
gestibili anche da 
remoto, selezionabili in 
modalità singola o con 
combinazione binaria.
Con ciascun programma 
si può impostare sia il 
numero di viti da avvitare 
che i valori di coppia/
angolo/tempo desiderati.

• La funzione RETENTION 
rende il lavoro 
dell’operatore più intuitivo 
e immediato: permette 
infatti di impostare un 
intervallo di attesa 
tra un programma e il 
successivo.

	 Al termine di ogni 
programma, il sistema 
mantiene visibili per 
alcuni secondi i risultati 
(coppia, angolo, esito, 
ecc.), consentendo una 
lettura chiara prima del 
passaggio automatico al 
programma seguente.

Programmazione

Questa funzionalità 
aggiuntiva rispetto al 
modello base TPU-C1 che 
rappresenta un vantaggioso 
sistema Poka Yoke anche 
in caso di avvitature con 
giunzioni critiche per 
esempio con guarnizioni 
elastiche con elementi in 
gomma o altri materiali. 
In tutte queste situazioni 
è possibile verificare 
che tali guarnizioni 
siano presenti durante 
il processo di avvitatura 
mediante il confronto tra 
l’angolo misurato dall’unità 
rispetto ad un range inserito 
dall’operatore in sede 
di programmazione. Un 
accorgimento fondamentale 
ai fini della produttività e 
della qualità del prodotto 
finito.

Altre funzionalità aggiuntive e 
parametrizzabili all’interno del 
loro range sono:
• PRE AUTOSVITATURA 

è possibile impostare 
l’angolo di svitatura e 
il tempo di pausa tra la 
svitatura e la successiva 
avvitatura. Strategia utile in 
ambito elettrico/elettronico, 
per esempio quando 
è necessario inserire 
fili elettrici all’interno di 
connettori da svitare e poi 
riavvitare.

• POST AUTOSVITATURA 
l’angolo di svitatura è 
parametrizzabile così come 
il tempo di pausa tra la 
svitatura e la successiva 
avvitatura.

• AVVITATURA A TEMPO 
quando è necessario, 
per diverse esigenze di 
assemblaggio, avvitare 
elementi filettati con arresto 
in altezza e non in coppia, 
attraverso il controllo del 
tempo di avvitatura.

Monitoraggio 
dell’angolo 
di avvitatura 

Funzioni 
“Smart Pro Evo” 
aggiuntive

Il modello evoluto TPU-C3
prevede:
-	 la visualizzazione anche 

del valore di angolo 
rilevato durante l’avvitatura

- 	lo  stato OK/NOK, 
-	 il valore di coppia in Nm 

o altra unità di misura 
selezionabile 

- 	del tempo di avvitatura.
Per tenere il processo
di assemblaggio
completamente sotto
controllo.

Visualizzazione 
di tutti i parametri 
di avvitatura

L’unità di alimentazione e controllo evoluta TPU-C3, oltre a lavorare in perfetta sinergia con gli strumenti cui è abbinata e 
ad avere tutte le caratteristiche del modello base TPU-C1, dispone di funzionalità supplementari di programmazione 
e personalizzazione.
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Unità di alimentazione 
e controllo TPU-C3.
Modello evoluto 
con funzionalità
supplementari.

AVVITATORI CON CONTROLLO COPPIA/ANGOLO AD ASSORBIMENTO DI CORRENTE



• 1 programma per il controllo del processo di avvitatura
• Riconoscimento automatico dell’utensile e configurazione
• Conteggio viti - sistema Poka Yoke
• OK/NOK e visualizzazione dato di coppia in Nm o altra unità di misura
• Funzione: “Smart Thread” 
• Funzione “Smart Speed”
• Controllo del tempo di avvitatura Min/Max - sistema Poka Yoke
• Velocità svitatura parametrizzabile
• Avvitatura con rotazione in senso orario o antiorario. 
• Password: con 2 livelli di protezione:
   per salvaguardare i parametri impostati o bloccare totalmente il sistema
• Calibrazione dell’unità
• Impostazione unità di misura disponibili Nm/Lb/In./Kgf.cm
• Uscita stringa seriale (RS232)
• Selezione lingua (IT, EN, DE, FR, ES ,TR)
• Memoria ultime 99 avvitature
• Interfacciamento con il banco di lavoro
• I/O 8+8 liberamente programmabili ( 9 + 11 tipologie di segnale)
• Industry 4.0: predisposta per accedere al cloud FIAM 4.0/OPC-UA

PROGRAMMAZIONE SMART PRO EVO 
- 4 modalità di avviamento selezionabili dall’unità
- Soft Start - rampa di accelerazione
- Velocità di rotazione parametrizzabile
- S.R.O. Speed Range Optimizer

STRATEGIE DI AVVITATURA DISPONIBILI
 Controllo della coppia
 Controllo della coppia con monitoraggio del tempo di avvitatura

• 8 programmi per il controllo del processo di avvitatura
• 1 sequenza di avvitatura programmabile fino ad un massimo di 8 steps
• Retention: intervallo programmabile di attesa tra programmi
• Riconoscimento automatico dell’utensile e configurazione
• Conteggio viti - sistema Poka Yoke
• OK/NOK e visualizzazione dato di coppia in Nm o altra unità di misura
• Funzione: “Smart Thread” 
• Funzione “Smart Speed”
• Controllo del tempo di avvitatura Min/Max - sistema Poka Yoke
• Velocità svitatura parametrizzabile
• Avvitatura con rotazione in senso orario o antiorario
• Password con 2 livelli di protezione: 
  per salvaguardare i parametri impostati o bloccare totalmente il sistema
• Calibrazione dell’unità
• Impostazione unità di misura disponibili Nm/Lb/In./Kgf.cm
• Uscita stringa seriale (RS232)
• Selezione lingua (IT, EN, DE, FR, ES ,TR)
• Memoria ultime 99 avvitature
• Interfacciamento con il banco di lavoro
• I/O 8+8 liberamente programmabili ( 21 + 22 tipologie di segnale)
• Industry 4.0: predisposta per accedere al cloud FIAM 4.0/OPC-UA

• Selezione dei programmi da I/0 (da remoto)
• Controllo dell’angolo di avvitatura Min/Max - sistema Poka Yoke

PROGRAMMAZIONE SMART PRO EVO 
- 4 modalità di avviamento selezionabili dall’unità
- Soft Start - rampa di accelerazione
- Velocità di rotazione parametrizzabile
- S.R.O. Speed Range Optimizer
• Pre Autosvitatura (attivabile con tutte le strategie di avvitatura)
• Post Autosvitatura (attivabile con tutte le strategie di avvitatura)

STRATEGIE DI AVVITATURA DISPONIBILI
 Controllo della coppia
 Controllo della coppia con monitoraggio del tempo di avvitatura
 Controllo della coppia con monitoraggio dell’angolo di avvitatura
 Controllo della coppia con monitoraggio di tempo e di angolo di avvitatura
 Controllo dell’angolo di avvitatura e monitoraggio della coppia e del tempo di avvitatura
 Controllo a tempo e monitoraggio di coppia e angolo di avvitatura (Avvitatura a tempo)

TPU-C1 TPU-C3

Funzionalità a confronto

Modello evoluto TPU-C3

In rosso, le funzionalità aggiuntive di TPU-C3 rispetto al modello base.
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AVVIAMENTO

SMART PRO 
dall’unità 
Avviamento 
a sforzo ridotto
ABILITARE/DISABILITARE 
SVITATURA 
LED BLU 
Svitatura 
LED BIANCO
Ready
LED BIANCO + BLU
Anomalia

LED VERDE
avvitatura OK
LED ROSSO
avvitatura NOK
LED GIALLO
avvitatore in fase di RUN
LED ROSSO
lampeggiante: segnale di allarme

LED DI ILLUMINAZIONE 
FRONTALE 
REGOLABILE

VELOCITÀ 
di rotazione

SOFT START

SMART THREAD

SMART SPEED 
avvitatura a due fasi
S.R.O. 
Speed Range Optimizer
PRE E POST AUTOSVITATURA 
regolabile
AVVITATURA A TEMPO 
arresto in altezza e non in coppia

ESD 

Interconnessione 
CLOUD
Software
TOOLMANAGER
Cavo di collegamento (3 mt) 
incluso
Garanzia estesa 
24 mesi/1 milione di cicli

4 tipi
(modd.E8CC10/14A...
solo a leva)

 

     

     

     

     

    






















regolabile

regolabile

regolabile

regolabile

regolabile

regolabile

regolabile

regolabile

regolabile

regolabile

regolabile

regolabile

















































     

























     

     

   

4 tipi
(modd.E8CC10/14A...
solo a leva)

Solo leva Solo leva Solo 
pulsante

Solo 
pulsante

AVVITATORI CON CONTROLLO COPPIA/ANGOLO AD ASSORBIMENTO DI CORRENTE

SISTEMA 
PICK AND PLACE  

MODELLI DIRITTI MODELLI ANGOLARI MODELLI A PISTOLA

Con 
TPU-C1

Con 
TPU-C3

Con 
TPU-C1

Con 
TPU-C3

Con 
TPU-C1

Con 
TPU-C3

FUNZIONALITÀ

(esclusi modd.
E8CC10/14A...)



Come leggere i nomi dei modelli

E8CC2A-2000 = Avvitatore elettrico con sistema di controllo
coppia/angolo ad assorbimento di corrente
E = Elettrico
8 = Potenza del motore in watt/10
C = Avvitatore
C = Sistema di controllo ad assorbimento di corrente

2 = Coppia max in Nm
A = Ad arresto automatico dell'alimentazione elettrica
90 = Rinvio a 90°
30 = Rinvio a 30 °
2000 = Velocità
BITS = Attacco di uscita esagonale femmina per inseritori

Reversibilità: tutti i modelli possono 
sia avvitare che svitare

Legenda simboli
• Attacco accessori: es. femmina 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173);
  quadro maschio (ISO 1174).

• Il numero di codice va utilizzato per l’ordinazione. 

I valori di coppia indicati si riferiscono ad analisi di 
laboratorio basate sulla norma ISO 5393 con avvitatore 
impostato alla velocità massima e vanno considerati 
come indicativi. I valori effettivi nelle applicazioni reali 
possono essere influenzati da molteplici fattori quali, ad 
esempio: giunzione (tipo di giunzione, grado di 
elasticità), vite (tipologia di vite, lunghezza vite), 
accessorio utilizzato (tipologia o lunghezza della lama) 
velocità di avvitatura, condizioni di avvitatura (avvitatore 
libero, avvitatore vincolato ad un braccio) 
comportamento dell’operatore durante la fase di 
avvitatura. Per ogni ulteriore informazione, rivolgersi al 
Servizio Consulenza Tecnica Fiam.

* Avviamento: 4 modalità disponibili per i modelli diritti 

Avviamento a leva

Avviamento a spinta

Avviamento a leva + spinta

Avviamento in modalità “pulsante” + spinta

+

+

Tutti gli avvitatori vengono forniti con velocità di esercizio impostata al 15% della velocità massima indicata per assicurare qualità e precisione delle 
avvitature. 
Per ottenere i range di coppia e di velocità indicati in tabella è necessario intervenire con adeguata programmazione sull'unità di alimentazione e controllo  
secondo le istruzioni riportate nel Manuale d'uso e Manutenzione.
Per ogni ulteriore informazione rivolgersi al Servizio Consulenza Tecnica Fiam.

La modalità di avviamento “pulsante” + spinta prevede che l’avvitatore 
funzioni anche senza tenere premuta la leva.
Per sicurezza l’avvitatore quindi si attiva solo mantenendo la spinta. 
In questa modalità una prima pressione sulla leva attiva l’avvitatura, mentre 
una seconda pressione lo arresta prima della fine del ciclo di lavoro.

giri/1'

Range 
di velocità
a vuoto

Campo di coppia 
su giunzione 
elastica 
 Min. / Max. 
NmModello

E8CC2A-2000  

E8CC3A-1200  

E8CC4A-900  

E8CC5A-650  

E8CC7A-350

E8CC10A-200

E8CC14A-160  

Tipo 
di avvitatore

Codice

111712100

111712101

111712102

111712103

111712104

111712201

111712202

Tipo

Impugnatura

Tipo

*

*

*

*

*

a leva

a leva

Avviamento

Tipo

Reversibilità

Attacco

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

Accessori

Volt

32

32

32

32

32

32

32

Alimentazione 
c.c.

L x Ø

257x39

257x39

257x39

257x39

257x39

255,5x40

255,5x40

Dimensioni
mm

kg

0,76

0,76

0,76

0,76

0,76

0,80

0,80

E8CC2A30-2000  

E8CC3A30-1200  

E8CC4A30-900  

E8CC5A30-650  

111712135

111712136

111712137

111712138

a leva

a leva

a leva

a leva

M1/4”

M1/4”

M1/4”

M1/4”

32

32

32

32

322x39

322x39

322x39

322x39

0,76

0,76

0,76

0,76

E8CC2A90-2000  

E8CC3A90-1200  

E8CC4A90-900  

E8CC5A90-650 

E8CC8A90-250

E8CC10A90-140

E8CC14A90-100

E8CC2A90-2000-BITS

E8CC3A90-1200-BITS

E8CC4A90-900-BITS

E8CC5A90-650-BITS 

111712130

111712131

111712132

111712133

111712134

111712203

111712204

111712140

111712141

111712142

111712143

a leva

a leva

a leva

a leva

a leva

a leva

a leva

a leva

a leva

a leva

a leva

M1/4”

M1/4”

M1/4”

M1/4”

M3/8”

M3/8”

M3/8”

F1/4” BITS

F1/4” BITS

F1/4” BITS

F1/4” BITS

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

309x39

309x39

309x39

309x39

309x39

344,5x40

344,5x40

309x39

309x39

309x39

309x39

0,76

0,76

0,76

0,76

0,93

1,20

1,20

0,76

0,76

0,76

0,76

Peso
M

O
D

EL
LI

AN
G

O
LA

R
I 3

0°
M

O
D

EL
LI

 D
IR

IT
TI

M
O

D
EL

LI
 A

N
G

O
LA

R
I 9

0°

30°

90°

90°

90°

90°

90°

90°

90°

90°

90°

90°

90°

in lb

30°

30°

30°

0,3 ÷ 2

0,3 ÷ 3

0,3 ÷ 4

0,3 ÷ 5

0,4 ÷ 7

3 ÷ 10

4 ÷ 14

0.3 ÷ 2

0.3 ÷ 3

0.3 ÷ 4

0.3 ÷ 4,5 

0.3 ÷ 2

0.3 ÷ 3

0.3 ÷ 4

0.3 ÷ 4,5

0,5 ÷ 8

5 ÷ 12

6 ÷ 16

0,3 ÷ 2

0,3 ÷ 3

0,3 ÷ 4

0,3 ÷ 4,5

300 ÷ 2000 

180 ÷ 1200

135 ÷ 900

100 ÷ 650

55 ÷ 350

30 ÷ 200

25 ÷ 160

300 ÷ 2000 

180 ÷ 1200

135 ÷ 900

100 ÷ 650

300 ÷ 2000

180 ÷ 1200

135 ÷ 900

100 ÷ 650

40 ÷ 250

20 ÷ 140

16 ÷ 100

300 ÷ 2000

180 ÷ 1200

135 ÷ 900

100 ÷ 650

2.6 ÷ 17.7

2.6 ÷ 26.5

2.6 ÷ 35.4

2.6 ÷ 44.2

3.5 ÷ 61.9

26.5 ÷ 88.5

35.4 ÷ 123.9

2.6 ÷ 17.7

2.6 ÷ 26.5

2.6 ÷ 35.4

2.6 ÷ 39.8

2.6 ÷ 17.7

2.6 ÷ 26.5

2.6 ÷ 35.4

2.6 ÷ 39.8

4.4 ÷ 70.8

44.2 ÷ 106.2

53.1 ÷ 141.6

2.6 ÷ 17.7

2.6 ÷ 26.5

2.6 ÷ 35.4

2.6 ÷ 39.8

Specifiche tecniche avvitatori diritti e ad angolo
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Specifiche tecniche avvitatori a pistola

Dotazione di servizio (fornita con l’utensile)
• Cavo di collegamento all’alimentatore (cod. 686903834). Il cavo è lungo 3 mt e dotato di sistema di connessione 

a prova di errore 
• Anello di sospensione
• Imballo eco-compatibile 
• Manuale d’uso e manutenzione.

Come leggere i nomi dei modelli

E8CC2AP-2000 = Avvitatore elettrico con sistema di 
controllo coppia/angolo ad assorbimento di corrente
E = Elettrico
8 = Potenza del motore in watt/10

C = Avvitatore
C = Sistema di controllo ad assorbimento di corrente
2 = Coppia max in Nm
A = Ad arresto automatico dell’alimentazione elettrica 

Reversibilità: tutti i modelli possono 
sia avvitare che svitare

Legenda simboli Tipo di alimentazione / 
Avviamento a pulsante 

P= Pistola, 
con alimentazione dal BASSO

PT = Pistola Top
con alimentazione dall’ALTO

PU= Pistola UpGrip 
con alimentazione dall’ALTO

P = Impugnatura a pistola
2000 = Velocità

• Attacco accessori: es. femmina 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173).  
• Il numero di codice va utilizzato per l’ordinazione. 
I valori di coppia indicati si riferiscono ad analisi di laboratorio basate 
sulla norma ISO5393 con avvitatore impostato alla velocità massima e 
vanno considerati come indicativi. I valori effettivi nelle applicazioni 
reali possono essere influenzati da molteplici fattori quali, ad esempio: 
giunzione (tipo di giunzione, grado di elasticità), vite (tipologia di vite, 
lunghezza vite), accessorio utilizzato (tipologia o lunghezza della lama) 
velocità di avvitatura, condizioni di avvitatura (avvitatore libero, 
avvitatore vincolato ad un braccio), comportamento dell’operatore 
durante la fase di avvitatura. Per ogni ulteriore informazione, rivolgersi 
al Servizio Consulenza Tecnica Fiam.

Tutti gli avvitatori vengono forniti con velocità di esercizio impostata al 15% della velocità massima indicata per assicurare qualità e precisione delle 
avvitature. 
Per ottenere i range di coppia e di velocità indicati in tabella è necessario intervenire con adeguata programmazione sull'unità di alimentazione e controllo  
secondo le istruzioni riportate nel Manuale d'uso e Manutenzione.
Per ogni ulteriore informazione rivolgersi al Servizio Consulenza Tecnica Fiam.

giri/1'

Range 
di velocità 
a vuoto

Campo
di coppia
su giunzione
elastica 

Nm in lbModello

Tipo 
di avvitatore

Codice Tipo

Impugnatura

Tipo

Avviamento

Tipo

Reversibilità

Attacco

Accessori

Volt

Alimentazione 
c.c.

L x Ø

Dimensioni
mm

kg

Peso

0,3 ÷ 2,0

0,3 ÷ 3,0

0,3 ÷ 4,0

0,3 ÷ 5,0

0,4 ÷ 7,0

0,3 ÷ 2,0

0,3 ÷ 3,0

0,3 ÷ 4,0

0,3 ÷ 5,0

0,4 ÷ 7,0

0,3 ÷ 2,0

0,3 ÷ 3,0

0,3 ÷ 4,0

0,3 ÷ 5,0

0,4 ÷ 7,0

2.6 ÷ 17.7

2.6 ÷ 26.5

2.6 ÷ 35.4

2.6 ÷ 44.2

3.5 ÷ 61.9

2.6 ÷ 17.7

2.6 ÷ 26.5

2.6 ÷ 35.4

2.6 ÷ 44.2

3.5 ÷ 61.9

2.6 ÷ 17.7

2.6 ÷ 26.5

2.6 ÷ 35.4

2.6 ÷ 44.2

3.5 ÷ 61.9

E8CC2AP-2000

E8CC3AP-1200

E8CC4AP-900

E8CC5AP-650

E8CC7AP-350

E8CC2APT-2000

E8CC3APT-1200

E8CC4APT-900

E8CC5APT-650

E8CC7APT-350

E8CC2APU-2000

E8CC3APU-1200

E8CC4APU-900

E8CC5APU-650

E8CC7APU-350

111712176

111712177

111712178

111712179

111712180

111712181

111712182

111712183

111712184

111712185

111712186

111712187

111712188

111712189

111712190

F1/4”32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

196x174x44

196x174x44

196x174x44

196x174x44

196x174x44

196x177x44

196x177x44

196x177x44

196x177x44

196x177x44

196x175x44

196x175x44

196x175x44

196x175x44

196x175x44

0,67

0,67

0,67

0,67

0,67

0,67

0,67

0,67

0,67

0,67

0,67

0,67

0,67

0,67

0,67

M
O

D
EL

LI
 A

 P
IS

TO
LA

300 ÷ 2000

180 ÷ 1200

135 ÷ 900

100 ÷ 650

55 ÷ 350

300 ÷ 2000

180 ÷ 1200

135 ÷ 900

100 ÷ 650

55 ÷ 350

300 ÷ 2000

180 ÷ 1200

135 ÷ 900

100 ÷ 650

55 ÷ 350

P

P

P

P

P

PT

PT

PT

PT

PT

PU

PU

PU

PU

PU

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

Min. / Max. 

Accessori disponibili su richiesta
Scopri i numerosi accessori da pagina 30 di questo catalogo.
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Gli avvitatori eTensil nonché le unità di alimentazione e controllo TPU, hanno una garanzia 
estesa pari a 24 mesi o 1.000.000 di cicli (primo traguardo raggiunto).

GARANZIA ESTESA

1 milione di c
ic

li

24
 mesi

Specifiche tecniche delle unità di alimentazione e controllo

• Imballo eco-compatibile 
• Manuale d’uso e manutenzione
• L’unità è dotata nella parte inferiore di piedino di inclinazione

Dotazione di servizio 

TPU-C1

TPU-C3

TPU-C1-120V  

TPU-C3-120V    

Modello Codice

686200105 

686200107

686200106  

686200108 

Regolabile

Regolabile

Regolabile

Regolabile

Velocità

1

1

1

1

Nr. utensili
collegabili

230 Vac ±10%
50-60 Hz 

230 Vac ±10%
50-60 Hz 

Ingresso
alimentazione

8 ingressi
8 uscite
9 + 11 tipi di segnale
8 ingressi
8 uscite
21 + 22 tipi di segnale

8 ingressi
8 uscite
9 + 11 tipi di segnale
8 ingressi
8 uscite
21 + 22 tipi di segnale

120 Vac ±10%
50-60 Hz 

120 Vac ±10%
50-60 Hz 

I/O

7 LED
DISPLAY

7 LED
DISPLAY

7 LED
DISPLAY

7 LED
DISPLAY

Indicatori 
luminosi

0,8

0,8

0,8

0,8

Peso
kg

L x Larg x H
mm

185x150x105

185x150x105

185x150x105 

185x150x105  

32 VDC

32 VDC

32 VDC

32 VDC

Tensione degli
alimentatori
utensile

Accessori disponibili su richiesta
• Piastra di ancoraggio per fissare l’alimentatore TPU su qualsiasi superficie. Viene fornita completa di viti e si può ancorare verticalmente o su un appoggio 

orizzontale - cod. 692080000

Modelli AutoPowerOn
Consentono l’autoaccensione dell’unità, per gestire l’intera 
postazione con un unico interruttore principale.
- TPU-C1 AutoPowerOn. Cod. 686200121
- TPU-C1 120V AutoPowerOn. Cod. 686200120
- TPU-C3 AutoPowerOn. Cod. 686200115
- TPU-C3 120V AutoPowerOn. Cod. 686200119



Questi avvitatori sono 
dotati trasduttore 
elettronico di coppia 
integrato. Progettato 
e prodotto da Fiam, 
garantisce una elevata 
risoluzione nella 
misurazione dei parametri 
di coppia. L’angolo viene 
invece rilevato attraverso i 
sensori di Hall integrati. 
Precisione di coppia 
dell’avvitatore: 
+/-5% di precisione 
con Cm e CmK > = 1.67

Una tecnologia di controllo 
della coppia/angolo che 
permette di programmare 
l’utensile per eseguire 
diversi assemblaggi con 
differenti parametri di 
coppia, velocità, ecc.  e 
quindi essere impiegato per 
più applicazioni. 

Sistema 
di controllo 
coppia/angolo

Led luminosi 
dell’unità

Programmazione 
“Smart Pro Evo” dall’unità 

Grazie alla loro elevata tecnologia garantiscono la massima accuratezza e precisione di avvitatura, risultando indispensabili 
nei settori industriali dove il controllo del processo di assemblaggio è fondamentale per la qualità del prodotto finito.
Inoltre, eliminando i controlli post-process impiegati nei sistemi tradizionali, consentono di ridurre tempi e costi di 
produzione.
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Accuratezza  
produttiva.

AVVITATORI CON CONTROLLO COPPIA/ANGOLO CON TRASDUTTORE INTEGRATO

Funzioni regolabili
ovvero parametrizzabili 
all’interno del loro 
range e impostabili con 
estrema flessibilità
•	FUNZIONE SOFT 

START: la rampa 
di accelerazione 
della velocità non è 
fissa ma è possibile 
impostare il tempo 
di accelerazione per 
facilitare la fase di 
imbocco vite 

•	VELOCITÀ DI 
ROTAZIONE 
DELL’UTENSILE: 
può essere impostata 
a piacimento purché 
compresa all’interno 
del range minimo/
massimo

• 	GESTIONE DEGLI 
ERRORI consentiti

• 	LED DI 
ILLUMINAZIONE 
frontale con intensità 
regolabile da 0 al 
100%.

I LED luminosi ad alta 
visibilità e con intensità 
regolabile, posti sopra 
il display delle unità, 
permettono l’immediata 
visualizzazione dello stato 
del processo:
LED rosso = Nok
LED giallo = Fine ciclo
LED verde = Avanzamento 
del ciclo (viti avvitate)
secondo il numero di viti 
impostate.
Una garanzia per il 
costante aumento 
dell’efficienza in ogni 
attività.

Avviamento a leva.
	
Funzioni attivabili/
disattivabili 
• 	RICHIESTA DI 
	 CONFERMA 

ANOMALIA 
	 (tramite il pulsante ESC)
• RICHIESTA DI 

CONFERMA FINE 
CICLO (tramite il 
pulsante ENTER)

• SVITATURA
• AVVITATURA con 

rotazione in senso 
orario o antiorario.

	



	 VISUALIZZA L’ESITO DI 
AVVITATURA: 

	 - esito OK/ NOK 
- dato del valore di coppia 

in Nm o altra unità di 
misura

- dato del tempo di 
avvitatura 

- dato del valore di angolo.

	 SI INTERFACCIA CON IL 
BANCO DI LAVORO 

	 in presenza di dime blocca 
pezzo, si possono attivare/
disattivare i dispositivi 
blocca pezzo.

	 FUNZIONE 
	 “SMART THREAD”:
	 si possono avvitare 

efficacemente 
viti autofilettanti, 
automaschianti, autoforanti 
ovvero in situazioni dove la 
coppia di serraggio finale 
è inferiore a quella iniziale 
di filettatura/maschiatura.

	 FUNZIONE
	 “SMART SPEED”:
	 utile per velocizzare il 

processo produttivo. 
È possibile creare una 
strategia di avvitatura 

	 “a due fasi”:
- la prima con una 

velocità elevata fino 
al raggiungimento 
dell’angolo impostato 

- la seconda con una 
velocità pre-definita 
utile a mantenere 
l’accuratezza di risultato.

Questa funzione ottimizza 
il comportamento 
dell’utensile nelle 
applicazioni con giunzioni 
molto rigide, dove è 
necessario gestire con 
precisione la riduzione 
progressiva della velocità 
iniziale per raggiungere 
la coppia finale in modo 
controllato.
Grazie al trasduttore 
di coppia integrato e 
alla parametrizzazione 
dell’angolo di filettatura è 
possibile:
-	controllare con 

maggiore accuratezza 
l’avvicinamento alla 
coppia target

-	ridurre la velocità in modo 
progressivo e ripetibile

migliorando il controllo del 
processo e l’affidabilità del 
serraggio.

Funzionalità per processi di avvitatura 
affidabili e versatili

Avviamento
a leva 

	 RICONOSCE 
AUTOMATICAMENTE 
L’UTENSILE 

	 collegato e si configura 
subito ai relativi 
parametri.

	 PERMETTE LA 
REGOLAZIONE DELLA 
COPPIA DURANTE 
L’ATTIVITÀ LAVORATIVA 
semplicemente variando 
il relativo parametro sul 
pannello operativo.

	 CONTA LE VITI
	 mai più viti dimenticate: 

questa funzione trasforma 
il sistema in un efficace 
metodo Poka Yoke grazie 
anche all'immediata 
visualizzazione della 
sequenza di viti avvitate 
attraverso i led luminosi 
posti sopra il display 
dell'unità.

	 MEMORIZZA 
	 l’esito delle ultime 
	 99 avvitature. 

	 CONTROLLA IL TEMPO 
DI AVVITATURA

	 per rilevare anomalie del 
processo ad esempio 
sfilettature o viti già 
avvitate.

	 RELAZIONA CON IL 
PLC DI LINEA e altri 
dispositivi: 

	 8 + 8 segnali 
I/O liberamente 
programmabili 

	 che offrono diverse 
opzioni funzionali da 
scegliere in un elenco di 
21 + 22 segnali. 

	 Permettono:
- la segnalazione 

dell'esito di una fase
- lo stato del sistema
- il comando da remoto 

dell'utensile.
	 E, grazie alla funzione 

Program Source, 
quando sono collegati 
dispositivi esterni - come 
i selettori automatici di 
accessori - è possibile 
gestire la modalità di 
selezione del programma.
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•	Fino a 8 programmi di 
avvitatura

•	Controllo parametri: 
coppia / angolo / tempo

•	Gestione da remoto e 
selezione in: 

	 - modalità singola
	 - modalità combinazione
     binaria
•	Per ciascun programma: 

impostazione numero di 
viti definizione valori di 
coppia / angolo / tempo

•	Tolleranza di coppia: 
	 i parametri impostabili 

“coppia minima” e “coppia 
massima” aumentano 
la flessibilità operativa 
in base alle esigenze 
dell’applicazione

• Funzione RETENTION: 
permette di impostare un 
intervallo di attesa tra un 
programma e il successivo, 
assicurando una lettura 
chiara dei dati prima del 
passaggio automatico al 
programma seguente.

Programmazione

•	Funzionalità che  
agisce come sistema 

	 Poka Yoke
•	Indicata per 

giunzioni critiche (es. 
guarnizioni elastiche, 
elementi in gomma o 
materiali simili).

•	Permette di verificare 
la presenza 
delle guarnizioni 
durante l’avvitatura: 
confronto tra angolo 
misurato e range 
impostato in fase di 
programmazione.

•	Accorgimento 
fondamentale per:  
produttività qualità 
del prodotto finito.

Altre funzionalità aggiuntive 
e parametrizzabili all’interno 
del loro range sono:
• PRE AUTOSVITATURA 

è possibile impostare 
l’angolo di svitatura e 
il tempo di pausa tra la 
svitatura e la successiva 
avvitatura. Strategia 
utile in ambito elettrico/
elettronico, per esempio 
quando è necessario 
inserire fili elettrici 
all’interno di connettori da 
svitare e poi riavvitare.

• POST AUTOSVITATURA 
l’angolo di svitatura è 
parametrizzabile così 
come il tempo di pausa tra 
la svitatura e la successiva 
avvitatura.

• AVVITATURA A TEMPO 
quando è necessario, 
per diverse esigenze di 
assemblaggio, avvitare 
elementi filettati con 
arresto in altezza e non 
in coppia, attraverso il 
controllo del tempo di 
avvitatura.

• SMART TORQUE 
PROGRAMMING

	 permette di impostare 
un valore limite di coppia 
oltre il quale il sistema 
interrompe automatica-
mente il ciclo di avvita-
tura. Utile per prevenire 
situazioni poco sicure 
per l’operatore, come 
contraccolpi sul sistema 
mano‑braccio dovuti a 
coppie elevate generate 
dalla resistenza di filetti 
danneggiati o componen-
ti non conformi. Migliora 
la sicurezza e l’affidabilità 
del processo, nonchè 
l’identificazione immedia-
ta di non conformità sui 
componenti (filetti difetto-
si, materiali irregolari…).

•	COPPIA PREVALENTE
	 Quando attiva prevede: 

- Monitoraggio coppia media 
rilevata sull’intero angolo di 
filettatura, con soglia di ac-
cettazione di valori minimi e 
massimi impostabili, possibi-
lità di scegliere se visualizzare 
solo la Coppia di Picco della 
fase finale oppure la Coppia 
di Picco della fase finale + la 
Coppia Media rilevata duran-
te la fase di filettatura.

	 Alla fine dell’angolo di 
filettatura l’avvitatore 
considera come coppia di 
target, la coppia impostata 
+ la coppia media rilevata, 
in modo tale da compensare 
eventuali dispersioni della 
coppia dovute agli attriti.

- Benefici delle soglie impo-
stabili (min -max):  controllo 
qualità materiali e scarto 
pezzi con valori fuori ran-
ge. Per esempio con dadi 
autobloccanti dove è neces-
sario vincere l’elevato attrito 
dell’anima in plastica del dado 
ed evitare eventuali svitature 
dello stesso. Questa funzione 
permette di monitorare quindi 
la qualità dei dadi autobloc-
canti impiegati.

•	MONITORAGGIO COPPIA
	 MEDIA (ROTOLAMENTO)
	 Funzione “test” per visualiz-

zare e verificare la coppia 
media sul componente, impo-
stando una strategia ad angolo 
con: 

	 angolo di filettatura = angolo 
massimo = angolo minimo.

	 Impostando la Coppia 
Prevalente MIN e la Coppia 
Prevalente MAX secondo 
i limiti richiesti dal cliente, è 
possibile verificare l’integrità 
del componente all’interno del 
range di accettabilità definito.

	 Applicazione tipica: controllo 
dell’integrità dei cuscinetti.

Monitoraggio 
dell’angolo 
di avvitatura 

Funzioni 
“Smart Pro Evo” aggiuntive

L’unità di alimentazione e controllo TPU-A3, è specifica per lavorare in perfetta sinergia con gli avvitatori dotati di 
trasduttore di coppia integrato. 
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Unità di alimentazione e controllo TPU-A3.

AVVITATORI CON CONTROLLO COPPIA/ANGOLO CON TRASDUTTORE INTEGRATO

Visualizzazioni
Prevede:
-	stato OK/NOK
-	il valore di coppia 

in Nm o altra unità di 
misura selezionabile 

-	il valore di angolo
-	il tempo di avvitatura.
Per tenere il processo 
di assemblaggio 
completamente sotto 
controllo.



• 8 programmi per il controllo del processo di avvitatura
• 1 sequenza di avvitatura programmabile fino ad un massimo di 8 steps
•  Retention: intervallo programmabile di attesa tra programmi
• Riconoscimento automatico dell’utensile e configurazione
• Conteggio viti - sistema Poka Yoke
• OK/NOK e visualizzazione dato di coppia in Nm o altra unità di misura
• Funzione: “Smart Thread” 
• Funzione “Smart Speed”
• Controllo del tempo di avvitatura Min/Max - sistema Poka Yoke
• Velocità svitatura parametrizzabile
• Avvitatura con rotazione in senso orario o antiorario
• Password con 2 livelli di protezione: 
  per salvaguardare i parametri impostati o bloccare totalmente il sistema
• Calibrazione dell’unità
• Impostazione unità di misura disponibili Nm/Lb/In./Kgf.cm
• Uscita stringa seriale (RS232)
• Selezione lingua (IT, EN, DE, FR, ES,TR)
• Memoria ultime 99 avvitature
• Interfacciamento con il banco di lavoro
• I/O 8+8 liberamente programmabili ( 21 + 22 tipologie di segnale)
• Selezione dei programmi da I/0 (da remoto)
• Controllo dell’angolo di avvitatura Min/Max - sistema Poka Yoke

PROGRAMMAZIONE SMART PRO EVO 
- 1 modalità di avviamento selezionabile dall’unità
- Soft Start - rampa di accelerazione
- Velocità di rotazione parametrizzabile
• Smart Torque Programming
• Pre Autosvitatura (attivabile con tutte le strategie di avvitatura)
• Post Autosvitatura (attivabile con tutte le strategie di avvitatura)

STRATEGIE DI AVVITATURA DISPONIBILI
 Controllo della coppia
 Controllo della coppia con monitoraggio del tempo di avvitatura
 Controllo della coppia con monitoraggio dell’angolo di avvitatura
 Controllo della coppia con monitoraggio di tempo e di angolo di avvitatura
 Controllo dell’angolo di avvitatura e monitoraggio della coppia e del tempo di avvitatura
 Controllo a tempo e monitoraggio di coppia e angolo di avvitatura (Avvitatura a tempo)
 Controllo della coppia prevalente
 Monitoraggio della coppia media (rotolamento)

TPU-A3

Unità di alimentazione e controllo TPU-A3
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AVVITATORI CON CONTROLLO COPPIA/ANGOLO CON TRASDUTTORE INTEGRATO

AVVIAMENTO

SMART PRO 
dall’unità 
Avviamento 
a sforzo ridotto
ABILITARE/DISABILITARE 
SVITATURA 
LED BLU 
Svitatura 
LED BIANCO
Ready
LED BIANCO + BLU
Anomalia
LED DI ILLUMINAZIONE 
FRONTALE 
REGOLABILE
VELOCITÀ 
di rotazione

SOFT START

SMART THREAD

SMART SPEED 
avvitatura a due fasi

PRE E POST AUTOSVITATURA 
regolabile
AVVITATURA A TEMPO 
arresto in altezza e non in coppia

CONTROLLO COPPIA PREVALENTE
MONITORAGGIO COPPIA MEDIA
(rotolamento)

ESD 

Interconnessione 
CLOUD
Software
TOOLMANAGER

Cavo di collegamento (3 mt) 
incluso
Certificato prestazionale sui valori di coppia
(valido 1 anno) 
Garanzia estesa 
24 mesi/1 milione di cicli















regolabile

regolabile



















Solo leva

SISTEMA 
PICK AND PLACE 





MODELLI DIRITTI

Con 
TPU-A3

FUNZIONALITÀ



Come leggere i nomi dei modelli

E8CA1A-2000 = Avvitatore elettrico con sistema di controllo
coppia/angolo con trasduttore integrato
E = Elettrico
8 = Potenza del motore in watt/10
C = Avvitatore

A = Trasduttore di coppia integrato
2 = Coppia max in Nm
A = Ad arresto automatico dell'alimentazione elettrica
2000 = Velocità

Reversibilità: tutti i modelli possono 
sia avvitare che svitare

Legenda simboli
• Attacco accessori: es. femmina 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173)

• Il numero di codice va utilizzato per l’ordinazione. 

I valori di coppia indicati si riferiscono ad analisi di 
laboratorio basate sulla norma ISO 5393 con avvitatore 
impostato alla velocità massima e vanno considerati 
come indicativi. I valori effettivi nelle applicazioni reali 
possono essere influenzati da molteplici fattori quali, ad 
esempio: giunzione (tipo di giunzione, grado di 
elasticità), vite (tipologia di vite, lunghezza vite), 
accessorio utilizzato (tipologia o lunghezza della lama) 
velocità di avvitatura, condizioni di avvitatura (avvitatore 
libero, avvitatore vincolato ad un braccio) 
comportamento dell’operatore durante la fase di 
avvitatura. Per ogni ulteriore informazione, rivolgersi al 
Servizio Consulenza Tecnica Fiam.

Avviamento

Avviamento a leva

Tutti gli avvitatori vengono forniti con velocità di esercizio impostata al 10% della velocità massima indicata per assicurare qualità e precisione delle 
avvitature. 
Per ottenere i range di coppia e di velocità indicati in tabella è necessario intervenire con adeguata programmazione sull'unità di alimentazione e controllo  
secondo le istruzioni riportate nel Manuale d'uso e Manutenzione.
Per ogni ulteriore informazione rivolgersi al Servizio Consulenza Tecnica Fiam.

giri/1'

Range 
di velocità 
a vuoto

Campo di coppia
su giunzione
elastica 
 
 Min. / Max. 
NmModello

E8CA1A-2000

E8CA2A-1200

E8CA3A-900

E8CA4A-650

E8CA6A-350

Tipo 
di avvitatore

Codice

111712196

111712197

111712198

111712199

111712200

Tipo

Impugnatura

Tipo

a leva

a leva

a leva

a leva

a leva

Avviamento

Tipo

Reversibilità

Attacco

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

Accessori

Volt

32

32

32

32

32

Alimentazione 
c.c.

L x Ø

257x39

257x39

257x39

257x39

257x39

Dimensioni
mm

kg

0,81

0,81

0,81

0,81

0,81

Peso
M

O
D

EL
LI

 D
IR

IT
TI

in lb

0,3 ÷ 1,2

0,3 ÷ 2

0,3 ÷ 3

0,3 ÷ 4

0,6 ÷ 6,5

2.6 ÷ 10.6 

2.6 ÷ 17.7

2.6 ÷ 26.5

2.6 ÷ 35.4

2.6 ÷ 57.5

200 ÷ 2000  

 120 ÷ 1200  

 90 ÷ 900  

 65 ÷ 650  

35 ÷ 350

Specifiche tecniche avvitatori diritti
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Specifiche tecniche delle unità di alimentazione e controllo

• Imballo eco-compatibile 
• Manuale d’uso e manutenzione

• L’unità è dotata nella parte inferiore 
  di piedino di inclinazione

Dotazione di servizio 

TPU-A3

TPU-A3-120V

Modello Codice

686200116 

686200117

Regolabile

Regolabile

Velocità

1

1

Nr. utensili
collegabili

120 Vac ±10%
50-60 Hz 

230 Vac ±10%
50-60 Hz 

Ingresso
alimentazione

8 ingressi
8 uscite
21 + 22 tipi di segnale
8 ingressi
8 uscite
21 + 22 tipi di segnale

I/O

7 LED
DISPLAY

7 LED
DISPLAY

Indicatori 
luminosi

0,8

0,8

Peso
kg

L x Larg x H
mm

185x150x105

185x150x10532 VDC

32 VDC

Tensione degli
alimentatori
utensile

Accessori disponibili su richiesta
• Piastra di ancoraggio per fissare l’alimentatore TPU su qualsiasi superficie. Viene fornita completa di viti e si può ancorare verticalmente o su un appoggio 

orizzontale - cod. 692080000

Gli avvitatori eTensil nonché le unità di alimentazione e controllo TPU, hanno una garanzia 
estesa pari a 24 mesi o 1.000.000 di cicli (primo traguardo raggiunto).

GARANZIA ESTESA

1 milione di c
ic

li

24
 mesi

Dotazione di servizio (fornita con l’utensile)
•	Cavo di collegamento all’alimentatore (cod. 686903834). 

Il cavo è lungo 3 mt e dotato di sistema di connessione 
a prova di errore

• Certificato prestazionale sui valori di coppia 
	 (valido 1 anno) (cod. 681400100)

• Anello di sospensione
• Imballo eco-compatibile
• Manuale d’uso e manutenzione
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Accessori
Sistemi Pick and Place

SSU

SSU-E

 Posizione  Tipo

Standard 
o personalizzato

682119050

681041036 

681041038

Standard 
o personalizzate

Modello

Pompa a vuoto SSU

Pompa a vuoto SSU

Pompa a vuoto SSU-E

Pompa a vuoto SSU-E

Cavo di connessione DB15/M - L 3 mt
• Per collegare SSU-E a TPU-2 

Cavo di connessione DB25/M - L 3 mt 
• 	Per collegare SSU-E a: TPU-C1, TPU-C3, TPU-A3, TPU-M1 	
	 o al PLC cliente

686990058

686990059

Ingresso alimentazione

230Vac-50Hz

120Vac-60Hz

230Vac-50Hz

120Vac-60Hz

Codice

676000120

676000132

676000121

676000133

Codice

1

2

3

4

5

Ugello

Testa di aspirazione vite fornita con il tubo di aspirazione da 
collegare alla pompa a vuoto

Kit di connessione per testa di aspirazione vite e avvitatori eTensil

Kit di connessione per testa di aspirazione vite e motore per avvitare eTensil

Lame

Tipo di utensile abbinabile: 
- Avvitatori elettrici eTensil
- Motori per avvitare elettrici eTensil

Il sistema di aspirazione vite permette pescaggi efficaci anche con tipologie di viti dove l’ingaggio lama/
testa vite è spesso critico (vedi viti con impronte Torx).
Alla testa dell’avvitatore diritto si applica un particolare ugello da personalizzare a seconda delle
viti o del pezzo da assemblare, da inviare a Fiam come campione. 
Anche le lame verranno valutate e proposte in base alla tipologia delle viti. 
Alla testa di aspirazione vite va collegata la pompa a vuoto SSU.

Testa di aspirazione vite

Progettate e prodotte da Fiam sono necessarie per l’aspirazione delle viti. Fornite con cavo di 
alimentazione.

Il modello SSU-E è specifico per le unità eTensil TPU-2, TPU-M1, TPU-C1, TPU-C3 e TPU-A3, 
per configurazioni manuali o automatiche. Oltre alle caratteristiche del modello SSU, è dotata di 
sistema di rilevamento presenza vite sull’ugello del dispositivo di aspirazione vite cui è collegata 
che gestisce in automatico, tramite segnale esterno, l’accensione e lo spegnimento, per ottimizzare 
energia e rumorosità.
Dotata di dispositivo LED sul fronte che indica il funzionamento in fase di aspirazione.

Pompa a vuoto

Sistemi di aspirazione vite



La fornitura include 1 guida lineare conforme al 
modello scelto e l’accessorio magnetizzatore. 
Tutti gli alimentatori vengono forniti con la 
guida lineare già installata e tarati.
Lavorano anche a 120V con l’adattatore 
incluso.

Gli alimentatori automatici NJ
alimentano efficacemente:
•	 Viti magnetizzabili con impronta PHILLIPS (o 

POZIDRIV)

Gli alimentatori automatici NJR
alimentano efficacemente:
•	 Qualsiasi tipo di vite/impronta anche quelle 

con impronte Torx o esagono incassato
• Viti diverse (Ø gambo 2 ÷ 5 mm e L gambo 

max 18 mm) sostituendo le guide lineari di 
facile e veloce installazione.

Gli alimentatori automatici OM
alimentano efficacemente:
•	 Viti esclusivamente in acciaio 

magnetizzabile da M2 a M6 con lunghezza 
sotto testa fino a 25 mm.

•	 Viti diverse (Ø gambo 2 ÷ 5 mm e L gambo 
max 18 mm) sostituendo le guide lineari di 
facile e veloce installazione

• Pratico punto di prelievo dotato di sensore 
presenza vite con relativo cavo (segnale 
di uscita esterno on/off) per indicare se 
è presente una vite nell’area di prelievo e 
collegare così l’alimentatore a dispositivi 
luminosi/sonori Poka Yoke.

• Pratico punto di prelievo su selettore 
rotativo dotato di sensore presenza vite con 
relativo cavo (segnale di uscita esterno on/off) 
per indicare se è presente una vite nell’area 
di prelievo e collegare così l’alimentatore a 
dispositivi luminosi/sonori Poka Yoke.

Modello

Modello

Modello

Modello
guida

Modello
guida

Modello
guida

Codice

Codice

Codice

Codice

Codice

Codice

Per viti con gambo
ø mm

Per viti con gambo
ø mm

Per viti con gambo
ø mm

Vite con gambo
ø mm

Vite con gambo
ø mm

Vite con gambo
ø mm

NJ23-R20

NJ23-R23

NJ23-R26

NJ23-R30

NJ45-R35

NJ45-R40

NJ45-R50

NJR23-RR20

NJR23-RR23

NJR23-RR26

NJR23-RR30

NJR45-RR35

NJR45-RR40

NJR45-RR50

OM-26M20

OM-26M23

OM-26M26

OM-26M30

OM-26M35

OM-26M40

OM-26M50

OM-26M60

R/RR20

R/RR23

R/RR26

R/RR30

R/RR35

R/RR40

R/RR50

RR20

RR23

RR26

RR30

RR35

RR40

RR50

OMM20SET

OMM23SET

OMM26SET

OMM30SET

OMM35SET

OMM40SET

OMM50SET

OMM60SET

199923020

199923023

199923026

199923030

199923035

199923040

199923050

199923120

199923123

199923126

199923130

199923135

199923140

199923150

*

199924023

*

199924030

199924035

*

199924050

199924060

649021001

649021002

649021003

649021004

649021005

649021006

649021007

649021101

649021102

649021103

649021104

649021105

649021106

649021107

*

649021042

*

649021044

649021045

*

649021047

649021048

2,0

2,3

2,6

3,0

3,5

4,0

5,0

2,0

2,3

2,6

3,0

3,5

4,0

5,0

2,0

2,3

2,6

3,0

3,5

4,0

5,0

6,0

2,0

2,3

2,6

3,0

3,5

4,0

5,0

2,0

2,3

2,6

3,0

3,5

4,0

5,0

2,0

2,3

2,6

3,0

3,5

4,0

5,0

6,0

Per Pick & Place manuali con lama magnetica

Per Pick & Place manuali con lama magnetica 
o sistemi di aspirazione viti

La fornitura include 1 guida lineare conforme al 
modello scelto e l’accessorio magnetizzatore. 
Tutti gli alimentatori vengono forniti con la 
guida lineare già installata e tarati.
Lavorano anche a 120V con l’adattatore 
incluso.

La fornitura include 1 guida lineare conforme al 
modello scelto e l’accessorio magnetizzatore. 
Tutti gli alimentatori vengono forniti con la 
guida lineare già installata e tarati.
Lavorano anche a 120V con l’adattatore 
incluso.

Per Pick & Place manuali con lama magnetica 
su viti in acciaio

Alimentatori automatici di viti
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Gli alimentatori AM sono impiegabili solo con avvitatori pneumatici ed elettrici diritti con 
avviamento a leva.
•	 Per dadi esagonali da 5,5 a 13 mm
• 	Stazione di prelievo dado tramite chiave di pescaggio, da applicare all’avvitatore e fornita con 

molletta di ritegno
• 	Unità elettronica integrata per regolazione velocità asservimento.

Per Pick & Place manuali

Modello

Chiave 
speciale
mm

Codice

Codice

Altezza 
minima
mm

quota “C”

Dimensioni chiave con attacco esagonale 1/4”

Altezza  
massima
mm

Ø A mm

Esagono
mm

Ø B mm

Chiave 
speciale
mm

Molletta 
di ritegno
codice (y)

AM55B
AM60B
AM70B
AM80B
AMB100B
AMB110B
AMB130B

199971001
199971002
199971003
199971004
199971005
199971006
199971007

605181055
605181060
605181070
605181080
605181100
605181110
605181130

2,15
2,55
2,75
3,7
4,7
5,2
6,15

9,5
9,5
9,5
9,5
8,5
8,5
8,5

2,4
3
3,2
4
5
5,5
6,5

8,8
9,8
11,5
13
14,8
18
19,8

5,5
6
7
8
10
11
13

20
20
21,5
23
25
29
29

5,5
6
7
8
10
11
13

5,5
6
7
8
10
11
13

528505500
528506000
528507000
528508000
528510000
528511000
528513000

DADI ESAGONALI

CHIAVI SPECIALI PER AVVITATORI (completa di molletta di ritegno) RICAMBI

Gli alimentatori NE D alimentano efficacemente dadi:
✓	Standard ISO 4032 - UNI 5588 M4-M5-M6-M8 
✓	Autobloccanti ISO 10511 - 
	 UNI 7474 M4-M5-M6-M8 
✓	Flangiati ISO 4161 - DIN 6923 M4-M5-M6-M8
•	 Prelievo dado frontale tramite chiave di pescaggio e trattenimento ad ingombro ridotto, da 

applicare all’avvitatore
• Unità elettronica integrata per regolazione velocità asservimento
• Cassetto raccolta dadi difettosi
• Impiegabile con avvitatori pneumatici ed elettrici diritti con avviamento a leva, ma può essere 

impiegato anche in automazione con i motori per avvitare.

Scopri tutte le caratteristiche qui

* Codice personalizzato sulla specifica applicazione

Per Pick & Place manuali

 Modello  Codice

N ED 2995500.....*

Alimentatori automatici per dadi

Ø 
B

An
el

lo
 d

i c
ar

ot
ag

gi
o

Ce
nt

er
in

g 
rin

g

X
Y

70 mm

C

Ø
A

30 mm

Quota C: Misura minima utile affinché l’anello di 
centraggio (Ø B) durante l’avvitatura non entri in 
contatto con i componenti da assemblare. 
Su richiesta chiavi personalizzate.

CHIAVI SPECIALI DI PESCAGGIO

Chiave di pescaggio e trattenimento dado

Chiave con esiguo 
ingombro radiale che rende 
utilizzabile il sistema anche 
in punti di avvitatura con 
ingombri ristretti.  

 Chiavi per dadi  Codice

M4

M5

M6

M8

605180170

605180171

605180172

605180173

La lunghezza del 
perno (quota F) 
dove avvitare il 
dado, deve essere 
max 16 mm per 
rientrare nelle 
soluzioni standard.
Per lunghezze 
superiori le chiavi 
di pescaggio 
dovranno essere 
personalizzate.GUIDA CHIAVE PER USO MANUALE: 

- con utensile pneumatico: 	 cod. 395501359 
- con utensile elettrico: 	 cod. 395502822
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Dotato di tre luci a LED, da collegare alle unità attraverso il cavo in dotazione lungo 1,5 mt. Permette, 
attraverso i segnali luminosi, l’immediata verifica dello stato del processo di avvitatura. Fissabile al 
banco di lavoro.

Semaforo a tre luci, dotato di dispositivo sonoro. Da collegare all’unità di alimentazione e 
monitoraggio attraverso il cavo in dotazione lungo 3 mt. Permette, attraverso i segnali luminosi e 
sonori, l’immediata verifica dello stato del processo di avvitatura. Con diametro 55 mm, è fissabile 
al banco di lavoro.

Semaforo a bulbo

Semaforo a torre sonoro

Modello	 Per unità 	 Codice
Semaforo a torre sonoro	 TPU-M1	 686990040
Semaforo a torre sonoro	 TPU-C1 / TPU-C3 / TPU-A3	 686990040	

Modello	 Codice	 Tipo di unità	 Dimensioni (hxpxL)	 Peso 
		  collegabile	 mm	 Kg
SPS per TPU-M1	 687010055	 TPU-M1	 239x310x63	 5,8
SPS per TPU-C3	 687010055	 TPU-C3 / TPU-A3	 239x310x63	 5,8

•	Per diametri superiori a 42 mm, innesto speciale:
	 	fino a 64 mm cod. 687019016  /  fino a 80 mm cod. 687019022

Dispositivo Poka Yoke di selezione programmi tramite prelievo accessorio, collegabile all’unità 
di alimentazione e controllo TPU-M1 e TPU-C3. Permette la selezione fino ad 8 accessori diversi 
(bussole, chiavi, lame con diametro fino a 80 mm) e verifica la corrispondenza tra la bussola 
prelevata e il programma di avvitatura preimpostato e indicato nell’unità connessa. LEDS luminosi e 
segnali sonori indicano all’operatore quale bussola è stata prelevata e quale deve essere utilizzata 
successivamente secondo il programma di sequenza impostato nell’unità di controllo.
Predisposto per la selezione del programma in modalità “Aperta” (OPS-Open Program Selection), 
oppure in modalità “Guidata” (CPS-Controlled Program Selection).
Per ulteriori informazioni consultare il catalogo n° 97: SPS - Socket Program Selector.

SPS - Socket and Program Selector - Selettore Portabussole

Dispositivi Poka Yoke

Modello	 Per unità 	 Codice
Semaforo a bulbo	 TPU-2	 686990034
Semaforo a bulbo	 TPU-M1	 686990039
Semaforo a bulbo	 TPU-C1 / TPU-C3 / TPU-A3	 686990039
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Interconnettività per la Fabbrica Intelligente

cod. 686200913

Il Kit Fiam HyperTerminal permette di connettere tutti i Personal Computer (anche quelli di nuova 
generazione) e quindi i sistemi di rete, con le unità Fiam dotate di porta seriale RS 232.
Ad esempio, collegando l’unità di alimentazione e controllo TPU, è possibile ottenere i risultati di 
avvitatura oppure scaricare i parametri di configurazione dei programmi impostati permettendo 
quindi il salvataggio sul Personal Computer.

cod. 686200920

Da installare su PC per comunicare, tramite la porta seriale, con le unità eTensil TPU-C1 / TPU-C3 /
TPU-A3 / TPU-M1. Permette di leggere dalle unità tutte le configurazioni dei programmi di avvitatura, 
della sequenza, degli I/O, nonché di salvarle su PC. È possibile anche modificarle o crearne di 
nuove su PC e ricaricarle sulle unità. Utile per facilitare la modifica delle configurazioni, velocizzare 
il richiamo di programmi e sequenze preimpostati e/o salvati in un PC. Fornito con chiavetta USB, 
cavo seriale, adapter RS232-to-USB.

Kit Fiam HyperTerminal

Software eTensil TOOLMANAGER

Il Kit contiene:
 
Chiave USB contenente il Software Fiam HyperTerminal
L’esclusivo Software progettato da Fiam con il quale è possibile:
• visualizzare sul PC stringhe di testo ricevute tramite la comunicazione seriale
• creare con i dati raccolti sia file di testo che in formato CSV per Excel
• salvare i dati sul PC per l’elaborazione di statistiche e analisi sui processi produttivi.

Cavo Adattatore
Cavo convertitore da RS232 a USB, per collegare l’Unità al Personal Computer. Per utilizzare questo 
cavo è necessario installare nel Personal Computer i relativi Driver contenuti nella chiavetta USB che 
contiene anche il Software.

Adattatore NULL Modem
Adattatore opzionale che può essere utilizzato con le altre unità di controllo prodotte da Fiam come 
da tabella sotto riportata.

Adattatore seriale Gender Changer
Adattatore opzionale del tipo “Femmina Femmina” a 9 poli che può essere utilizzato con le altre unità 
di controllo prodotte da Fiam come da tabella sotto riportata.
 

Cavo Seriale 
Lungo 3 metri con connettore Maschio/Femmina per collegare direttamente l’unità a dispositivi dotati 
di porta RS 232 oppure tramite il Cavo Adattatore.

Connettore multiplo per I/O
cod. 692079193
Da collegare alle porte I/O con 25 poli delle unità TPU. Permette di rendere disponibili i segnali I/O 
su 3 connettori e quindi consentire la connessione con 3 dispositivi in parallelo. Dotato di cavo di 
collegamento tra unità e Connettore multiplo con relativo alimentatore, presenta 8 LED di stato per 
gli Output e 8 pulsanti di test per i segnali di Input.
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eTensil
CLOUD
Le unità TPU di eTensil (ad eccezione di TPU-A3) si interconnettono con i sistemi di gestione dello stabilimento produttivo 
ovvero sono predisposte per lo scambio di dati e permettono la visualizzazione, il controllo e la gestione dei processi 
di avvitatura da remoto attraverso piattaforme CLOUD “open” oppure attraverso la Piattaforma eTensil Cloud inclusa 
con i dispositivi wireless Fiam che ricevono e trasmettono dati al server CLOUD.

ASSISTENZA DA REMOTO
Diventa ancor più semplice per Fiam dare assistenza sulla gestione 
dei processi di avvitatura: è sufficiente aggiungere Fiam come utente 
nella piattaforma di interfaccia eTensil CLOUD oppure in alternativa, 
utilizzare un’applicazione “open” come, per esempio, TEAMVIEWER 
per la condivisione con la nostra Assistenza Tecnica. 

+
via RS 232

eTensil TPU IOT ADAPTER

eTensil IOT GATEWAY
  • IOT GATEWAY (via cavo Ethernet)
  • IOT GATEWAY WI-FI (via WI-FI)

eTensil IOT GATEWAY
  • IOT GATEWAY (via cavo Ethernet)
  • IOT GATEWAY WI-FI (via WI-FI)

gestisce
MAX 5 sistemi

(TPU + ADAPTER)
gestisce

MAX 5 sistemi
(TPU + ADAPTER)

via onde radio

eTensil CLOUD
interfaccia

eTensil CLOUD
interfaccia

via
protocollo
OPC-UA

INTERFACCIA 
CLIENTE
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eTensil IOT ADAPTER
cod. 686200500
Dispositivo da collegare alla porta seriale delle unità di alimentazione e controllo eTensil: TPU-C1/
C3/M1. È necessario per la raccolta e trasmissione dei dati di avvitatura all’eTensil IOT GATEWAY. 
Dotato di led luminosi di diagnostica. Incluso cavo di 3 mt all’unità.

eTensil IOT GATEWAY
Dispositivo da collegare alla porta seriale delle unità di alimentazione e controllo eTensil: 
TPU-C1/C3/M1. 
Diversi i modelli disponibili:

eTensil CLOUD
PIATTAFORMA DI INTERFACCIA
Inclusa con ogni eTensil IOT GATEWAY, è progettata per visualizzare, modificare i
set-up e raccogliere tutti i dati di avvitatura processati dai sistemi eTensil nonché per
gestire da remoto tali processi in maniera completa ed organizzata.
La piattaforma è accessibile attraverso una pagina WEB sul Cloud.

Per ogni dispositivo collegato: visualizzazione del nome ecodice, se attivo/offline, le impostazioni, 
l’appartenenza ad una zona operativa e i parametri dei singoli Programmi e Sequenze di avvitatura, 
lo stato degli I/O
• 	Filtri di ricerca per zone operative / dispositivi / dispositivi attivi oppure off line
• 	Nr. viti avvitate, sequenze portate a termine, viti OK/NOK, scarti/reset premuti, ore funzionamento, 

nr. totale di spegnimenti errati
• 	Visualizzazione nel dettaglio dei risultati di avvitatura e svitatura con tutti i parametri di data e ora, 

il tempo e l’angolo di avvitatura, la coppia, il riferimento al programma
• 	La stampa data/ora corrispondente, nr. di programma attivo sull’unità TPU
• 	Tabella filtrabile con lo storico delle operazioni eseguite: periodo temporale fino ad 1 anno
• 	Tutti i dati del sistema possono inoltre essere filtrati secondo i dettagli desiderati, visualizzati in 

una scheda riepilogativa ed essere esportati sotto forma di file CSV.

Dispositivo wireless. 
Riceve i dati raccolti da ETENSIL IOT ADAPTER 
e li trasmette al server Cloud. 
I dati di avvitatura vengono trasmessi via cavo 
Ethernet verso la piattaforma di interfaccia 
eTensil Cloud inclusa.
Fornito completo di alimentatore.

Dispositivo wireless. 
Riceve i dati raccolti da eTensil IOT ADAPTER e 
li trasmette al server Cloud.
I dati di avvitatura vengono trasmessi via WI-FI 
alla piattaforma di interfaccia eTensil Cloud, 
inclusa. 
Fornito completo di alimentatore

Dispositivo wireless. 
Riceve i dati raccolti dall’eTensil IOT ADAPTER e 
li trasmette al server Cloud.
I dati di avvitatura vengono trasmessi via cavo 
Ethernet alla piattaforma di interfaccia eTensil 
Cloud inclusa oppure, tramite protocollo
OPC-UA, verso la piattaforma del cliente. 
Fornito completo di alimentatore

Dispositivo wireless. 
Riceve i dati raccolti dall’eTensil IOT ADAPTER e 
li trasmette al server Cloud.
I dati di avvitatura vengono trasmessi via WI-FI 
alla piattaforma di interfaccia eTensil Cloud 
inclusa oppure, tramite protocollo OPC-UA,
verso la piattaforma del cliente. 
Fornito completo di alimentatore.

eTensil IOT 
GATEWAY

eTensil IOT 
GATEWAY
WIFI

eTensil IOT 
GATEWAY
OPC-UA

eTensil IOT 
GATEWAY
OPC-UA
WIFI

cod. 686200550

cod. 686200551

cod. 686200552

cod. 686200553
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Bracci telescopici in magnesio BT-MG
Bracci telescopici in lega di magnesio interamente progettati e prodotti da Fiam, 
sono estremamente resistenti ad ogni sollecitazione, garantiscono affidabilità 
e durata nel tempo grazie alle lavorazioni accurate e ai materiali innovativi e di 
grandissima qualità. 
Grazie ai diversi stadi di telescopicità (3 per i modelli BT-MG 15 e 2 per i modelli BT-MG 10...) e alle 
diverse lunghezze raggiungibili, si adattano alle aree di lavoro a seconda delle esigenze produttive. 
Dotati di doppio snodo terminale per una completa maneggevolezza e massima libertà di azione 
anche per avvitature inclinate. Installabili ovunque grazie al semplicissimo staffaggio e agli ingombri 
ridotti.

Bracci telescopici con staffaggio dall’alto
Progettati e prodotti da Fiam per essere montati sulla parte superiore del banco di lavoro per un 
layout ergonomico e compatto che permette di lavorare senza sforzo, consentendo lo scorrimento 
fluido di qualsiasi tipo di utensile lungo l’asse verticale del braccio. 
La loro corsa telescopica e l’ampia area di d’azione, offrono flessibilità e precisione. Sono la scelta 
ideale in spazi con ingombri laterali oppure per lavorazioni su dime di posaggio.
Sono dotati di dispositivo NO SPIN, anti-rotazione che impedisce al braccio di ruotare sul proprio 
asse contrastando la reazione sulla mano dell’operatore in quanto il contraccolpo viene scaricato sul 
braccio telescopico. 
I modelli BT-TOP sono dotati di snodo a 360° con raggio di lavoro da 450 mm a 900 mm.
I modelli  BT-TOP Z invece, sono specifici per essere installati sulle Guide lineari e lavorare su più 
assi. Inoltre, essendo privi dello snodo a 360° consentono di lavorare in perfetta perpendicolarità sul 
banco di lavoro.

1

Accessorio portautensili (1)
cod. 692079180
Solo per avvitatori eTensil diritti. Per staffare l’avvitatore su tutti i bracci telescopici della serie BT-MG. 
Permette 9 posizioni di rotazione dell’avvitatore sul proprio asse.

Modello Codice Coppia
max

(Nm)

692071420

692071421

692071409

692071401

692071404

10

10

15

15

15

Raggio max
di lavoro

 (mm)

Raggio min
di lavoro

 (mm)

Ø utensile 

(mm)

650

790

860

1070

1580

470

540

505

575

745

26.5÷50

26.5÷50

26.5÷50

26.5÷50

26.5÷50

BT-MG 10 800

BT-MG 10 1000

BT-MG 15 800

BT-MG 15 1000

BT-MG 15 1500

Accessori per l’ergonomia
Bracci di reazione

Modello Codice Coppia max

 
(Nm)

692071450

692071451

692071452

692071453

692071455

692071456

692071457

692071458

12

12

25

25

12

12

25

25

Ø utensile

(mm)

Lunghezza
max

(mm)

Corsa 
telescopica

(mm)

26,5÷50

26,5÷50

26,5÷50

26,5÷50

26,5÷50

26,5÷50

26,5÷50

26,5÷50

800

1000

1000

1500

800

1000

1000

1600

300

300

300

600

300

300

300

600

BT-TOP 12 800

BT-TOP 12 1000

BT-TOP 25 1000

BT-TOP 25 1500

BT-TOP 12 800-Z 

BT-TOP 12 1000-Z

BT-TOP 25 1000-Z

BT-TOP 25 1500-Z

Accessori per bracci telescopici BT-TOP
Morsetto per avvitatori eTensil diritti - cod. 692078060
Morsetto per avvitatori angolari - cod. 692078059
Anello limitatore della corsa telescopica - cod. 692079254 per modelli BT-TOP 12, cod. 692039088 
per modelli  BT-TOP 25 

Ergonomia totale: i bracci di reazione Fiam impiegati con gli avvitatori eTensil eliminano affaticamento, reazione sulla mano 
e vibrazioni, garantendo postura corretta, perpendicolarità e massima precisione di lavoro.
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Risultati ergonomici comprovati. Uno studio di ricerca  
applicata condotto dallo spin-off dell’Università di Padova, 
attesta per questi bracci una riduzione dell’affaticamento
superiore al 70% per ogni avvitatura.

ErgoSafeErgoSafe
Risultati ergonomici comprovati. Uno studio di ricerca  
applicata condotto dallo spin-off dell’Università di Padova, 
attesta per questi bracci una riduzione dell’affaticamento
superiore al 70% per ogni avvitatura.

ErgoSafeErgoSafe

Risultati ergonomici comprovati. Uno studio di ricerca applicata condotto dallo spin-off dell’Università di Padova, 
attesta per questi bracci una riduzione dell’affaticamento superiore al 70% per ogni avvitatura.ErgoSafeErgoSafe



Accessori portautensili 
cod. 692039108 rif. 2
Per staffare gli avvitatori diritti sui bracci cartesiani senza 
danneggiarli e quindi comprometterne la funzionalità. 
Completo di viti per il montaggio. Questo accessorio 
non può essere utilizzato con gli avvitatori eTensil 
versione RE (con regolazione esterna della frizione).

cod. 681041034 rif. 3
Accessorio utile per staffare sui bracci cartesiani gli 
avvitatori diritti nella loro parte superiore e consentire una 
migliore visuale sul punto di avvitatura. Completo di viti 
per il montaggio.

cod. 692039233 rif. 4
Morsetto universale per lavorare su superfici verticali 
oppure inclinate con utensili a pistola o angolari. 
Ruotando su due assi, il morsetto favorisce una 
ampia escursione operativa e una buona posizione 
del sistema mano-braccio. Non è impiegabile per il 
modello BC25PK. Per una migliore installazione è 
abbinabile all’accessorio cod. 692039108 (rif. 2).
Completo di viti per il montaggio.

2

Braccio Cartesiano BCA

Braccio Cartesiano BCA-TOP

Modello

Braccio Cartesiano BC5

Braccio Cartesiano BC12

Braccio Cartesiano BC25

Braccio Cartesiano Articolato BCA5

Braccio Cartesiano Articolato BCA12

Braccio Cartesiano Articolato BCA25

Braccio Cartesiano BC5-TOP

Braccio Cartesiano BC12-TOP

Braccio Cartesiano BC25-TOP

Braccio Cartesiano Articolato BCA5-TOP

Braccio Cartesiano Articolato BCA12-TOP

Braccio Cartesiano Articolato BCA25-TOP

Codice Coppia
massima
applicabile
(Nm)

Area lavoro 
min-max
R1
(mm)

Area lavoro 
min-max
R2
(mm)

692031030

692031031

692031032

692031034

692031035

692031036

692031065

692031076

692031066

692031067

692031068

692031069

5

12

25

5

12

25

5

12

25

5

12

25

285÷445

285÷445

285÷445

110÷260

110÷260

110÷260

285÷445

285÷445

285÷445

110÷260

110÷260

110÷260

600÷760

600÷760

600÷760

610÷730

610÷730

610÷730

600÷760

600÷760

590÷750

610÷730

610÷730

610÷730

R2 min R1 max

120°

3

CORSA

R2 max

R1 max

Disponibili numerosi altri accessori per 
agevolare l’operatività in massima ergonomia 
(vedi Cat. Accessori nr. 79). 4

Bracci Cartesiani BC e BCA
Bracci cartesiani fondamentali per l’ergonomia del posto di lavoro, progettati e 
realizzati da Fiam, sono impiegabili con qualsiasi tipo di utensile con diametro 
fino a 50 mm e con peso fino a 11 kg.
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• Bracci Cartesiani	 • Bracci Cartesiani Articolati

Risultati ergonomici comprovati. Uno studio di ricerca  
applicata condotto dallo spin-off dell’Università di Padova, 
attesta per questi bracci una riduzione dell’affaticamento
superiore al 70% per ogni avvitatura.

ErgoSafeErgoSafe
Risultati ergonomici comprovati. Uno studio di ricerca  
applicata condotto dallo spin-off dell’Università di Padova, 
attesta per questi bracci una riduzione dell’affaticamento
superiore al 70% per ogni avvitatura.

ErgoSafeErgoSafe



Guide di scorrimento lineare per bracci di reazione
Ottimizza il layout operativo poiché il Braccio installato scorre in modo fluido su un unico asse 
di lavoro, migliorando l’ergonomia complessiva. La guida è pre-forata per un montaggio facile 
e immediato ed è dotata di pattino/carrello a rotelle eccentriche regolabili con le chiavi fornite in 
dotazione e che scorre sulla lunghezza della guida. Può essere staffata in alto o sul banco di lavoro.

Modello Per bracci
di supporto

Codice

BT - TOP

BT - TOP

BT-TOP -Z

BT-TOP -Z

BT-TOP -Z

BC 12/25

BCA 12/25

BC 12/25 TOP

BCA 12/25 TOP

BC 12/25

BCA 12/25

BC 12/25 TOP

BCA 12/25 TOP

692078061

692078062

692078075

692078073

692078074

692078063

692078064

Lunghezza max
guida in acciaio
preforata
(mm)

1.000

2.000

500

1.000

2.000

1.000

2.000

SL 1000 per BT-TOP

SL 2000 per BT-TOP

SL 500 per BT-TOP -Z

SL 1000 per BT-TOP -Z

SL 2000 per BT-TOP -Z

SL 1000 per BC e BCA 12/25

SL 2000 per BC e BCA 12/25
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Modello Codice Coppia max (Nm) Carico max (Kg) Spinta (Kg)

692031054 25 4 3 ÷ 9BC25PK

Braccio Cartesiano BC25PK 
con dispositivodi spinta pneumatica
regolabile
Uno straordinario aiuto per l’operatore che può usufruire di una spinta automatica verso il basso e 
quindi non deve impiegare forza per avvitare. La spinta pneumatica è impostabile in base al tipo 
di vite impiegata tramite il pratico regolatore con indicazione di pressione di esercizio. Il braccio, nella 
fase di risalita ad avvitatura completata, ritorna automaticamente in posizione di riposo.

Indicato solo per i modelli eTensil con modalità di avviamento a leva (avvitatori diritti e avvitatori 
con regolazione esterna della frizione).

Cavo di collegamento con raccordo angolare a 90°
cod. 686903841
Tra avvitatore e unità di alimentazione lungo 3 mt. Utile quando l’avvitatore è con impugnatura a 
pistola e il cavo di alimentazione proviene dall’alto.

Cavo di collegamento
cod. 686903834
Cavo di collegamento all’alimentatore. Il cavo è lungo 3 mt e dotato di sistema di connessione a 
prova di errore.

CAVO DI 
COLLEGAMENTO

Impugnatura a pistola 
cod. 681041029
Per trasformare gli avvitatori da diritti a pistola (ad eccezione per i modelli E8CC10/14A... e dei 
modelli diritti coppia/angolo con trasduttore di coppia integrato).

Impugnatura ausiliaria 
cod. 681041030
Negli avvitatori diritti, per coppie superiori a 4 Nm, è indicato l’uso dell’impugnatura ausiliaria che 
permette di ridurre la reazione scaricandola su due mani anzichè su una.
Per i modelli E8CC10/14A...il codice del modello da ordinare è 681041210.

IMPUGNATURA A PISTOLA IMPUGNATURA  
AUSILIARIA

Risultati ergonomici comprovati. Uno studio di ricerca  
applicata condotto dallo spin-off dell’Università di Padova, 
attesta per questi bracci una riduzione dell’affaticamento
superiore al 70% per ogni avvitatura.

ErgoSafeErgoSafe



TPM – Tightening Position Monitor
Unità di monitoraggio della posizione di avvitatura, da abbinare al braccio con dispositivo di rilevazione 
della posizione, prescelto unitamente all’alimentatore/controllore TPU-M1, TPU-C1, TPU-C3  o TPU-A3 
tramite il cavo di collegamento cod. 692079192 (cod. 692079185 per TPU-2).
Precisione lunghezza (mm): 1 ± 10%
Precisione angolo (gradi): 0,1°
Numero viti max per programma: 35
Numero programmi: 8
Numero viti totale: 280 (35 per programma, 8 programmi).

Modello Codice Dimensioni (mm) Alimentazione

692078019 208 x 128 x 42 24 V, 110/230V - 50/60 HzTPM - Unità di Monitoraggio

In caso di utilizzo con gli avvitatori autoalimentati CA, dove il connettore I/O dell’unità TPU è 
impiegato per la connessione con l’alimentatore di viti, è necessario impiegare il Connettore multiplo 
codice 692976193. Vedi pag. 32.
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Braccio Cartesiano con dispositivo 
di rilevazione della posizione

I Bracci Cartesiani Articolati BCA sono disponibili solo con il dispositivo TPM2 essendo configurati 
per rilevare le posizioni angolare e lineare.

Bracci con dispositivo di rilevazione della posizione
Tutti i bracci Fiam possono essere dotati di dispositivo di rilevazione della posizione e, abbinanti 
all’unità di monitoraggio TPM, costituire dei sistemi di avvitatura che risultano estremamente utili 
per rendere i processi “Poka Yoke” e aumentare l’efficienza e la velocità del ciclo produttivo. 
Sono di due tipi:
- Bracci con TPM-1 elaborano solo lo spostamento angolare del braccio
- Bracci con TPM-2 elaborano, oltre lo spostamento angolare del braccio, anche quello lineare.

I bracci sono da abbinare all’unità di monitoraggio TPM cod. 692078019 (vedi sotto).

Modello Codice Coppia
max (Nm)

Raggio max
di lavoro (mm)

Raggio min
di lavoro (mm)

692071425

692071426

692071427

692031046

692031047

692031048 

692071422

692071412

692071415

692031042

692031043

692031044

692031050

692031051

692031052

15

15

15

5

12

25

15

15

15

5

12

15

5

12

25

985

1195

1705

285÷445

285÷445

285÷445

985

1195

1705

285÷445

285÷445

285÷445

110÷260

110÷260

110÷260

630

700

870

600÷760

600÷760

600÷750

630

700

870

600÷760

600÷760

600÷750

610÷730

610÷730

590÷750

BT-MG 15 800 - TPM1

BT-MG 15 1000 - TPM1

BT-MG 15 1500 - TPM1

BC5 -TPM1

BC12-TPM1

BC25-TPM1 

BT-MG 15 800 - TPM2

BT-MG 15 1000 - TPM2

BT-MG 15 1500 - TPM2

BC5 -TPM2

BC12-TPM2

BC25-TPM2 

BCA5 -TPM2

BCA12-TPM2

BCA25-TPM2

Modelli con rilevamento spostamento ANGOLARE

Modelli con rilevamento spostamento ANGOLARE E LINEARE

Configurazione di utilizzo dei bracci con 
dispositivo di rilevazione della posizione.

Come funziona il sistema:
•	Localizza le posizioni dell’avvitatore sui diversi punti di avvitatura e memorizza la sequenza (fino 

a 35 posizioni/programma, per un totale di 8 programmi)
•	L’avvitatore viene abilitato quando è sulla prima posizione memorizzata (segnale: LED POS.OK 

sull’unità TPM e sul braccio telescopico)
•	Quando la vite è avvitata (visualizzo il decremento numero viti sul display REMAIN) si passa alla 

vite successiva
•	Segnale END: conclusione del ciclo memorizzato, si può procedere con un nuovo ciclo
•	Il processo di memorizzazione avviene per “auto-apprendimento”: basta effettuare un ciclo di 

lavoro e ad ogni avvitatura il sistema memorizza la posizione effettuata ed il numero di viti
•	Durante il processo di memorizzazione è possibile programmare una tolleranza di precisione 

nel raggio d’azione: per esempio, per la lunghezza di circa 1 mm ± 10%; per l’angolo 0,1 gradi 
(tolleranze massime).



Automazione
dell’avvitatura.
Innovare 
la produttività.

Dotati di motore elettrico 
brushless all’avanguardia 
in termini di rendimento 
e stabilità prestazionale, 
grazie ad una meccanica 
di altissima precisione. 
Sono progettati per 
una vita elettrica 
praticamente infinita 
grazie all’eliminazione 
di parti soggette ad 
usura, alla minore inerzia 
del rotore e al miglior 
raffreddamento 
dell’indotto. Sono dotati 
di sensori di Hall per 
il controllo perfetto 
della rotazione e di 
sistemi ironless che gli 
conferiscono grande 
leggerezza.
Il funzionamento a 
basso voltaggio (32 volt) 
assicura la massima 
sicurezza. 
Disponibili con diverse 
tecnologie di controllo 
della coppia / angolo di 
avvitatura.

Motori 
per avvitare

Moduli di avvitatura pronti
e collaudati per essere 
integrati su sistemi 
produttivi esistenti e 
aumentare la capacità 
produttiva. 
Costituiti da:
• 	motore per avvitare 

eTensil con qualsiasi 
tipo di controllo coppia/
angolo 

• 	slitta di avvitatura
• 	testa di trattenimento 

vite personalizzata
• 	alimentatore viti.
Con i moduli MCA: 
• 	le viti sono inviate in 

maniera costante e 
veloce dall’alimentatore 
al dispositivo di 
trattenimento vite

• 	l’accostamento e la 
successiva avvitatura 
sul componente avviene 
in maniera automatica e 
precisa

• 	tutto il ciclo di avvitatura 
viene gestito e controllato 
dal PLC integrato che si 
relaziona con i sistemi 
produttivi automatizzati 
(Industry 4.0) e possono 
essere gestiti da remoto.

Moduli di avvitatura 
abbinabili a tutti i cobot 
collaborativi presenti 
sul mercato. Ideali per 
automatizzare le operazioni 
ripetitive come l’avvitatura e 
impiegare al meglio le skills 
degli operatori
• 	Riprogrammabili 

rapidamente e utilizzati per 
applicazioni diverse.

•	Facili da programmare 
sono caratterizzati da tempi 
di impostazione rapidi. 

I punti di forza:
• Dispositivo 

Autoavanzante: 
l’avanzamento automatico 
della lama sul punto 
di avvitatura e non le 
permette di arretrare. 

• Assemblaggi di qualità: 
In fase di avvitatura, la 
testa dell’avvitatore non 
si appoggia alle superfici 
preservandole da ogni 
contatto

• Sicurezza: la punta della 
vite non è mai presente 
nelle movimentazioni e 
quindi non è possibile che 
urti l’operatore.

Moduli 
di avvitatura 
MCA

Moduli MCA 
per Cobot

Indispensabili per avvitare 
medie e grandi serie di 
viti uguali, accelerano i 
cicli produttivi grazie al 
continuo rifornimento delle 
viti che vengono inviate 
in automatico sul punto 
di avvitatura. Con questi 
sistemi si eliminano le fasi 
manuali di presa vite e 
posizionamento della stessa 
sulla lama o sul pezzo e si 
abbattono di oltre il 30 % 
i tempi ciclo. Disponibili in 
più varianti:
• 	Con dispositivo 

Autoavanzante o 
Telescopico

• 	Con diversi tipi di 
alimentatori viti

• 	Con teste di avvitatura 
idonee ai punti 
di avvitatura e ai 
componenti

• 	Con diverse tecnologie 
di controllo della coppia / 
angolo di avvitatura.

Dotati di Software EDMI, 
Webserver di interfaccia 
per collegarsi da remoto al 
sistema, si interconnettono 
con i sistemi di gestione 
dello stabilimento produttivo. 

	
Avvitatori 
automatici 
CA

Le soluzioni elettriche eTensil, comprendono anche una ampia gamma di motori per avvitare che, con il loro design 
compatto, ingombri e pesi contenuti, sono ideali per unità multiple di avvitatura e avvitare contemporaneamente più 
elementi oppure per essere installati su assi elettronici e assemblare in automatico su piani diversi o essere manipolati 
da robot antropomorfi. Dotati di molteplici soluzioni interamente progettate e prodotte in Fiam idonee per essere 
integrate su qualsiasi produzione Smart e con ogni livello di controllo. 

Scopri tutte le soluzioni per l’automazione qui:
Soluzioni automatiche | Fiamgroup 41

https://www.fiamgroup.com/it/soluzioni-automatiche/
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RICHIEDI UN’OFFERTA SENZA IMPEGNO!
Compila sul nostro sito il configuratore Data Entry 4.0.:
dandoci le caratteristiche della vite e del componente da 
assemblare avrai in brevissimo tempo e senza impegno, una 
soluzione “chiavi in mano” che ti farà risparmiare tempo e denaro!

https://www.fiamgroup.com/it/richiedi-un’offerta/

Devi automatizzare i tuoi processi di avvitatura?

www.fiamgroup.com           info@fiamgroup.com Meet us on:

Quality Management System Certificate • Environmental Management System Certificate 

Fiam Utensili Pneumatici Spa
Viale Crispi 123
36100 Vicenza, Italy
Tel. +39.0444.385000 
Fax +39.0444.385002

Fiam France
Succursale 
73, cours Albert Thomas
69003 Lyon, France
Tel. +39.0444.385000

Fiam España
Sucursal 
Travessera de Gràcia, 11, 5ª planta 
08021 Barcelona, España
Tel. +39.0444.385000 

Fiam Deutschland
Niederlassung
Kupferstrasse 5
70565 Stuttgart, Deutschland
Tel. +39.0444.385000

https://www.fiamgroup.com/it/richiedi-unofferta/

