Automazione dell’avvitatura.

Produttivita ed ergonomia

a portata di mano. .. ;t |
]\

CA. =
Sistema di avvitatura manuale I

con alimentazione automatica

delle viti PEOPLE AND SOLUTIONS




SISTEMI PER AVVITARE MANUALI
CON ALIMENTAZIONE AUTOMATICA DELLA VITE

Per risparmiare
tempo e denaro.

Il tempo richiesto per un’avvitatura diventa sempre piu essenziale per
aumentare la produttivita e le soluzioni per avvitare con alimentazione
automatica della vite, quando si devono avvitare medie e grandi serie di
viti uguali, rappresentano la corretta risposta per allestire postazioni di
lavoro che incrementano fortemente la produttivita e permettono il ritorno i
dell'investimento in pochissimo tempo in quanto: 4

} Eliminano le fasi manuali di presa vite e posizionamento /R
della stessa sulla lama o sul pezzo

} Sono ideali per avvitare medie e grandi serie di viti uguali

} Assicurano il continuo rifornimento delle viti
che sono “sparate” in automatico
dall'alimentatore

} Riducono i tempi di
avvitatura (-35%) (come
evidenziato nell’'esempio
a fianco)

} Favoriscono il recupero
dell'efficienza e
I'aumento della
produttivita

} Assicurano un
minore affaticamento
per gli operatori.

|,/ SOLUZIONI INDUSTRY 4.0

. ) Le soluzioni per avvitare CA, interamente progettate e prodotte da Fiam,
== o si interconnettono con i sistemi di gestione dello stabilimento
A produttivo (INDUSTRY 4.0) e possono essere oggetto delle
/ agevolazioni fiscali previste dalla normativa attualmente in vigore.

INDUSTRY
.0



Rientro dell’'investimento
in pochissimo tempo.

Per quanto concerne il rientro dell'investimento, illustriamo di seguito il caso di un nostro cliente e come |l
sistema di avvitatura con alimentazione automatica delle viti ha modificato i suoi tempi di produzione, portando
dei concreti vantaggi.

COME ERA £ J COMEE’

FASE TEMPO UOMO (secondi) TEMPO UOMO (secondi)
1 Prelievo componente 1 1
2 | Prelievo inserto dx 0,5 0,5
3 | Appoggio inserto dx 0,5 05
4  Prelievo vite 1 0,5 06
5 Posizionamento vite su avvitatore 0,5 ()6
6 | Avvicinamento componente ad avv. 1 1
7 | Avvitatura vite 1 su inserto 0,2 0,2
8  Prelievo vite 2 08 08
9 | Posizionamento vite su avvitatore 0,5 QG

10 | Avvicinamento componente ad avv. 1 1

1 Avvitatura vite 2 su inserto 0,5 0,5

12 | Prelievo inserto sx 15 15

13 | Appoggio inserto sx 0,5 0,5

14 | Prelievo vite 3 1 w

15 Posizionamento vite su avvitatore 0,5 QG

16 | Avvicinamento componente ad avv. 1 1

17  Avvitatura vite 3 su inserto 0,5 0,5

18  Prelievo vite 4 05 06

19 Posizionamento vite su avvitatore 0,5 9,6

20 Avvicinamento componente ad avv. 0,5 05

21  Avvitatura vite 4 su inserto 0,5 0,5

22  Appoggio componente su banco 1 1

15s — 10,20s
TOTALE  _a50, TOTALE

(4,80 secondi/pezzo)

Considerata una produzione di 2.000 pezzi al giorno, il pay back nel suo caso & di soli 98 giorni: un ritorno
dell'investimento in tempo brevissimo!



SISTEMI PER AVVITARE MANUALI
CON ALIMENTAZIONE AUTOMATICA DELLA VITE

Per lavorare con precisione,
affidabilita e perfetta ergonomia.

Unitamente all'elevata produttivita data
dall’alimentazione automatica delle viti che si
presentano direttamente sul punto di avvitatura,
questi sistemi di ultima generazione permettono
serraggi precisi, affidabili e costanti, ciclo dopo
ciclo in ogni settore produttivo.

Progettati e costruiti interamente da Fiam, sono:
} disponibili con tecnologia pneumatica o
elettrica

} dotati di diversi livelli di controllo dei
parametri di avvitatura (coppia/angolo/tempo),
da scegliere in base alle esigenze produttive

in grado di monitorare i cicli di assemblaggio
con sistemi Poka Yoke

caratterizzati da pesi contenuti grazie a
materiali costruttivi in leghe leggere

vV vV Vv

dotati di numerosi accorgimenti ergonomici
utili a rendere il lavoro degli operatori facile e
sicuro.

AUSILI ERGONOMICI
/\ PER IL BENESSERE DELLOPERATORE
| sistemi di avvitatura manuali CA sono predisposti per essere
abbinati ad efficaci ausili ergonomici che oltre a preservare

I'operatore dall'affaticamento fisico sono utili anche per ridurre
guello mentale ed organizzativo agendo su fattori quali:

¢ Riduzione del continuo presidio della macchina

¢ Gestione agevolata dei flussi di lavoro sempre pit complessi
e Facilitazione all” organizzazione del lavoro

¢ Reperimento immediato delle diverse informazioni operative




Impugnatura
a pistola
Con dispositivo di sospensione
“multiposizione” per garantire
il miglior bilanciamento
Silenziosita assicurata dell'utensile.
| sistemi sono molto silenziosi
in particolare se impiegate
le motrici elettriche.

Cinematismi interni e modularita
La progettazione accurata dei cinematismi interni
assicura la riduzione al minimo della dispersione

di coppia trasmessa dal motore e il dispositivo,
essendo completamente modulare, permette veloci
interventi di manutenzione e una riduzione della
componentistica.

Regolazione della Per un T.C.O sempre piu vantaggioso.
frizione facile e veloce '

Nelle motrici pneumatiche ed
elettriche eTensil questa operazione
avviene dall’esterno e quindi senza
intervenire all'interno dell’avvitatore,
attraverso una feritoia di accesso
protetta.

Richiamo vite programmabile
Funzionalita gestita dal PLC dell’alimentatore
viti. Tramite un comando dedicato il cliente

libero di richiamare la vite in base alle necessita
del suo processo produttivo.

Impugnature ergonomiche

La vicinanza dell'impugnatura al punto di
Avviamento semplice avvitatura facilita il “centraggio”

edefﬁcace 'I'. | | .

Be
3 i

Elevata velocita sparo vite
Grazie al selettore in camera chiusa, non
ci sono dissipazioni di aria compressa e
viene garantita un'ottima affidabilita di
alimentazione della vite.

A prova di
inceppamento

Fuoriuscita lama sincronizzata

con lo sparo della vite tramite la
ciclica di avvitatura gestita dal PLC:
nessun inceppamento e cicli di
lavoro continui.

S R AR RN - -

Massima ergonomia

'anello di sospensione che annulla lo sforzo necessario
nel sostenere I'utensile, la silenziosita del sistema,

la maneggevolezza dell'impugnatura e i numerosi
accessori disponibili per queste soluzioni, sono solo
alcuni elementi studiati per aumentare |I'ergonomia per
gli operatori.



Alimentatori viti
EasyDriver

Gestiscono tutto il ciclo di
funzionamento con grande
flessibilita: in maniera semplice
e veloce, temporizzano

le sequenze di avvitatura
personalizzandole a seconda
delle diverse applicazioni

e il PLC INTERGRATO o
PORTATILE, governa tutti i
parametri macchina in funzione
delle necessita di assemblaggio.

pag. 8

EasyDriver ED B

EasyDriver ED B 1|1

Dispositivi

per avvitare

¢ Autoavanzante (brevettato)
eTelescopico

Per avvitare ogni tipo di

vite su qualsiasi tipologia di
componente senza sforzo.

pag. 16

Tipo PNEUMATICHE

di motrice

Sono in grado di avvitare
correttamente ad ogni livello
di esigenza. Estremamente
robuste, garantiscono
prestazioni costanti nel
tempo, per ogni esigenza

di coppia, anche nelle piu
gravose condizioni di impiego.
Disponibili con diversi
sistemi di controllo della
coppia o coppia/angolo,
da scegliere in funzione
dell’applicazione e della
tipologia di giunzione e vite.

04+ 10 Nm
|

TOM
UNITA DI
MONITORAGGIO

PLC

L]
-]
||

SEMAFORO CON ALLARME
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.
DISPOSITIVO
TELESCOPICO

CON FRIZIONE MECCANICA
ED ARRESTO AUTOMATICO

03+45Nm

oTensil

TPU 2
UNITA DI
ALIVMENTAZIONE

TOM
UNITA DI
MONITORAGGIO

TPU-M1
UNITA DI ALIMENTAZIONE
E MONITORAGGIO




EasyDriver ED B 2|1 EasyDriver ED S - Silent Feeder

DISPOSITIVO
AUTOAVANZANTE

CONTROLLO COPPIA/ANGOLO
AD ASSORBIMENTO
DI CORRENTE

0,3+ 10 Nm
|

olensil

TPU-C1
UNITA DI ALIMENTAZIONE
E CONTROLLO

TPU-C3
UNITA DI ALIMENTAZIONE
E CONTROLLO

ANCHE A PISTOLA:

ELETTRICHE

CONTROLLO COPPIA/ANGOLO
CONTRASDUTTORE
E RESOLVER INTEGRATI

0,1+5,6 Nm

X-paq

CT 2500A

UNITA DI ALIMENTAZIONE
E CONTROLLO



Alimentatori viti EasyDriver

lavorativa

Elevata autonomia

Le tazze vibranti dei diversi modelli
disponibili, assicurano differenti
autonomie lavorative e il sistema
temporizzato del vibratore,

gestito tramite PLC, sospende

automaticamente |'alimentazione della
vite quando non necessaria, eliminando

inutili consumi di energia elettrica

PLC Siemens
LOGO!
integrato
per gestire
tutti i
parametri
macchina

EDMI
EasyDriver
Machine
Interface
software
Web Server
integrato:
interfaccia
per collegarsi
da remoto

Tastierino
esterno per
immediate
regolazioni

In posizione comoda:
|'operatore non deve
aprire la macchina
per intervenire

.p' [ il
Pressione

sotto controllo
Il gruppo trattamento
aria elimina la condensa
e il pulviscolo presente

nell'aria compressa

di alimentazione della
macchina. Regola anche
la pressione massima di

alimentazione.

In caso di impiego di
motrici pneumatiche

€ presente anche il
lubrificatore

Tecnologia di alimentazione viti con tazza vibrante

Selettore ad alta frequenza

L'alta velocita di selezione consente
di raggiungere elevate frequenze di
alimentazione delle viti; lo sparo vite
avviene in camera chiusa con basso Nessun
livello di rumorosita e non ci sono
dissipazioni di aria compressa e ogni
inceppamento vite € eliminato

inceppamento
La fotocellula “troppo
- pieno” elimina ogni
- canale di carico attivando
< un getto d'aria che
" elimina le viti in eccesso

Collegamenti
“poka yoke"”

per installazioni veloci
e senza errori

-, Tutto ben visibile
° Ampia copertura trasparente per
una buona visuale interna senza
dover aprire la macchina

Struttura
smontabile

In acciaio inox,
resistente nel tempo,

Pl:essostato Per facilmente smontabile

di Imea_ qualsiasi per la manutenzione.
analogico tipo Progettata affinché
Controlla la - tutti gli interventi siano
pressione dell'aria g' v:te semplici, sicuri e rapidi
; er viti
in entrata per .
- Metriche,

?j;ig::r::;gn Autofilettanti,
i : Autoforanti,

|tu_tte © N Trilobate, con
fL_mZ|onaI|ta del doppio filetto
sistema etc...



Alimentatori ED S EasyDriver Silent Feeder

Tecnologia di alimentazione viti con lama basculante

Elevata autonomia
lavorativa

La capacita della vasca di circa

2 litri garantisce un'elevata
autonomia lavorativa. All'interno
della vasca € presente un sensore
integrato che provvede ad
attivare una segnalazione visiva
sullo schermo del PLC portatile
dell'alimentatore, che iniziera a
lampeggiare quando le viti sono
da caricare.

Sicurezza
garantita

e Sportello superiore con
accesso diretto alla
vasca per chi si occupa
della manutenzione.
'accesso & consentito
solo tramite apposita
chiave per 'apertura.
Lo sportello & dotato
anche di un sensore

in grado di rilevarne
I'apertura, disattivando
il funzionamento

della lama ai fini della
sicurezza.

Struttura
accessibile

Grazie alle due pareti
laterali removibili, accesso
facilitato agli impianti

per la manutenzione

e la regolazione della
macchina.

Selettore ad alta
frequenza

L'alta velocita di selezione
consente di raggiungere elevate
frequenze di alimentazione delle
viti; lo sparo vite avviene in
camera chiusa con basso livello
di rumorosita e non ci sono
dissipazioni di aria compressa

e ogni inceppamento vite &
eliminato.

| Nessun

pieno” blocca la
lama basculante,
interrompendo il

. carico delle viti.

Pressostato di
linea analogico

Controlla la pressione
dell'aria in entrata

per garantire il buon
funzionamento di
tutte le funzionalita del
sistema

inceppamento

® Quando attivata, la
fotocellula “troppo

Silenziosita massima

L'alimentazione della vite
avviene con il movimento di una
lama basculante all'interno della
vasca. La lama provvede ad
allineare le viti e a inviarle verso
un binario inclinato che funge
da accumulatore, sfruttando il
principio di gravita. L'assenza di
vibrazione viti garantisce quindi
massima silenziosita.

Pressione sotto
controllo

Il gruppo trattamento aria elimina
la condensa ¢ il pulviscolo
presente nell'aria compressa di
alimentazione della macchina.
Regola anche la pressione
massima di alimentazione.

In caso di impiego di motrici
pneumatiche € presente anche il
lubrificatore.

............. Tastierino esterno
per immediate
regolazioni

L'operatore non deve aprire

la macchina per intervenire.
Comodamente utilizzabile
dell'operatore, & posizionato sul
PLC portatile della macchina.

[rTiny

EDMI

EasyDriver Machine Interface
software Web Server integrato:
interfaccia per collegarsi da
remoto

-l MobBuUSTCP/IP

‘Wl integrato

PLC Siemens LOGO! - PORTATILE

- posizionato esternamente e
puo essere gestito a distanza

tramite cavo. Puo essere
posizionato e utilizzato nella
collocazione piu adatta per le
esigenze dell’operatore o della
postazione di lavoro.

- permette di impostare tutti i
parametri della macchina anche
a distanza e fino a 10 mt.:

una condizione vantaggiosa
rispetto ai modelli dove il PLC
e integrato nell’alimentatore,
spesso posizionato in zone
poco agevoli.



Alimentatore viti EasyDriver ED B
Alimenta le viti, in modo ottimale e senza inceppamenti.

Tazza: Circolare con @ 240 mm

Per viti con lunghezza compresa tra 10 e 35 mm

Legenda: 1 tazza con @ 240 mm alimenta
un avvitatore pneumatico/elettrico

Incluso:

¢ Sensore troppo vuoto: dispositivo per la
tazza dell'alimentatore, segnala quando
deve essere ricaricata di viti. |l segnale
puo essere gestito dal PLC del sistema di
avvitatura o da PLC esterno.

Su richiesta:

e Struttura base di supporto, dotata di
piastra in alluminio predisposta con fori
che permettono di fissare sulla stessa
I'alimentatore. Completa di profili per
il passaggio dei cavi e dei fasci tubieri
all'interno delle cave posizionate sotto il
piano, & disponibile con piedi regolabili in
altezza e fissabili a pavimento.

e Struttura base completa di modulo
con tramoggia con capacita da 5 0 10
Lt (tramoggia a vibrazione) oppure 12 Lt
(tramoggia con nastro trasportatore).

Per dettagli vedi da pag. 37 a 40

Alimentatore viti EasyDriver ED B 1|1

Utilizzato quando & necessario impiegare avvitatori con motori
pneumatici che comportano I'impiego di Gruppi FRL maggiorati
e quando si desidera maggiore insonorizzazione nell’'ambiente di

lavoro.
Tazza: Circolare con 9 240 mm
Vi Per viti con lunghezza compresa tra 10 e 35 mm

“I;égenda: 1|1 = 1 tazza con @ 240 mm alimenta
un avvitatore pneumatico/elettrico

Incluso:

e Sensore troppo vuoto: dispositivo per la
tazza dell'alimentatore, segnala quando
deve essere ricaricata di viti. |l segnale

puo essere gestito dal PLC del sistema di
avvitatura o da PLC esterno.

Su richiesta:

e Struttura base di supporto, dotata di
piastra in alluminio predisposta con fori
che permettono di fissare sulla stessa
I'alimentatore. Completa di profili per
il passaggio dei cavi e dei fasci tubieri
all'interno delle cave posizionate sotto il
piano, € disponibile con piedi regolabili in
altezza e fissabili a pavimento.

e Struttura base completa di modulo
con tramoggia con capacita da 5 0 10
Lt (tramoggia a vibrazione) oppure 12 Lt
(tramoggia con nastro trasportatore).

Per dettagli vedi da pag. 37 a 40




Alimentatore viti EasyDriver ED B M 1|1

Utilizzato quando si impiegano viti di grandi dimensioni o anche,
in caso di cadenze produttive elevate, per avere una maggiore
autonomia lavorativa.

Tazza: Circolare con @ 420 mm

Legenda: MAXI 1|1 = 1 tazza con @ 420 mm alimenta
un avvitatore pneumatico/elettrico

Incluso:

e Sensore troppo vuoto: dispositivo per la
tazza dell'alimentatore, segnala quando deve
essere ricaricata di viti. Il segnale pud essere
gestito dal PLC del sistema di avvitatura o da

PLC esterno.

Su richiesta:

e Struttura MAXI di supporto, dotata di
piastra in alluminio predisposta con fori
che permettono di fissare sulla stessa
I'alimentatore. Completa di profili per
il passaggio dei cavi e dei fasci tubieri
all'interno delle cave posizionate sotto il
piano, con piedi regolabili in altezza e fissabili
a pavimento.

e Struttura MAXI completa di modulo con tramoggia
con capacita da 10 o 50 Lt (tramoggia a vibrazione)
oppure 12 Lt (tramoggia con nastro trasportatore).

Per dettagli vedi da pag. 37 a 40

Alimentatore viti EasyDriver ED B 2|1

Con la sua doppia tazza circolare € in grado di processare

2 viti con geometrie simili, ad esempio con lunghezza diversa
0 materiale diverso (es. inox / acciaio brunito) ed alimentare un
utensile.

La scelta della vite viene gestita da un ingresso dedicato a
disposizione.

Tazza: 2 tazze circolari con @ 240 mm

Legenda: 2|1 =2 tazze con @ 240 mm alimentano
un avvitatore pneumatico/elettrico

Incluso:
¢ Sensore troppo vuoto: dispositivo per le

tazze dell’alimentatore, segnala quando
devono essere ricaricate di viti. Il segnale
pud essere gestito dal PLC esterno.

Su richiesta:

e Struttura di supporto, dotata di piastra
in alluminio predisposta con fori che
permettono di fissare sulla stessa
I'alimentatore. Completa di profili per
il passaggio dei cavi e dei fasci tubieri
all'interno delle cave posizionate sotto
il piano, con piedi regolabili in altezza e
fissabili a pavimento.

Per dettagli vedi da pag. 37 a 40




Alimentatori viti EasyDriver ED S - Silent Feeder

Utilizzato come alternativa molto piu silenziosa rispetto

alle soluzioni con tazza vibrante. E dotato di tecnologia di
alimentazione vite con lama basculante e alimenta le viti in modo
efficace e senza inceppamenti.

Serbatoio: Capacita 2 litri (circa 2000 viti del tipo M4x16 DIN912)

Viti: ¢ Lunghezza gambo vite = max 25 mm
¢ Diametro testa vite = max 11 mm
¢ Diametro gambo vite = min 3 mm - max 5 mm
(6 mm da valutare a seconda dell’applicazione)
No viti da legno con filetto profondo e punta acuminata.
No viti con rondella libera o imperdibile.

Legenda: 1 serbatoio alimenta
un avvitatore pneumatico/elettrico

Incluso:

e Sensore troppo vuoto: dispositivo
per il serbatoio dell'alimentatore,
segnala quando deve essere
ricaricata di viti. Il segnale & gestito
dal PLC dell'alimentatore.

Su richiesta:

e Struttura base di supporto, dotata
di piastra in alluminio predisposta
con fori che permettono di fissare
sulla stessa I'alimentatore. Completa
di profili per il passaggio dei cavi
e dei fasci tubieri all'interno delle
cave posizionate sotto il piano, &
disponibile con piedi regolabili in
altezza e fissabili a pavimento.

e Struttura base completa di
modulo con tramoggia con
sistema di rifornimento con nastro
trasportatore da 12 Lt.

Per dettagli vedi da pag. 37 a 40




CARATTERISTICHE TECNICHE

Tazza alluminio

Serbatoio alluminio
Impianto pneumatico ed elettrico

Dimensioni

Fascio tubiero

GR. Filtro/riduttore/lubrificatore
completo di manometro integrato

Consumo aria [I/s]

Consumo elettrico, potenza
apparente [VA]

230V/50Hz

230V/60Hz

110V/60Hz

PLC INTEGRATO
Siemens LOGO!

Per la gestione

flessibile

e dettagliata INTEGRATO

delle singole PORTATILE
funzionalita

dell’alimentatore

Micro SD

LOG DATI
Tramite SD card leggibile da PC

Modalita di collaudo

Connessione Modbus TCP/IP
per relazionarsi con il Sistema
di gestione della Fabbrica
(Industry 4.0)

Pressostato di linea analogico

EDMI: Interfaccia Web Server
(EasyDriver Machine Interface)

c %
@ 240mm (Capacita 1 litro) 1 1 X 2
@ 420mm (Capacita 3 litri) X X 1 X
Capacita 2 litri X X X X
Componentistica FESTO 4 v v 4
Lunghezza [mm] 395 600 800 900
Larghezza [mm] 500 530 700 600
Altezza [mm] 340 430 530 430
Peso [Kgl 36 75 110 105
Lunghezza 5 [m] v v 4 v
G3/8 (portata circa 20 I/s) v x X X
G1/2 (portata circa 40 I/s) X 4 v

Min. 2 2 2 2
Max. 16 16 16 16
Con avvitatore autoalimentato pneumatico 180 180 320 360
Con avvitatore autoalimentato elettrico eTensil 255 255 400 400
Con avvitatore autoalimentato elettronico SD2500 780 780 920 1560
La macchina & fornita con i parametri gia settati in base alla ciclica 4 v 4 4

di avvitatura personalizzata e il PLC permette:
* |mpostazione delle diverse funzionalita dell'avvitatore abbinato.
e protezione delle diverse funzioni “chiave” con 4 password
e Configurazione del sistema X % X X
e Conteggi assoluti del numero di viti selezionate e delle avvitature OK
* Impostazione della soglia minima della pressione di
funzionamento attraverso pressostato di linea (pressione minima)

Presente nel PLC Siemens LOGO! permette di registrare i principali dati di avvitatura
che vengono memorizzati ad ogni ciclo di avvitatura o ad ogni stato di anomalia

Esempi di valori memorizzati:

e Stato I/0

* Memorie interne

® \alore tempo sparo

® Valore tempo avvitatura

® Valore tempo ciclo macchina

® Valore pressione di linea

® Pressione di linea non sufficiente (macchina ferma),

® Pressione di linea non sufficiente (macchina in avvitatura)

Per realizzare cicli di avvitatura a vuoto impostabili senza la necessita di un
PLC esterno. Utile per installazione macchina, settaggio e ricerca guasti

Controllo dei parametri di:

® Tempo di sparo

* Tempo ciclo

® Tempo di avvitatura

® Pressione di linea

Utilizzo di I/O di rete:

® Ricezione in uscita tutti i segnali previsti (per esempio dettagli di anomalie
e le tipologie di NOK verificati)

Modifica dei parametri di funzionamento della macchina da remoto anziché

intervenire sul display del PLC a bordo macchina

Per feedback sulla pressione dell'aria in entrata e la definizione della v v 4 v
pressione minima di esercizio
Utile al corretto funzionamento delle seguenti peculiarita:
 soffi di ribaltamento vite e troppo pieno su tazza vibrante
@ alimentazione dell’'utensile pneumatico collegato
e dispositivo di avvitatura autoavanzante
® sparo vite
* impedimento dell’avvio della macchina se le condizioni di aria
di alimentazione non sono allineate con quelle impostate

® Password di accesso 4 v v 4
e Collegamenti da remoto con le principali funzioni del PLC della macchina
con accesso da PC/Mobile/Tablet
e Funzionalita in tempo reale:
- Visualizzazione dei valori di: Tempo di sparo | Tempo ciclo |
Tempo di avvitatura
Degli stessi possono venire visualizzati i valori di tempo massimo,
minimo e medio.
- Monitoraggio dello scambio dei segnali I/O
- Accesso alla diagnostica
- Visualizzazione della pressione di linea
- Accesso alle statistiche relative ai valori di:Tempo di sparo | Tempo ciclo |
Tempo di avvitatura
- Flowchart di visualizzazione attivita in corso e funzionalita principali
e Lingua dell'interfaccia: inglese

ALIMENTATORE EASY DRIVER
EDBE EDB11 EDBM11 EDB21

5 4 O (&

= J 5 .

- i '/| i’/”l.' -,
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130
650



CON EDMI IL SERVICE E' INTEMPO REALE

Linterfaccia Web Server EDMI (EasyDriver Machine Interface), intuitiva
ed efficace, permette di collegare il tuo sistema di avvitatura CA con un
PC, un mobile o unTablet.

Con I'accesso alle principali funzioni del software del PLC della macchina
puoi visualizzare le prestazioni della macchina e monitorare le sue funzionalita
principali; inoltre si agevolano gli interventi di assistenza perché e possibile
verificare in tempo reale il comportamento del sistema di avvitatura.
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Dispositivi di avvitatura

AUTOAVANZANTE

Il dispositivo pneumatico autoavanzante,
progettato e prodotto da Fiam secondo
proprio brevetto, & disponibile per avvitatori
pneumatici, elettrici e prevede |'avanzamento
automatico della lama in fase di avvitatura.

Ampio range di corsa della lama

Le corse di avvitatura si possono scegliere
all'interno dell'ampio range di 100 mm e
permettono di avvitare ovunque, anche in
spazi molto limitati, a ridosso di pareti oppure
all'interno di fori di piccolo diametro o molto
profondi.

Affaticamento ridotto

L' avanzamento automatico della lama
sostituisce la forza fisica dell’'operatore
nell'avvitare e I'operazione diventa ancor piu
ergonomica se abbinato al braccio cartesiano
che contrasta la spinta assiale della lama.

Non rovina i componenti

La lama del dispositivo, oltre a lasciare la vite
sempre “a vista’ in fase di avvitatura allontana
automaticamente la testa dell’avvitatore dal
punto di avvitatura e quindi, non appoggiandosi
alle superfici, le lascia completamente intatte.

Nessuna perdita di viti

La vite viene trattenuta dalle portine e dalla
lama del dispositivo mentre il gambo della
vite rimane sempre "“a vista’| questo permette
all’'operatore di centrare facilmente il punto

di avvitatura e lavorare velocemente e in
sicurezza. Questo sistema meccanico di
perfetto trattenimento della vite evita perdita
di viti durante il lavoro o peggio all'interno dei
componenti.

Contrasto automatico sulla lama
La spinta di oltre 25 kg esercitata dalla lama
assicura, avvitature affidabili su ogni tipo di
giunzione e permette di lavorare senza che
la lama arretri, anche per esempio nel caso
di viti autoforanti.

Avviamento senza sforzo
Lavviamento a leva, con sensore elettronico
di nuova generazione, durevole ed affidabile
nel tempo, prevede una sola pressione della
leva per l'avvio all'avvitatura e un “doppio
click” per I'eventuale richiamo vite.

Sgancio rapido

Il robusto mandrino a sgancio rapido
assicura stabilita e I'innesto facilitato e
rapido della lama avviene senza necessita di
smontare tutto il dispositivo.

Costruzione Smart

La costruzione modulare e il ridotto numero
di componenti agevolano gli interventi di
manutenzione. Inoltre & presente un
sensore passaggio vite che consente

un miglior monitoraggio del processo di
avvitatura.

BlIA B||NS BpUSJS ewle| e

CARICO VITE: UTENSILE PRONTO:
arrivo automatico I'utensile rimane sempre
della vite con la vite a vista



La versatilita dell'impugnatura ausiliaria
impiegabile con i bracci cartesiani:
un’‘unica impugnatura per tre posizioni diverse

Presa verticale inferiore

Presa orizzontale Presa verticale superiore

Se abbini all’avvitatore un Braccio

Cartesiano o uno dei numerosi accessori per

I'ergonomia disponibili, ottieni:

P Nessuna fatica nel sostenere |'avvitatore
e nel compiere le avvitature

P Movimenti fluidi

P Mantenimento del polso in posizione
sempre ergonomica

P Contrasto automatico alla spinta
provocata dalla lama dell’'utensile:
la forza si scarica sul braccio meccanico e
non su quello dell’operatore!

Scopri nel video |l
funzionamento e a pag. 32
tutte le caratteristiche.

VITEA \_/ISTA: AWITATURA: FINE AVWITATURA:
sto per intraprendere premo la leva, la lama avvita, la vite & avvitata
I'avvitatura, la vite la testa dellavvitatore si

a vista mi facilita il

posizionamento allontana e non si appoggia

mai alla superficie



Dispositivi di avvitatura
TELESCOPICO

Questo dispositivo, impiegabile su avvitatori con
alimentazione automatica della vite pneumatici ed
elettrici, permette di raggiungere punti di avvitatura in
spazi poco accessibili 0 a grandi profondita, e quindi di
avvitare anche all'interno di fori grazie alla sua corsa
telescopica di 40, 60 e 100 mm.

Le sue principali caratteristiche sono:

Avvitare senza fatica

Le impugnature diritta e a pistola prevedono
I'avviamento a spinta o a pulsante a seconda delle
esigenze operative e la grande scorrevolezza dell’albero
telescopico consente di avvitare in qualsiasi layout
operativo.

Gli avvitatori sono studiati per essere abbinati con i
bracci cartesiani, quelli articolati nonché quelli assistiti
dotati di dispositivo per il posizionamento guidato:
scoprili a pagina 32 e 33.

Lavorare con 2 modalita di avvitatura:
- con il controllo di coppia
- con il controllo dell’altezza di avvitatura

Due sono i sensori integrati che permettono la grande
versatilita operativa.

¢ |l primo sensore di riposo: sempre attivo, monitora
la corsa della testa e non permette alla vite di essere
richiamata finché si @ impegnati nell’avvitatura.
L'arresto del ciclo avviene al raggiungimento della
coppia di serraggio impostata.

¢ Il secondo sensore di controllo di profondita:
permette di arrestare il ciclo una volta raggiunta
I'altezza preimpostata della vite rispetto alla
superficie di appoggio della testa.




Mentre il primo sensore &€ sempre attivo, il secondo & attivabile
direttamente dal tastierino del PLC dell’alimentatore Easy Driver.

In questo caso, I'arresto del motore non avviene per I'arresto
automatico ed istantaneo del sistema di controllo della coppia ma
tramite il sensore che esclude I'alimentazione al motore quando
si raggiunge l'altezza di avvitatura stabilita.

Il sensore va regolato in funzione dell’altezza di avvitatura in
modo da anticipare o ritardare I'arresto del motore.

ECCO
COME FUNZIONA!

CARICO VITE: APPOGGIO UTENSILE: AWITATURA:
arrivo automatico le portine della testa avviamento a spinta,
della vite di trattenimento vite si la lama scende e avvita

appoggiano alla superficie

FINE AVVITATURA:

la vite € avvitata, le portine
rimangono sempre a
contatto con la superficie




Tipi di motrice

Le tecnologie di motorizzazione impiegabili con i sistemi di avvitatura manuale
CA sono molteplici e da scegliere in funzione dell’applicazione, della tipologia
di giunzione e vite, dal lay out produttivo e anche dal livello di monitoraggio e
controllo che si desidera ottenere sul ciclo produttivo.

Quelle disponibili sono:

e Motrici pneumatiche con sistema di controllo della coppia
con frizione meccanica

e Motrici elettriche eTensil con sistema di controllo della coppia
con frizione meccanica

e Motrici elettriche eTensil con sistema di controllo coppia/angolo
ad assorbimento di corrente

¢ Motrici elettriche X-PAQ con sistema di controllo coppia/angolo
con trasduttore e resolver integrati

MOTRICI PNEUMATICHE

Sono in grado di avvitare correttamente ad
ogni livello di esigenza e la loro robustezza
assicura prestazioni costanti nel tempo, per
coppie fino ai 10 Nm anche nelle piu gravose
condizioni di utilizzo e a basse pressioni di
alimentazione.

Le motrici pneumatiche dispongono di

una frizione meccanica per il controllo

della coppia che & ad arresto automatico

ed istantaneo dell’aria di alimentazione e
garantisce un’elevata ripetibilita di coppia
per un valore molto basso di Mean Shift
(scostamento medio), anche in presenza
di variabilita del grado di elasticita della
giunzione.

Questo sistema mantiene inalterati i valori
di coppia per centinaia di migliaia di cicli

e assicura all’avvitatore anche livelli di
vibrazione inferiori a 2,5 m/sec?, fattore che
contribuisce alla riduzione della reazione sulla
mano dell’'operatore.




Le motrici sono dotate di dispositivo per |l
prelievo del segnale pneumatico per impiegare
sistemi di monitoraggio del ciclo produttivo
Poka Yoke, per esempio con I'unita TOM (vedi
Accessori disponibili su richiesta a pag. 36).

La regolazione della frizione & facile e
veloce e puo essere effettuata dall’'esterno
attraverso una feritoia di accesso protetta da
una molla a fascia.

Caratteristiche dell’unita di monitoraggio abbinabile
TOM - Unita di Monitoraggio

VISUALIZZAZIONI CON DOPPIO DISPLAY

® Selezione lingua (IT, EN, ES, DE, FR)

* OK/FINE CICLO/NOK

® Nr. programma attivato
* Nr. sequenza impostata
o Nr. viti da avvitare

o Nr. viti avvitate sul totale

¢ 1 sequenza di 8 programmi

*1/020 +24

* Memoria statistica e stampa esiti avvitature

* Memoria fino a 6.000.000 viti (pezzi OK, viti sbagliate, Reset
premuti, viti totali)

o Test funzionalita utensile

 Porta RS 232 per stampa esiti

e Completa di alimentatore

® 99 avvitature per ogni programma

® Blocco ciclo di lavoro in caso di errore

BIP SONORI

e Vite OK

¢ Fine Programma
e Errore

* Fine sequenza

Le caratteristiche evidenziate sono quelle espresse dall’'unita quando
abbinata al Sistema di avvitatura CA.

Per maggiori informazioni il Servizio di ConsulenzaTecnica Fiam ¢ a
disposizione.

Per I'approfondimento delle diverse caratteristiche offerte dall’unita,

consultare il catalogo 99.

CONFIGURAZIONE DEL SISTEMA DI AVVITATURA CA CON MOTRICI PNEUMATICHE

/

AVVITATORE
AUTOALIMENTATO
PNEUMATICO

* Autoavanzante
*Telescopico

2

I

&

S | UNITA DI
i MONITORAGGIO
*TOM

|
| 3
‘h . --_ : :
i k |48 STAMPANTE
ﬂ“_“ﬁ- & :

ALIMENTATORE CON PLC
Jd INTEGRATO/PORTATILE

* EasyDriver ED B
/ eEasyDriver ED B 1]1
* EasyDriver Maxi ED B M 1|1
* EasyDriver ED B 2|1
/ * EasyDriver ED S - Silent Feeder

PLC MASTER

PC TOUCH PANEL SEMAFORO

CON ALLARME


https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2019/11/it-99.pdf
mailto:info%40fiamgroup.com?subject=

MOTRICI ELETTRICHE eTensil CON FRIZIONE MECCANICA
|

Le innovative motrici elettriche eTensil
assicurano elevati livelli di prestazioni e
affidabilita con la massima sicurezza dato
il loro funzionamento in basso voltaggio e il
perfetto isolamento termico.

Si contraddistinguono per:

P L arresto automatico con frizione
meccanica integrata per un'altissima
ripetibilita anche quando il grado di
elasticita della giunzione ¢ variabile nonché
per gestire basse coppie

P Tecnologia brushless all’avanguardia
in termini di rendimento e stabilita
prestazionale: la meccanica di altissima
precisione e I'assenza di spazzole
assicurano limitata manutenzione e
assenza di pulviscolo sui luoghi di
lavoro

P Costruzione modulare e rigore costruttivo
pensato per durare nel tempo e
per garantire la gestione sicura ed
economica delle attivita di manutenzione

P Abbinamento ad unita di alimentazione o
ad unita di alimentazione e monitoraggio
che, oltre a fornire i corretti parametri
di alimentazione, integrano numerose
funzionalita di programmazione e accurato
monitoraggio di ogni fase del processo
di assemblaggio e rilevare anomalie del
processo ad esempio sfilettature o viti gia
avvitate.

olensil

Fiam Electric Tightening Solutions

e controllo abbinate, hanno una garanzia estesa pari
a 24 mesi 0 1.000.000 di cicli (primo traguardo raggiunto). ~




Caratteristiche delle unita abbinate

E possibile abbinare I'unita di alimentazione TPU 2 oppure I'unita di alimentazione e monitoraggio TPU-M1 in

grado non solo di fornire agli utensili la corretta alimentazione ma di monitorare e gestire tutte le funzionalita
dell’avvitatore grazie alla grande quantita di funzioni disponibili e programmabili, come per esempio rilevare
anomalie del processo ad esempio sfilettature o viti gia avvitate.

TPU 2 - UNITA DI ALIMENTAZIONE

® 5 segnali “optoisolati” in ingresso e 5 in uscita
® LED corretto funzionamento

® LED avvenuto scatto frizione

e | ED anomalie / emergenze.

® Due velocita di rotazione LOW/HIGH

Per I'approfondimento delle diverse caratteristiche offerte dalle unita,
consultare il catalogo 105.

TPU-M1 - UNITA DI ALIMENTAZIONE E MONITORAGGIO

® 8 programmi per il controllo del processo di avvitatura

® 1 sequenza programmabile fino ad un massimo di 8 step

® Conteggio viti - sistema Poka Yoke

® OK/NOK: visualizzazione esito avvitatura

® Controllo del tempo di avvitatura Min/Max - sistema Poka Yoke

® Uscita stringa seriale (RS232)

e Selezione lingua (IT, EN, DE, FR, ES)

® Memoria ultime 99 avvitature

® |/O liberamente programmabili

® Selezione dei programmi da 1/0

e Controllo dell’angolo di avvitatura Min/Max - sistema Poka Yoke
PROGRAMMAZIONE SMART PRO EVO

e Soft Start - rampa di accelerazione

® \/elocita di rotazione parametrizzabile

STRATEGIE DI AVVITATURA DISPONIBILI

® Controllo della coppia attraverso la frizione meccanica

e Controllo della coppia con monitoraggio del tempo di avvitatura
e Strategia di avvitatura a tempo

e Controllo dell'angolo e monitoraggio del tempo di avvitatura

Le caratteristiche evidenziate sono quelle espresse dall’'unita quando
abbinata al Sistema di avvitatura CA.

Per maggiori informazioni il Servizio di ConsulenzaTecnica Fiam & a
disposizione.

CONFIGURAZIONE DEL SISTEMA DI AVVITATURA CA
CON MOTRICI ELETTRICHE eTensil CON FRIZIONE MECCANICA

g Y| ¢ PLC MASTER
—— P L B UNITA DI UNITA DI
- ALIMENTAZIONE ALIMENTAZIONE
ALIMENTATORE CON PLC “TPU2 EMONIDRECEI0
INTEGRATO/PORTATILE *«TPU-M1
* EasyDriver ED B ‘
* EasyDriver ED B 1|1
AVVITATORE « EasyDriver Maxi ED B M 1|1
AUTOALIMENTATO  EasyDriver ED B 2|1
ELETTRICO eTensil * EasyDriver ED S - Silent Feeder
¢ Autoavanzante L8 )
eTelescopico ‘ ‘
PC
- —_— —
PC TOUCH PANEL SEMAFORO prm—
CON ALLARME

STAMPANTE


https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2020/06/it-105.pdf
mailto:info%40fiamgroup.com?subject=

MOTRICI ELETTRICHE eTensil CON SISTEMA DI CONTROLLO
COPPIA/ANGOLO AD ASSORBIMENTO DI CORRENTE

Innovativo sistema di controllo molto richiesto
nelle linee di assemblaggio dove si processano
componenti con numerose varianti che implicano,
con le diverse geometrie e viti di diverso tipo,
assemblaggi a coppie diverse.

Grande flessibilita produttiva

Con queste motrici sono possibili diversi
assemblaggi con differenti parametri di coppia,
velocita, ecc. e quindi possono essere impiegate
per diverse applicazioni: lo stesso sistema di
avvitatura puo avvitare la stessa vite su giunzioni
diverse adattando semplicemente i programmi

sull” unita abbinata. Un considerevole vantaggio in
termini di costi di investimento.

Queste le loro caratteristiche principali:

P La coppia viene rilevata dalla misura della
corrente assorbita dal motore mentre I'angolo
attraverso sensori di Hall integrati

P Tecnologia brushless all’avanguardia in termini
di rendimento e stabilita prestazionale: la
meccanica di altissima precisione e I'assenza
di spazzole assicurano limitata manutenzione
e assenza di pulviscolo sui luoghi di lavoro

P Costruzione modulare e rigore costruttivo
pensato per durare nel tempo e per garantire
la gestione sicura ed economica delle attivita di
manutenzione

P Abbinamento ad unita di alimentazione e
controllo che permettono controlli, monitoraggi,
analisi, diagnostiche e programmazioni
in tempo reale del processo produttivo ed
eliminano i controlli post process.

olensil

Fiam Electric Tightening Solutions

Le motrici eTensil nonché le unita di alimentazione
e controllo abbinate, hanno una garanzia estesa pari
a 24 mesi 0 1.000.000 di cicli (primo traguardo raggiunto).




Caratteristiche delle unita abbinate

TPU-C1 - UNITA DI ALIMENTAZIONE E CONTROLLO

® 1 programma per il controllo del processo di avvitatura
 Riconoscimento automatico dell’'utensile e configurazione

* Conteggio viti - sistema Poka Yoke

® OK/NOK e visualizzazione dato di coppia in Nm o altra unita di misura
e Funzione: “Smart Thread”

® Funzione “Smart Speed”

® Controllo del tempo di avvitatura Min/Max - sistema Poka Yoke

® Password: con 2 livelli di protezione: per salvaguardare
i parametri impostati o bloccare totalmente il sistema

o Calibrazione dell’'unita

® Impostazione unita di misura disponibili Nm/Lb/In./Kgf.cm
¢ Uscita stringa seriale (RS232)

e Selezione lingua (IT, EN, DE, FR, ES)

* Memoria ultime 99 avvitature

* Interfacciamento con il banco di lavoro

® |/O liberamente programmabili

PROGRAMMAZIONE SMART PRO EVO

e Soft Start - rampa di accelerazione

 \/elocita di rotazione parametrizzabile

STRATEGIE DI AVVITATURA DISPONIBILI

e Controllo della coppia

e Controllo della coppia con monitoraggio del tempo di avvitatura

Per I'approfondimento delle diverse caratteristiche offerte dalle unita,
consultare il catalogo 106.

TPU-C3 - UNITA DI ALIMENTAZIONE E CONTROLLO

® 8 programmi per il controllo del processo di avvitatura

® 1 sequenza di avvitatura programmabile fino ad un massimo di 8 steps
® Riconoscimento automatico dell'utensile e configurazione

e Conteggio viti - sistema Poka Yoke

* OK/NOK e visualizzazione dato di coppia in Nm o altra unita di misura
® Funzione: “Smart Thread” e Funzione “Smart Speed”

® Controllo del tempo di avvitatura Min/Max - sistema Poka Yoke

® Password con 2 livelli di protezione

 Calibrazione dell’unita e Selezione lingua (IT, EN, DE, FR, ES)

® Impostazione unita di misura disponibili Nm/Lb/In./Kgf.cm

® Uscita stringa seriale (RS232)

* Memoria ultime 99 avvitature

® Interfacciamento con il banco di lavoro

e |/O liberamente programmabili

® Selezione dei programmi da 1/0

® Controllo dell’angolo di avvitatura Min/Max - sistema Poka Yoke
PROGRAMMAZIONE SMART PRO EVO

® Soft Start - rampa di accelerazione

 \/elocita di rotazione parametrizzabile

STRATEGIE DI AVVITATURA DISPONIBILI

e Controllo della coppia

e Controllo della coppia con monitoraggio del tempo di avvitatura

® Controllo della coppia con monitoraggio dell'angolo di avvitatura
 Controllo della coppia con monitoraggio di tempo e di angolo di avvitatura
® Controllo dell” angolo di avvitatura e monitoraggio della coppia

® Controllo a tempo e monitoraggio della coppia (Avvitatura a tempo)

Le caratteristiche evidenziate sono quelle espresse dall’'unita quando
abbinata al Sistema di avvitatura CA.

Per maggiori informazioni il Servizio di ConsulenzaTecnica Fiam & a
disposizione.

CONFIGURAZIONE DEL SISTEMA DI AVVITATURA CA CON MOTRICI ELETTRICHE eTensil
CON SISTEMA DI CONTROLLO COPPIA/ANGOLO AD ASSORBIMENTO DI CORRENTE

UNITA DI UNITA DI
ALIMENTAZIONE ALIMENTAZIONE
E CONTROLLO E CONTROLLO
*TPU-C1 «TPU-C3 AVVITATORE
AUTOALIMENTATO
ELETTRICO eTensil
* Autoavanzante

eTelescopico

PLC MASTER

ALIMENTATORE CON PLC
INTEGRATO/PORTATILE

* EasyDriver ED B

* EasyDriver ED B 1|1

* EasyDriver Maxi ED B M 1|1

* EasyDriver ED B 2|1

* EasyDriver ED S - Silent Feeder

STAMPANTE PC

TOUCH PANEL

SEMAFORO
CON ALLARME


mailto:info%40fiamgroup.com?subject=
https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2020/07/it-106.pdf

MOTRICI ELETTRICHE X-PAQ CON SISTEMA DI CONTROLLO
COPPIA/ANGOLO CONTRASDUTTORE E RESOLVER INTEGRATI

Le sofisticate motrici elettriche brushless I
X-PAQ esaudiscono ogni necessita in termini (i
di accuratezza e precisione di avvitatura, |
rappresentano un investimento versatile e f |

vantaggioso in quanto il sistema puo essere .I ,’ )
regolato per eseguire diversi assemblaggi a ]
coppie differenti e quindi essere impiegato :
per diverse applicazioni. Una riconversione (i
che assicura un considerevole vantaggio in
termini di costi di investimento.

1

Strumenti leggerissimi e silenziosi, sono
dotati di:

P Trasduttore di coppia e resolver integrati
per assicurare una elevata risoluzione nella
misurazione dei parametri di coppia/angolo

P LED di segnalazione per verificare
direttamente sull’'utensile I'esito del ciclo di
avvitatura

v OK (verde)

v NOK (rosso): quando si supera il valore
massimo impostato per il parametro
(coppia 0 angolo)

v NOK (giallo): quando non si raggiunge
il valore minimo impostato per |l
parametro (coppia o angolo)

P Tecnologia brushless di ultima generazione

P Unita di alimentazione e controllo
che svolge funzioni di elevata
programmazione e controllo di ogni fase
del ciclo di avvitatura

P Rintracciabilita di tutti i dati degli
assemblaggi effettuati.

-P A,

. PRECISION | ACCURACY | QUALITY




Caratteristiche dell’'unita abbinata

CT2500A - UNITA DI ALIMENTAZIONE E CONTROLLO

* Programmazione veloce su schermo a colori touch screen

e Visualizzazione completa del processo di avvitatura: parametri e strategie di avvitatura

 Visualizzazione grafica delle avvitature

¢ [stantaneo controllo della coppia e dell'angolo di avvitatura; esiti OK segnalati con I'intero display colorato

* 32 “task” pre-impostabili e richiamabili

* 8 programmi disponibili per ogni task, (3 diverse strategie di avvitatura per ogni task: controllo coppia, controllo coppia monitoraggio
angolo, controllo angolo-monitoraggio coppia) e impostazione degli altri parametri del ciclo di avvitatura

¢ Conteggio viti

¢ Controllo della sequenza di avvitatura

* Esportazione degli esiti delle avvitature, dei task e dei grafici di avvitatura

¢ |/0 (entrate/uscite) programmabili per il controllo di processo e comandi remoti

¢ INTERFACCIA DEDICATA progettata per comunicare con |'alimentatore viti e |'esterno
¢ Riconoscimento automatico dell’utensile e dei suoi parametri

e Protezione con password per tre utenti differenti

® Elevata memoria interna. Tutte le avvitature sono scaricabili

e Visualizzazione degli ultimi 100 cicli effettuati

NW2500 - Modulo abbinabile su richiesta
¢ Per interfacciare il sistema con stampanti, PLC, PC attraverso porta seriale RS232

oppure attraverso porta Ethemet con protocolli di comunicazione ACOP, Ethernet IP e ToolsNet
¢ Permette di richiamare in sequenza i 32 programmi disponibili nell’'unita CT2500

* 99 programmi/sequenza

Per I'approfondimento delle diverse caratteristiche offerte dalle Le caratteristiche evidenziate sono quelle espresse dall’'unita quando abbinata
unita, consultare il catalogo 104. al Sistema di avvitatura CA.

Per maggiori informazioni il Servizio di ConsulenzaTecnica Fiam ¢ a disposizione.

CONFIGURAZIONE DEL SISTEMA DI AVVITATURA CA CON MOTRICI ELETTRICHE XPAQ
CON CONTROLLO COPPIA/ANGOLO CON TRASDUTTORE E RESOLVER INTEGRATI

DISPOSITIVO
DI COMUNICAZIONE
FIELDBUS

* NW2500

' STAMPANTE
ALIMENTATORE CON PLC [
INTEGRATO/PORTATILE \ BAR CODE
AVVITATORE : \ UNITA DI
AUTOALIMENTATO < EayDriver ED B 1[1 \\ ALIMENTAZIONE
ELETTRICO « EasyDriver Maxi ED B M 1|1 N E CONTROLLO
 EasyDriver ED B 2|1 «CT2500A
Z?e‘:;‘;‘;‘;‘;‘,'.‘:: e * EasyDriver ED S - Silent Feeder \\
AN PLC
7 N MASTER CLIENTE
PLC MASTER ‘ ‘ ‘
= &
PC TOUCH PANEL SEMAFORO

CONALLARME


https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2019/11/it-104.pdf
mailto:info%40fiamgroup.com?subject=
mailto:info%40fiamgroup.com?subject=

Teste che fanno
la differenza!
""" Grande resistenza alla rottura

Le teste di trattenimento vite, hanno il compito di e all’'usura: sono costruite con materiali di
trattenere la vite che proviene dall’alimentatore e elevata qualita e con lavorazioni e trattament
guidarla in maniera corretta e sicura per consentire precisi ed acourat
alla lama di scendere sulla vite e procedere all’avvitatura
sul componente.

Sgancio
Quelle impiegate nei nostri avvitatori autoalimentati, rap"::;::':;
nascono da una grande esperienza ed, essendo un avvitatura:
elemento fondamentale per ottenere avvitature di t_tve_loce
N . sostituzione
qualita, sono completamente progettate e costruite delle lame
da Fiam e offrono i seguenti vantaggi: =~ srsseceesseeceereecs
: : Trattenimento vite sicuro e
} ottima tenuta della vite affidabile: tutte le teste sono complete di portine
che si aprono per rilasciare la vite quando agisce la
} perfetta guida della vite sul punto di lama per avvitare sul componente. Possono essere di
. diverso tipo, a seconda della vite o degli ingombri su
avvitatura cui avvitare
D possibilita di avvitare suogni tipodi
ingombro grazie all’elevata personalizzazione Rotazione della testa
su 360°:
- . - in 6 diverse posizioni
} montaggio e smontaggio semplice e veloce da regolare in funzione degli

ingombri sul punto di avvitatura

Per tutti i tipi di vite: le teste
sono di 3 diverse taglie per gestire
tutte le diverse tipologie di viti esistenti
in commercio e vengono sempre e
comungue personalizzate

PER OGNI VITE, LA SUATAGLIA

TTV-P TIV-G

/H testa vite (mm) /L. totale vite (mm) /ﬂ testa vite (mm) / L. totale vite (mm)

| 45+70 | max 25 | 71+10,0 | max 35

Dado Es.17 Dado Es.17

108.5

Esempi di teste speciali con portine frizionate per accedere a punti di
awvitatura posti in profondita, a ridosso di spallamenti o per entrare in fori
molto stretti.

15.5




Imv-M
/ﬂ testa vite (mm) / L. totale vite (mm)
| 101135 | max3s
Dado Es.17

M14x1 %; 18
=

| 405

129.5
T

94.5

3% | 21

ALCUNI DEI MODELLI DISPONIBILI

CON DISPOSITIVO DI
“ANTIRIBALTAMENTO"”
quando si hanno viti con rapporto
lunghezza vite/diametro testa, tra
1,1 (circa) e 1,5 per prevenire ogni
inceppamento vite.

CON PORTINE FRIZIONATE
che trattengono la vite sulla testa e non
sul gambo: non aprendosi permettono
alla testa di inserirsi, senza occupare
ulteriori ingombri, anche all'interno di fori
e su punti di avvitatura profondi

PER VITI GRANDI
per avvitare viti fino a 45 mm di
lunghezza

CONTUBETTO
per raggiungere punti di avvitatura in
profondita o all'interno di fori

CON APPOGGI
O MATERIALI SPECIALI

per facilitare il posizionamento in
maniera sicura e agevole.

Geometrie e materiali speciali sono
studiati per non rovinare i componenti
durante gli assemblaggi

Scoprila nel video!

CONTUBETTO ELASTICO

E PRESA MECCANICA
DELLA VITE

[l tubetto non solo trattiene
perfettamente la vite sulla testa

ma ruota assieme alla vite durante
I'avvitatura. Situazione ideale non solo
per punti di avvitatura in profondita

ma anche in sostituzione ai sistemi di
aspirazione vite che possono diventare
inefficienti nel caso di assemblaggi su
materiali che creano pulviscolo durante
I'avvitatura



https://www.youtube.com/watch?v=I8sFd-nRhA4&list=UUDcAQ2RdqKD_DOyBNUhbUPQ

SISTEMI DI AVVITATURA CA: CON AVVITATORI AUTOALIMENTATI CON DISPOSITIVO AUTOAVANZANTE

controllo coppia/angolo ad

assorbimento di corrente CAESMCC PAAAC1/C3 ...

SOLUZIONI CA SD2500 DAACT ...
ELETTRICHE "X-paq” = 0,1+56 1+50 500+1700
controllo coppia/angolo con

trasduttore e resolver integrati  CA SD2500 PA AA CT ...

TIPO DI MOTRICE
Tecnologia o /8
I
o
S (3
SOLUZIONI CA..DAA... .. U
e 04+12 35:1062 500+2700 —  —
con frizione meccanica CA...PAAA... ... :-\ b
SOLUZIONI
ELETTRICHE “eTensil” CA EBMC D AA U2/M1.... 03:45 26-398 285-2000% _l' E
controllo della coppia L e ! )
con frizione meccanica CA ESMC PA AA U2/M1... = (_j
SOLUZIONI
ELETTRICHE “eTensil” CAEBMCCDAACI/CS... 0,3+10 2,6-88,5 30+2000%* i g
= U
(IR
= U

Valori da considerare ridotti del 20% se impiegato |'alimentatore EasyDriver ED B

5+9

5+9

TPU2 /TPU-M1

TPU-C1/TPU-C3

CT2500A

SISTEMI DI AVVITATURA CA: CON AVVITATORI AUTOALIMENTATI CON DISPOSITIVO TELESCOPICO

TIPO DI MOTRICE
Tecnologia o /8
b g
Qo N
S Q
CA20MCD TE ... (! ]
i 04+12 3.5:106,2 65042700 —  —
CA 20MCPA TE ... = U
CAMCSED TE ... (! (]
SOLUZIONI " 0,3:45 2,6:39,8 5002500 —  —
PNEUMATICHE ~ CAMCSEPATE ... = U
controllo della coppia
con frizione meccanica CAMCYDTE... 1 (J
= 03:7 2,662 550 +800 —
CAMCY PA TE ... =m U
CA15CP TE ... 6502200 U
e 04+12 1450 E— - =
CA26CPTE... 400+2000 =\
SOLUZIONI
Lo Ll el CAESMED TR - 545 265308  285:2000° v
Controllo della copbia - Eg\C PA TE U2/MA ... A U
SOLUZIONI
ELETTRICHE “eTensil" CAESMECD TECVCES - 03+10 26885  30+2000%* l v
“assorbimento di conents  CA EBMCC PA TE C1/C3 ... = U
SOLUZIONIELETTRICHE CA SD2500 D TE CT ... (! (]
controllo ::g(;;ggg;\golo con 0.1+56 1+50 500+1700 — 2
trasduttore e resolver integrati  CA SD2500 PA TE CT ... - (_j

Valori da considerare ridotti del 20% se impiegato I'alimentatore EasyDriver ED B

5+9

5+9

TPU2 /TPU-M1

TPU-C1/TPU-C3

CT2500A



Legenda:

Sistema di avvitatura CA
Tipo di motrice: 20MC
MCSE
MCY
15C
26C
E8MC
E8MCC
SD2500
Tipo di Impugnatura D
P
PA

Dispositivo di avvitatura AA

Tipo di unita abbinata TM =

Tipo di alimentatore viti B =

Tecnologia pneumatica

Tecnologia pneumatica

Tecnologia pneumatica

Tecnologia pneumatica

Tecnologia pneumatica

Tecnologia Elettrica eTensil

Tecnologia Elettrica eTensil

Tecnologia Elettrica X-paq

Diritta

A pistola

Pistola avanzata

Autoavanzante

Telescopico

TOM - Unita di monitoraggio

TPU 2 - Unita di alimentazione eTensil

TPU-M1 - Unita di alimentazione e monitoraggio eTensil
TPU-C1 - Unita di alimentazione e controllo eTensil
TPU-C3 - Unita di alimentazione e controllo eTensil
CT2500A - Unita di alimentazione e controllo X-paq
Easy Driver ED B

Easy Driver ED B 11

Easy Driver EDB M 1|1

Easy Driver ED B 2|1

EasyDriver ED S

Dotazione di servizio (fornita con il sistema)

Raccordo entrata aria: 1/4" gas
Passaggio aria consigliato: @ 8 mm
Attacco accessori: ) %

Unita di monitoraggio TOM, vedi pag. 21
Unita di alimentazione TPU 2, vedi pag. 23
Unita di alimentazione e monitoraggio TPU- M1, vedi pag. 23

Unita di alimentazione e controllo TPU-C1 e TPU-C3, vedi pag. 25
Unita di alimentazione e controllo CT2500A, vedi pag. 27

* Il range di velocita di questi utensili varia in funzione dell’unita di
alimentazione impiegata:

- con TPU 2, la velocita LOW (lenta) & pari circa all' 80% della velocita
massima indicata in tabella ed & impostabile solo attraverso il pulsante
LOW/HIGH (lenta/veloce)

- con TPU-MA1, la velocita & regolabile e il valore della velocita minima &
pari al 50% della velocita massima, come indicato nella tabella.

Per coppie e velocita diverse da quelle indicate, rivolgersi al Servizio di

ConsulenzaTecnica Fiam.

** Questi avvitatori vengono forniti con velocita di esercizio impostata al

25% della velocita massima indicata per assicurare qualita e precisione
delle avvitature.

Per ottenere i range di coppia e di velocita indicati in tabella &
necessario intervenire con adeguata programmazione sull’unita di
alimentazione e controllo secondo le istruzioni riportate nel Manuale
d'uso e Manutenzione.

e Alimentatore viti EasyDriver

e Con motrici pneumatiche:

- Chiave per la regolazione della frizione 10 mt.

- Molla supplementare per la frizione
e Con motrici elettriche eTensil:
- Unita di alimentazione/monitoraggio

scelta
- Kit di cavi di collegamento

- Chiave per la regolazione della frizione
(per modelli con frizione meccanica)

- Certificato di collaudo

e Cavo di connessione ethernet

¢ Per alimentatore ED S il PLC portatile &
dotato di cavo lungo 3 mt. Su richiesta cavo da

e Con motrici elettriche:
- Unita di alimentazione/controllo scelta
- Kit cavi di collegamento

4 lame di avvitatura

Prolunga portalama di ricambio
Tubo di sparo vite

Anello di sospensione

Collare di fissaggio per
I'installazione su Bracci di Reazione

* Manuale d’uso e manutenzione
Imballo eco-compatibile in cartone

e Testa di trattenimento vite personalizzata (peso imballo kg. 3) -
sulla vite del cliente e completa di boccola Dimensioni mm: L 600 x 450 x h 520

Modelli disponibili su richiesta

¢ Modelli con pistone rotante: per avvitare su superfici piane in
particolari condizioni di ingombro e con la vite a vista

* Modelli con teste di trattenimento vite differenti da quelle
illustrate a catalogo, tutte personalizzate sul componente

e Modelli a pistola con impugnatura UpGrip: un modello

Modello a pistola

Alcune delle impugnature disponibili su richiesta per lavorare
in piena ergonomia su ogni lay out produttivo

esclusivo che consente I'accesso a punti altrimenti irraggiungibili
dalle tradizionali impugnature

e Modelli a pistola con doppia impugnatura per raggiungere in
modo ergonomico punti di avvitatura posti a diverse altezze su
superfici verticali

e rh -
Modello a pistola “UpGrip”



Accessori disponibili su richiesta

BRACCI DI REAZIONE

| bracci telescopici e cartesiani Fiam annullano completamente la reazione sulla mano dell'operatore, la forza nel sostenere I'utensile
nonché le vibrazioni al sistema mano-braccio.

Consentono di mantenere una corretta posizione del polso ¢ la perpendicolarita dell’'utensile sul punto di lavoro migliorando la precisione
di lavoro e la qualita del processo produttivo.

Sono interamente progettati e prodotti da Fiam cosi come tutti gli accessori e i numerosi dispositivi per migliorare I'ergonomia del posto di lavoro e
salvaguardare la salute degli operatori.

- Disponibili in pit modelli:
[irbﬁ ¢ Bracci Cartesiani
¢ Bracci Cartesiani Articolati
* Bracci Cartesiani e Cartesiani Articolati con staffaggio dall’alto (TOP)

* Bracci Cartesiani Assistiti

* Bracci Telescopici con staffaggio dall’alto
alle Grazie a questi innovativi dispositivi, tutte le operazioni di lavoro avvengono in piena ergonomia, i
bracci non oscillano e i loro movimenti sono estremamente fluidi e scorrevoli e questo si traduce

in un significativo aumento della precisione di lavoro, la conseguente qualita del processo produttivo

1 1
. .I ’I - z H ’
L EBE— = ’ nonché della sicurezza per |'operatore.

ANCHE CON DISPOSITIVO DI BLOCCO PNEUMATICO

I modello BC40LK & specifico per avvitatori autoalimentati con dispositivo autoavanzante, e prevede

h una spinta automatica sul pezzo che agevola I'operatore e gli consente di non impiegare forza
nell’avvitare.

Braccio Cartesiano BC Con questo braccio cartesiano, |'operatore puo disporre, oltre a tutti i benefici offerti dai bracci
cartesiani Fiam, anche di uno speciale dispositivo che contrasta la “risalita” provocata dalla
lama dell’utensile in fase di avvitatura e scarica tale forza sul braccio meccanico e non su quello
dell'operatore.

Quando cessa I'alimentazione pneumatica, il sistema si arresta automaticamente al fine di evitare lo
scorrimento del dispositivo pneumatico ed evitare ogni rischio di schiacciamento e/o movimento
accidentale.

| bracci cartesiani impiegabili con gli avvitatori auto alimentati sono disponibili anche nella
versione”TOP" con staffaggio dall’alto.

Coppia massima | Area lavoro Area lavoro
Modello appllcablle (Nm) | min-max R1 (mm) || min-max R2 (mm)

Braccio Cartesiano BC40 692031033 274-450 564-740
Braccio Cartesiano BC40/7 692031038 40 274-450 564-740
Braccio Cartesiano BC40-TOP 692031077 | 40 274-450 564-740
Braccio Cartesiano BC40/7-TOP 692031078 @ 40 274-450 564-740
Braccio Cartesiano Articolato BCA40 692031037 | 40 110-260 610-730
Braccio Cartesiano Articolato BCA Braccio Cartesiano Articolato BCA40-TOP = 692031070 40 110-260 610-730
Braccio Cartesiano BC40LK 692031055 | 40 274-450 564-740
e Sttt Peso massimo applicabile: Il modello BC40LK & dotato anche di limitatori di corsa verticale
Modelli BC40 - BCA40: 2 Kg e tubo di collegamento completo di raccordi pneumatici per il
Modello BC 40/7: 7 Kg collegamento all'avvitatore autoalimentato.

Modello BC40LK: 4 Kg

Per ulteriori informazioni sui bracci sfoglia il catalogo on line.

SISTEMI DI AVVITATURA ASSISTITI

| modelli BC/BCA sono anche disponibili con dispositivo

di rilevazione della posizione, per I’elaborazione dello

spostamento angolare e lineare dell’utensile sul punto di

lavoro.

® |'operatore viene guidato nelle operazioni di assemblaggio

® Riduce i sovraccarichi mentali dell'operatore

® Riduce la stanchezza dovuta all'attenzione data dal continuo
presidio delle operazioni

e Facilita di programmazione e immediati feedback visivi e sonori
portano ad una facilita di lavoro

Braccio Cartesiano Articolato BCA-TOP


https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2021/02/it-79.pdf

Braccio Cartesiano BC40LK con
dispositivo di blocco pneumatico.

* Braccio Cartesiano ¢ Braccio Cartesiano Articolato

Sl
w!e
= i
: 120° -
CORSA | ]
max_ _ | |
B1 3 R2 min . R1max
R2 max 3 II

TPM - Monitoring unit

Cod. 692078019

| bracci cartesiani BCA sono predisposti
solo con il dispositivo TPM2 essendo
configurati per rilevare le posizioni
angolare e lineare.

Per ulteriori informazioni,
consulta il catalogo n.79.

BRACCI CON DISPOSITIVO DI RILEVAZIONE DELLA POSIZIONE

Tutti i bracci Fiam possono essere dotati di dispositivo di rilevazione della posizione e, abbinanti
all’'unita di monitoraggio TPM, costituire dei sistemi di avvitatura che risultano estremamente utili per
rendere i processi “Poka Yoke" e aumentare I'efficienza e la velocita del ciclo produttivo.

Il sistema localizza le posizioni dell’avvitatore sui diversi punti di avvitatura e memorizza la sequenza (fino a
35 posizioni/programma per 8 programmi).

Sono di due tipi:
- Bracci BC...TPM1, elaborano solo lo spostamento angolare
- Bracci BC...TPM2, elaborano, oltre lo spostamento angolare del braccio, anche quello lineare.

MODELLI CON RILEVAMENTO SPOSTAMENTO ANGOLARE
Coppia

Area lavoro
min-max R2 (mm)

564-740

Area lavoro
min-max R1 (mm)

274-450

Modello

max (Nm)

BC40 - TPM1 692031049

MODELLI CON RILEVAMENTO SPOSTAMENTO ANGOLARE E LINEARE

Coppia
max (Nm)

Area lavoro
min-max R2 (mm)

564-740
564-740

Area lavoro
min-max R1 (mm)

274-450
110-250

Modello

BC40 - TPM2 692031045
BCA40 - TPM2 692031053

| modelli BC40/7 con dispositivo di rilevazione della posizione, sono disponibili solo su richiesta.

IMPUGNATURA ERGONOMICA

Da applicare agli avvitatori installati su Bracci Cartesiani BC e BCA.

Permette una corretta impugnatura in qualsiasi punto il braccio si trovi ad operare evitando posizioni
incongrue del sistema mano-braccio.

L'impugnatura puo essere montata a destra o a sinistra del boma, con presa verticale oppure orizzontale e
in tutte queste posizioni 'impugnatura ruota sul proprio asse oppure puo essere bloccata secondo le
necessita di utilizzo.

Dotata di alloggiamento per il connettore dell’avvitatore nonché di leva che permette il richiamo e sparo
vite.

Modello

Impugnatura per avvitatori autoalimentati 692039237


https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2021/02/it-79.pdf

| bracci Telescopici BT-TOP, sono stati progettati e prodotti da Fiam per essere montati sulla

parte superiore del banco di lavoro e offrire un layout ergonomico e compatto per lay out in

spazi con ingombri laterali oppure per lavorazioni su dime di posaggio.

¢ Dispositivo antirotazione NO SPIN integrato che impedisce al braccio di ruotare sul proprio
asse contrastando la reazione sulla mano dell’'operatore in quanto il contraccolpo viene scaricato
sul braccio telescopico

e Limitatori di corsa per adeguare la telescopicita al lay out operativo.

SOFFITTO

/.
™~
AN
\ L
>/ A
/s

Coppia massima Area lavoro
Modello (3

applicabile (Nm) min-max

Braccio Telescopico BT-TOP 40-1100 692071454 L 400 - L 640

ANELLO LIMITATORE PER BT-TOP 40

cod. 692039089.
Utile quando il componente da avvitare cambia ed € necessario adattare la corsa del braccio al
lay out operativo.

GUIDE DI SCORRIMENTO LINEARE

Consentono al Braccio di reazione installato di scorrere in modo fluido su un unico asse di
lavoro lungo I'area operativa, migliorando I'ergonomia complessiva

e installazione facile e immediata perché in acciaio preforato

e due diverse misure disponibili: 1000 mm oppure 2000 mm, personalizzabili dal cliente

e pattino/carrello a rotelle eccentriche regolabili con le chiavi fornite e che scorre sulla lunghezza

Modello Per bracci di reazione
SL 1000 per BT -TOP BT -TOP 692078061
SL 2000 per BT -TOP BT -TOP 692078062
BC 40

BCA 40

SL 1000 per BC e BCA 40 BC 40LK 692078065 1.000
BC40TOP

BCA 40TOP
BC 40
BCA 40

SL 2000 per BC e BCA 40 BC 40LK 692078066 | 2.000
BC40TOP

BCA 40TOP
e SL = Sliding Rail ® 1000/2000 = Lunghezza max in mm




MORSETTO ROTANTE

Impiegabile con tutti tutti i bracci di reazione Fiam, & specifico per avvitatori autoalimentati CA del
tipo AUTOAVANZANTE su giunzioni fino a 4 Nm.

Permette di staffare e ruotare I'utensile sul proprio asse. La rotazione & gestibile in 3 modalita
semplicemente posizionando una vite:

- Con la vite sullo 0° = il morsetto NON ruota

- Con la vite su 220° = si pud ope- rare su un'area circoscritta di 220°

- Senza vite = la rotazione & libera su 360°

Questa caratteristica offre i seguenti vantaggi:

¢ Di mantenere sempre una presa corretta sull’utensile e sulla leva di avviamento anche
guando ci si sposta su diversi punti di lavoro

¢ || morsetto, essendo inserito tra la motrice e il dispositivo auto avanzante, scarica sul braccio
anziché sul sistema mano-braccio dell’operatore la reazione dell’utensile al raggiungimento
della coppia.
Limpiego del morsetto comporta un aumento della lunghezza totale del sistema (avvitatore +
morsetto) di circa 4,5 cm. Per compensare questo aumento, viene fornita in dotazione una lama
maggiorata di 4,5 cm che dovra sostituire quella gia presente nell’avvitatore autoalimentato CA.
Il morsetto & disponibile in tre modelli diversi, ciascuno progettato per adattarsi alle diverse corse
del dispositivo auto avanzante utilizzato.

Modello

Morsetto rotante per CA Autoavanzante con corsa L 65 692039253
Morsetto rotante per CA Autoavanzante con corsa L 100 692039254
Morsetto rotante per CA Autoavanzante con corsa L 110 692039255
Morsetto rotante per CATelescopico 692039264

Dotazione di Servizio

® Lama maggiorata di 4,5 cm



SUPPORTO A BRACCIO BA75

Dispositivo da banco per sostenere utensili con @ da 25 a 50 mm e per una coppia massima di 75
Nm. Assicura una grande precisione di lavorazione poiché I'utensile viene mantenuto perfettamente
perpendicolare sul pezzo da assemblare: si evitano quindi danneggiamenti accidentali sui materiali per
una migliore qualita del prodotto finito.

Descrizione

Supporto a braccio BA75 692031008

SEMAFORO A BULBO

Dotato di tre lucia LED, da collegare alle unita attraverso il cavo in dotazione lungo 1,5 mt. Permette, attraverso
i segnali luminosi, I'immediata verifica dello stato del processo di avvitatura. Fissabile al banco di lavoro.

Modello

686990039
686990039
686990034
686990039

Semaforo a bulbo

SEMAFORO ATORRE SONORO

Semaforo a tre luci, dotato di dispositivo sonoro. Da collegare all’unita di alimentazione e monitoraggio
attraverso il cavo in dotazione lungo 3 mt. Permette, attraverso i segnali luminosi e sonori, I'immediata
verifica dello stato del processo di avvitatura. Con diametro 55 mm, ¢ fissabile al banco di lavoro.

Modello
Semaforo a torre sonoro TPU-C1 686990040
TPU-C3
TPU-M1
SEMAFORO ATORRE

Da impiegare nei sistemi di avvitatura CA con motrici pneumatiche. Semaforo a tre luci da collegare
all’'unita di monitoraggio TOM attraverso il cavo in dotazione lungo 3 mt. Permette, attraverso i segnali
luminosi e sonori, I'immediata verifica dello stato del processo di avvitatura. Con diametro 55 mm, e
fissabile al banco di lavoro.

Modello
Semaforo a torre TOM 687041018

TOM - UNITA DI MONITORAGGIO DEL CICLO DI AVVITATURA

Verifica in tempo reale lo stato del processo di avvitatura eliminando controlli post process. Disponibile
per tutti i modelli pneumatici tranne |'avvitatore autoalimentato con dispositivo telescopico.

Codice TOM: 685001062.

Codice cavo di collegamento TOM/CA: 685001074

Per ulteriori informazioni, visualizza pag. 19 e, per tutti gli accessori disponibili, il catalogo on line.


https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2019/11/it-99.pdf

STRUTTURE DI SUPPORTO E TRAMOGGE
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STRUTTURA
BASE
Cod. 495500761

STRUTTURA
BASE
DOPPIA TAZZA
Cod. 495500747

STRUTTURA
MAXI
Cod. 495500772

STRUTTURE DI SUPPORTO

Interamente progettate e prodotte da Fiam, sono utili per sostenere gli alimentatori

EasyDriver. Assicurano pulizia e funzionalita del lay-out operativo grazie a:

¢ Una piastra base in alluminio gia predisposta con i fori che permettono di
fissare sulla stessa |'alimentatore

¢ Profili in alluminio che prevedono il passaggio dei cavi e dei fasci tubieri
all’interno delle cave posizionate sotto il piano di appoggio

¢ Piedi di appoggio regolabili in altezza e |a possibilita di avere staffe aggiuntive
per il tassellamento a pavimento tramite un semplice ancoraggio delle squadrette
in dotazione.
Sono disponibili di tre dimensioni: struttura base, struttura base doppia tazza o
maxi.

TRAMOGGIA
A VIBRAZIONE:
5, 10E50LT

TRAMOGGIA
A NASTRO
DA 12LT

TRAMOGGE

Le tramogge sono disponibili su richiesta e sono impiegate per risolvere esigenze

produttive con cadenze elevate, poiché aumentano la capacita di alimentazione

degli alimentatori EasyDriver.

Sono disponibili con due diverse tecnologie:

* A vibrazione (tramogge da 5, 10 e 50 Lt).

* A nastro (tramoggia da 12 Lt), per esigenze di maggiore silenziosita in linea di
produzione, in abbinamento all'alimentatore ED S - Silent Feeder.

Le tramogge sono coordinate dal sensore troppo vuoto integrato negli alimentatori
EasyDriver abbinati.
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STRUTTURE DI SUPPORTO COMPLETE CON TRAMOGGE

La struttura di supporto completa di tramoggia (a vibrazione o a nastro) & la
configurazione completa ottimale che consente di posizionare correttamente
I'alimentatore EasyDriver assieme alla tramoggia prescelta (ad esclusione
dell'alimentatore ED B 2|1, che non pud essere alimentato con tramogge).
Disponibile nella configurazione BASE o MAXI a seconda dell’alimentatore scelto
per il layout produttivo.

Cod. 395502658

Cod. 395500778

S

Cod. 395500577

Cod. 395502645

Cod. 395503736

COPERCHIO CON IMBUTO E TAPPO

Per facilitare il rifornimento delle viti, ogni alimentatore puo essere dotato di:
® un coperchio personalizzato con imbuto

¢ il relativo tappo per la chiusura del coperchio con imbuto.

Questi accessori permettono un carico viti pill agevole: sia manuale da parte
dell’'operatore, che automatico nel caso di utilizzo con la tramoggia.



STRUTTURE DI SUPPORTO
E TRAMOGGE

EDB

EASY DRIVER

EDB11 EDBM11 EDB2[1 | EDS

<&y

Struttura base v v

Struttura base doppia tazza (non idonea per I'abbinamento di moduli per tramogge) v
Struttura base completa con tramoggia 5 Lt v v

Struttura base completa con tramoggia 10 Lt v 4

Struttura base completa con tramoggia a nastro di 12 Lt v v v

Struttura MAXI

Struttura MAXI completa con tramoggia 10 Lt

Struttura MAXI completa con tramoggia 50 Lt

Struttura MAXI completa con tramoggia a nastro di 12 Lt

AR IR WIAN

STRUTTURA BASE

STRUTTURA BASE COMPLETA
DIMODULO CON TRAMOGGIA 5/10/12 LT

STRUTTURA BASE EasyDriver ED B 2|1
DOPPIATAZZA

EasyDriver EDBM 1|1

STRUTTURA MAXI

STRUTTURA MAXI COMPLETA
DIMODULO CON TRAMOGGIA 10/12/50 LT.




COPERCHIO CON IMBUTO E TAPPO EASY DRIVER

EDB EDB1]1 EDBM11 EDB2|1 EDS

L2 2

Coperchio con imbuto

Cod. 395502658

®

Cod. 395502645

0

Cod. 395500778

\
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Cod. 395502779

Tappo per imbuto
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Cod. 395500577

©

Cod. 395503736




CONFIGURAZIONI ALIMENTATORI, STRUTTURE DI SUPPORTO E TRAMOGGE
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ALTRI ACCESSORI PER LERGONOMIA DELLA POSTAZIONE DI LAVORO

¢ Bilanciatore (cod. 690011220): per sospendere gli avvitatori, consente all'operatore di:
- lavorare con sicurezza (utensili mal sospesi possono urtare I'operatore) e grande confort annullando ogni affaticamento nel sostenere |'utensile
- mantenere una buona posizione del polso e un'immediata presa

¢ Tubi di convogliamento per I'aria di scarico: indicati per sistemi CA con motrice pneumatica, servono a convogliare ed allontanare il soffio
dell'aria di scarico degli avvitatori pneumatici lontano dall’'operatore.

IMBALLI PER TRASPORTI CRITICI

E disponibile una cassa in legno per i trasporti critici dei sistemi di avvitatura. Dimensioni: mm L650x500xh715; Peso: kg 11.



Sistemi di alimentazione
EasyDriver: una soluzione
anche per I'automazione.

L'alimentatore viti, se abbinato a slitte € a motori pneumatici,
elettrici per avvitare, pud diventare un versatile modulo

di avvitatura da integrare in sistemi produttivi
preesistenti quando si vogliono ottenere grandi
risultati in termini di velocita, produttivita, qualita.

Il sistema EasyDriver gestisce tutto il ciclo di

funzionamento con grande flessibilita e,

in maniera semplice e veloce:

P personalizza e temporizza le sequenze
di avvitatura

P governa i parametri macchina

P siintegra in sistemi produttivi
automatizzati Industry 4.0

P gestisce segnali di ingresso:
start di avvitatura, reset anomalia,
emergenze

P fornisce segnali in uscita: anomalia ed esito avvitature.

Alimentatore viti + Slitta o dispositivo + Motore per avvitare
EasyDriver per COBOT (pneumatico, elettrico)

4 ‘/ f
Esempio di MCA per settore infissi:
assemblaggio simultaneo dall‘alto verso il basso
Esempio di MICA con robot collaborativo e dal basso verso l'alto










RICHIEDI UN'OFFERTA

SENZA

IMPEGNO!

Nella scelta del sistema di avvitatura autoalimentato CA, vanno considerati:
¢ || tipo di materiale su cui si deve avvitare

(se di plastica, legno, acciaio...)
¢ gliingombri del particolare da assemblare
¢ il campo di coppia e la velocita ma

I'elemento piu importante da considerare

¢ la vite.

Dandoci queste caratteristiche tramite

il Configuratore Data Entry 4.0 per la
richiesta di offerta che puoi compilare
direttamente sul nostro sito, avrai in
brevissimo tempo e senza impegno,

una soluzione “chiavi in mano” che

ti fara risparmiare tempo e denaro!
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See our solut|ons on YouTube g
click on the link within our website|

wwwflamgroup com
J
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https://www.fiamgroup.com/it/richiedi-unofferta/
https://www.youtube.com/watch?v=i_q-yDT1_xw&list=UUDcAQ2RdqKD_DOyBNUhbUPQ&index=109

