Automazione dell’avvitatura.
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incrementare I'affidabilita. | A ..

.‘_llh...}
Ildmgr'nu..
"Com

MCA. —
Modulo di avvitatura I

con alimentazione automatica delle viti
da integrare su sistemi produttivi PEOPLE AND SOLUTIONS




MODULO DI AVVITATURA CON ALIMENTAZIONE
AUTOMATICA DELLE VITI

Cicli produttivi efficienti,
veloci e sicuri.

Un concentrato di innovazione pronto a | vantaggi concreti in produttivita,

rendere ancora pﬁu veloce gd affidabilg ogni si ottengono poiché:
processo produttivo: cosi si presenta il modulo

di avvitatura MCA.
Adatto per avvitare grandi serie di viti

P le viti sono inviate in maniera costante e
veloce dall'alimentatore al dispositivo di
trattenimento vite

uguali, puo essere integrato su sistemi P I'accostamento e la successiva avvitatura
produttivi come linee di assemblaggio, sul componente avviene in maniera
manipolatori, assi cartesiani elettrici, automatica e precisa

robot, robot collaborativi e per ottenere P tutto il ciclo di avvitatura viene gestito e

cicli di avvitatura completi ed autonomi controllato dal PLC integrato che si relaziona
con un semplice start esterno (da PLC, da con i sistemi produttivi automatizzati
bicomando, da pulsante o pedale etc.). (Industry 4.0)

P ininterrotta continuita lavorativa: i numerosi
accorgimenti degli alimentatori sono
studiati per eliminare ogni possibile fermo
macchina.

[l modulo di avvitatura MCA & adatto per ogni
esigenza di coppia ed & affidabile anche nelle
pit gravose condizioni di utilizzo.

Una soluzione interamente progettata e
industrializzata da Fiam per |I'assemblaggio
industriale. Il massimo dell'innovazione e
dell'affidabilita per i tuoi processi produttivi.

MCA su assi cartesiani X, y

MCA con Cobot

./ SOLUZIONI INDUSTRY 4.0
L‘ | moduli di avvitatura MCA, interamente progettati e prodotti da Fiam,

=- si interconnettono con i sistemi di gestione dello stabilimento

A produttivo (INDUSTRY 4.0) e possono essere oggetto delle agevolazioni

/ l fiscali previste dalla normativa attualmente in vigore.



MCA su braccio antropomorfo

MCA su linea a pallets

MCA su tavola rotante

Per qualsiasi avvitatura

con viti metriche, autofilettanti, autoforanti,
trilobate, etc.

Integrabile ovunque

soluzione plug&play per qualsiasi linea di
produzione: postazioni singole, tavole rotanti,
linee a pallets

Per avvitare su piani diversi
installabile su assi cartesiani X, y e z

Installabile su robots SCARA

antropomorfi e Cobot
per ottenere soluzioni versatili, sempre
riconvertibili che lavorano in sicurezza a fianco
degli operatori

Piu livelli di accuratezza

offerti dalle motrici pneumatiche a controllo di
coppia o da quelle elettriche che rispondono ai
sistemi di controllo della rete dello stabilimento
(Industry 4.0)

Per avvitature multiple

€ accelerare la produttivita dei cicli di
assemblaggio

MCA per

settore infissi; R
assemblaggio ¥ J

simultaneo dall‘alto

verso il basso e dal

basso verso l'alto
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Alimentatori viti
EasyDriver

Gestiscono tutto il ciclo di
funzionamento con grande
flessibilita: in maniera semplice e
veloce, temporizzano le sequenze di
avvitatura personalizzandole a seconda :
delle diverse applicazioni e il PLC - ‘
INTEGRATO (e anche portatile per i —

modelli ED S), governa tutti i parametri N

macchina in funzione delle necessita di

assemblaggio.

Slitte di avvitatura

Forniscono un perfetto avvicinamento del

motore/testa di trattenimento vite al componente
da avvitare. Sono impiegabili su manipolatori, assi
elettrici, robot e sopportano spinte assiali importanti.

Disponibili anche con funzione “vite a vista” per
agevolare I'imbocco sull'impronta delle vite prima
di realizzare le fasi di eventuale avvicinamento e
successiva avvitatura.

- e - SLITTA SLITTA
Dispositivi per Cobot A SINGOLO MOVIMENTO A DOPPIO MOV

Progettati per I'uso specifico con i robot
collaborativi: il dispositivo € autoavanzante
(brevettato) ed effettua le corse di avvitatura in
piena sicurezza.

Modello SM15 Modello SM20 Modello DM15
* interasse * interasse ¢ interasse
min. 41 mm min. 51 mm min. 41 mm

Disponibili anche nella versione Disponibili anche nel
SW con “vite a vista” DW con “vite a

Motori per avvitare: 0,4+ 10 Nm
elettrici o pneumatici

Progettati e realizzati specificatamente
per I'automazione industriale sono
in grado di avvitare correttamente
ad ogni livello di esigenza.
Estremamente robusti, i motori Fiam
garantiscono prestazioni costanti nel
tempo, per ogni esigenza di coppia,
anche nelle piu gravose condizioni di
impiego.

Disponibili con diversi sistemi di

. . MOTORI PNEUMATICI PER AVVITARE
controllodellacoppia,coppia/angolo
e coppia/angolo/tempo di avvitatura.

da scegliere in funzione dell’applicazione
e della tipologia di giunzione e vite.

¢ performanti
anche
abasse
pressioni di
alimentazione




EasyDriver ED B 1|2

EasyDriver ED BM 1)2 EasyDriver ED S - Silent Feeder

MOTORI ELETTRICI
PER AVVITARE

CON FRIZIONE MECCANICA
ED ARRESTO AUTOMATICO

TPU 2

TPU-C1
UNITA DI UNITA DI ALIMENTAZIONE
ALIMENTAZIONE E CONTROLLO
TPU-M1 TPU-C3
UNITA DI ALIMENTAZIONE UNITA DI ALIMENTAZIONE
E MONITORAGGIO E CONTROLLO

MOTORI ELETTRICI
PER AVVITARE

CON CONTROLLO COPPIA/ANGOLO
AD ASSORBIMENTO DI CORRENTE

=

j e || dispositivo
2z I:’ & da staffare
al polso del
&' Cobot ed &
g _ in grado di
‘; \ relazionarsi
con il PLC di
Slitta con rete
dispositivo OFF-SET
A COMPATTA DISPOSITIVI DI AVVITATURA
MENTO : P/ D( 0 PER COBOT
p f\ ARE DAL BA )
RSO L'ALTC 0,1 +7 Nm
Modello DM20 Disponibile anche nella versione
¢ interasse con “vite a vista”
min. 51 mm
ista”
03+45Nm 0,3+ 10 Nm 0,1+ 150 Nm
.-."aq
o
‘_0- *
. . é /.
olensil olensil E-MCB X-paq

MOTORI ELETTRICI PER AVVITARE
CON CONTROLLO COPPIA/ANGOLO/TEMPO:
- AD ASSORBIMENTO DI CORRENTE
- CON TRASDUTTORE ED ENCODER INTEGRATI

E-TCS
UNITA DI ALIMENTAZIONE
E CONTROLLO

TCS-B
UNITA DI ALIMENTAZIONE
E CONTROLLO

CT 2500A
UNITA DI ALIMENTAZIONE
E CONTROLLO




Alimentatori viti EasyDriver

-\ Tecnologia di alimentazione viti con tazza vibrante

Elevata autonomia
lavorativa

Le tazze vibranti dei diversi modelli
disponibili, assicurano differenti
autonomie lavorative e il sistema
temporizzato del vibratore,

gestito tramite PLC, sospende
automaticamente |'alimentazione della
vite quando non necessaria, eliminando
inutili consumi di energia elettrica

PLC Siemens
LOGO!
integrato

per gestire
tutti i
parametri
macchina

MODBUS TCP/IP
integrato

EDMI
EasyDriver
Machine
Interface
software
Web Server -
integrato: 0N
interfaccia per . .
collegarsi da o .
remoto .

controllo

Il gruppo trattamento

Selettore

L'alta velocita di selezione consente di raggiungere
elevate frequenze di alimentazione delle viti; lo
sparo vite avviene in camera chiusa con basso
livello di rumorosita e non ci sono dissipazioni di aria
compressa e ogni inceppamento vite & eliminato

Sensori passaggio vite .
Presenti due sensori passaggio vite che, .
posizionati rispettivamente sotto il selettore -
e sulla testa di avvitatura, rilevano l'avvenuto
passaggio vite (uno dopo la selezione e uno -
dopo lo sparo vite) .

.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.

Nessun
inceppamento
La fotocellula “troppo
pieno” elimina

la possibilita di
"“sovraffollamento” viti
nel canale di carico
attivando un getto
d'aria che elimina le viti
in eccesso

Collegamenti
“poka yoke"”

Per installazioni veloci e
senza errori

Tutto ben visibile
Ampia copertura trasparente
per una buona visuale
interna senza dover aprire la
macchina

Tastierino

esterno per
immediate
regolazioni

In posizione comoda:
I'operatore non deve
aprire la macchina
per intervenire

aria elimina la condensa
e il pulviscolo presente
nell'aria compressa

di alimentazione

della macchina.

Regola anche la
pressione massima di
alimentazione.

In caso di impiego di
motrici pneumatiche

€ presente anche il
lubrificatore

3 . Struttura

. . smontabile

. . In acciaio inox,

. “ resistente

Pressostato  Per r‘“?fl tﬁmpo'
di linea qualsiasi ;f;;{;‘;’ﬂfper
analogico tipo la manutenzione.
Controlla la ' di vite Progettata affinché
pressione dell'aria Per viti tutti gli interventi
In entrata per Metriche, siano semplici,
garantire il buon Autofilettanti, sicuri e rapidi
fgnmonamento Autoforanti,
di tutte le Trilobate, con
fgnmonallté del doppio filetto
sistema etc...



Alimentatori ED S EasyDriver

Silent Feeder

Tecnologia di alimentazione viti con lama basculante

lavorativa

Elevata autonomia

La capacita della vasca di circa

2 litri garantisce un'elevata
autonomia lavorativa. All'interno
della vasca & presente un sensore
integrato che provvede ad
attivare una segnalazione visiva
sullo schermo del PLC portatile
dell'alimentatore, che iniziera a

lampeggiare quando le viti sono

da caricare.

Sicurezza garantita

e Sportello superiore con
accesso diretto alla vasca
per chi si occupa della
manutenzione. L'accesso
€ consentito solo tramite
apposita chiave per
I'apertura.

anche di un sensore

in grado di rilevarne
|'apertura, disattivando il
funzionamento della lama
ai fini della sicurezza.

Struttura
accessibile

Grazie alle due pareti
laterali removibili, accesso
facilitato agli impianti

per la manutenzione

e la regolazione della
macchina.

Pressione sotto
controllo

Il gruppo trattamento aria
elimina la condensa e il
pulviscolo presente nell‘aria
compressa di alimentazione
della macchina. Regola
anche la pressione massima
di alimentazione. In caso

di impiego di motrici
pneumatiche & presente
anche il lubrificatore.

Lo sportelloé dotato  .......

Selettore ad alta
frequenza

L'alta velocita di selezione
consente di raggiungere
elevate frequenze di
alimentazione delle viti;
lo sparo vite avviene in
camera chiusa con basso
livello di rumorosita e
non ci sono dissipazioni
di aria compressa e ogni
inceppamento vite &
eliminato.

= | Nessun
inceppamento

¥ Quando attivata, la
fotocellula “troppo

pieno” blocca la
lama basculante,
. interrompendo il
“. carico delle viti.

Pressostato di
linea analogico

Controlla la pressione
dell'aria in entrata

per garantire il buon
funzionamento di
tutte le funzionalita del
sistema

g Silenziosita massima
L‘alimentazione della vite avviene
con il movimento di una lama
basculante all'interno della
vasca. La lama provvede ad
allineare le viti e a inviarle verso
un binario inclinato che funge

da accumulatore, sfruttando il
principio di gravita. L'assenza

di vibrazione viti garantisce
quindi massima silenziosita e
caratteristiche delle viti preservate.

* Tastierino esterno
per immediate
regolazioni

'operatore non deve
aprire la macchina per
intervenire. Comodamente
utilizzabile dell'operatore,
€ posizionato sul PLC
portatile della macchina.

EDMI

EasyDriver Machine Interface
software Web Server integrato:
interfaccia per collegarsi da remoto

MODBUS TCP/IP
integrato

PLC Siemens LOGO! - PORTATILE

- posizionato esternamente e puo
essere gestito a distanza tramite
cavo. Puo essere posizionato e
utilizzato nella collocazione piu
adatta per le esigenze dell’operatore
o della postazione di lavoro.

- permette di impostare tutti i
parametri della macchina anche
a distanza e fino a 10 mt.: una
condizione vantaggiosa rispetto
ai modelli dove il PLC é integrato
nell’alimentatore, spesso
posizionato in zone poco agevoli.



Alimentatore viti EasyDriver ED B
Alimenta le viti, in modo ottimale e senza inceppamenti.

Tazza: Circolare con @ 240 mm

Legenda: 1 tazza con @ 240 mm alimenta
una slitta/mandrino pneumatico o elettrico

Incluso:

* Sensore troppo vuoto: dispositivo per la tazza
dell'alimentatore, segnala quando deve essere
ricaricata di viti.

Su richiesta:

e Struttura base di supporto, dotata di
piastra in alluminio predisposta con fori
che permettono di fissare sulla stessa
I'alimentatore. Completa di profili per il
passaggio dei cavi e dei fasci tubieri all'interno

delle cave posizionate sotto il piano, &
disponibile con piedi regolabili in altezza e
fissabili a pavimento.

Struttura base completa di modulo
con tramoggia con capacita da 50 10

Lt (tramoggia a vibrazione) oppure 12 Lt
(tramoggia con nastro trasportatore).

Per dettagli vedi da pag. 37 a 42

Alimentatore viti EasyDriver ED B 1|1

Utilizzato quando & necessario impiegare motori pneumatici per avvitare
potenti che comportano I'impiego di Gruppi FRL maggiorati e guando si
desidera maggiore insonorizzazione nell'ambiente di lavoro.

Tazza: Circolare con @ 240 mm

Legenda: 1|1=1tazza con @ 240 mm alimenta
1 slitta/mandrino pneumatico o elettrico

Incluso:

* Sensore troppo vuoto: dispositivo per la tazza
dell'alimentatore, segnala quando deve essere
ricaricata di viti.

Su richiesta:

e Struttura base di supporto, dotata di
piastra in alluminio predisposta con fori
che permettono di fissare sulla stessa

I'alimentatore. Completa di profili per il
passaggio dei cavi e dei fasci tubieri all'interno
delle cave posizionate sotto il piano, &
disponibile con piedi regolabili in altezza e
fissabili a pavimento.

Struttura base completa di modulo con
tramoggia con capacita da 5 o 10 Lt (tramoggia
a vibrazione) oppure 12 Lt (tramoggia con nastro
trasportatore).

Per dettagli vedi da pag. 37 a 42

TUTTI GLI ALIMENTATORI SONO EQUIPAGGIATI DI SENSORE TROPPO VUOTO

Un importante dispositivo per le tazze dell’alimentatore che segnala in automatico all’'operatore quando devono essere ricaricate le viti per
assicurare la continuita operativa senza fermi macchina. Il segnale puo essere gestito dal PLC del sistema di avvitatura e/o da PLC esterno.

Su richiesta & abbinabile anche un semaforo a bulbo di segnalazione.



Alimentatore viti EasyDriver ED B M 1|1

Utilizzato quando si impiegano viti di grandi dimensioni o anche, in caso di
cadenze produttive elevate, per avere una maggiore autonomia lavorativa.

Tazza: Circolare con @ 420 mm
Viti: Per viti con lunghezza compresa tra 35 e 60 mm

Legenda: MAXI 1|1 = 1 tazza con @ 420 mm alimenta
1 slitta/mandrino pneumatico o elettrico

Incluso:

e Sensore troppo vuoto: dispositivo per la tazza
dell'alimentatore, segnala quando deve essere
ricaricata di viti.

Su richiesta:

e Struttura base di supporto, dotata di piastra in
alluminio predisposta con fori che permettono di
fissare sulla stessa I'alimentatore. Completa di
profili per il passaggio dei cavi e dei fasci tubieri
all'interno delle cave posizionate sotto il piano,

¢ disponibile con piedi regolabili in altezza e
fissabili a pavimento.

Struttura base completa di modulo con
tramoggia con capacita da 5 o 10 Lt (tramoggia
a vibrazione) oppure 12 Lt (tramoggia con nastro
trasportatore).

Per dettagli vedi da pag. 37 a 42

Alimentatore viti EasyDriver ED B 2|1

Con la sua doppia tazza circolare € in grado di processare 2 viti con
geometrie simili, ad esempio con lunghezza diversa o materiale diverso
(es. inox / acciaio brunito) ed alimentare una slitta (una via).

La scelta della vite viene gestita dal PLC dell’alimentatore attraverso un
selettore oppure da un segnale esterno.

Tazza: 2 tazze circolari con @240 mm
Viti: Per viti con lunghezza compresa tra 10 e 35 mm

Legenda: 2|1 =2 tazze con & 240 mm alimentano
1 slitta/mandrino pneumatico o elettrico

Incluso:

e Sensore troppo vuoto: dispositivo per le tazze
dell'alimentatore, segnala quando devono essere
ricaricate di viti.

Su richiesta:

e Struttura di supporto, dotata di piastra in alluminio
predisposta con fori che permettono di fissare
sulla stessa I'alimentatore. Completa di profili per il
passaggio dei cavi e dei fasci tubieri all'interno delle
cave posizionate sotto il piano, con piedi regolabili
in altezza e fissabili a pavimento.

Per dettagli vedi da pag. 37 a 42

TUTTI GLI ALIMENTATORI SONO EQUIPAGGIATI DI SENSORE TROPPO VUOTO

Un importante dispositivo per le tazze dell’alimentatore che segnala in automatico all’'operatore quando devono essere ricaricate le viti per
assicurare la continuita operativa senza fermi macchina. Il segnale puo essere gestito dal PLC del sistema di avvitatura e/o da PLC esterno.

Su richiesta & abbinabile anche un semaforo a bulbo di segnalazione.



Alimentatore viti EasyDriver ED B 1|2

In grado di alimentare due slitte a singolo o doppio movimento. I ciclo di
lavoro prevede la selezione e lo sparo di 2 viti contemporaneamente.

Tazza: Circolare con @ 240 mm

Legenda: 1|2 =1 tazza con @ 240 mm alimenta
2 slitte/mandrini pneumatici o elettrici

Incluso:

* Sensore troppo vuoto: dispositivo per la tazza
dell'alimentatore, segnala quando deve essere
ricaricata di viti.

Su richiesta:

Struttura di supporto, dotata di piastra in
alluminio predisposta con fori che permettono
di fissare sulla stessa I'alimentatore. Completa
di profili per il passaggio dei cavi e dei fasci

tubieri all'interno delle cave posizionate sotto
il piano, € disponibile con piedi regolabili in
altezza e fissabili a pavimento.

Struttura base completa di modulo

con tramoggia con capacita da 5 o 10

Lt (tramoggia a vibrazione) oppure 12 Lt
(tramoggia con nastro trasportatore).

Per dettagli vedi da pag. 37 a 42

Alimentatore viti EasyDriver ED B M 1|2

Utilizzato quando si impiegano viti di grandi dimensioni ed & necessario
alimentare due slitte a singolo o doppio movimento. Il ciclo di lavoro
prevede la selezione e lo sparo di 2 viti contemporaneamente.

Tazza: Circolare con @ 420 mm

Per viti con lunghezza compresa tra 35 e 60 mm

Legenda: MAXI 1]2 = 1 tazza con @ 420 mm alimenta
2 slitte/mandrini pneumatici o elettrici

Incluso:

e Sensore troppo vuoto: dispositivo per la
tazza dell'alimentatore, segnala quando
deve essere ricaricata di viti.

Su richiesta:

Struttura MAXI di supporto, dotata di piastra in
alluminio predisposta con fori che permettono di
fissare sulla stessa I'alimentatore. Completa di

profili per il passaggio dei cavi e dei fasci tubieri
all'interno delle cave posizionate sotto il piano, con
piedi regolabili in altezza e fissabili a pavimento.
Struttura MAXI completa di modulo con
tramoggia con capacita da 10 o 50 Lt (tramoggia
a vibrazione) oppure 12 Lt (tramoggia con nastro
trasportatore).

Per dettagli vedi da pag. 37 a 42

TUTTI GLI ALIMENTATORI SONO EQUIPAGGIATI DI SENSORE TROPPO VUOTO

Un importante dispositivo per le tazze dell’alimentatore che segnala in automatico all’'operatore quando devono essere ricaricate le viti per
assicurare la continuita operativa senza fermi macchina. Il segnale puo essere gestito dal PLC del sistema di avvitatura e/o da PLC esterno.

Su richiesta & abbinabile anche un semaforo a bulbo di segnalazione.



Alimentatori viti EasyDriver ED S - Silent Feeder
Utilizzato come alternativa molto piu silenziosa rispetto alle soluzioni
con tazza vibrante. E dotato di tecnologia di alimentazione vite con lama
basculante e alimenta le viti in modo efficace e senza inceppamenti.

Serbatoio: Capacita 2 litri (circa 2000 viti del tipo M4x16 DIN912)

Viti: ¢ Lunghezza gambo vite = max 25 mm
¢ Diametro testa vite = max 11 mm
¢ Diametro gambo vite = min 3 mm - max 5 mm
(6 mm da valutare a seconda dell’applicazione)
No viti da legno con filetto profondo e punta acuminata.
No viti con rondella libera o imperdibile.

Legenda: 1 serbatoio alimenta
un mandrino pneumatico/elettrico

Incluso:
e Sensore troppo vuoto: dispositivo

per il serbatoio dell’alimentatore,
segnala quando deve essere ricaricata
di viti. Il segnale & gestito dal PLC
dell’alimentatore.

Su richiesta:

e Struttura base di supporto, dotata di
piastra in alluminio predisposta con fori
che permettono di fissare sulla stessa
I'alimentatore. Completa di profili per

il passaggio dei cavi e dei fasci tubieri
all'interno delle cave posizionate sotto il
piano, € disponibile con piedi regolabili in
altezza e fissabili a pavimento.

Struttura base completa di modulo con
tramoggia con sistema di rifornimento
con nastro trasportatore da 12 Lt.

Per dettagli vedi da pag. 37 a 42

Su richiesta:

e DUST CLEANER:
dispositivo di pulizia viti
Da abbinare esclusivamente
all'alimentatore viti ED S - Silent Feeder,
nei lay out MCA.
E un accessorio indispensabile per la
rimozione di particelle di polvere e
pulviscolo delle viti nei sistemi di
avvitatura automatici. Posizionato in
maniera corretta nel lay out produttivo,
puo accelerare i tempi di sparo vite fino a
0,3 secondi.

TUTTI GLI ALIMENTATORI SONO EQUIPAGGIATI DI SENSORE TROPPO VUOTO

Un importante dispositivo per le tazze dell’alimentatore che segnala in automatico all’'operatore quando devono essere ricaricate le viti per
assicurare la continuita operativa senza fermi macchina. Il segnale puo essere gestito dal PLC del sistema di avvitatura e/o da PLC esterno.

Su richiesta & abbinabile anche un semaforo a bulbo di segnalazione.



CARATTERISTICHE TECNICHE

Tazza alluminio

Serbatoio alluminio
Impianto pneumatico ed elettrico

Chassis

Dimensioni

Fascio tubiero

GR. Filtro/riduttore/lubrificatore
completo di manometro integrato

Consumo aria [I/s]

Consumo elettrico, potenza
apparente [VA]

230V/50Hz
230V/60Hz
110V/60Hz

PLC Siemens INTEGRATO
LOGO!

Per la gestione
flessibile e
dettagliata

delle singole
funzionalita
dell’alimentatore

INTEGRATO
PORTATILE

Micro SD

LOG DATI
Tramite SD card leggibile da PC

Modalita di collaudo

Connessione Modbus TCP/IP
per relazionarsi con il Sistema
di gestione della Fabbrica
(Industry 4.0)

Pressostato di linea analogico

EDMI: Interfaccia Web Server
(EasyDriver Machine Interface)

@ 240mm (Capacita 1 litro)

@ 420mm (Capacita 3 litri)

Capacita 2 Litri

Componentistica FESTO

Acciaio inossidabile e copertura superiore in materiale plastico
Acciaio/alluminio verniciato e copertura superiore in materiale plastico
Fonoassorbente

Lunghezza [mm]

Larghezza [mm]

Altezza [mm]

Peso [Kg]

Lunghezza 5 [m]

G3/8 (portata circa 20 I/s)

G1/2 (portata circa 40 I/s)

Min.

Max.

Con motore per avvitare pneumatico

Con motore per avvitare elettrico eTensil

Con motore per avvitare elettrico 25MCB

Con motore per avvitare elettrico X-paq

La macchina ¢ fornita con i parametri gia settati in base alla

ciclica di avvitatura personalizzata e il PLC integrato permette:

* |mpostazione delle diverse funzionalita del motore abbinato
Protezione delle diverse funzioni “chiave” con 4 password
Configurazione del sistema

Conteggi assoluti delle avvitature OK e NOK

Impostazione della soglia minima della pressione di
funzionamento attraverso pressostato di linea (pressione minima)

Presente nel PLC Siemens LOGO! permette di registrare i principali dati di avvitatura
che vengono memorizzati ad ogni ciclo di avvitatura o ad ogni stato di anomalia

Esempi di valori memorizzati:

e Stato I/0

* Memorie interne

® Valore tempo sparo

® Valore tempo avvitatura

® Valore tempo ciclo macchina

® Valore pressione di linea

 Pressione di linea non sufficiente (macchina ferma),

® Pressione di linea non sufficiente (macchina in avvitatura)

Per realizzare cicli di avvitatura a vuoto impostabili senza la necessita di un
PLC esterno. Utile per installazione macchina, settaggio e ricerca guasti

Controllo dei parametri di:

® Tempo di sparo

® Tempo ciclo

* Tempo di avvitatura

® Pressione di linea

Utilizzo di I/O di rete:

e Invio di segnali in ingresso di Start/Reset/ Richiamo Vite/

* Ricezione in uscita di tutti i segnali previsti (per esempio dettagli di
anomalie e le tipologie di NOK verificati)

Modifica dei parametri di funzionamento della macchina da remoto
anziché intervenire sul display del PLC a bordo macchina

Per feedback sulla pressione dell'aria in entrata e la definizione della

pressione minima di esercizio

Utile al corretto funzionamento delle seguenti peculiarita:

 soffi di ribaltamento vite e troppo pieno su tazza vibrante

® alimentazione dell’utensile pneumatico collegato

e dispositivo di avvitatura autoavanzante

® sparo vite

* impedimento dell’avvio della macchina se le condizioni di aria
di alimentazione non sono allineate con quelle impostate

* Password di accesso
* Collegamenti da remoto con le principali funzioni del PLC
della macchina con accesso da PC/Mobile/Tablet
® Funzionalita in tempo reale:
- Visualizzazione dei valori di: Tempo di sparo | Tempo ciclo [Tempo di avvitatura
Degli stessi possono venire visualizzati i valori di tempo massimo, minimo e medio.
- Monitoraggio dello scambio dei segnali I/O
- Accesso alla diagnostica
-Visualizzazione della pressione di linea
- Accesso alle statistiche/contatori di sistema riguardanti anomalie
e cicli eseguiti
- Flowchart di visualizzazione attivita in corso e funzionalita principali
® |ingua dell'interfaccia: inglese
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CON EDMI IL SERVICE E" INTEMPO REALE

Linterfaccia Web Server EDMI (EasyDriver Machine Interface), intuitiva ed
efficace, permette di collegare il tuo sistema di avvitatura MCA con un PC, un
mobile o unTablet.

Con I'accesso alle principali funzioni del software del PLC della macchina puoi
visualizzare le prestazioni della macchina e monitorare le sue funzionalita principali;
inoltre si agevolano gli interventi di assistenza perché & possibile verificare in tempo
reale il comportamento del sistema di avvitatura.
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Slitte di avvitatura.

VERSATILI E COMPATTE.

IDEALI PER OGNI IMPIEGO.

Le slitte sono completamente progettate da
Fiam che si occupa anche della loro costruzione
con materiali di qualita che garantiscono una
elevatissima affidabilita e durata nel tempo
anche in presenza di elevate cadenze produttive.
Grazie al loro movimento, forniscono un
perfetto avvicinamento del motore - testa di
trattenimento vite al componente da avvitare
e sono altresi indicate per applicazioni dove ci
sono piu punti di avvitatura con un interasse
particolarmente ravvicinato (min. 41 mm per i

modelli SM15, min. 51 mm per i modelli SM20).

Su richiesta sono disponibili dispositivi off-set
per raggiungere punti di avvitatura con interasse
prossimi a 20 mm. Le compatte dimensioni €

il peso estremamente contenuto le rendono
estremamente versatili e impiegabili su
manipolatori, assi elettrici, robot con motori
di tipo pneumatico o elettrico.

| numerosi modelli disponibili consentono
I'installazione di motori di diverse taglie

e sono idonei in applicazioni dove viene
richiesta una spinta assiale importante (ad
esempio in assemblaggi con viti autoforanti)
oppure dove gli ingombri comportino di

avvitare dal basso verso 'alto o ancora dove sia
necessario favorire I'ingaggio vite.

Su richiesta, slitte con dispositivo
OFF-SET per interassi molto ristretti.

Scorrimento su pattini

a doppio ricircolo di sfere

con guida a coda di
rondine taglia 15/20 mm

Cilindri pneumatici

con alesaggi di diametro
adeguato al tipo di slitta

da impiegare
Sensori di controllo
posizione fine corsa v
Regolatori di portata aria v
Diametro massimo motore
impiegabile mm 53 max
Funzione “vite a vista” su richiesta
Slitte per avvitare
dal basso verso l'alto su richiesta
Dispositivo off-set su richiesta
Sensore analogico
per il controllo della
profondita v
Peso sola slitta 1,8 + 2,2 Kg




Sensore
passaggio vite
schermato
Controlla anche viti
piccolissime

o

Sne

Funzione
vite a vista

La slitta pu® essere

fornita nella versione

con “vite a vista” dove

la vite € mantenuta
saldamente all'interno
della testa di trattenimento
e il movimento di ingaggio
della vite € realizzato
tramite un cilindro
aggiuntivo che,

una volta arrivata

la vite nella testa

di trattenimento,

consente di

effettuare I'imbocco
sull'impronta della

stessa, prima

di realizzare le
fasi di eventuale
avvicinamento
e successiva
avvitatura.

. .
b

Slitta con motore per avvitare pneumatico.

Comoda e razionale
canalizzazione

Racchiude i cablaggi elettrici

e pneumatici tra slitta e alimentatore

Cilindri pneumatici
Dotati di deceleratori pneumatici
incorporati

Versione compatta

La slitta & fornibile anche nella
configurazione compatta, ideale per
lavorare dal basso verso I'alto e/o per
lay out con spazi ridotti.

La configurazione prevede anche

la funzione “vite a vista” che oltre

a permettere maggiore facilita di
centraggio sul punto di avvitatura, se
impiegata dal basso verso ['alto,
impedisce la ricaduta della vite al
termine dello sparo.

Slitta con motore per avvitare
elettrico eTensil.



SLITTE A SINGOLO MOVIMENTO

La slitta a singolo movimento & caratterizzata dal solo movimento
che il motore compie per arrivare al punto di avvitatura ed
eseguirla. Considerate le dimensioni compatte e i pesi contenuti,
sono particolarmente idonee nel caso in cui il movimento di
accostamento sia fatto o con braccio robot o con manipolatore

u_n

dotato di asse “z"

Indicate:
¢ per coppie fino a 10 Nm
¢ per tutti i motori con g max 53 mm

MODELLO SW: CON VITE AVISTA

Le slitte a singolo movimento possono prevedere la funzione “vite
a vista”: la vite &€ mantenuta saldamente all'interno della testa
di trattenimento e il movimento di ingaggio della vite e realizzato
tramite un cilindro aggiuntivo che, una volta arrivata la vite nella
testa di trattenimento, consente di effettuare I'imbocco sull'impronta
della stessa, prima di realizzare le fasi di eventuale avvicinamento e
successiva avvitatura.
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INGOMBRO DELL'ANSA
DEL TUBO SPARO VITE
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SM 15D20 050-00 36

SM 15D20 050-00 32

SM 15D20 080-00 36

SM 15D20 080-00 32

SM 15D25 050-00 36

SM 15D25 050-00 32

SM 15D25 080-00 36

SM 15D25 080-00 32

20

20

20

20

25

25

25

15 50
15 50
15 80
15 80
15 50
15 50
15 80
15 80

Come Ieggere i nomi dei modelli
SM 15 D20 050

[ @ in mm di staffaggio
Corsa di avvicinamento in mm

[ @ cilindro (alesaggio) in mm
Dimensione binario in mm

Slitta di avvitatura

25

Corsa di avvitatura in mm

600

660

660

600

600

660

660

VISTA DAL DORSO:
IMPIANTI DI FORI
PER LO STAFFAGGIO
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Le dimensioni del piano sono disponibili in differenti formati
nella nostra area riservata Fiam (www.fiamgroup.com)



https://www.fiamgroup.com/it/chiedi-a-fiam/

SLITTE A SINGOLO MOVIMENTO

Le slitte a singolo movimento modello SM 20, sono caratterizzate S
dalla diversa taglia del binario ovvero 20 mm.

Indicate: SM 20D25 050-00 42,5 20 25 620
* per coppie maggiori di 10 Nm SM 20D25 080-00 42,5 20 25 680

¢ per tutti i motori con o max 36 oppure 53 mm

Come leggere i nomi dei modelli

SM 20 D25 050 00 425
[ S—

MODELLO SW: CON VITE AVISTA
Le slitte a singolo movimento possono prevedere la funzione “vite

a vista”: la vite € mantenuta saldamente all'interno della testa @ in mm di staffaggio

Corsa di avvicinamento in mm

di trattenimento e il movimento di ingaggio della vite € realizzato

c - o : q o — Corsa di avvitatura in mm
tramite un cilindro aggiuntivo che, una volta arrivata la vite nella & cilinro (alesaggiol in rm
testa di trattenimento, consente di effettuare I'imbocco sull'impronta Dimensione binario in rmm
della stessa, prima di realizzare le fasi di eventuale avvicinamento e Slitta di avvitatura

successiva avvitatura.

VISTA DAL DORSO:
IMPIANTI DI FORI
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Le dimensioni del piano sono disponibili in differenti formati
nella nostra area riservata Fiam (www.fiamgroup.com)
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https://www.fiamgroup.com/it/chiedi-a-fiam/

SLITTE A DOPPIO MOVIMENTO

Oltre ad avere la corsa del motore per eseguire |'avvitatura, presentano
un ulteriore movimento di avvicinamento della testa sul componente.
Nella descrizione della slitta, la prima misura indica la corsa del

motore, la seconda misura la corsa di avvicinamento testa (in mm).

Indicate:
¢ per coppie fino a 10 Nm
¢ per tutti i motori con o max 36 oppure 53 mm

MODELLO SW: CON VITE AVISTA

Le slitte a singolo movimento possono prevedere la funzione “vite
a vista”: la vite & mantenuta saldamente all'interno della testa
di trattenimento e il movimento di ingaggio della vite € realizzato
tramite un cilindro aggiuntivo che, una volta arrivata la vite nella
testa di trattenimento, consente di effettuare I'imbocco sull'impronta
della stessa, prima di realizzare le fasi di eventuale avvicinamento e
successiva avvitatura.
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Come Ieggere i nomi dei modelli
D20 050

T [ @ in mm di staffaggio
Corsa di avvicinamento in mm
Corsa di avvitatura in mm
@ cilindro (alesaggio) in mm
Dimensione binario in mm

{ Slitta di avvitatura

VISTA DAL DORSO:
IMPIANTI DI FORI
PER LO STAFFAGGIO
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Le dimensioni del piano sono disponibili in differenti formati
nella nostra area riservata Fiam (www.fiamgroup.com)
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DM 15D20 050-50 36 15 50-50 20 50 710
DM 15D20 050-50 32 15 50-50 20 50 710
DM 15D20 050-80 36 15 50-80 20 80 770
DM 15D20 050-80 32 15 50-80 20 80 770
DM 15D20 080-50 36 15 80-50 20 50 770
DM 15D20 080-50 32 15 80-50 20 50 770
DM 15D20 080-80 36 15 80-80 20 80 830
DM 15D20 080-80 32 15 80-80 20 80 830
DM 15D25 050-50 36 15 50-50 25 50 710
DM 15D25 050-50 32 15 50-50 25 50 710
DM 15D25 050-80 36 15 50-80 25 80 770
DM 15D25 050-80 32 15 50-80 25 80 770
DM 15D25 080-50 36 15 80-50 25 50 770
DM 15D25 080-50 32 15 80-50 25 50 770
DM 15D25 080-80 36 15 80-80 25 80 830
DM 15D25 080-80 32 15 80-80 25 80 830


https://www.fiamgroup.com/it/chiedi-a-fiam/

SLITTE A DOPPIO MOVIMENTO

Le slitte a doppio movimento modello DM 20, sono caratterizzate
dalla diversa taglia del binario ovvero 20 mm.

Indicate:
¢ per coppie maggiori di 10 Nm
¢ per tutti i motori con o max 36 oppure 53 mm

MODELLO SW: CON VITE AVISTA

Le slitte a singolo movimento possono prevedere la funzione “vite
a vista”: la vite & mantenuta saldamente all'interno della testa
di trattenimento e il movimento di ingaggio della vite e realizzato
tramite un cilindro aggiuntivo che, una volta arrivata la vite nella
testa di trattenimento, consente di effettuare |I'imbocco sull'impronta
della stessa, prima di realizzare le fasi di eventuale avvicinamento e
successiva avvitatura.
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Come Ieggere i nomi dei modelli
DM 20 D32 050

50
[ @ in mm di staffaggio
Corsa di avvicinamento in mm
Corsa di avvitatura in mm
@ cilindro (alesaggio) in mm
Dimensione binario in mm

{ Slitta di avvitatura

VISTA DAL DORSO:
IMPIANTI DI FORI
PER LO STAFFAGGIO
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Le dimensioni del piano sono disponibili in differenti formati
nella nostra area riservata Fiam (www.fiamgroup.com)
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DM 20D32 050-50 36 740
DM 20D32 050-50 42,5 20 50-50 32 50 740
DM 20D32 080-50 36 20 80-50 32 50 810
DM 20D32 080-50 42,5 20 80-50 32 50 810
DM 20D32 050-80 36 20 50-80 32 80 810
DM 20D32 050-80 42,5 20 50-80 32 80 810
DM 20D32 080-80 36 20 80-80 32 80 860
DM 20D32 080-80 42,5 20 80-80 32 80 860
DM 20D40 050-50 36 20 50-50 40 50 740
DM 20D40 050-50 42,5 20 50-50 40 50 740
DM 20D40 080-50 36 20 80-50 40 50 810
DM 20D40 080-50 42,5 20 80-50 40 50 810
DM 20D40 050-80 36 20 50-80 40 80 810
DM 20D40 050-80 42,5 20 50-80 40 80 810
DM 20D40 080-80 36 20 80-80 40 80 860
DM 20D40 080-80 42,5 20 80-80 40 80 860
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SLITTE A DOPPIO MOVIMENTO CON DISPOSITIVO OFF-SET

m VISTA DAL DORSO:

IMPIANTI DI FOR]

Oltre ad avere la corsa del motore per eseguire |'avvitatura, PER LO STAFFAGGIO
queste slitte presentano un ulteriore movimento di S
avvicinamento della testa sul componente e il dispositivo 465 > @6 !
off-set, che permette di raggiungere punti di avvitatura con B o a
interassi prossimi a 20 mm. Taglia binario: 15 mm. 457 B | 2 gs
- (_\(\ .
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Le dimensioni del piano sono disponibili in differenti formati
nella nostra area riservata Fiam (www.fiamgroup.com)
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/
™| o | Esempio di applicazione di 2 slitte off-set, posizionate ai due lati
NN della configurazione, per raggiungere punti di avvitatura ravvicinati.

