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« Componenti e accessori per 'automazione I
®

PEOPLE AND SOLUTIONS



SOLUZIONI
PER LAUTOMAZIONE
DELL’AVVITATURA

Cicli produttivi
efficienti,
veloci

e sicuri.

L'innovazione per i processi di produttivi
automatici nasce da quasi 80 anni di
conoscenza specializzata su tutto cio che
riguarda il processo di avvitatura industriale in
ogni sua forma.

Una base solida ed esclusiva su cui Fiam
progetta e produce tutte le sue soluzioni che
si integrano efficacemente in qualsiasi
produzione Smart.

* MOTORI PER AVVITARE

Elettrici o pneumatici con diverse
tecnologie di controllo della

coppia e dell’angolo di avvitatura,
vengono impiegati per

assemblare qualsiasi elemento
filettato, in unita di avvitatura

a uno o piu fusi per assemblare
contemporaneamente piu

elementi filettati.

| motori per avvitare possono

essere comandati manualmente

0 automaticamente e possono

essere inseriti, con la massima
affidabilita su qualsiasi asse

operativo, in linee di assemblaggio
automatizzate, in macchine a tavola
rotante, su slitte di avvitatura, su assi
elettronici per assemblare su piani
diversi oppure su robot antropomorfi
versatili e sempre riconvertibili.

Motore per avvitare che opera su assi cartesiani X, y



- COMPONENTI PER LAUTOMAZIONE

Dalle slitte di avvitatura agli alimentatori di viti,
dalle strutture di supporto ai numerosi dispositivi
di interconnessione, tutti accessori necessari

e funzionali per I'efficienza della postazione di
lavoro automatica.

Le soluzioni per I'automazione del processo di
awvitatura, assicurano prestazioni costanti nel
tempo anche nelle piu gravose condizioni

di impiego e sono da scegliere in funzione
dell’applicazione, della tipologia di giunzione e vite,
del layout di destinazione e del tipo di cadenze
produttive necessarie ma anche del livello di
monitoraggio e controllo che si desidera ottenere
sul ciclo produttivo.

Applicazione di motori per avvitare
per assemblare componenti
di lavatrici



MOTORI PER AVVITARE DISPONIBILI

Range di coppia - Nm
TECNOLOGIA

5 ‘5,6‘6

e Con controllo
di coppia
tramite FRIZIONE
MECCANICA ed
arresto automatico

ELETTRICI ETENSIL 0,3 = 4,5

PNEUMATICI MC/MS 0,4 = 103

e Con controllo
di coppia/angolo
tramite
ASSORBIMENTO
DI CORRENTE

ELETTRICI ETENSIL 0,3 = 14

ELETTRICI E-MCB 0,1 =18

ELETTRICI MCB 2 : 150

e Con controlllo
di coppia/angolo
tramite
TRASDUTTORE | .
ED ENCODER ELETTRICI X-PAQ 0,1 = 5,6
integrati

| e Con controllo

ELETTRICI E-MCB 0,1 = 18

di coppia/angolo
tramite
TRASDUTTORE ELETTRICI MCB 2 + 150
E RESOLVER
integrati

* A SALTERELLI

PNEUMATICI MC / MS 0,6 = 22

e SENZA FRIZIONE

PNEUMATICI MC / MN / MO 2,5 = 90
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Motori elettrici per avvitare eTensil
Sistema di controllo della coppia: con frizione meccanica

Gli innovativi motori elettrici per avvitare eTensil
assicurano elevati livelli di prestazioni e
affidabilita con la massima sicurezza dato il
loro funzionamento in basso voltaggio e il perfetto
isolamento termico.

Si contraddistinguono per:

P Larresto automatico con frizione
meccanica per un’altissima ripetibilita anche
quando il grado di elasticita della giunzione &
variabile nonché per gestire basse coppie

P Rendimento e stabilita prestazionale, grazie ad
una meccanica di altissima precisione

P Tecnologia brushless: limitata
manutenzione e assenza di pulviscolo sui
luoghi di lavoro

P Robusti cuscinetti reggispinta per resistere
alle spinte delle slitte che hanno avanzamenti
rapidi e continuativi

P Pratico staffaggio su macchina lungo tutta la
lunghezza del canotto in alluminio

P Sistema di centraggio progettato per ottenere
massima affidabilita sia in asse verticale che
orizzontale

P Abbinamento ad unita di alimentazione e
controllo che, oltre a fornire i corretti parametri
di alimentazione, integrano numerose
funzionalita di programmazione e accurato
monitoraggio di ogni fase del processo di
avvitatura

P Elevata silenziosita e sicurezza.

Regolazione della frizione veloce e facile, avviene
dall’esterno attraverso una feritoia di accesso
protetta da una molla a fascia.

TPU-2

TPU-M1

Esempio applicativo di motore
per avvitare su slitta

| motori elettrici per avvitare eTensil nonché le unita di alimentazione e controllo abbinate,
hanno una garanzia estesa pari a 24 mesi o 1.000.000 di cicli (primo traguardo raggiunto).




Caratteristiche del motore per avvitare

Tipo di controllo

Range di coppia
Velocita

Della coppia con frizione meccanica ed arresto
automatico dell’alimentazione elettrica

0,3+4,5Nm
170 + 2000 rpm
v HIGH / LOW con unita TPU-2

v Regolabile con unita TPU-M1 fino al 50%
della velocita max

Attacco accessori

Attacco accessori
filettato frontale

Interconnettivita

Compensazione assiale
Dispositivo Off-Set
Modelli reversibili

Cavo

Costruzione modulare

MR (lame,chiavi etc.) Es F 14"

M 21, 7 x 1 SINISTRO (per compensatori
assiali, teste di aspirazione viti, altri dispositivi)

- 1/0O segnali elettrici digitali per comunicazione
con dispositivi esterni, ad es. PLC

- RS -232 (per TPU-M1)

- Protocolli Ethernet Rest API, OPC-UA,
CLOUD (con accessori su richiesta)

(4
(4
v
v Incluso 3 mt

Gestione sicura ed economica

Tecnologia motore Brushless

Certificati ESD v

Alimentazione Basso voltaggio (32 volt)
Diametro di staffaggio @ 36 mm

Lunghezza totale 295 mm

Peso 0,87 Kg

Flangia Non inclusa

Caratteristiche delle unita abbinabili

Unita di alimentazione TPU-2

e Led Verde: scatto frizione, arresto motore
e | ed Rosso: stallo del motore/ stop esterno
e Led di stato: sistema acceso/spento

e Led S1: emergenza su segnale esterno

e Led S2: utensile pronto

e Led S3: run

e 2 Velocita rotazione Hight/Low

e |/O 5+5 programmabili

® Gestione da remoto

e Connettore I/O presente nel modello TPU-2. Presenta i seguenti segnali:

Ingressi Uscite

1. Speed H/L 1. Ready

2. Stop motore 2. Stallo Motore
3. Reverse 3. Run

4. Emergenza 4. Reverse

5. Start 5. Scatto frizione

delle attivita di manutenzione
Modelli su misura v

Unita di alimentazione e monitoraggio TPU-M1

® 8 programmi per il controllo del processo di avvitatura.
Gestibili anche da remoto, in modalita singola o con combinazione binaria.
Con ciascun programma, si pud impostare sia il numero di viti da avvitare che
la finestra temporale che permette di concludere il ciclo di avvitatura.

® 1 sequenza programmabile fino ad un massimo di 8 step

e LED rosso = Nok - LED giallo = Fine ciclo -
LED verde = Avanzamento del ciclo (viti avvitate) secondo il numero
di viti impostate

* Riconoscimento automatico dell’'utensile e configurazione
* Conteggio viti fine ciclo

* OK/NOK: visualizzazione esito avvitatura

e Controllo del tempo di avvitatura Min/Max

* SVITATURA: attivabile/disattivabile

® Password: con 2 livelli di protezione:
per salvaguardare i parametri impostati o bloccare totalmente il sistema

® Uscita stringa seriale (RS232)

® Selezione lingua (IT, EN, DE, FR, ES, TR)

* Memoria ultime 99 avvitature

e Interfacciamento con dime di posaggio e altri dispositivi della linea
* |/O 8+8 liberamente programmabili (21 + 22 tipologie di segnale)
e Industry 4.0: predisposta per accedere al cloud FIAM 4.0/0PC-UA
® Selezione dei programmi da I/0 (da remoto)

* Controllo dell’angolo di avvitatura Min/Max
PROGRAMMAZIONE SMART PRO EVO

- Soft Start - rampa di accelerazione (da fermo a velocita di targa in circa 1,5 sec.)
- Velocita di rotazione parametrizzabile sia in avvitatura che svitatura

- Pre Autosvitatura (attivabile con tutte le strategie di avvitatura - 4 giri: 1440 gradi).
Per impostare I'angolo di svitatura e il tempo di pausa tra la svitatura e la
successiva avvitatura

- Post Autosvitatura (attivabile con tutte le strategie di avvitatura - 4 giri: 1440 gradi).
L’angolo di svitatura ¢ regolabile cosi come il tempo di pausa tra la svitatura
e la successiva avvitatura

STRATEGIE DI AVVITATURA DISPONIBILI
= Controllo della coppia attraverso la frizione meccanica
= Controllo della coppia con monitoraggio del tempo di awvitatura

= Strategia di awitatura a tempo. Per avvitare elementi filettati con arresto in
altezza e non in coppia, attraverso il controllo del tempo di avvitatura

= Controllo dell’angolo e monitoraggio del tempo di avvitatura



Specifiche tecniche motore per avvitare

Tipo di motore Campo *Velocita *Velocita a vuoto | Reversibilita | Peso | Accessori | Dimensioni | Compensatore | Unita di Cavo
di coppia avuoto Lenta-L / Veloce-H assiale alimentazione/
range con TPU-2 alimentazione
min. | max. | con TPU-M1 e controllo abbinabile
Modello Codice Nm | Nm | giri/1' giri/1' Tipo kg Attacco | Lx @ (mm) Modello | Modello | Modello | Codice
E8MC1A-1200 | 111712706 |0,3 | 1,6 |590+ 1180 |980/1180 U 0,87 O F1/4” | 298 x 36 | vedi pag. TPU-2 TPU-M1 | incluso | 686903834
E8MC1A-900 |111712707 |0,3 | 1,6 |435+870 740/870 U 0,87 O F1/4” | 298 x 36 | vedi pag. TPU-2 TPU-M1 | incluso | 686903834
E8MC1A-650 |111712708 |0,3 | 1,6 |320 + 640 530/ 640 U 0,87 | (O F1/47|298 x 36 | vedi pag. TPU-2 TPU-M1 | incluso | 686903834
E8MC2A-2000| 111712700 |0,6 | 2,5 |1000 + 2000 | 1650 / 2000 U 0,87 | (O F1/47|298 x 36 | vedi pag. TPU-2 TPU-M1 | incluso | 686903834
E8MC3A-1200 | 111712701 0,6 |3 590 + 1180 [980/1180 U 0,87 | (O F1/47|298 x 36 | vedi pag. TPU-2 TPU-MT1 | incluso | 686903834
E8MC3A-900 |111712702|0,6 |3,5 |435+870 740/870 U 0,87 O F1/4” | 298 x 36 | vedi pag. TPU-2 TPU-M1 | incluso | 686903834
E8MC4A-650 |111712703 (0,6 |4 320 + 640 530/ 640 U 0,87 O F1/4” 298 x 36 | vedi pag. TPU-2 TPU-M1 | incluso | 686903834
E8MC5A-350 |111712704 |0,6 | 4,5 |170+340 285/340 U 0,87 | (O F1/47|298 x 36 | vedi pag. TPU-2 TPU-M1 | incluso | 686903834
Come leggere i nomi dei modelli
E8MC4A-650 = Motore elettrico per avvitare E = Elettrico 4 = Coppia max in Nm
con sistema di controllo della coppia con 8 = Potenza del motore in watt/10 A = Arresto automatico dell'alimentazione elettrica
frizione meccanica MC = Motore 650 = Velocita
. . . « Attacco accessori: es. femmina 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173)
Legenda simboli ‘ Avviamento « Il numero di codice va utilizzato per I'ordinazione.
Reversibilita: tutti i modelli possono ‘ Avviamento remoto | valori di coppia indicati si riferiscono ad analisi di laboratorio basate sulla norma ISO 5393
U . . . . con utensile impostato alla velocita massima e vanno considerati come indicativi.
sia avvitare che svitare | valori effettivi nelle applicazioni reali possono essere influenzati da molteplici fattori quali,

ad esempio: giunzione (tipo di giunzione, grado di elasticita), vite (tipologia di vite, lunghezza

+ Il range di velocita degli utensili varia in funzione dell’'unita di alimentazione impiegata:
- con TPU-2, la velocita LOW (lenta) & pari circa all' 80% della velocita massima indicata in tabella ed & impostabile
solo attraverso il pulsante LOW/HIGH (lenta/veloce).
Per le operazioni di svitatura con i motori per avvitare eTensil, & disponibile solo la velocita HIGH ovvero la velocita
non & modificabile. Per questo tipo di esigenza va impiegata I'unita TPU-M1.
- con TPU-M1, la velocita & regolabile e il valore della velocita minima & pari al 50% della velocita massima, come
indicato nella tabella.

di avvitatura (come I'utensile ¢ installato), strategie e programmi di avvitatura impostati.
Per ogni ulteriore informazione, rivolgersi al Servizio Consulenza Tecnica Fiam.

Dotazione di servizio (fornita con il motore)

- Cavo di collegamento all’'unita di alimentazione e controllo (cod. 686903834).
Il cavo & lungo 3 mt e dotato di sistema di connessione a prova di errore.
A flessibilita elevata, incrementabile abbinando piu cavi. Ritardante alla
fiamma e privo di alogeni

« Chiave per la regolazione della frizione meccanica

« Imballo ecocompatibile

» Manuale d’uso e manutenzione

Modelli e accessori disponibili su richiesta

« Motori con compensatore assiale: vedi pag. 9

» Motori con dispositivo off-set (per interassi molto ristretti), vedi pag. 9

» Motori con dispositivo off-set con compensatore assiale, vedi pag. 9

- Per I'impiego del dispositivo off-set & necessario ordinare I’adattatore - cod.
687029248

« Flangia di fissaggio diametro 36 mm - cod. 684011007, vedi pag. 70

» Motori con flangia modificata e/o cannotto a disegno speciale

« Motori con testa ad angolo

Specifiche tecniche alimentatore

vite), accessorio utilizzato (tipologia o lunghezza della lama), velocita di avvitatura, condizioni

Modello Codice Velocita Nr. utensili Tt_ens_ione i Ingresso 1/0 Indicatori Peso Dimensioni
collegabili | dialimentazione  |alimentazione luminosi kg L x Larg x H
dell'utensile mm

TPU-2 686200101 |LOW / HIGH 1 32 VDC 230 Vac +10% 5 ingressi Sl 0,6 185x150x63

(Lenta / Veloce) 50-60 Hz 5 uscite
- gm - - N - - - - -

Specifiche tecniche unita di alimentazione e monitoraggio

TPU-M1 686200109 |LOW /HIGH 1 32 VDC 230 Vac +10% 8 ingressi 7 LED 0,8 185x150x105
(Lenta / Veloce) 50-60 Hz 8 uscite DISPLAY

ALTRI MODELLI DISPONIBILI: con funzionamento a 120V o dotati di funzionalita di autoaccensione che permette I’'autoaccensione dell’unita per gestire I'intera
postazione con un unico interruttore principale.

+ TPU-2 120V - cod. 686200103

« TPU-M1 - 120V - cod. 686200110

» TPU-M1 - AutoPowerOn - cod. 686200114

* TPU-M1 - 120V AutoPowerOn - cod. 686200118

Dotazione di servizio

« Alimentatore fornito con cavo dotato di spina europea
« Connettore I/O

* Imballo eco-compatibile
» Manuale d’uso e manutenzione

« L'unita TPU-M1 & dotata nella parte inferiore
di piedino di inclinazione.

Accessori disponibili su richiesta

« Piastra di ancoraggio per fissare I'alimentatore TPU su qualsiasi superficie. Viene fornita completa di viti e si pud ancorare verticalmente o su un
appoggio orizzontale - cod. 692080000

- Sistemi di aspirazione vite per utilizzo con dispositivi pick&place, vedi pag. 72

« Kit Fiam HyperTerminal per gestire i risultati di avvitatura: vedi pag. 14

« Lame, chiavi e altri accessori, vedere catalogo nr. 78

« Altri accessori per 'automazione, vedi pag. 62
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Motori elettrici per avvitare eTensil
Sistema di controllo coppia/angolo ad assorbimento di corrente

L’innovativo sistema di controllo coppia/angolo ad
assorbimento di corrente che contraddistingue questi
motori elettrici per avvitare brushless, & molto richiesto
in linee di assemblaggio dove si processano componenti
con numerose varianti che implicano, con le diverse
geometrie e viti di diverso tipo, estrema flessibilita
operativa.

Con questi motori sono possibili diversi assemblaggi
con differenti parametri di coppia, velocita, ecc.
e quindi possono essere impiegati per diverse
applicazioni: l0 stesso modulo di avvitatura puo
avvitare la stessa vite su giunzioni diverse adattando
semplicemente i programmi sull’'unita abbinata.

Un considerevole vantaggio in termini di costi di
investimento.

Queste le loro caratteristiche principali:

P La coppia viene rilevata dalla misura della
corrente assorbita dal motore mentre I'angolo

attraverso sensori di Hall integrati T 'I
oiensi

P Rendimento e stabilita prestazionale, grazie T T e
ad una meccanica di altissima precisione

> Tecnologia brushless: limitata
manutenzione e assenza di pulviscolo sui
luoghi di lavoro

P Dotati di robusti cuscinetti reggispinta
per resistere alle spinte delle slitte che hanno
avanzamenti rapidi e continuativi

P Pratico staffaggio su macchina lungo tutta la
lunghezza del canotto in alluminio

TPU-C1

P Sistema di centraggio progettato per ottenere
massima affidabilita sia in asse verticale che
orizzontale

P Abbinamento ad unita di alimentazione
e controllo che permettono controlli,
monitoraggi, analisi, diagnostiche e
programmazioni in tempo reale del processo

produttivo ed eliminano i controlli post process. TPU-C3 Esempio applicativo di
motore per avvitare su slitta

| motori elettrici per avvitare eTensil nonché le unita di alimentazione e controllo abbinate,
hanno una garanzia estesa pari a 24 mesi o 1.000.000 di cicli (primo traguardo raggiunto).




Caratteristiche del motore per avvitare

Tipo di controllo Coppia/angolo ad assorbimento di corrente

Range di coppia 0,3+ 7Nm

Velocita 55 + 2000 rpm
Tecnologia motore Brushless

Certificati ESD v

Funzionamento Basso voltaggio (32 volt)
Diametro di staffaggio @36 mm

Peso 0,68 Kg

Flangia Non inclusa

Attacco accessori MR (lame,chiavi etc.) Es F 74"

Caratteristiche delle unita abbinabili
Unita di alimentazione e controllo TPU-C1

* 1 programma per il controllo del processo di avvitatura

* Riconoscimento automatico dell’'utensile e configurazione
* Conteggio viti - sistema fine ciclo

VISUALIZZAZIONI

o Esito avvitatura OK/NOK

¢ Dato di coppia in Nm o altra unita di misura

® Dato del tempo di avvitatura

¢ LED rosso = Nok - LED giallo = Fine ciclo - LED verde = Avanzamento
del ciclo (viti avvitate) secondo il numero di viti impostate

® Funzione “Smart Thread”: per awitare efficacemente viti autofilettanti,
automaschianti, autoforanti ovvero in situazioni dove la coppia di serraggio finale &
inferiore a quella iniziale di filettatura/maschiatura

® Funzione “Smart Speed”: per velocizzare il processo produttivo.
E possibile creare una strategia di awvitatura “a due fasi”:
- la prima con una velocita elevata fino al raggiungimento dell’angolo impostato
- la seconda con una velocita pre-definita utile a mantenere I'accuratezza di risultato

¢ Controllo del tempo di awvitatura Min/Max

* \/elocita svitatura parametrizzabile

* Awvitatura con rotazione in senso orario o antiorario.

® Password: con 2 livelli di protezione

¢ Calibrazione dell’'unita

¢ Impostazione unita di misura disponibili Nm/Lb/In./Kgf.cm
* Uscita stringa seriale (RS232)

® Selezione lingua (IT, EN, DE, FR, ES, TR)

* Memoria ultime 99 awvitature

¢ Interfacciamento con il banco di lavoro e i suoi dispositivi
* |/O 8+8 liberamente programmabili (9 + 11 tipologie di funzione)
PROGRAMMAZIONE SMART PRO EVO

- Soft Start - rampa di accelerazione

- Velocita di rotazione parametrizzabile

- S.R.0. Speed Range Optimizer, identifica il range di velocita finale pil adeguato
in base alla coppia impostata

STRATEGIE DI AVVITATURA DISPONIBILI
m Controllo della coppia

= Controllo della coppia con monitoraggio del tempo di avvitatura

In rosso, le funzionalita aggiuntive di TPU-C3 rispetto al modello base.

Interconnettivita - /O segnali elettrici digitali per comunicazione
con dispositivi esterni (per esempio PLC)
- RS-232
- Protocolli Ethernet Rest API, OPC-UA,
CLOUD (con accessori su richiesta)
Compensazione assiale v
Dispositivi off-set v
Modelli reversibili e non reversibili | v/
Cavo v Incluso 3 mt.
Costruzione modulare Gestione sicura ed economica delle attivita
di manutenzione
Modelli su misura v

Unita di alimentazione e controllo TPU-C3

* 8 programmi per il controllo del processo di avvitatura

* 1 sequenza di avvitatura programmabile fino ad un massimo di 8 steps
* Riconoscimento automatico dell’'utensile e configurazione

* Conteggio viti - sistema fine ciclo

VISUALIZZAZIONI

o Esito awitatura OK/NOK

* Dato di coppia in Nm o altra unita di misura

* Dato del tempo di avvitatura

* Dato del valore di angolo

* LED rosso = Nok - LED giallo = Fine ciclo - LED verde = Avanzamento
del ciclo (viti avvitate) secondo il numero di viti impostate
* Funzione “Smart Thread”: per awvitare efficacemente viti autofilettanti,

automaschianti, autoforanti ovvero in situazioni dove la coppia di serraggio finale &
inferiore a quella iniziale di filettatura/maschiatura

Funzione “Smart Speed”: per velocizzare il processo produttivo.

E possibile creare una strategia di awitatura “a due fasi”:

- la prima con una velocita elevata fino al raggiungimento dell’angolo impostato

- la seconda con una velocita pre-definita utile a mantenere I'accuratezza di risultato

e Controllo del tempo di avvitatura Min/Max

® \/elocita svitatura parametrizzabile

* Avvitatura con rotazione in senso orario o antiorario

® Password con 2 livelli di protezione

 Calibrazione dell'unita

* Impostazione unita di misura disponibili Nm/Lb/In./Kgf.cm

* Uscita stringa seriale (RS232)

® Selezione lingua (IT, EN, DE, FR, ES, TR)

* Memoria ultime 99 awvitature

 Interfacciamento con il banco di lavoro e i suoi dispositivi

® |/O 8+8 liberamente programmabili ( 21 + 22 tipologie di funzione)
® Selezione dei programmi da I/0 (da remoto)

* Controllo dell’angolo di avvitatura Min/Max
PROGRAMMAZIONE SMART PRO EVO

- Soft Start - rampa di accelerazione

- Velocita di rotazione parametrizzabile

- S.R.O. Speed Range Optimizer: range di velocita finale adeguato alla coppia impostata

* Pre Autosvitatura (attivabile con tutte le strategie di avvitatura). Per impostare
I’angolo di svitatura e il tempo di pausa tra la svitatura e la successiva avvitatura

¢ Post Autosvitatura (attivabile con tutte le strategie di avvitatura). L'angolo di svitatura &
regolabile cosi come il tempo di pausa tra la svitatura e la successiva avvitatura

STRATEGIE DI AVVITATURA DISPONIBILI

m Controllo della coppia

m Controllo della coppia con monitoraggio del tempo di avvitatura

m Controllo della coppia con monitoraggio dell’angolo di avvitatura

= Controllo della coppia con monitoraggio di tempo e di angolo di avvitatura

m Controllo dell’angolo di avvitatura e monitoraggio della coppia e del tempo di awvitatura

m Controllo a tempo e monitoraggio della coppia/angolo (Avvitatura a tempo).
Per avvitare elementi filettati con arresto in altezza e non in coppia, attraverso il
controllo del tempo di awvitatura



Specifiche tecniche motore per avvitare

Tipo di motore Campo Velocita a vuoto | Reversibilita | Peso | Accessori | Dimensioni | Compensatore | Unita di Cavi
di coppia min./max. assiale alimentazione
e controllo
min. max. abbinabile
Modello Codice Nm Nm giri/1' Tipo kg Attacco Lx@ Modello | Modello Codice
E8MCC2A-2000 |111712710 |0,3 2 300 + 2000 (@) 0,68 | () F1/4” | 237x36 vedi pag. 13 | TPU-C1 | TPU-C3 |incluso |686903834
E8MCC3A-1200 |111712711 |0,3 3 180 + 1200 (@) 0,68 | () F1/4” | 237x36 vedi pag. 13 | TPU-C1 | TPU-C3 |incluso |686903834
E8MCC4A-900 |111712712 |0,3 4 135 + 900 (@) 0,68 | () F1/4” | 237x36 vedi pag. 13 | TPU-C1 | TPU-C3 |incluso |686903834
E8MCC5A-650 |111712713 |0,3 5 100 + 650 (@) 0,68 | () F1/4” | 237x36 vedi pag. 13 | TPU-C1 | TPU-C3 |incluso |686903834
E8MCC7A-350 |111712714 |04 7 55 + 350 (@) 0,68 | () F1/4” | 237x36 vedi pag. 13 | TPU-C1 | TPU-C3 |incluso |686903834
E8MCC10A-200 |111712720 |3 10 30 + 200 (@) 0,80 | () F1/4” | 2554x36 |vedipag.13 |TPU-C1 | TPU-C3 |incluso |686903834
E8MCC14A-160 |111712721 |4 14 30 + 200 (@) 0,80 | () F1/4” | 2554x36 |vedipag.13 |TPU-C1 | TPU-C3 |incluso |686903834
Come leggere i nomi dei modelli
E8MCC2A-2000 = Motore elettrico per avvitare 8 = Potenza del motore in watt/10 2 = Coppia max in Nm
con sistema di controllo coppia/angolo ad MC = Motore A = Arresto automatico dell'alimentazione elettrica
assorbimento di corrente C = Sistema di controllo 2000 = Velocita
E = Elettrico ad assorbimento di corrente

Tutti i motori per avvitare vengono forniti con velocita di esercizio impostata al 15% della velocita massima indicata per assicurare qualita e precisione delle avvitature.
Per ottenere i range di coppia e di velocita indicati in tabella &€ necessario intervenire con adeguata programmazione sull'unita di alimentazione e controllo secondo le
istruzioni riportate nel Manuale d'uso e Manutenzione. Per ogni ulteriore informazione rivolgersi al Servizio Consulenza Tecnica Fiam.

- - N « Attacco accessori: es. femmina 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173
Legenda simboli Avviamento ( )

« Il numero di codice va utilizzato per I'ordinazione.

Reversibilita: Awviamento remoto I valori di coppia indicati si riferiscono ad analisi di laboratorio basate sulla norma ISO 5393 con utensile impostato alla velocita
tutti | modelli pOSsono massima e vanno considerati come indicativi. | valori effettivi nelle applicazioni reali possono essere influenzati da molteplici fattori
0 ) N quali, ad esempio: giunzione (tipo di giunzione, grado di elasticita), vite (tipologia di vite, lunghezza vite), accessorio utilizzato
sia avvitare che svitare (tipologia o lunghezza della lama), velocita di avvitatura, condizioni di avvitatura (come I'utensile & installato), strategie e programmi di
avvitatura impostati. Per ogni ulteriore informazione, rivolgersi al Servizio Consulenza Tecnica Fiam.

Dotazione di servizio (fornita con il motore)

« Cavo di collegamento all’unita di alimentazione e controllo (cod. 686903834). Il cavo & lungo 3 mt e dotato di sistema di connessione a prova di errore, flessibilita
elevata, incrementabile abbinando piu cavi. Ritardante alla fiamma e privo di alogeni

« Imballo ecocompatibile

* Manuale d’uso e manutenzione

Modelli e accessori disponibili su richiesta

Motori con compensatore assiale, vedi pag. 13

Motori con dispositivo off-set (per interassi molto ristretti), vedi pag. 13

Motori con dispositivo off-set con compensatore assiale, vedi pag. 13

Per I'impiego del dispositivo off-set &€ necessario ordinare I’adattatore - cod. 687029248
Flangia di fissaggio diametro 36 mm - cod. 684011007, vedi pag. 71

Motori con flangia modificata e/o cannotto a disegno speciale

Motori con testa ad angolo

.

.

.

N.B. Il dispositivo off set & impiegabile con motori fino a5 Nm.

Specifiche tecniche dell’unita di alimentazione e controllo

Modello Codice Velocita Nr. utensili | Tensione Ingresso /0 Indicatori  |Peso |Dimensioni
collegabili | di alimentazione |alimentazione luminosi kg LxLargxH
dell'utensile mm
TPU-C1 686200105 Regolabile 1 32 VDC 230 Vac +10% | 8 ingressi 7 LED 0,8 185x150x105
50-60 Hz 8 uscite DISPLAY
9 + 11 funzioni associabili
TPU-C3 686200107 Regolabile 1 32 VDC 230 Vac +10% |8 ingressi 7 LED 0,8 185x150x105
50-60 Hz 8 uscite DISPLAY

21 + 22 funzioni associabili

ALTRI MODELLI DISPONIBILI: con funzionamento a 120V o dotati di funzionalita di autoaccensione che permette I'autoaccensione dell’unita per gestire 'intera
postazione con un unico interruttore principale.

* TPU-C1 AutoPowerOn. Cod. 686200121 « TPU-C3 AutoPowerOn. Cod. 686200115

« TPU-C1- 120V. Cod. 6862000106 « TPU-C3- 120V. Cod. 6862000108

* TPU-C1 -120V AutoPowerOn. Cod. 686200120 . TPU-C3 -120V AutoPowerOn. God. 6862001198

Dotazione di servizio

- Unita fornita con cavo dotato di spina europea (modelli TPU-C1 e TPU-C3), unita + Imballo eco-compatibile + L'unita e dotata nella parte inferiore
fornita con cavo dotato di spina americana (modelli TPU-C1-120V e TPU-C3-120V) » Manuale d’uso e manutenzione di piedino di inclinazione

Accessori disponibili su richiesta

- Piastra di ancoraggio per fissare 'unita TPU su qualsiasi superficie. Viene fornita completa di viti e si pud ancorare verticalmente o su un appoggio orizzontale -
cod. 692080000

- Sistemi di aspirazione vite per utilizzo con dispositivi pick&place, vedi pag. 72

« Kit Fiam HyperTerminal per gestire i risultati di avvitatura: vedi pag. 14

« Lame, chiavi e altri accessori, vedere catalogo nr. 78

« Altri accessori per 'automazione, vedi pag. 62
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Accessori per Motori per Avvitare eTensil

TOOLMANAGER

Software progettato da Fiam per connettere in modo semplice, veloce e affidabile i sistemi
di avvitatura eTensil alle esigenze della produzione moderna. Installato su PC, consente la ge-
stione completa dei parametri di avvitatura, dei programmi e delle sequenze, garantendo un
controllo accurato delle attivita di avvitatura e una perfetta integrazione con la logica di processo
della smart factory.

Grazie alla connessione tramite porta seriale, TOOLMANAGER dialoga con le unita di alimen-
tazione e controllo eTensil TPU-C1, TPU-C3 e TPU-M1 (con firmware versione 1.21 o supe-
riore), permettendo di leggere, modificare, creare e trasferire configurazioni di avvitatura in modo
intuitivo e altamente efficiente. Un supporto indispensabile per ottimizzare tempi di setup, au-
mentare la tracciabilita e standardizzare i programmi di avvitatura all'interno della linea produttiva.

Modello Per unita Codice
Toolmanager TPU-M1
TPU-C1 686200920
TPU-C3
HYPERTERMINAL KIT

Il Kit Fiam HyperTerminal permette di connettere tutti i Personal Computer (anche quelli di nuo-
va generazione) e quindi i sistemi di rete, con le unita Fiam dotate di porta seriale RS 232.
Ad esempio, collegando I'unita di controllo TPU, & possibile ottenere i risultati di avvitatura
oppure scaricare i parametri di configurazione dei programmi impostati permettendo quindi
il salvataggio sul Personal Computer.

Il Kit contiene:

- Chiave USB contenente HyperTerminal: |'esclusivo Software progettato da Fiam con il
quale & possibile visualizzare sul PC stringhe di testo ricevute tramite la comunicazione
seriale, creare con i dati raccolti sia file di testo che in formato CSV per Excel, salvare i dati
sul PC per I'elaborazione di statistiche e analisi sui processi produttivi.

- Cavo Adattatore, cavo convertitore da RS232 a USB

- Adattatore NULL Modem

- Adattatore seriale Gender Changer

- Cavo Seriale: lungo 3 metri con connettore Maschio/Femmina

‘ Modello ‘ Per unita ‘ Codice

‘ Hyperterminal Kit ‘ Fiam con RS-232 ‘ 686200913

CONNETTORE MULTIPLO PER I/0

cod. 692079193

Da collegare alle porte 1/0 con 25 poli delle unita TPU. Permette di rendere disponibili i
segnali I/O su 3 connettori e quindi consentire la connessione con 3 dispositivi in parallelo.
Dotato di cavo di collegamento tra unita e Connettore multiplo con relativo alimentatore,
presenta 8 LED di stato per gli Output e 8 pulsanti di test per i segnali di Input.

eTensil ETHERNET MODULE

eTensil Ethernet Module & un dispositivo progettato da Fiam per I'interconnettivita dei
sistemi di avvitatura eTensil. Permette infatti di rendere disponibili i LOG di avvitatura dei
sistemi di avvitatura tramite connessione Ethernet, facilitando I'integrazione con i principali
sistemi informativi aziendali, quali ERR MES e piattaforme dedicate alla supervisione e alla
raccolta dei dati di produzione.

Grazie alla connessione tramite porta seriale RS-232, il dispositivo dialoga con le unita di
alimentazione e controllo/monitoraggio eTensil: TPU-C1, TPU-C3 e TPU-M1 per mettere a
disposizione i dati salvati tramite un servizio server con interfaccia REST API, uno standard
software pensato per facilitare lo scambio di informazioni tra sistemi informatici.

Il modulo pud quindi essere periodicamente interrogato dai sistemi informativi del cliente
per fornire i dati di avvitatura salvati.

Modello Per unita Codice
eTensil Ethernet Module TPU-M1
TPU-C1 686200501

TPU-C3



eTensil CLOUD

Le unita TPU di eTensil si interconnettono con i sistemi di gestione dello stabilimento
produttivo ovvero sono predisposte per lo scambio di dati e permettono la visualizzazione,
il controllo e la gestione dei processi di avvitatura da remoto attraverso piattaforme
CLOUD “open” oppure attraverso la Piattaforma eTensil Cloud inclusa con i dispositivi
wireless Fiam che ricevono e trasmettono dati al server CLOUD.

eTensil TPU + IOT ADAPTER

via RS 232

via onde radio

gestisce i
MAX 5 sistemi MAg(egt;?:thi
(TPU + ADAPTER)

(TPU + ADAPTER)

eTensil IOT GATEWAY eTensil IOT GATEWAY

- I0T GATEWAY (via cavo Ethernet)

- 10T GATEWAY (via cavo Ethernet)
+ 10T GATEWAY WI-FI (via WI-FI)

+ 10T GATEWAY WI-FI (via WI-FI)

- -

v
b S (D

Cloud Space Cloud Space Cloud Space
¢ ¢ via
protocollo
OPC-UA
INTERFACCIA
CLIENTE

eTensil CLOUD eTensil CLOUD
interfaccia interfaccia




eTensil IOT ADAPTER

cod. 686200500

Dispositivo da Collegare; alla porta seriale delle unita di alimentazione e controllo
eTensil: TPU-C1/C3/M1. E necessario per la raccolta e trasmissione dei dati di avvitatura
all’eTensil IOT GATEWAY. Dotato di led luminosi di diagnostica. Incluso cavo di 3 mt
allunita.

eTensil IOT GATEWAY

Dispositivo da collegare alla porta seriale delle unita di alimentazione e controllo eTensil:
TPU-C1/C3/M1.Diversi i modelli disponibili:

eTensil IOT Dispositivo wireless. cod. 686200550
GATEWAY Riceve i dati raccolti da ETENSIL IOT ADAPTER e li

trasmette al server Cloud.

| dati di avvitatura vengono trasmessi via cavo Ethernet

verso la piattaforma di interfaccia eTensil Cloud inclusa.

Fornito completo di alimentatore.

eTensil IOT Dispositivo wireless. cod. 686200551
GATEWAY Riceve i dati raccolti da eTensil IOT ADAPTER e li trasmette
WIFI al server Cloud.

| dati di avvitatura vengono trasmessi via WI-Fl alla
piattaforma di interfaccia eTensil Cloud, inclusa.
Fornito completo di alimentatore

eTensil IOT Dispositivo wireless. cod. 686200552
GATEWAY Riceve i dati raccolti dall’eTensil IOT ADAPTER e li
OPC-UA trasmette al server Cloud.

| dati di avvitatura vengono trasmessi via cavo Ethernet
alla piattaforma di interfaccia eTensil Cloud inclusa oppure,
tramite protocollo OPC-UA, verso la piattaforma del cliente.
Fornito completo di alimentatore

eTensil IOT Dispositivo wireless. cod. 686200553
GATEWAY Riceve i dati raccolti dall’eTensil IOT ADAPTER e li

OPC-UA trasmette al server Cloud.

WIFI | dati di avvitatura vengono trasmessi via WI-Fl alla

piattaforma di interfaccia eTensil Cloud inclusa oppure,
tramite protocollo OPC-UA, verso la piattaforma del cliente.
Fornito completo di alimentatore.

eTensil CLOUD
PIATTAFORMA DI INTERFACCIA

Inclusa con ogni eTensil IOT GATEWAY, & progettata per visualizzare, modificare i set-up
e raccogliere tutti i dati di avvitatura processati dai sistemi eTensil nonché per gestire da
remoto tali processi in maniera completa ed organizzata.

La piattaforma € accessibile attraverso una pagina WEB sul Cloud.

Per ogni dispositivo collegato: visualizzazione del nome ecodice, se attivo/offline, le

impostazioni, I'appartenenza ad una zona operativa e i parametri dei singoli Programmi e

Sequenze di avvitatura, lo stato degli I/0

e Filtri di ricerca per zone operative / dispositivi / dispositivi attivi oppure off line

e Nr. viti avvitate, sequenze portate a termine, viti OK/NOK, scarti/reset premuti, ore
funzionamento, nr. totale di spegnimenti errati

¢ \/isualizzazione nel dettaglio dei risultati di avvitatura e svitatura con tutti i parametri di
data e ora, il tempo e I'angolo di avvitatura, la coppia, il riferimento al programma

® | a stampa data/ora corrispondente, nr. di programma attivo sull’'unita TPU

e Tabella filtrabile con lo storico delle operazioni eseguite: periodo temporale fino ad 1
anno

e Tutti i dati del sistema possono inoltre essere filtrati secondo i dettagli desiderati,
visualizzati in una scheda riepilogativa ed essere esportati sotto forma di file CSV.

ASSISTENZA DA REMOTO

Diventa ancor piu semplice per Fiam dare assistenza sulla gestione dei processi
di avvitatura: & sufficiente aggiungere Fiam come utente nella piattaforma di
interfaccia eTensil CLOUD oppure in alternativa, utilizzare un’applicazione “open”
come, per esempio, TEAMVIEWER per la condivisione con la nostra Assistenza
Tecnica.



Motori elettrici per avvitare E-MCB

Sistema di controllo coppia/angolo ad assorbimento di corrente
ed encoder integrato

Nuovissime soluzioni interamente progettate e prodotte
da Fiam costituite da un’ampia gamma di motori

elettrici per avvitare brushless da abbinare all’'unita di
alimentazione e controllo E-TCS che alimenta e controlla
tutte le funzioni dell’utensile collegato e permette una
gestione evoluta e la relativa visualizzazione di tutto il
ciclo di avvitatura direttamente sul pannello touch screen
a colori.

Permettono controlli e monitoraggi, analisi,
diagnostiche e programmazioni in tempo reale e si
integrano perfettamente con i sistemi di controllo
della rete dello stabilimento produttivo.

Certificati ESD, garantiscono elevatissima flessibilita
operativa nella gestione dei processi produttivi
assicurando un controllo ed affidabilita dei serraggi;

in ogni settore produttivo, anche quello elettronico di alta
qualita.

In questi modelli ad ASSORBIMENTO DI CORRENTE ED ENCODER INTEGRATO, la coppia &
rilevata attraverso la misura della corrente assorbita dal motore mentre I’angolo attraverso I’'encoder
(trasduttore d’angolo digitale) integrato.

P Motori brushless: limitata manutenzione e
assenza di pulviscolo sui luoghi di lavoro

P Robusti cuscinetti reggispinta per resistere
alle spinte delle slitte che hanno avanzamenti
rapidi e continuativi

P Pratico staffaggio su macchina lungo tutta
la lunghezza del canotto in alluminio

P Sistema di centraggio progettato per
ottenere massima affidabilita sia in asse
verticale che orizzontale

P Dotati di LED verdi/rossi/gialli per
visualizzare direttamente la diagnostica
dell’esito dell’avvitatura:
- Lampeggio = errore
- Led acceso fisso = esito avvitatura




Caratteristiche del motore per avvitare

Tipo di controllo
Range di coppia
Velocita
Tecnologia motore
Certificati ESD
Funzionamento
Elettronica a bordo
Diametro di staffaggio
Peso

Flangia

Attacco accessori

Interconnettivita

Compensazione assiale
Dispositivo Off-Set

Modelli reversibili e non reversibili
Cavo

Costruzione modulare

Modelli su misura

Coppia/angolo ad assorbimento di corrente
0,10 + 18 Nm

22 + 2100 rpm - Regolabile

Brushless

v

Basso voltaggio (32 volt)

LED di stato ed esito awitatura

3 taglie: @ 32, 36 e 53 mm

0.51 + 2.1 Kg - Facile staffaggio/inserimento su macchine anche di ridotte dimensioni

v
Q1/4M - Q 3/8M - MR - ES 1/4F

I/0 segnali elettrici digitali per comunicazione con dispositivi esterni (per esempio PLC o altri dispositivi).

Fieldbus: Profinet (Modbus TCP/IP e EtherNet/IP su richiesta)

v
v
v
2 tipologie, da ordinare a parte - 4 -7 -10 Mt.

Gestione sicura ed economica delle attivita di manutenzione

v

Caratteristiche dell’'unita abbinabile
Unita di alimentazione e controllo E-TCS. Per una gestione facile e completa dei processi di avvitatura. | menu di navigazione sono
semplici e intuitivi, bastano poche digitazioni, direttamente sullo schermo per configurare i parametri di avvitatura, creare le strategie
di assemblaggio, o visualizzare la diagnostica.

Scoprila a pag. 25.

Valore di COPPIA e stato

Valore del’ANGOLO e stato

Valore del TEMPO e stato

Valore
RAGGIUNTO

all’interno
della tolleranza
impostata

Valore che
NON rientra
all’interno
della tolleranza
impostata e NON
RAGGIUNTO

della tolleranza

Ciclo NOK
(a seguito NOK angolo/coppia)

Ciclo OK
(a seguito OK
coppia/angolo/tempo)



Specifiche tecniche motore per avvitare

Come leggere i nomi dei modelli

Tipo di motore Campo Velocita Reversibilita | Peso | Accessori | Compensatore Unita di Cavi
di coppia avuoto iall lii ione
min./max. Corsa/Forza e controllo
min. | max. inziale/Forza max | abbinabile
Modello Codice Nm |Nm |giri/1" Tipo mm | kg AttaccoM |mm/N/N Modello | Codice
E8MCB1C-2000 111619017 0,1 1 60 + 2000 U 32 0,52 D 1/4” | NO
E8MCB1C-2000-MR 111619038 | 0,1 1 60 + 2000 U 32 0,51 MR |NO
E8MCB1CT-2000 111619016 0,1 1 60 + 2000 U 32 0,59 D 1/4” |20/12.6/50.3
E8MCB2C-900 111619019 02 |2 27 + 900 U 32 0,52 D 1/4” |NO
E8MCB2C-900-MR 111619039 |02 |2 27 + 900 U 32 0,51 MR |NO
E8MCB2CT-900 111619018 02 |2 27 + 900 U 32 0,59 D 1/4” |20/12.6/50.3
E8MCB3C-480 111619021 0,35 (3,5 |14 +480 U 32 0,52 D 1/4” | NO Cavo diritto
E8MCB3C-480-MR 111619040 |0,35 |3,5 |14 +480 U 32 0,51 MR |NO L=4MT cod. 686200660
E8MCB3CT-480 111619020 [0,35 |3,5 |14 +480 U 32 0,59 D 1/4” |20/12.6/50.3 L=7MT  cod. 686200661
E12MCB2C-1650 111619023 |0,25 |2,5 |49 + 1645 U 36 0,74 D 1/4” | NO L=10MT cod. 686200662
E12MCB2C-1650-MR | 111619041 0,25 (2,5 |49 + 1645 U 36 0,73 MR |NO
E-TCS | 686200210
E12MCB2CT-1650 111619022 0,25 |2,5 |49+ 1645 U 36 0,82 D 1/4” |20/12.6/50.3
E12MCB4C-730 111619025 (0,45 |4,5 |22 730 U 36 0,74 D 1/ NO Cavo a 90°
E12MCB4C-730-MR 111619042 (0,45 (4,5 |22 =730 U 36 0,73 MR |NO L=4MT cod. 686200663
E12MCB4CT-730 111619024 045 |45 |22 +730 U 36 0,82 D 1/4” |20/12.6/50.3 L=7MT  cod. 686200664
E12MCB6C-530 111619027 06 |6 16 + 530 U 36 0,74 D 1/ NO L=10MT cod. 686200665
E12MCB6C-530-MR 111619043 |06 |6 16 + 530 U 36 0,73 MR |NO
E12MCB6CT-530 111619026 |06 |6 16 + 530 U 36 0,82 D 1/4” |20/12.6/50.3
E18MCB12C-380 111619029 (1,2 (12 [11+380 |U) 53 (1,78 |[ ]3/8" |NO
E18MCB12CT-380 111619028 12 |12 |11+380 U 53 21 D 3/8” |20/28.7/61.5
E18MCB18C-230 111619031 1,8 |18 |7+232 U 53 1,78 D 3/8” |NO
E18MCB18CT-230 111619030 1,8 |18 |7+232 U 53 21 D 3/8” |20/28.7/61.5

E = Elettrico

E8MCB1C-2000 = Motore elettrico per avvitare
con sistema di controllo coppia/angolo ad
assorbimento di corrente

8 = Potenza del motore in watt/10
MCB = Motore Brushless

1 = Coppia max in Nm

C = Sistema di controllo ad assorbimento di corrente

T = Telescopicita

2000 =

Velocita

MR = Modelli con mandrino rapido e attacco
femmina 1/4”, 6,35 mm

Velocita max: Fiam consiglia di utilizzare I'utensile fino al 80% del valore di coppia massimo dichiarato. Tenere in considerazione questo aspetto in funzione della

specifica applicazione.

Legenda simboli

Avviamento

« Attacco accessori: es. femmina 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173)
« Il numero di codice va utilizzato per I'ordinazione.

Reversibilita:

Awviamento remoto

tutti i modelli possono
sia avvitare che svitare

| valori di coppia indicati si riferiscono ad analisi di laboratorio basate sulla norma ISO 5393 con utensile impostato alla velocita massima e
vanno considerati come indicativi. | valori effettivi nelle applicazioni reali possono essere influenzati da molteplici fattori quali, ad esempio:

giunzione (tipo di giunzione, grado di elasticita), vite (tipologia di vite, lunghezza vite), accessorio utilizzato (tipologia o lunghezza della lama),
velocita di avvitatura, condizioni di avvitatura (come I'utensile & installato), strategie e programmi di avvitatura impostati.
Per ogni ulteriore informazione, rivolgersi al Servizio Consulenza Tecnica Fiam.

Dotazione di servizio (fornita con il motore)

« Flangia di fissaggio

« Imballo ecocompatibile

* Manuale d’uso e manutenzione

Accessori disponibili su richiesta

Modelli disponibili su richiesta
» Motori per avvitare speciali, con dispositivo off-set e /o dispositivo off-set con

compensatore assiale.

« Cavi di collegamento. Il cavo di collegamento del motore all’unita differenzia solo per le diverse metrature disponibili e il tipo di connettore al motore che, oltre che

diritto, puo essere anche a 90°. | connettori sono robusti e del tipo co/stampati e non metallici. Scoprili a pag. 27

« Mandrino rapido

[ ]

Per

Motori per avvitare

g 6,35 mm (F)
e

;G) =
I

con uscita attacco [ 1/4” M

Motori per avvitare
con uscita attacco [13/8” M

L=mm

38

41

Codice

654141016

654141015

« Lame, chiavi e altri accessori,

vedere catalogo nr. 78

vedi pag. 62

+ Altri accessori per 'automazione,


mailto:customerservice%40fiamgroup.com?subject=
https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2019/11/it-78.pdf

Misure di ingombro

Dimensioni dei modelli con diametro 32-36 mm

210
216

QE

245

ANK<]

. @ (mm) | Dimensioni (mm) Compensatore assiale
Modello Codice E A B C D sl ‘ NO
E8MCB1C-2000 | 111619017 |32 203,5 185 19 875 v
E8MCB2C-900 111619019 |32 203,5 18,5 190 87,5 v
E8MCB3C-480 111619021 |32 203,5 18,5 190 87,5 v
E8MCB1CT-2000 | 111619016 |32 308 71 237 129,5 v
E8MCB2CT-900 111619018 |32 308 71 237 129,5 v
E8MCB3CT-480 111619020 |32 308 71 237 129,5 v
E12MCB2C-1650 | 111619023 |36 221,5 18,5 203 102 v
E12MCB4C-730 111619025 |36 221,5 18,5 203 102 (4
E12MCB6C-530 | 111619027 |36 221,5 18,5 203 102 v
E12MCB2CT-1650 | 111619022 |36 302 66 231 130 v
E12MCB4CT-730 | 111619024 |36 302 66 231 130 v
E12MCB6CT-530 |111619026 |36 302 66 231 130 v

20

oE

M21.7 X1 SIN

245

. @ (mm) | Dimensioni (mm) Compensatore assiale
Modello Codice E AB C D sI ‘ NO
E8MCB1C-2000-MR | 111619038 32 233 \ 213 105 v
E8MCB2C-900-MR 111619039 32 233 \ 213 105 v
E8MCB3C-480-MR 111619040 32 233 \ 213 105 v
E12MCB2C-1650-MR | 111619041 36 238 \ 218 105 v
E12MCB4C-730-MR | 111619042 | 36 238 \ 218 105 v
E12MCB6C-530-MR | 111619043 | 36 238 \ 218 105 v

215

OE

245

\UA

215

274

227

_ ] Dimensioni (mm) | Compensatore
Modello Codice (mm) assiale
‘ E A B C | sl NO
E18MCB12C-380 | 111619029 |53  |311,5 24,5 287 v
o E18MCB18C-230 |111619031 |53  [326,5 24,5 302 v
b E18MCB12CT-380 |111619028 |53 428 1055 3225 | v
E18MCB18CT-230 |111619030 |53 443 1055 3375 | v




Motori per avvitare E-MCB
Sistema di controllo coppia/angolo con trasduttore ed encoder integrati

Nuovissime soluzioni interamente progettate e prodotte da
Fiam costituite da un’ampia gamma di motori elettrici per
awvitare brushless da abbinare all’'unita di alimentazione e
controllo E-TCS che alimenta e controlla tutte le funzioni
dell’utensile collegato e permette una gestione evoluta e
la relativa visualizzazione di tutto il ciclo di avvitatura
direttamente sul pannello touch screen a colori.
Permettono controlli e monitoraggi, analisi, diagnostiche e
programmazioni in tempo reale e si integrano perfettamente
con i sistemi di controllo della rete dello stabilimento produttivo.
Garantiscono il controllo del processo produttivo e la
conseguente qualita dei prodotti che si assemblano.

Con questi motori sono possibili diversi assemblaggi con
differenti parametri di coppia, velocita, ecc. e quindi
possono essere impiegati per diverse applicazioni:

lo stesso motore per avvitare pud avvitare la stessa vite su
giunzioni diverse adattando semplicemente i programmi
sull’'unita abbinata.

Un considerevole vantaggio in termini di costi di investimento.

Certificati ESD, ideali per settore elettronico di alta qualita.

Nei modelli CON TRASDUTTORE ED ENCODER INTEGRATI, la misura della coppia viene rilevata
dal trasduttore di coppia integrato mentre quella dell’angolo dal’encoder (trasduttore digitale
d’angolo) anch’esso integrato; per assicurare una elevata risoluzione nella misurazione dei parametri
di coppia/angolo.

P Motori brushless: limitata manutenzione e
assenza di pulviscolo sui luoghi di lavoro

P Robusti cuscinetti reggispinta per
resistere alle spinte delle slitte che hanno
avanzamenti rapidi e continuativi

P Pratico staffaggio su macchina lungo
tutta la lunghezza del canotto in alluminio

P Sistema di centraggio progettato per
ottenere massima affidabilita sia in asse
verticale che orizzontale

P Dotati di LED verdi/rossi/gialli per
visualizzare direttamente non solo lo
status dell’'utensile ma anche la diagnostica
dell’esito dell’avvitatura:
- Lampeggio = errore
- Led acceso fisso = esito avvitatura




Caratteristiche del motore per avvitare

Tipo di controllo
Range di coppia
Velocita
Tecnologia motore
Certificati ESD
Funzionamento
Elettronica a bordo
Diametro di staffaggio
Peso

Flangia

Attacco accessori

Interconnettivita

Compensazione assiale
Dispositivo Off-Set

Modelli reversibili e non reversibili
Accessori abbinabili

Cavo

Costruzione modulare

Modelli su misura

Coppia/angolo con trasduttore ed encoder incorporati
0,10 + 18 Nm

22 +2100 rpm

Brushless

v

Basso voltaggio (32 volt)

LED di stato ed esito awvitatura

3 taglie: @ 32, 36 e 53 mm

0,56 +2,10 Kg

(4

Q1/4M - Q 3/8M - MR - ES 1/4F

I/0 segnali elettrici digitali per comunicazione con dispositivi esterni (per esempio PLC o altri dispositivi).

Fieldbus: Profinet (Modbus TCP/IP e EtherNet/IP su richiesta)
v

v

v

v vedi pag. 25

2 tipologie, da ordinare a parte - 4 -7 -10 Mt.

Gestione sicura ed economica delle attivita di manutenzione
v

Caratteristiche dell’'unita abbinabile
Unita di alimentazione e controllo E-TCS. Per una gestione facile e completa dei processi di avvitatura. | menu di navigazione sono
semplici e intuitivi, bastano poche digitazioni, direttamente sullo schermo per configurare i parametri di avvitatura, creare le strategie
di assemblaggio, o visualizzare la diagnostica.

Scoprila a pag. 25.

Valore di COPPIA e stato

Valore/ deITEMPO e stato

Valore che
NON rientra
all’interno

Valore
RAGGIUNTO

all’interno
della tolleranza
impostata

della tolleranza
impostata e NON
RAGGIUNTO

Ciclo NOK
(a seguito NOK angolo/coppia)

Ciclo OK
(a seguito OK
coppia/angolo/tempo)

Fiam.

FREP i ot

Valore che
NON rientra
all’interno

della tolleranza
impostata e
SUPERATO



Specifiche tecniche motore per avvitare

Tipo di motore Campo Velocita Reversibilita | & Peso | Accessori | Compensatore Unita di Cavi
di coppia avuoto assiale. alimentazione
min./max. Corsa/Forza e controllo
min. | max. inziale/Forza max | abbinabile

Modello Codice Nm |[Nm |giri/1' Tipo mm | kg AttaccoM | mm/N/N Modello | Codice

E8MCB1A-2000 111619001 |01 |1 60 + 2000 |) 32 |057 D 1/4” INO

E8MCB1A-2000-MR | 111619032 |0,1 |1 60 + 2000 |) 32 |0,56 MR |NO

E8MCB1AT-2000 111619000 (0,1 |1 60 + 2000 |) 32 ]059 D 1/4” |120/12.6/50.3

E8MCB2A-900 111619003 |02 |2 27 =900 |U) 32 |057 D 1/4” |NO

E8MCB2A-900-MR 111619033 |02 |2 27 =900 |U) 32 |0,56 MR |NO

E8MCB2AT-900 111619002 |02 |2 27 =900 |U) 32 059 |[]1/4”|20/12.6/50.3

E8MCB3A-480 111619005 0,35 |3,50 |14 + 480 (@) 32 |057 |[]14” |NO Cavo diritto
E8MCB3A-480-MR 111619034 | 0,35 | 3,50 |14 + 480 (@) 32 |0,56 MR |NO L=4MT  cod. 68620066C
E8MCB3AT-480 111619004 |0,35 | 3,50 |14 + 480 O 32 059 |[]1/4”|20/12.6/50.3 L=7MT  cod. 686200661
E12MCB2A-1650 111619007 0,25 |2,50 |49+ 1645 |{) 3 |079 |[]1/4” |NO L=10MT cod. 686200662
E12MCB2A-1650-MR  [111619035 | 0,25 |2,50 |49 + 1645 |{) 36 |0,78 MR |NO

E-TCS |686200210

E12MCB2AT-1650 111619006 0,25 |2,50 |49+ 1645 |{) 36 |082 |[]1/4” |20/12.6/50.3

E12MCB4A-730 111619009 |0,45 | 4,50 |22 + 730 O 36 (079 |[]1/4” |[NO Cavo a 90°
E12MCB4A-730-MR 111619036 | 0,45 | 4,50 |22 + 730 (@) 36 0,78 MR |NO L=4MT  cod. 686200663
E12MCB4AT-730 111619008 | 0,45 | 4,50 |22 + 730 (@) 36 |082 |[ ]1/4” |20/12.6/50.3 L=7MT  cod. 686200664
E12MCB6A-530 111619011 06 |6 16 + 530 (@) 36 (079 |[]1/4” |NO L=1OMT cod. 686200665
E12MCB6A-530-MR | 111619037 [0,6 |6 16 + 530 (@) 36 0,78 MR |NO

E12MCB6AT-530 111619010 |06 |6 16 + 530 (@) 36 |082 |[ ]1/4”|20/12.6/50.3

E18MCB12A-380 111619013 |1,2 |12 |11 +380 (@) 53 1,93 |[ ]38 [NO

E18MCB12AT-380 111619012 |1,2 |12 |11 +380 (@) 53 |21 [ 13w |20/28.7/61.5

E18MCB18A-230 111619015 |1,8 |18 |7+232 (@) 53 1,93 |[ ]38 [NO

E18MCB18AT-230 111619014 |1,8 |18 |7 +232 (@) 53 |21 [ 13 |20/28.7/61.5

Come leggere i nomi dei modelli

E8MCB1A-2000 = Motore elettrico per avvitare MCB = Motore Brushless 2000 = Velocita

con sistema di controllo coppia/angolo con 1 = Coppia max in Nm MR = Modelli con mandrino rapido e attacco
trasduttore ed encoder incorporati A = Controllo coppia/angolo con trasduttore femmina 1/4”, 6,35 mm

E = Elettrico ed encoder integrato

8 = Potenza del motore in watt/10 T = Telescopicita

Velocita max: Fiam consiglia di utilizzare I'utensile fino al 80% del valore di coppia massimo dichiarato. Tenere in considerazione questo aspetto in funzione della

specifica applicazione.

‘ Legenda simboli

Avviamento

- Attacco accessori: es. femmina 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173)
- Il numero di codice va utilizzato per I'ordinazione

Reversibilita:
tutti i modelli possono
sia avvitare che svitare

Awviamento remoto

| valori di coppia indicati si riferiscono ad analisi di laboratorio basate sulla norma ISO 5393 con utensile impostato alla velocita massima e
vanno considerati come indicativi. | valori effettivi nelle applicazioni reali possono essere influenzati da molteplici fattori quali, ad esempio:

giunzione (tipo di giunzione, grado di elasticita), vite (tipologia di vite, lunghezza vite), accessorio utilizzato (tipologia o lunghezza della lama),
velocita di avvitatura, condizioni di avvitatura (come I'utensile & installato), strategie e programmi di avvitatura impostati.
Per ogni ulteriore informazione, rivolgersi al Servizio Consulenza Tecnica Fiam.

Dotazione di servizio (fornita con il motore)

« Flangia di fissaggio
« Imballo ecocompatibile

* Manuale d’uso e manutenzione

Accessori disponibili su richiesta
- Cavi di collegamento. Il cavo di collegamento del motore all’unita differenzia solo per le diverse metrature disponibili e il tipo di connettore al motore che, oltre che

diritto, pud essere anche a 90°. | connettori sono robusti e del tipo co/stampati e non metallici. Scoprili a pag. 27

+ Mandrino rapido

Per

Modelli disponibili su richiesta

* Motori per avvitare speciali, con dispositivo off-set e /o dispositivo off-set con
compensatore assiale.

[ ]

Q(F)

<:> 6,35 mm (F)

-
SR
AN ST

Motori per avvitare
con uscita attacco [ 1/4” M

Motori per avvitare
con uscita attacco [13/8” M

L =mm

38

41

Codice

654141016

654141015

- Lame, chiavi e altri accessori,

vedere catalogo nr. 78

vedi pag. 62

« Altri accessori per 'automazione,


https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2019/11/it-78.pdf
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Misure di ingombro

Dimensioni dei modelli con diametro 32-36

210
216

QE

245

ANK<]

. @ (mm) | Dimensioni (mm) Compensatore assiale
Modello Codice E A B C D sl ‘ NO
E8MCB1A-2000 111619001 |32 255,5 18,5 237 129,5 v
E8MCB2A-900 111619003 |32 255,5 18,5 237 129,5 v
E8MCB3A-480 111619005 |32 255,5 18,5 237 129,5 v
E8MCB1AT-2000 | 111619000 |32 308 71 237 129,5 v
E8MCB2AT-900 111619002 |32 308 71 237 129,5 v
E8MCB3AT-480 111619004 |32 308 71 237 129,5 v
E12MCB2A-1650 | 111619007 |36 249,5 18,5 231 130 v
E12MCB4A-730 111619009 |36 249,5 18,5 231 130 v
E12MCB6A-530 111619011 |36 249,5 18,5 231 130 v
E12MCB2AT-1650 | 111619006 |36 302 66 231 130 v
E12MCB4AT-730 | 111619008 |36 302 66 231 130 v
E12MCB6AT-530 |111619010 |36 302 66 231 130 v

20

oE

245

M21.7 X1 SIN

. @ (mm) | Dimensioni (mm) Compensatore assiale
Modello Codice E AB C D sI ‘ NO
E8MCB1A-2000-MR | 111619032 32 264 \ 244 136 v
E8MCB2A-900-MR 111619033 |32 264 \ 244 136 v
E8MCB3A-480-MR 111619034 | 32 264 \ 244 136 v
E12MCB2A-1650-MR | 111619035 36 268 \ 264 136 v
E12MCB4A-730-MR | 111619036 | 36 268 \ 264 136 v
E12MCB6A-530-MR | 111619037 |36 268 \ 264 136 v

OE

245

\UA

215

215

274

227

_ ] Dimensioni (mm) | Compensatore
Modello Codice (mm) assiale
‘ E A B C | sl NO
E18MCB12A-380 |111619013 |53 347 245 3225 v
o E18MCB18A-230 |111619015 |53 347 24,5 3375 v
b E18MCB12AT-380 |111619012 |53 428 1055 3225 | v
E18MCB18AT-230 |111619014 |53 443 1055 3375 | v




Caratteristiche tecniche unita di alimentazione e controllo E-TCS

Evolute - Tightening Control System.

E la nuovissima unita di alimentazione e controllo per motori elettrici per awitare E...MCB.

Interamente progettata e prodotta da Fiam, controlla tutte le funzioni dell’'utensile collegato e permette
una gestione evoluta, con relativa visualizzazione, di tutto il ciclo di avvitatura direttamente sul pannello

touch screen a colori.

IScrew NOK-L

Tempo [ms]

Esempio di visualizzazione degli esiti di avvitatura
sotto forma di grafico.

Stop Setup

_mn )]
y

PROGRAMMAZIONE
* Programmazione poka-yoke direttamente sullo schermo touch a colori
¢ 100 Job configurabili con richiamo da pannello operatore
¢ 100 Task configurabili per ogni Job
* 12 Step configurabili per ogni Task
3 STRATEGIE DI AVVITATURA impostabili all’interno degli Steps:
- controllo coppia-monitoraggio angolo (TC-AM)
- controllo angolo-monitoraggio coppia (AC-TM)
- controllo coppia e controllo angolo (AC and TC)

* Programmazione WIZARD delle strategie di avvitatura: guidata, partendo da un livello piu generale (Job)
per arrivare a uno piu specifico (Step)

e Schermate di programmazione in due lingue (Inglese EN, Italiano IT)

e Schermate di test per I/O: & possibile forzare lo stato di ingressi e uscite direttamente dall’'unita.
Funzionalita utile in fase di diagnostica/collaudo quando non & previsto I'uso del PLC

VISUALIZZAZIONI

¢ Visualizzazione completa del processo di avvitatura

e Visualizzazione istantanea di COPPIA/ANGOLO/TEMPO di awvitatura

e Visualizzazione grafica dei dati di avvitatura

¢ Segnalazione esito di avvitatura tramite colorazioni a display e indicazioni luminose sull’utensile
¢ Gli ultimi 200 record di log avvitatura

e Gli ultimi 200 diagrammi di avvitatura

ALTRE TIPOLOGIE DI CONTROLLO DEL CICLO DI AVVITATURA

¢ Avvitatura con rotazione in senso orario o antiorario (ad esempio: se viene scelta la rotazione antioraria, il
sistema procede con la rotazione e il controllo in quel senso, mentre effettua nel senso orario solo la svitatura)

e Controllo coppia di avvitatura minima/massima

¢ Controllo angolo di avvitatura minimo/massimo

¢ Controllo del Tempo di avvitatura minimo/massimo

e Coppia di soglia per la lettura e monitoraggio dell’angolo

e Conteggio viti

e Per ogni vite € possibile programmare il numero massimo di ri-avvitature in caso di vite NOK
¢ \elocita e direzione di svitatura parametrizzabili

¢ Riduzione della velocita durante I'avvitatura con coppia e velocita finale impostabili (downshift)
e Tempo di durata della rampa di accelerazione

MEMORIA ED ESPORTAZIONE DATI

¢ Log di awvitatura esportabili tramite Fieldbus (es. PROFINET — MODBUS TCP/IP — ETHERNET/IP)
¢ Importazione/esportazione dei programmi di avvitatura

¢ Dati memorizzabili su SD-card e quindi esportabili

e || sistema pud gestire una capacita di oltre 1 milione di avvitature

e Porta USB per gli aggiornamenti dell’unita e degli utensili collegati, per importare/esportare le parametrizzazioni
dei programmi di avvitatura o esportare i log di avvitatura

ALTRE CARATTERISTICHE

® Riconoscimento automatico dell’utensile collegato e di tutti i suoi parametri

e Connettore I/O : 8 ingressi /8 uscite liberamente programmabili (10 + 8 funzioni associabili)
¢ Porta Fieldbus per la connessione ai piu diffusi bus di campo

¢ Porta SD per memoria tipo SD-CARD contenente programmi e log di avvitatura.
Per I'estrazione e operazioni di backup

¢ Piu livelli di autorizzazione di utilizzo protetti da password e fino a 4 utenti

¢ Orologio per data e ora integrato



Interconnettivita

Porta FIELDBUS Connessione al bus di campo Profinet attraverso il modulo da ordinare separatamente
Porta “USB” Per: - Chiavetta USB (utile per aggiornare il FIRMWARE dell’'unita E-TCS)
Porta SD Porta per memoria tipo SD-CARD per esportare i dati di awitatura in diversi dati in 5 pratiche cartelle: JOB|TASK|STEP|STRIGHE|DIAGRAMMI.

In questo modo & anche possibile fare un “back up” dei contenuti/impostazioni e duplicarli su altre diverse unita E-TCS
Porta I/0 Del tipo DB25
Porta TOOL Connessione con utensile, del tipo M16

Moduli di interfaccia disponibili PROFINET - Da ordinare a parte. Si autoconfigura una volta installato. Moduli ETHERNET/IP e MODBUS TCP/IP sono disponibili su richiesta.

1/0 LIBERAMENTE
ASSEGNABILI:
(8 +8)

Protocolli:

- PROFINET
(MODBUSTCP/IP
ed ETHERNET/IP

su richiesta) &

SEMAFORO
CON ALLARME

>
CHIAVETTA

per DOWNLOAD
DATI

SD CARD

E-TCS

UNITA DI ALIMENTAZIONE
E CONTROLLO

CAVO

1 MOTORE PER AVVITARE E...MCB



Specifiche tecniche dell’unita di alimentazione e controllo

Modello Codice Velocita Nr. utensili | Tensione di Ingresso /0 Indicatori |Peso |LxLargxH
collegabili alimentazione | alimentazione luminosi  |kg mm
dell’'utensile
E-TCS 686200210 | Regolabile 1 32 VDC 230 Vac +10% | 8 ingressi 7 LED 3,7 153x172.5x279
50-60 Hz 8 uscite DISPLAY

10+8 tipi funzioni associabili
E-TCS 686200211 | Regolabile 1 32 VDC 230 Vac +10% | 8 ingressi 7 LED 3,7 153x172.5x279
110V/240V 50-60 Hz 8 uscite DISPLAY

10+8 tipi funzioni associabili
BUS DI CAMPO I'modulo di interfaccia standard prevede la connessione con il protocollo di rete PROFINET.

1 e
PROFINET

I moduli di interfaccia per gli altri bus di campo sono disponibili su richiesta.

Moduli di interfaccia per la connessione con protocolli di rete Codice

PROFINET 686935004
ETHERNET/IP su richiesta
MODBUS TCP/IP su richiesta

Cavi di collegamento

Il cavo di collegamento del motore per awvitare E...MCB all’'unita E-TCS & unico e disponibile in diverse
metrature, anche con connettore a 90°.

| connettori dei cavi sono estremamente robusti e del tipo co/stampati.

Modello Codice ;linghezza :;:;1)2 ::acst::r;:il:ttore all’unita "I\"llqg f(:!i r::::::ttore all’unita
CAVO DRITTO PER E-TCS L=4MT 686200660 4 Diritto Diritto

CAVO DRITTO PER E-TCS L=7MT 686200661 7 Diritto Diritto

CAVO DRITTO PER E-TCS L=10MT 686200662 10 Diritto Diritto

CAVO A 90° PER E-TCS L=4MT 686200663 4 Diritto 90°

CAVO A 90° PER E-TCS L=7MT 686200664 7 Diritto 90°

CAVO A 90° PER E-TCS L=10MT 686200665 10 Diritto 90°

| cavi NON sono prolungabili: & sconsigliato superare i 10 mt per non compromettere I’affidabilita di trasmissione dei segnali.

L’unita di alimentazione e controllo E-TCS & compatibile con il:
+ Connettore multiplo per I/0 (cod. 692079193) vedi pag. 14.



Motori elettrici per avvitare X-PAQ
Sistema di controllo coppia/angolo con trasduttore ed encoder integrati

| motori elettrici brushless X-PAQ esaudiscono ogni
necessita in termini di accuratezza e precisione di
awvitatura, rappresentano un investimento versatile e
vantaggioso in quanto il sistema pud essere regolato
per eseguire diversi assemblaggi a coppie differenti e
quindi essere impiegato per diverse applicazioni. Una
riconversione che assicura un considerevole vantaggio
in termini di costi di investimento.

Strumenti leggerissimi e silenziosi, sono dotati di:

P Trasduttore di coppia ed encoder
integrati per assicurare una elevata
risoluzione nella misurazione dei parametri di
coppia/angolo

P Design compatto, ingombri e
soprattutto i pesi contenuti che
li rendono ideali per l'installazione
Su unita singole e multiple di
avvitatura e su robot

P Tecnologia brushless che
riduce la manutenzione e assicura
I'assenza di pulviscolo sui luoghi di
lavoro

P Unita di alimentazione e
controllo che svolge funzioni
di elevata programmazione

e controllo di ogni fase del

ciclo di avvitatura:

- sono eliminate le verifiche
post process con grandi
vantaggi produttivi

- si ha la rintracciabilita di
tutti i dati degli assemblaggi
effettuati.

-PAd.

. PRECISION | ACCURACY | QUALITY

CT2500



Caratteristiche del motore per avvitare

Tipo di controllo Coppia | angolo con trasduttore ed encoder integrato
Range di coppia 0,10 = 5,6 Nm

Velocita 500 + 1700 rpm — Regolabile

Tecnologia motore Brushless

Elettronica a bordo LED di stato ed esito avvitatura

Diametro di staffaggio @ 28,5mm

Peso 0,46 + 0,49 Kg

Flangia Non inclusa

Attacco accessori EsF %"

Attacco filettato frontale 7/8 —26 UN LH, 2 A Filetto

Interconnettivita I/0 segnali elettrici digitali per comunicazione con dispositivi esterni

(per esempio PLC o altri dispositivi)
Protocolli Acop, Ethernet IP, ToolsNet e Profinet

RS-232
Compensazione assiale (4
Dispositivo Off-Set 4
Modelli reversibili v
Mandrino rapido 4
Cavo A parte
Modelli su misura v

Caratteristiche dell’unita abbinabile

Unita di alimentazione e controllo CT2500

* Programmazione immediata e pratica su schermo touch a colori
¢ Visualizzazione completa del processo di avvitatura

* |stantaneo controllo della coppia e dell’angolo di avvitatura; la segnalazione dell’esito avvitature avviene colorando
I'intero display

® 99 “task” pre-impostabili e richiamabili per un controllo perfetto delle sequenze di avvitatura
® 24 programmi disponibili per ogni task

STRATEGIE DI AVVITATURA impostabili all'interno dei task

- controllo coppia

- controllo coppia-monitoraggio angolo

- controllo angolo-monitoraggio coppia

TIPI DI CONTROLLO

- rotazione oraria/antioraria

- coppia minima/massima

- angolo minimo/massimo

- riduzione della velocita durante il serraggio

- tempo limite

e Conteggio viti: Per ogni vite € possibile programmare il numero massimo di ripetizioni in caso di vite NOK

* Controllo della sequenza di avvitatura: I'unita controlla la corretta successione delle avvitature pre-impostate
ed é altresi possibile determinare il numero massimo di NOK su ogni vite

¢ Esportazione dei files degli esiti delle avvitature tramite la porta USB utilizzabile anche per back up
e importazione/esportazione task nonché il salvataggio dei grafici di avvitatura

* Riconoscimento automatico dell’'utensile e dei suoi parametri: modello, numero di serie, numero cicli effettuati,
valore di calibrazione etc. per agevolare eventuali interventi di manutenzione

* Protezione con password per tre utenti differenti




Interconnettivita

Porta Ethernet: attraverso questa porta puo interfacciarsi con protocolli Acop,
Ethernet IP, ToolsNet e Profinet

RS-232/USB —
: T STAMPANTE
NW2500 . 'Docoas —l T~

S =

\ PLC
BARCODE READER (ACOP)

8+8 1/0 ASSEGNABILI
LIBERAMENTE ANCHE PER
CONTROLLI REMOTI

CT2500

CHIAVETTA USB

PLC

=i

N

i

‘ «
5
Fa
2

<

o
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Programmazione facile ed intuitiva

| menu di navigazione sono semplici e intuitivi, bastano poche digitazioni, direttamente sullo schermo per
configurare i parametri di avvitatura, creare le strategie di assemblaggio, o visualizzare la diagnostica.

5,6 Nm
Final Targat:
3 Nm
Sequence:

_Setup |_Graph | _Data | Repeat | Reset |

- Display verde: avviatura OK

- Display rosso: avvitatura NOK: quando si
supera il valore massimo impostato per il
parametro (coppia o angolo)

- Display giallo: quando non si raggiunge il

valore minimo impostato per il parametro

(coppia o angolo)

| Tood i Torgue: 2000 in-lb Speed: 100 rpm

Downshift Speed 150, !I

= Task Setup

_ Select Task or
Piess and Huld T Oplivns

Visualizzazione parametri e strategie
di avvitatura

Schermata di selezione dei tasks

=< Passwords << Inputs L==] Output 1
Password i Boit - Success Q) solid
> EI ! : {CiBolt  Fail 8 Momentary
- (O Bol - Fail Low Active (msy.___300
[ oamtoador | | Eniorcu | O ol - ral tigh  Repeating
S Balch - Aucept Autive o
N [ecwe] oweven| vy Dot -
O Bateh - Reject mactive (ms)___ 0
- , () 1001 Inggered
@ Password Protect RTS Reset Button Kok
{2 Torque > Thresh

Tre diverse password programmabili

Grafico dell’ultima avvitatura effettuata. |
grafici sono esportabili anche durante il ciclo
di lavoro

8+8 1/0 liberamente assegnabili

Task Setup

Select Task or

in modo rapido e semplice il back up della
macchina con un semplice tasto (Export
Task Files)

Modalita di scelta per la visualizzazione degli
esiti delle avvitature (segnale di uscita)

30208 |

EHETER S LR

ZanAE

§ i

5 BegEgueezgsssess

Elevata memoria interna.
Tutte le avvitature sono scaricabili.
Visualizzazione degli ultimi 100 cicli effettuati



Specifiche tecniche motore per avvitare

Tipo di motore Campo Velocita | Reversibilita | @ Peso | Accessori | Compensatore | Unita di Cavi

di coppia avuoto assiale alimentazione

min./max. e controllo

min. | max. abbinabile
Modello Codice Nm |[Nm |giri/1' Tipo mm | kg AttaccoM | mm/N Modello Codice Modello Codice
SD2500-10FX 112618552 0,10 (1,10 |1700 U 28,5 (0,46 | () F1/4” |no*
SD2500-20FX 112618553 0,20 (2,30 {1100 U 28,5 (0,46 | () F1/4” |no*

CT-2500 686200341 | pag. 31 pag. 31

SD2500-35FX 112618554 0,40 (3,90 | 800 U 28,5 (0,45 | (O F1/4” |no*
SD2500-50FX 112618555 0,60 5,60 | 500 U 28,5 (0,49 | (O F1/4” |no*

Come leggere i nomi dei modelli

SD2500-10FX = Motore elettrico per avvitare con sistema di 10 = Coppia max in Nm x 10
controllo coppia/angolo con trasduttore ed encoder incorporati FX = Fixtured tool - utensile da installare
. . . - Attacco accessori: es. femmina 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173
Legenda simboli Avviamento ¢ )
« Il numero di codice va utilizzato per I'ordinazione.
Revgrs“:nhta: . . Avviamento remoto 1 valori di coppia indicati si riferiscono ad analisi di laboratorio basate sulla norma ISO 5393 con utensile impostato alla velocita massima e
La direzione di avvitatura vanno considerati come indicativi. | valori effettivi nelle applicazioni reali possono essere influenzati da molteplici fattori quali, ad esempio:
€ liberamente impostabile giunzione (tipo di giunzione, grado di elasticita), vite (tipologia di vite, lunghezza vite), accessorio utilizzato (tipologia o lunghezza della lama),
in oraria o antioraria velocita di avvitatura, condizioni di avvitatura (come I'utensile & installato), strategie e programmi di avvitatura impostati.

Per ogni ulteriore informazione, rivolgersi al Servizio Consulenza Tecnica Fiam.

Dotazione di servizio (fornita con il motore)
+ Guaina in gomma

» Manuale d’uso e manutenzione

* Imballo ecocompatibile

Specifiche tecniche dell’unita di alimentazione e controllo

Modello Codice Velocita Nr. utensili Tensione di alimentazione | Ingresso alimentazione 110 Peso |Dimensioni (L x Larg x H)
collegabili dell'utensile kg mm
8 ingressi
CT2500 686200341 |Regolabile |1 40 VDC 100-240 Vac (50-60 Hz) |8 uscite 41 216 x 178 x 137

5 + 11 funzioni associabili

Dotazione di servizio (fornita con I'unita)

« Cavo di alimentazione

* Manuale d’uso e manutenzione

« Piastra di staffaggio posteriore per essere faciimente collocata nel lay out operativo


mailto:customerservice%40fiamgroup.com?subject=

Accessori per motori per avvitare X-PAQ

s

Cavi di collegamento

- Un solo cavo tra unita CT2500 e utensile = riduzione ingombri nell’area di lavoro.
- Cavi robusti e flessibili = resistenza a sollecitazioni prolungate.

- Progettati per trasmissione dati sicura.
- Disponibili in due lunghezze e in versione ESD — protezione da scariche elettrostatiche.
- Modelli CB...-...RA con connettore a 90° lato avvitatura.

Modello Codice Per modelli | Lunghezza mt
CB2500 - 10HW | 686200706 Tutti 3

CB2500 - 10ESD | 686200707 Tutti 3

CB2500 - 25HW | 686200708 Tutti 7,6

CB2500 - 25ESD | 686200709 Tutti 7,6

CB2500 - 10 RA 686200712 Tutti 3
CB2500-25RA | 686200713 Tutti 7,6

NW2500

Modulo da collegare all’'unita di controllo CT2500 per interfacciare il sistema con stampanti,
PLC, PC attraverso porta seriale RS232 oppure attraverso porta Ethernet con protocolli di
comunicazione Acop, Ethernet IP, ToolsNet e Profinet. Permette di richiamare in sequenza i
programmi disponibili nell’unita CT2500. Disponibili 99 programmi/sequenza.

Per modelli
CT2500

Codice
686200401

Modello
NW2500

Modulo di interfaccia Wi-Fi NW2500-RFT

Modulo composto da due dispositivi (nonché alimentatore per uno dei due) per la trasmissione a PC,
in modalita wi-fi, degli esiti di avvitatura rilevati dall’'unita CT2500, tramite porta USB.

Codice: 686200404

Flange di fissaggio

O ¢ Flangia di fissaggio AC2500-MPSF
I Codice: 676010145

¢ Flangia di fissaggio doppia AC2500-MPDF

O Codice: 676010146

¢ Flangia di fissaggio doppia con filetto esterno AC2500-MPJR

e @M;i} Codice: 676010147

Reggispinta

® Per impiegare con il motore un compensatore assiale, va impiegato il reggispinta che permette
al motore di sostenere importanti carichi senza comprometterne la funzionalita.
Codice: 302336030

* Lame, chiavi e altri accessori, vedere catalogo nr. 78
¢ Altri accessori per 'automazione, vedi pag. 62


https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2019/11/it-78.pdf

Misure di ingombro

Dimensioni dei modelli: SD2500-10/20/35FX

240 mm
212 mm
207 mm

199 mm

©28,5
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Dimensioni dei modelli: SD2500-50FX

247 mm
218 mm
214 mm

206 mm

©
43,7 mm

7/8-26 UN LH, 2A FILETTO

Dimensioni dei modelli: SD2500-10/20/35FX-GRS completi di reggispinta
295 mm

276 mm

199 mm
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Dimensione del modello: SD2500-50FX-GRS completo di reggispinta
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Motori elettrici per avvitare MCB
Sistema di controllo coppia/angolo ad assorbimento di corrente

| motori elettrici per avvitare brushless MCB

si integrano perfettamente con i sistemi

di controllo della rete dello stabilimento di
produzione.

Permettono controlli, monitoraggi, analisi,
diagnostiche e programmazioni in tempo
reale del processo produttivo in ogni comparto
industriale e la conseguente qualita dei prodotti
che assemblano.

Vantano caratteristiche estremamente evolute

e possono eseguire diversi assemblaggi
con differenti parametri di coppia, velocita,
ecc. e quindi essere impiegati per diverse
applicazioni garantendo cosi un considerevole
vantaggio in termini di costi di investimento.

Queste le principali caratteristiche:

P Controllo coppia/angolo ad
assorbimento di corrente:
i parametri di coppia sono rilevati dalla
misura della corrente assorbita dal motore
mentre quelli dell’angolo da sensori di Hall
integrati

P Tecnologia brushless che riduce la

manutenzione e assicura I'assenza di
pulviscolo sui luoghi di lavoro

P Abbinamento ad unita di alimentazione e
controllo la cui accurata programmazione
permette controlli, monitoraggi, analisi,
diagnostiche e programmazioni in
tempo reale del processo produttivo ed
elimina i controlli post process.

TCS-B...E



Caratteristiche del motore per avvitare

Tipo di controllo
Range di coppia
Velocita
Tecnologia motore
Alimentazione

Diametro di staffaggio

Peso

Interconnettivita

Compensazione assiale
Dispositivo Off-Set

Modelli reversibili e non reversibil

Mandrino rapido
Cavo
Costruzione modulare

Modelli su misura

Coppia/angolo ad assorbimento di corrente

4 +150 Nm

320 + 1500 rpm - Regolabile

Brushless

Basso voltaggio (32 volt)

@ 42 mm per 25 MCB

@ 55 mm per 50 MCB

max 5,5 Kg (per 25 MCB)) - max 7,3 Kg (per 50 MCB)

- /0 segnali elettrici digitali per comunicazione con dispositivi esterni, ad es. PLC
- RS-232
- Protocolli: Profinet e Modbus TCP-IP (con Modulo TCA)

v

v

v

v

v Incluso 3 mt

Gestione sicura ed economica delle attivita di manutenzione
v

Specifiche tecniche motore per avvitare

Legenda simboli

Avviamento

Tipo di motore Campo Velocita Reversibilita | Peso (%] Accessori | Compensatore Unita di Cavi
di coppia avuoto assiale. alimentazione
min./max. Corsa/Forza iniziale | e controllo
min. | max. Forza max abbinabile
Modello Codice Nm |[Nm |giri/1' Tipo kg mm | AttaccoM | mm/N Modello Codice Lunghezza | Codice
25MCB20C1 | 111618371 4 20 |1500 O 47 42 D 3/8"
25MCB20C2 111618376 |4 20 |1500 O 5 42 D 3/8" |51/48,3/66,3
25MCB35C1 | 111618381 7 35 700 O 47 42 D 12" |-
TCS-B25E | 686200325
25MCB35C2 111618386 |7 35 700 () 5 42 D 1/2" |51/48,3/66,3
25MCB50C1 | 111618391 10 |50 500 O 52 42 D 12" |-
5 mt. 686200607
25MCB50C2 111618396 |10 |50 500 O 55 42 D 1/2" |51/48,3/66,3
10 mt. 686200608
50MCB45C1 | 111618401 10 |45 |1250 O 7 55 D 12" |-
15 mt. 686200609
50MCB45C2 111618406 |10 |45 |1250 O 73 55 D 1/2" | 51/48,3/66,3
50MCB65C1 | 111618411 14 |65 600 O 7 55 D 12" |-
50MCB65C2 | 111618416 14 |65 600 O 73 55 D 1/2" |51/48,3/66,3 TCS-B50E | 686200330
50MCB90C1 |111618421 18 |90 420 O 7 55 D 12" |-
50MCB90C2 |111618426 |18 |90 420 (@) 73 55 D 1/2" |51/48,3/66,3
50MCB150C2 |111618456 |30 |150 | 320 O 7 55 D 1/2" |51/483/66,3
Come leggere i nomi dei modelli
25MCB20C1 = Motore elettrico per avvitare 25 = Potenza del motore in watt/10 C = Sistema di controllo ad assorbimento di corrente
con sistema di controllo coppia/angolo ad MCB = Motore Brushless 1 = Uscita con albero quadro senza compensatore
assorbimento di corrente 20 = Coppia Max in Nm 2 = Uscita con albero quadro con compensatore assiale

« Livello di pressione sonora rilevato secondo norma ISO 3744 e ISO 15744 (inf. a 72 dBA).
« Attacco accessori: quadro maschio secondo norma ISO 1174-1

Reversibilita:

La direzione di avvitatura
¢ liberamente impostabile
in oraria o antioraria

« Il numero di codice va utilizzato per 'ordinazione

Avviamento remoto

| valori di coppia indicati si riferiscono ad analisi di laboratorio basate sulla norma ISO 5393 con utensile impostato alla velocita massima e
vanno considerati come indicativi. | valori effettivi nelle applicazioni reali possono essere influenzati da molteplici fattori quali, ad esempio:
giunzione (tipo di giunzione, grado di elasticita), vite (tipologia di vite, lunghezza vite), accessorio utilizzato (tipologia o lunghezza della lama),
velocita di avvitatura, condizioni di avvitatura (come I'utensile € installato), strategie e programmi di avvitatura impostati.

Per ogni ulteriore informazione, rivolgersi al Servizio Consulenza Tecnica Fiam.

Dotazione di servizio (fornita con il motore) Accessori disponibili su richiesta

» Compensatore assiale (dove indicato: vedi tabella) » Mandrino rapido

« Flangia di fissaggio del motore - 5

« Certificato di collaudo I:I g Per L=mm | Codice

* Manuale d’uso e manutenzione <:> Motori per avvitare

+ Imballo eco-compatibile Q@ || 3 6,35 mm con uscita attacco [13/8" M 41 654141015
- - L. (F) Motori per avvitare

Modelli disponibili su richiesta L con uscita attacco (1 /22 M 34 654141017

+ Motori con mandrino rapido Q. 3/8” F - ES. 1/4” F Cod. 654141010 . i i

+ Motori con flangia modificata e/o cannotto a disegno speciale + Lame, chiavi e altri accessori, vedere catalogo nr. 78

» Motori con testa ad angolo

+ Altri accessori per 'automazione, vedi pag. 62


mailto:customerservice%40fiamgroup.com?subject=
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Motori elettrici per avvitare MCB
Sistema di controllo coppia/angolo con trasduttore e resolver integrati

| motori elettrici per avvitare brushless MCB si integrano
perfettamente con i sistemi di controllo della rete dello
stabilimento di produzione.

Permettono controlli, monitoraggi, analisi,
diagnostiche e programmazioni in tempo reale del
processo produttivo in ogni comparto industriale e la
conseguente qualita dei prodotti che assemblano.
Questi motori possono eseguire diversi
assemblaggi con differenti parametri di coppia,
velocita, ecc. e quindi essere impiegati per diverse
applicazioni garantendo cosi un considerevole
vantaggio in termini di costi di investimento.

| motori elettrici per avvitare MCB, dotati di tecnologia
brushless che riduce la manutenzione e assicura
I'assenza di pulviscolo sui luoghi di lavoro, sono abbinati
al’unita di alimentazione e controllo che integra sia le
funzioni di alimentazione (tensione, corrente...) che
quelle di programmazione e accurato controllo di ogni
fase del processo di assemblaggio.

Queste le principali caratteristiche:

P Controllo coppia/angolo con trasduttore e
resolver integrati che effettuano il controllo della

coppia e dell’angolo in modalita diretta; per una
elevata risoluzione nella misura dei valori di coppia
e angolo e un eccellente controllo del processo di
avvitatura.

P Tecnologia brushless che riduce la manutenzione
e assicura 'assenza di pulviscolo sui luoghi di lavoro

P Abbinamento ad unita di alimentazione e controllo
la cui accurata programmazione permette
controlli, monitoraggi, analisi, diagnostiche e
programmazioni in tempo reale del processo
produttivo ed elimina i controlli post process.

TCS-B...E



Caratteristiche dei motori per avvitare

Tipo di controllo Coppia/angolo con trasduttore e resolver integrati
Range di coppia 2 +150 Nm
Velocita 320 + 1500 rpm - Regolabile
Tecnologia motore Brushless
Funzionamento Basso voltaggio
Diametro di staffaggio @ 42 mm per 25 MCB
@ 55 mm per 50 MCB
Peso 25 MCB max 5,5 Kg
50 MCB max 7,3 Kg
Flangia Inclusa
Interconnettivita - /O segnali elettrici digitali per comunicazione con dispositivi esterni, ad es. PLC
- RS-232
- Protocolli: Profinet e Modbus TCP-IP (con Modulo TCA)
Compensazione assiale v
Dispositivo Off-Set v
Modelli reversibili e non reversibil v
Mandrino rapido Da ordinare a parte
Cavo Da ordinare a parte
Costruzione modulare Gestione sicura ed economica delle attivita di manutenzione
Modelli su misura v

Specifiche tecniche motore per avvitare

Tipo di motore Campo Velocita Reversibilita | @ Peso | Accessori | Compensatore Unita di Cavi
di coppia avuoto assiale. alimentazione
min./max. Corsa/Forza iniziale | e controllo
min. | max. Forza max abbinabile
Modello Codice Nm |Nm |giri/1' Tipo mm | kg AttaccoM | mm/N/N Modello Codice Lunghezza | Codice
25MCB20A1 111618311 |2 20 1500 (@) 42 |47 D 3/8" |-
25MCB20A2 111618316 |2 20 1500 (@) 42 |5 D 3/8" |51/ 48,3/ 663
25MCB35A1 111618321 |4 35 |700 (@) 42 |47 D 12" |-
TCS-B 25E | 686200325
25MCB35A2 111618326 |4 35 |700 (@) 42 |5 D 1/2" |51/ 483/ 66,3
25MCB50A1 111618331 |5 |50 |500 (&) 2 |52 |[[J1e" |-
5mt. 686200607
25MCB50A2 111618336 |5 50 |500 O 42 |55 [ J12" |51/ 483/ 663
10 mt. 68620060€
50MCB45A1 111618341 |5 45 1250 (@) 55 |7 e |-
15 mt. 68620060¢
50MCB45A2 111618346 |5 45 1250 (@) 55 |73 [ J12" |51/ 483/ 663
50MCB65A1 111618351 |7 65 |600 (@) 55 |7 D 12" |-
50MCB65A2 111618356 |7 65 |600 (@) 55 |73 D 12" |51/ 483/ 66,3 TCS-B 50E | 686200330
50MCB90A1 111618361 |9 90 |420 (@) 55 |7 D 12" |-
50MCB90A2 111618366 |9 90 |420 (@) 55 |73 D 1/2" |51/ 483/ 66,3
50MCB150A2 111618455 |15 150 |320 O 55 |7 [ ]1/2" |51/ 483/ 663
Come leggere i nomi dei modelli
25MCB20A1 = Motore elettrico per avvitare 25 = Potenza del motore in watt/10 A = Sistema di controllo con trasduttore integrato
con sistema di controllo coppia/angolo con MCB = Motore Brushless 1 = Uscita con albero quadro senza compensatore
trasduttore integrato 20 = Coppia max in Nm 2 = Uscita con albero quadro con compensatore assiale
- - « Attacco accessori: es. femmina 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173)
Legenda simboli « Il numero di codice va utilizzato per I'ordinazione.
Reversibilita: tutti i modelli possono | valori di coppia indicati si riferiscono ad analisi di laboratorio basate sulla norma ISO 5393 con utensile impostato alla velocita massima e vanno
U sia avvitare che svitare considerati come indicativi. | valori effettivi nelle applicazioni reali possono essere influenzati da molteplici fattori quali, ad esempio: giunzione (tipo
di giunzione, grado di elasticita), vite (tipologia di vite, lunghezza vite), accessorio utilizzato (tipologia o lunghezza della lama), velocita di avvitatura,

condizioni di avvitatura (come I'utensile & installato), strategie e programmi di avvitatura impostati.
Per ogni ulteriore informazione, rivolgersi al Servizio Consulenza Tecnica Fiam.

Dotazione di servizio (fornita con il motore) Accessori disponibili su richiesta Codice
« Compensatore assiale (dove indicato: vedi tabella) + Mandrino rapido
« Flangia di fissaggio del motore 654141015
+ Certificato di collaudo ;g Per L=mm
* Manuale d’uso e mapgtenzione I:I <:> Motori per avvitare 654141017
* Imballo eco-compatibile e 1 3 6,35 mm con uscita attacco [13/8" M 41
i di ichi ) Motori per avvitar
Modelli disponibili su richiesta L co%%sgfa :nacigm 1 54
+ Motori con mandrino rapido Q. 3/8” F - ES. 1/4” F Cod. 654141010
+ Motori con flangia modificata e/o cannotto a disegno speciale
+ Motori con testa ad angolo * Lame, chiavi e altri accessori, vedere catalogo nr. 78

« Altri accessori per 'automazione, vedi pag. 62


https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2019/11/it-78.pdf
mailto:customerservice%40fiamgroup.com?subject=

Misure di ingombro

Dimensioni dei modelli 25MCB ...C1/C2 e 25MCB...A1/A2
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Modelli coppia/angolo ad assorbimento di corrente (mm) Modelli coppia/angolo con trasduttore e resolver integrati (mm)
Modello L A% |pogelo  |L A0 Ipogello L |A0 Iviodello L AT Ipogelo L A0 pogello L | Attacco
m] O O O | O
25MCB20C1 458 3/8” |50MCB45C1 516 1/2” | 50MCB150C2 594  1/2” 25MCB20A1 |458 |3/8” |50MCB45A1 516 |1/2” | 50MCB150A2|594 | 1/2”
25MCB20C2 | 667 |3/8”  50MCB45C2 |731|1/2” 25MCB20A2 |667 |3/8” |50MCB45A2 731 |1/2”
25MCB35C1 508 | 1/2” | 50MCB65C1 |561 |1/2” 25MCB35A1 508 |1/2”  |50MCB65A1 | 561 | 1/2”
25MCB35C2 716 |1/2”  50MCB65C2 | 769 | 1/2” 25MCB35A2 716 |1/2”  |50MCB65A2 | 769 | 1/2”
25MCB50C1 508 |1/2”  50MCB90C1 |561 |1/2” 25MCB50A1 508 |1/2”  |50MCB90AT 561 | 1/2”
25MCB50C2 (716 1/2” | 50MCB90C2 | 769 | 1/2” 25MCB50A2 | 716 |1/2”  50MCBQ0A2 | 769 | 1/2”




Caratteristiche dell’unita abbinata
Unita di alimentazione e controllo TCS-B

e Esito awvitatura: OK, NOK e RUN: visualizzazione luminosa

* 1/0:5+5

* Collegamento RS232 per programmazione, diagnostica e acquisizione dati

¢ Regolazione coppia/angolo/velocita con griglia pre-configurata

* Memorizzazione programmi: salvabili anche in formato testo per esportarli e stamparli
e Stampa dati con le informazioni relative all’ultima strategia di avvitatura eseguita
PROGRAMMAZIONE

* Numero Programmi 4+ 4 con 50 istruzioni per programma

* Software in dotazione per una programmazione facile ed intuitiva, con chiare e complete
istruzioni per impostare e gestire le strategie di avvitatura

¢ Memoria: no

* Installazione su PC facile ed intuitiva con la dotazione di servizio fornita (cavo RS232)
¢ Configurazione veloce sistema attraverso quick guide

¢ Calibrazione con settaggio automatico dei parametri

¢ Programmazione OFF LINE per creare, modificare e salvare i programmi di awvitatura senza
la necessita di collegarsi all’'unita TCS-B E

¢ Programmazione ON LINE per gestire i programmi di avvitatura con il PC collegato all’unita
e acquisire e salvare su PC i dati

* Sequenza “sblocco accessorio”: istruzione programmabile che entra in funzione quando
I’accessorio e/o I'impronta della vite cedono e impediscono il disimpegno vite/accessorio
bloccando il ciclo di lavoro

* Sistema “Plug&Play“: regolazione automatica del segnale del trasduttore di coppia (nei
sistemi a controllo diretto)

¢ Test di funzionamento (funzionamento ingressi ed uscite, velocita motore, verifica
collegamento motore, valori di tensione di alimentazione e temperatura

INTERCONNETTIVITA
¢ Interfaccia TCA -PN per Profinet e Modbus TCP-IP: su richiesta
¢ Interfaccia TCA PB per Profinet: su richiesta

* Visualizzazione del numero e tipo di errore rilevato (temperatura, tensione di
alimentazione, test diagnostici, verifica sensori dei motori, resolver, trasduttore e di sistema)

* Altri controlli disponibili: verifica rotazione del motore, misura analogica delle tensioni di
alimentazione, controllo segnali di feedback del motore

STRATEGIE DI AVVITATATURA DISPONIBILI

= Controllo della coppia

= Controllo della coppia con monitoraggio del tempo di awvitatura
= Controllo dell’ angolo di awvitatura e monitoraggio della coppia

= Svitatura - Imbocco vite

Specifiche tecniche dell’unita di alimentazione e controllo

Modello Codice Velocita Nr.utensili Tensione di alimentazione | Ingresso alimentazione I/0 Peso Dimensioni
collegabili dell'utensile kg (L x Larg x H)
mm
TCS-B25 E 686200325 5 ingressi
Regolabile 1 48VDC 100-240 V ac (50-60 Hz) ore 9,5 390 x 155 x 155
TCS-B50 E 686200330 5 uscite

Dotazione di servizio (fornita con I'unita)

« Cavo di alimentazione dotato di spina europea - 2 mt.

* Incluso Software TCS-B Programmer con: 4 programmi (max 50 istruzioni) + 4 su richiesta
+ Uscita RS232 per stampante o PC - 3 mt

+ Quick guide

+ Imballo eco-compatibile

» Manuale d’uso e manutenzione su CD

ESPANSIONE PROGRAMMI
Le unita TCS-B E possono essere abilitate ad ulteriori 4 programmi di avvitatura (per un totale di 8 programmi).
E sufficiente richiedere il codice di abilitazione che verra fornito a parte. Cod. 686200904.



L'unita di alimentazione e controllo & dotata del software TCS-B Programmer che permette numerosi
vantaggi:

P Collegamenti e programmazioni facili ed intuitive B strategia Coppia/Angolo =

¢ Installazione su PC facile ed intuitiva con la dotazione SEQUENZA: STEATEGIA CORFIAVANGOLO,

di servizio fornita (cavo RS232)

¢ Configurazione del sistema attraverso quick guide, Velocitainiziale (%) 0
documento “passo/passo” per rendere immediatamente Tempo dimascheramento (ms): [ 0
ope.rativca il sistema. . . - Velocita finale (%) ——

¢ Calibrazione del sistema: i motori collegabili con ;

R . . Tempo di mascheramento T
questa unita sono presenti in una schermata; cambio di velocita (ms):
sufficiente selezionare il motore abbinato e si settano CoppiRcanbicdwloRies [0

automaticamente tutti i suoi parametri

. G oes g Soglia misura angolo (%): 0
e Programmazione OFF LINE: possibilita di creare, Y 3

modificare e salvare i programmi di avvitatura senza la CRppicnominale (NI o
necessita di collegarsi ad un sistema TCS-B E Ingresso sensore: r
¢ Programmazione ON LINE: gestione dei programmi

di avvitatura con PC direttamente collegato all’'unita; Coppia massima (Nrm): [ 0 |
possibilita di acquisire e salvare su PC i dati di avvitatura Coppia minima (Nm): F 0
mentre € in esecuzione il programma di avvitatura. e ——

D Veloce costruzione del processo di controllo Shgeloniis -
Time out (ms): I

¢ Regolazione coppia/angolo/velocita: facile modifica dei

parametri attraverso la griglia pre-configurata inssrisci _| Annulls_|

¢ Memorizzazione programmi: salvabili

anche in formato testo per esportarli e
stamparli

e Stampa dati: abbinata alla funzione
“visualizza/stampa” presente all’interno
dei programmi memorizzati, permette di
stampare (via seriale) una stringa con le
principali informazioni relative all’ultima
strategia di avvitatura eseguita in tempo
reale.

» Controlli Diagnostici

¢ Diagnostica: finestra che visualizza il
numero e la tipologia degli errori rilevati
(temperatura, tensione di alimentazione,
test diagnostici, verifica sensori dei motori,
resolver, trasduttore e di sistema).
Possibilita di eseguire i seguenti controlli
diagnostici: verifica rotazione del
motore, misura analogica delle tensioni
di alimentazione, controllo segnali di
feedback del motore.
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Accessori su richiesta
Unita di interfaccia TCA

Lunita di interfaccia (Tightening Control Adapter) € disponibile in due versioni:

® TCA-PN - unita di interfaccia per Profinet e Modbus TCP-IP
® TCA-PB - unita di interfaccia per Profibus.

Entrambe, abbinabili all’'unita TCS-B E, interamente progettate e prodotte da Fiam,
permettono di interfacciare e quindi comandare gli I/O digitali e di esportare tutti i dati di esito
direttamente con un protocollo di comunicazione PROFINET/MODBUS TCP-IP e PROFIBUS.
A differenza della TCA-PN il modello TCA-PB e dotato di un modulo e una porta aggiuntiva
anche per la rete Profibus.

Dal PLC Master, tramite protocollo di comunicazione, TCA puo:
¢ Esportare molteplici informazioni (ad es: coppia di avvitatura in Nm; angolo in gradi; esito
globale della sequenza di avvitatura; numero del programma selezionato...)
* Ricevere tutti i comandi operativi
® Tramite il programma per PC e connessione Ethernet, consente di:
- visualizzare I" ultimo esito di avvitatura e stampare gli ultimi 30 esiti su file TXT
- impostare I indirizzo Ethernet del TCA
- visualizzare e comandare gli /O della TCS-B E per le attivita di diagnostica.
® Puo essere installata sotto I'unita TCS-B E in modo rapido e semplice.

Entrambe le unita sono dotate di un programma (fornito su formato elettronico) che permette:

- Per protocolli di comunicazione PROFINET-MODBUS TCF/IP, di connettere la rete Ethernet del
PLC Master

- Per protocolli di comunicazione PROFIBUS, di connettere la rete Ethernet apposita (integrata
nel sistema).

Specifiche tecniche del programma:

® Visualizzazione dello stato degli I/O della TCS-B E

® Possibilita di controllare I'esito complessivo di ogni avvitatura, direttamente da PC remoto

® Verifica dell'ultimo esito di avvitatura in tempo reale

® Possibilita di salvare gli esiti di avvitatura su file TXT

® Monitorare lo stato dei comandi del PLC Master verso I'unita TCS-B E

® Possibilita, a PLC Master disconnesso, di simulare il PLC Master

* Nessun obbligo di installazione sul PC

® Puo lavorare su pit unita TCA, semplicemente scegliendo I'indirizzo Ethernet dell’'unita
desiderata

® Versione in 5 lingue: italiano, inglese, francese, spagnolo e tedesco.

Tipo unita di interfaccia

Modello Codice Protocollo di comunicazione Alimentazione Dimensioni (h x p x )
TCA-PN 686200402 per Profinet e Modbus TCP-IP 90+260V / 50/60 Hz 92,7 x 147,5 x 225
TCA-PB 686200403 per Profibus 90+260V / 50/60 Hz 92,7 x 147,5 x 225

Espansione programmi

Le unita TCS-B E possono essere abilitate ad ulteriori 4 programmi
di avvitatura (per un totale di 8 programmi). P ——
E sufficiente richiedere il codice di abilitazione che verra fornito =
a parte. Cod. 686200904

[ s i =

| [Abnioeme 8 programmi

| | 11111111111 11111 [ Cancain

Modello
Espansione Programmi

Codice
686200904

Programmi di avvitatura
4+4

q AND SOLUTIONS




Motori per avvitare pneumatici

Sono in grado di avvitare correttamente ad

ogni livello di esigenza e la loro robustezza
assicura prestazioni costanti nel tempo anche
nelle piu gravose condizioni di utilizzo — impiego
continuativo, frequenti arresti/ partenze o
inversioni di rotazione — e a basse pressioni di
alimentazione e senza alcun surriscaldamento.

Motori per avvitare con frizione meccanica

Dotati di una frizione meccanica per il controllo
della coppia ad arresto automatico ed istantaneo
dell’aria di alimentazione che garantisce un’elevata
ripetibilita di coppia per un valore molto basso di

Mean Shift (scostamento medio), anche in presenza di
variabilita del grado di elasticita della giunzione. Questo
sistema assicura il regolare funzionamento e inalterati i
valori di coppia per centinaia di migliaia di cicli.

Dotati di dispositivo per il prelievo del segnale
pneumatico. Su richiesta: con la frizione per il controllo
delle avvitature sinistre.

Motori per avvitare a salterelli

Adatti per I'assemblaggio di molteplici tipologie
di materiali anche qualitativamente diverse e ideali
in presenza di viti autofilettanti. Con avviamento
automatico a spinta o diretto con comando remoto.

Motori per avvitare senza frizione

Grazie alla trasmissione diretta e continua della coppia,
garantiscono grande uniformita di serraggio anche
con giunzioni estremamente elastiche (per esempio
nell’assemblaggio di componenti in acciaio con
interposte guarnizioni in gomma di rilevanti

spessori). E possibile effettuare una facile regolazione
della coppia, velocita e direzione della rotazione usando
semplici metodi di controllo.

e
/
=

L’avviamento é di 2 tipi:

(Solo per modelli con frizione meccanica
con arresto automatico e a salterelli,
solo nella versione NON reversibile).

Automatico a spinta

Avviamento semplice ed economico,
impiegabile con motori a sola
rotazione destra. Il motore si avvia
automaticamente esercitando una
spinta di circa 2 o 3 Kg sul motore
stesso. Consigliato per i motori montati
su slitte automatiche di avvitatura.

Diretto con comando remoto

Questo avviamento si ottiene tramite
un’apposita valvola pneumatica a 3 vie
per i motori con rotazione destrae a 5
vie per i motori reversibili. Indicato per
i sistemi di avvitatura multipli, al fine di
ridurre alloperatore lo sforzo richiesto
per avviare a spinta i motori.




Caratteristiche del motore per avvitare

Tipo di tecnologia

Range di coppia
Velocita
Alimentazione
Diametro di staffaggio
Peso

Flangia

Attacco accessori

Mandrino Rapido
Compensazione assiale
Dispositivo Off-Set

Modelli reversibili

Robusti cuscinetti reggispinta
Bussole antisgancio
Convogliamento aria di scarico

Interfacciamento con PLC
di linea

Costruzione modulare

Modelli su misura

- Con controllo di coppia con frizione meccanica ed arresto automatico
- A salterelli
- Senza frizione

0,4 + 105 Nm

150 + 2800 rpm

Pneumatica

Piu taglie: @ 32 - 36 - 42 - mm

0,66 + 2,2 Kg

Non inclusa

EsF%"-QM3/8 -

Modelli 20MC

v

v

v

Resistenti alle spinte delle slitte che hanno avanzamenti rapidi e continuativi
Evitano durante i cicli gravosi la fuoriuscita accidentale dell’accessorio
Predisposti per I'utilizzo di dispositivi atti a ridurre la rumorosita

Per motori con frizione meccanica e arresto automatico:

dotati di dispositivo di prelievo del segnale pneumatico di fine ciclo avvitatura utile
al controllo delle sequenze produttive. Il segnale, che viene prelevato dall’apposito
foro filettato presente sul motore e interfacciato con il PLC di linea, puo:

v fornire segnali di fine ciclo

v/ coppia raggiunta

v attivare movimenti di salita/discesa delle attrezzature di supporto

v attivare altre sequenze operative / dispositivi di linea

Gestione sicura ed economica delle attivita di manutenzione
v

REVERSIBILE

NON REVERSIBILE




Specifiche tecniche motore pneumatico per avvitare

ad arresto automatico dell’aria

Tipo di motore Campo Velocita Avviamento | Reversibilita Peso Accessori Dimensioni Consumo Livello di*
di coppia a vuoto aria pressione
sonora
min. | max.

Modello Codice Nm Nm giri/1' Tipo Tipo kg Attacco mm I/s dBA
20MC2A 112314706 0,6 2,5 |2700 l b 0,750 O F1/4" vedi pag. 48 55 75
20MC3A 112314707 0,4 3 1400 l (J 0,770 O F1/4" vedi pag. 48 55 75
20MC4A 112314708 0,4 4 1000 l (_j 0,770 O F1/4" vedi pag. 48 55 75
20MC5A 112314709 0,4 5 650 l (J 0,770 O F1/4" vedi pag. 48 55 75
20MC5A-250 112307260 0,4 5 250 ' b 0,770 O F1/4" vedi pag. 48 55 75
MCSEZ4A 114613734 0,9 4 2500 l (J 0,930 O F1/4" vedi pag. 49 9 76
MCSE5A 114613735 2,5 5 1500 ' (J 0,990 O F1/4" vedi pag. 49 9 76
MCSE8A 114613738 2,5 8 1000 ' b 0,990 O F1/4" vedi pag. 49 9 76
MCSE10A 114613740 25 10 500 ' b 0,990 O F1/4" vedi pag. 49 9 76
MCY9A 116313709 7 18 800 ' (J 1,500 O F1/4" vedi pag. 50 10 79
MCY11A 116313711 7 24 550 ' (J 1,500 O F1/4" vedi pag. 50 10 79
MCG25A1 114609198 12 25 600 ' (_/ 2,200 D M3/8" vedi pag. 51 13 79
MCGA40A1 114609199 18 40 450 ' (J 2,200 D M3/8" vedi pag. 51 13 79
20MCS2A 112314226 0,6 2,5 |2700 '1 (J 0,750 O F1/4" vedi pag. 48 55 75
20MCS3A 112314227 04 3 1400 '1 b 0,770 O F1/4" vedi pag. 48 55 75
20MCS4A 112314228 0,4 4 1000 ll b 0,770 O F1/4" vedi pag. 48 55 75
20MCS5A 112314229 0,4 5 650 'l (J 0,770 O F1/4" vedi pag. 48 55 75
MSCSEZ4A 114613234 0,9 4 2500 'l (J 0,910 O F1/4" vedi pag. 49 9 76
MSCSE5A 114613235 25 5 1500 'l (J 0,990 O F1/4" vedi pag. 49 9 76
MSCSE8A 114613238 (25 |8  |1000 ll U 0920 [ F1/4" |vedipag. 49 9 76
MSCSE10A 114613240 2,5 10 500 '1 (J 0,990 O F1/4" vedi pag. 49 9 76
MSCY9A 116313209 |7 18 |800 ll U 1,500 | F1/4" | vedipag.50 10 79
MSCY11A 116313211 |7 24 [550 Il U 1,500 [ F14"  |vedipag. 50 10 79
20MC2RA 112514716 0,6 2,5 |2700 l U 0,760 O F1/4" vedi pag. 48 55 77
20MC3RA 112514717 0,4 3 1400 ' U 0,780 O F1/4" vedi pag. 48 55 7
20MC4RA 112514718 0,4 4 1000 ' U 0,780 O F1/4" vedi pag. 48 55 7
20MC5RA 112514719 0,4 5 650 ' U 0,780 O F1/4" vedi pag. 48 55 7
20MC5RA-250 112507021 0,4 5 250 ' U 0,780 O F1/4" vedi pag. 48 55 v
MCSEZ4RA 114813734 0,9 4 2500 ' U 0,940 O F1/4" vedi pag. 49 9 78
MCSE5RA 114813735 2,5 5 1500 ' U 0,990 O F1/4" vedi pag. 49 9 78
MCSESRA 114813738 2,5 8 1000 l U 0,990 O F1/4" vedi pag. 49 9 78
MCSE10RA 114813740 2,5 10 500 ' U 0,990 O F1/4" vedi pag. 49 9 78
MCY9RA 116513709 7 16 700 ' U 1,500 O F1/4" vedi pag. 50 10 81
MCY11RA 116513711 7 24 450 ' U 1,500 O F1/4" vedi pag. 50 10 81
MCG25RA1 114807206 12 25 600 ' U 2,200 D M3/8" vedi pag. 51 13 81
MCG40RA1 114807308 18 40 450 ' U 2,200 D M3/8" vedi pag. 51 13 81
MCG100RA1-1/2 114807613 20 103 |150 ' U 3,700 D Mm1/2" vedi pag. 52 16 81




Specifiche tecniche motori pneumatici per avvitare
ad arresto automatico dell’aria con compensatore assiale

Tipo di motore Campo di coppia |Velocita | Avviamento | Reversibilita Peso Accessori Dimensioni Consumo Livello di*
su giunzione a vuoto aria pressione
elastica sonora
min. max.
Modello Codice Nm Nm giri/1' Tipo Tipo kg Attacco mm I/s dBA
MCG25A1-TEL 114609196 12 25 650 I b 2,45 D M3/8" vedi pag. 51 13 79
MCG40A1-TEL 114609200 |18 40 450 l U 2,45 [ ] M3 |vedipag.51 |13 79
MCG25RA1-TEL 114807293 12 25 600 I b 2,45 D M3/8" vedi pag. 51 13 81
MCG40RA1-TEL 114807294 18 40 450 ' b 2,45 D M3/8" vedi pag. 51 13 81
MCG100RA1-TEL 1/2 114807594 20 103 150 l (J 4 D Mm1/2" vedi pag. 52 16 81
- - « Livello di pressione sonora rilevato secondo norme ISO 3744 e ISO 15744. | valori di coppia indicati si riferiscono ad analisi di labora-
Legenda simboli * Fattore addizionale di correzione: 3dBA dovuto alla tolleranza torio basate sulla norma ISO 5393 con utensile impostato
di misura e di fabbricazione (ISO 15744) alla velocita massima e vanno considerati come indicati-
b Rotazione in senso orario della vite « lllivello di pressione sonora & riportato a titolo di guida per il costruttore vi. | valori effettivi nelle applicazioni reali possono essere
. . . . della macchina in cui & installato il motore per avvitare. influenzati da molteplici fattori quali, ad esempio: giunzione
U Reversibilita: tutti i modelli possono sia « | dati riportati sono rilevati alla pressione di alimentazione di 6,3 bar (tipo di giunzione, grado di elasticita), vite (tipologia di vite,
avvitare che svitare (ISO 2787), pressione di esercizio consigliata. lunghezza vite), accessorio utilizzato (tipologia o lunghezza
« | valori della coppia di serraggio sono rilevati secondo le norme ISO 5393. della lama), velocita di avvitatura, condizioni di avvitatura
Avviamento « Attacco accessori: es. femmina 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173); (come I'utensile & installato), strategie e programmi di avvi-
quadro maschio (ISO 1174-2). tatura impostati.
« Il numero di codice va utilizzato per |'ordinazione Per ogni ulteriore informazione, rivolgersi al Servizio
' Avviamento diretto « Per istruzioni sull'installazione vedere il manuale d'uso e manutenzione Consulenza Tecnica Fiam.
'l Avviamento a spinta
Tabella del campo di coppia ottenibile con le molle montate sul motore e in dotazione
Montata su utensile colore grigio - @ filo 3,2 mm In dotazione colore nero - @ filo 2,2 mm
codice 595103202 codice 595102204
Modello Campo di coppia su giunzione elastica (Nm) Campo di coppia su giunzione elastica (Nm)
20MC2A/20MCS2A 0,8+25 06+1,2
20MC3A/20MCS3A 0,8+3 04+1.2
20MC4A/20MCS4A 0,8+4 0,4+1,2
20MC5A/20MCS5A 08+5 04+1,2
Modello Raccordo entrata aria Passaggio aria consigliato
20MC...A, 20MCS...A, 20MC...RA 1/8" gas J5mm
MCSE...A, MSCSE...A, MCSE...RA 1/4" gas @8 mm
MCY...A, MSCY...A, MCY...RA 1/4" gas g8 mm
MCG...A1, MCG...RA1 1/4" gas g8 mm
MCG...A1-TEL, MCG...RA1-TEL 1/4" gas g8 mm
Dotazione di servizio (fornita con il motore) Modelli disponibili su richiesta
« Chiave per la regolazione della frizione * Modelli con mandrino rapido
» Molla complementare per la frizione (solo per i modelli 20MC...) * Modelli con flangia modificata e/o con cannotto a disegno speciale
* Manuale d’uso e manutenzione * Modelli con compensatore assiale
« Imballo eco-compatibile + Modelli con velocita diverse rispetto a quelle riportate in tabella
» Modelli con frizione speciale per il controllo delle avvitature sinistre
Accessori disponibili su richiesta * Modelli con dispositivo Off Set )
- Lame, chiavi e altri accessori (vedere catalogo nr. 78) * Modelli con dispositivo Off Set con compensatore assiale

« Raccordi, tubi, filtri, regolatori e altri accessori per I'aria compressa
(vedere catalogo nr. 77)

« Accessori per I'automazione (vedi pag. 62)

« Compensatori assiali e flange di fissaggio (vedi pag. 70)

« Mandrino rapido

Per L=mm Codice
Motori per avvitare

con uscita attacco C13/8" M 41 654141015
Motori per avvitare 54 654141017

con uscita attacco [J 1/2” M

\ | motori pneumatici per avvitare Fiam sono progettati per lavorare con aria compressa lubrificata.
In presenza di elevate cadenze produttive, & utile provvedere ad una lubrificazione adeguata al numero di cicli di avviitatura.
Per maggore informazioni, rivolgersi al Servizio di Assistenza Tecnica Fiam.
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Misure di ingombro

Attacco accessorio

uscita mandrino

Ghiera coprifiletto M21,7x1 Sin

rapido esagono 1/4”

(Din 3126-F 6,3)

& &
Q

@32h7

Attacco prelievo
segnale M5

1

Silenziatore di scarico aria
20MC../A / 20MCS...A/ 20MC...RA

R = = (JXD Raccordo entrata
<ﬁ \ aria 1/8" GAS
{ Y- VSRR ] =
J 5 - EI o
= = )| s 8
2 Zona consigliata “
19 per il fissaggio del motore
48.2 A c 44 29.2
Attacco prelievo
B segnale M5
Corsa 20 mm Raccordo entrata
) aria 1/8" GAS
§ > Attacco prelievo segnale M5
Q
A ] =)
e e W N N ) I =
© ® e -+
— g O )
— — ] —
123,5 A ! 28,3
Corea20 iy Modelli Amm |Bmm|C mm Modelli Amm
:§£ 20MC..A/20 MC...RA | 52,8 |239 |65 20 MC...A/20 MC...RA | 220
= . E 20 MCS...A 54,8 | 241 65 20 MCS...A 222
‘ 20 MC5...-250 52,8 | 251 77 20 MC5...-250 232
155,7 |
Corsa 30 mm
} - COMPENSATORI ASSIALI
§ . . ) Compensazione Forza applicata Forza applicata
O 1 Rif. Tipo Codice assiale - corsa  corsainiziale  corsamassima
]
e e D Uscita attacco O 1/4”
‘ A (DIN3121 - F 6.3 680601090 20 95 237
175,7
' Uscita attacco [0 1/4”
B (DIN3121 - F 6.3 680601091 20 265 329
Uscita attacco O 3/8”
7 E(DIN 3121 - F 10) 680601070 20 48 20,8
ES. 1/4" =
DIN 3126 : Uscita attacco [ 3/8”
‘“”J—'—‘—J_l J D] B (DIN 3121 - F 10) 680601072 20 15,6 34,9
1655 ‘ Uscita attacco [ 3/8”
- | (DIN3121 - F 10) 680600015 30 128 368
Corsa 30 mm Uscita mandrino rapido
O1/4” (DIN 3126 - F 6,3) 680601080 20 1,6 20,8
., _ Uscita mandrino rapido
E?N 13/1426 7 E O1/4” (DIN 3126 - F 6,3) 680601082 20 11,8 34,9
J Uscita mandrino rapido
e ‘ O1/4” (DIN 3126 - F 6,3) 680601083 30 20 38,4
DISPOSITIVI OFF-SET
83,8 N ra
Dispositivo off-set
[ 633 :‘ O 1/4” (DIN 3126 - F6,3) 580601185 20 11,8 34,9
| Dispositivo off-set 680601195 20 1,6 20,8

|
]
|

ES. 1/4" DIN 3126 M

ES. 1/4"
DIN 3126

43

5

192,7

©1/4” (DIN 3126 - F 6,3)

In caso di impiego di motori 20MC... con dispositivo Off Set, & necessario ordinare

I'adattatore Cod. 687029248

Attenzione, i dispositivi off-set vanno impiegati con una coppia max di 5 Nm.

Dispositivo off-set
per interassi molto ristretti
cod. 680601185

&
/a]

Dispositivo off-set con

compensatore assiale
cod. 680601195

Dispositivo off-set con
compensatore assiale
cod. 680601195
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Silenziatore di scarico orientabile
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B C
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403,5|403,5 | 27
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a _
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1567 !
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& Rif. Tipo Codice assiale - corsa  corsa iniziale
a ‘\ [mm]
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B B oNsiorFed) 680601090 20 9,5
‘ Uscita attacco [0 1/4”
1757 | B onaii-Fes) 680601091 20 26,5
Uscita attacco [0 3/8”
B(DIN 3121 - F 10) 680601070 20 48
Uscita attacco O 3/8”
ES e : e 7 o B (DIN 3121 - F 10) 680601072 20 15,6
HHU—'—‘——‘_‘ Uscita attacco [ 3/8”
‘ . | J (DIN3121 - F 10) 680600015 30 12,8
- et o s a0t 20 1
orsa mm - 5"
Uscita mandrino rapido
7 O1/4” (DIN 3126 - F 6,3) BELEthlEn A Ui
ES. 1/4"
DIN 3126 Uscita mandrino rapido
J E O1/4” (DIN 3126 - F 6,3) 680601083 30 et
‘ 1868 | DISPOSITIVI OFF-SET
Dispositivo off-set
83233 O1/4” (DIN 3126 - F 6,3) 680601185 20 11,8
Dispositivo off-set 680601195 20 1,6

|
~N]
|

ES. 1/4" DIN 3125M

ES. 1/4" 43
DIN 3126

5

192,7

O 1/4” (DIN 3126 - F 6,3)

20,8

In caso di impiego di motori 20MC... con dispositivo Off Set, & necessario ordinare

I’adattatore Cod. 687029248

Attenzione, i dispositivi off-set vanno impiegati con una coppia max di 5 Nm.

Dispositivo off-set
per interassi molto ristretti
cod. 680601185

&
/a]

Dispositivo off-set con
compensatore assiale
cod. 680601195
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Rif. Tipo Codice assiale - corsa  corsainiziale  corsamassima
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Misure di ingombro

Dimensioni dei modelli MCG...A/MCG...RA
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Dimensioni dei modelli MCG...A/MCG...RA CON COMPENSATORE ASSIALE
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Dimensioni del modello MCG100RA1
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Specifiche tecniche motore per avvitare a salterelli

Tipo di motore Campo Velocita Avviamento Reversibilita | Peso Dimensioni Consumo Accessori
di coppia avuoto aria
min. max.
Modello Codice Nm Nm giri/1' Tipo Tipo kg mm I/s Attacco
MCZE2 112311722 0,8 25 2800 ' b 0,66 vedi pag. 55 7 O F1/4"
MCZE3 112311723 0,8 3 1300 ' (J 0,75 vedi pag. 55 7 O F1/4"
MCZE4 112311724 0,8 3,3 850 ' b 0,75 vedi pag. 55 7 O F1/4"
MCZE5 112311725 0,6 4,2 600 ' b 0,75 vedi pag. 55 7 O F1/4"
MCSE4 114611714 1 58 2500 l U 0,84 vedi pag. 56 9 O Far
MCSE5 114611715 15 |75  [1500 l U 0,85 vedi pag. 56 9 O Far
MCSE8 114611718 15 |95  [1000 I U 0,85 vedi pag. 56 9 ) Fi/a
MCSE10 114611720 1,5 12 500 l (_j 0,85 vedi pag. 56 9 O F1/4"
MCY7-1 116311701 4,6 13 1700 l (J 11 vedi pag. 57 10 O F1/4"
MCY9-1 116311702 6 16 750 l b 1,3 vedi pag. 57 10 <:> F1/4"
MCY11-1 116311703 6 22 500 l b 1,3 vedi pag. 57 10 O F1/4"
MSCZE?2 112311222 08 |25 |2800 ll U 0,72 vedi pag. 55 7 O Fiyar
MSCZE3 112311223 08 |3 1300 Il U 0,73 vedi pag. 55 7 O Far
MSCZE4 112311224 08 |33 |[850 Il U 0,73 vedi pag. 55 7 O P
MSCZE5 112311225 06 |42 |600 ll (@] 0,77 vedi pag. 55 7 O Fia
MSCSE4 114611214 1 58 2500 ll U 0,91 vedi pag. 56 9 O Fia
MSCSE5 114611215 15 |75 [1500 ll (] 0,92 vedi pag. 56 9 O Fia
MSCSES 114611218 15 |95  |1000 ll (] 0,92 vedi pag. 56 9 O Fi/a
MSCSE10 114611220 1,5 12 500 ll (_/ 0,92 vedi pag. 56 9 O F1/4"
MSCZE2R 112511722 08 |25 |2800 I O 0,79 vedi pag. 56 7 O Fiar
MSCZE3R 112511723 08 |3 1300 l O 08 vedi pag. 56 7 O Fiar
MSCZE4R 112511724 08 [33 |850 l O 08 vedi pag. 56 7 O Fia
MSCZE5R 112511725 0,6 4,2 600 ' U 0,8 vedi pag. 54 7 <:> F1/4"
MSCSE4R 114811714 1 58 2500 ' U 0,78 vedi pag. 56 9 <:> F1/4"
MSCSE5R 114811715 1,5 75 1500 ' U 0,87 vedi pag. 56 9 <:> F1/4"
MSCSESR 114811718 15 |95  |1000 l O 0,87 vedi pag. 56 9 O P
MSCSE10R 114811720 15 |12 |500 I O 0,87 vedi pag. 56 9 O Fiar
MCY7R-1 116511701 45 |13 |1600 I O 1,1 vedi pag. 57 10 O Fiar
MCY9R-1 116511702 6 16 700 ' U 1,3 vedi pag. 57 10 O F1/4"
MCY11R-1 116511703 6 22 |450 l (@) 1,3 vedi pag. 57 10 O Fia
- = « | dati riportati sono rilevati alla pressione di alimentazione di 6,3 bar | valori di coppia indicati si riferiscono ad analisi di labora-
Legenda simboli (ISO 2787), pressione di esercizio consigliata. torio basate sulla norma ISO 5393 con utensile impostato
« | valori della coppia di serraggio sono rilevati secondo le norme ISO 5393. alla velocita massima e vanno considerati come indicati-
b Rotazione in senso orario della vite + Attacco accessori: es. femmina 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173); quadro vi. | valori effettivi nelle applicazioni reali possono essere
s . . . maschio (ISO 1174-2). influenzati da molteplici fattori quali, ad esempio: giunzione
U Reversibilita: tutti i modelli possono sia + Il numero di codice va utilizzato per I'ordinazione. (tipo di giunzione, grado di elasticita), vite (tipologia di vite,
avvitare che svitare « Per istruzioni sull'installazione vedere il manuale d’uso e manutenzione. lunghezza vite), accessorio utilizzato (tipologia o lunghezza
della lama), velocita di avvitatura, condizioni di avvitatura
Avviamento (come I'utensile & installato), strategie e programmi di avvi-
tatura impostati.
Per ogni ulteriore informazione, rivolgersi al Servizio
' Avviamento diretto Consulenza Tecnica Fiam.

'l Avviamento a spinta
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Tabella del campo di coppia ottenibile con le molle montate sul motore e in dotazione

Modello

Campo di coppia su giunzione

Campo di coppia su giunzione
elastica (Nm)

Campo di coppia su giunzione | Campo di coppia su giunzione
elastica (Nm) i

Modello

Raccordo entrata aria

Passaggio aria consigliato

MCZE..., MCZE...R, MCSZE... 1/8" gas @ 5mm
MCSE..., MCSE...R, MSCSE, 4 gas ‘ 28 mm

MCY...-1, MCY...R-1

Dotazione di servizio

(fornita con il motore)

« Chiave per la regolazione della frizione

* Molla complementare per la frizione (esclusi

modelli MCY...)

» Manuale d’uso e manutenzione
« Imballo eco-compatibile

®

Accessori disponibili su richiesta

» Lame, chiavi e altri accessori

(vedere catalogo nr. 78)

+ Raccordi, tubi, filtri, regolatori e al

per I'aria compressa (vedere catalogo nr. 77)

+ Accessori per I'automazione (vedi

» Compensatori assiali e flange di fissaggio

(vedi pag. 70)

elastica (Nm)
Montata su avvitatore In dotazione In dotazione In dotazione
colore marrone - @ filo 1,6 mm | colore rosa- @ filo 2 mm colore argento- @ filo 2,1 mm colore oro- @ filo 2.2 mm
Codice 595201600 Codice 595202000 Codice 595202100 Codice 595202200
MCZE2 08+25
MCZE3 08+22 18+3
MCZE4 08+25 2+33
MCZE5 06+19 1+42
Montata su avvitatore In dotazione In dotazione In dotazione
colore bianco- @ filo 2,5 mm colore azzurro - @ filo 1,5 mm colore rosa - @ filo 2 mm colore rosso- @ filo 3,5 mm
Codice 595102502 Codice 595101509 Codice 595102006 Codice 595103504
MCSE4 3 +58 1+3,2
MCSE5 3+75 15+45
MCSE8 15+45 35+95
MCSE10 15+45 35+12
Montata su avvitatore In dotazione In dotazione In dotazione
colore marrone - @ filo 1,6 mm | colore rosa- @ filo 2 mm colore argento- @ filo 2,1 mm colore oro- @ filo 2,2 mm
Codice 595201600 Codice 5695202000 Codice 595202100 Codice 595202200
MSCZE2 08+25
MSCZE3 08+22 1,8+3
MSCZE4 08+25 2+33
MSCZE5 06+1,9 1+4,2
Montata su avvitatore In dotazione In dotazione In dotazione
colore bianco- @ filo 25 mm colore azzurro - @ filo 1,5 mm colore rosa - @ filo 2 mm colore rosso- @ filo 35 mm
Codice 595102502 Codice 595101509 Codice 595102006 Codice 595103504
MSCSE4 3 +5,8 1+3,2
MSCSE5 3 +75 15+45
MSCSE8 15+45 35+95
MSCSE10 1656+45 35+12
Montata su avvitatore In dotazione In dotazione In dotazione
colore marrone - @ filo 1,6 mm | colore rosa- @ filo 2 mm colore argento- @ filo 2,1 mm colore oro- @ filo 2,2 mm
Codice 595201600 Codice 595202000 Codice 5695202100 Codice 5695202200
MCZE2R 0,8+25
MCZE3R 08+22 1,8+3
MCZE4R 08+25 2+33
MCZE5R 06+19 1+4,2
Montata su avvitatore In dotazione In dotazione In dotazione
colore bianco- @ filo 2,6 mm colore azzurro - @ filo 1,5 mm colore rosa - @ filo 2 mm colore rosso- @ filo 3,5 mm
Codice 595102502 Codice 595101509 Codice 595102006 Codice 595103504
MCSE4R 3 +5,8 1+3,2
MCSE5R 3 +756 1,56+45
MCSESR 15+45 35+95
MCSE10R 15+45 35+12

Modelli disponibili su richiesta

» Modelli con mandrino rapido
» Modelli con flangia modificata e/o con

tri accessori

pag. 62)

| motori pneumatici per avvitare Fiam sono progettati per lavorare con aria compressa lubrificata.
In presenza di elevate cadenze produttive, & utile provvedere ad una lubrificazione adeguata al numero di cicli di avviitatura.
Per maggore informazioni, rivolgersi al Servizio di Assistenza Tecnica Fiam.

cannotto a disegno speciale

» Modelli con compensatore assiale

» Modelli con velocita diverse rispetto a quelle
riportate in tabella
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Dimensioni dei modelli MCZE.../MCZE...R/MSCZE...

Modelli Amm |Bmm |Cmm
MCZE../ MCZE...R 211 56,8 30
MSCZE... 2325 |705 34
Zona consigliata per il fissaggio dell'utensile Silenziatore di scarico orientabile

Ghiera coprifiletto M21,7x1 Sin

100 60
Raccordo entrata aria 1/8"GAS
S S
Y S S
Q0
4 I L - c—l | |V V|
= Il gﬁﬁ o 9.9
L | 8 8

- J

47 52 B B 29 1§ | ) ‘( D)
= NI

A 4 — 2 Entrate aria 1/8"GAS
I

Dimensioni dei modelli MCZE.../MCZE...R CON COMPENSATORE ASSIALE

Corsa 20mm
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aria 1/8"GAS
43 ‘ Compensatore assiale uscita
97 ‘ attacco quadro 1/4" (Din 3126-F 6.3) (cod.680601090) ™
37 Corsa 20 mm ‘ =
Lo ‘ ~ sy = >
g /9 | § % g 8 °
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56.8 60 34.6 48 56
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352




Misure di ingombro

Dimensioni dei modelli MCSE.../MCSE...R/MSCSE...

Modelli Amm [Bmm |Cmm

MCSE.../ MCSE...R 239 43 32

MSCSE... 253 445 44
Ghiera coprifiletto M21,7x1 Sin Silenziatore di scarico orientabile

Zona consigliata per il fissaggio dell'utensile

=
80 70 I .
el Il
I IS Raccordo entrata aria 1/4"GAS
& 8
Q I
5% T 112 10 10
el il 8
sl T T - - T | T
B
i T A
(@
B 24 11,5 C 29 I\N
A =
Raccordo entrata aria 1/4"GAS

Dimensioni dei modelli MCSE.../MCSE...R CON COMPENSATORE ASSIALE

Corsa 20mm Compensatore assiale uscita mandrino rapido

esagono 1/4" (Din 3126-E 6,3) (Cod. 680601080)

12,5

220

43 ‘
97
Compensatore assiLIe uscita3/8
‘ (Din 3121-F 10) (Co{l.680601070)
\
o ‘ Silenziatore di scarico orientabile
1) Corsa 20mm 8
o ~
‘§ =
§ | & g
/ a Raccordo entrata aria 1/4"GAS
T
Iey - 4 1 1 _ - o 1 _ |
. RE R
&
IS 10,7
33
88 60 30 24 11,5 32
374
\_Raccordo entrata aria 1/4'GAS
3835




Misure di ingombro

Dimensioni dei modelli MCY...-1 / MCY...-R1

Zona consigliata per il fissaggio dell'utensile

90

70

@42.5 h7
& 46

Modelli
MCY 7-1

MCY 9/11-1

MCY 7-R1

MCY 9/11-R1

242
34.5

223

o LH [

Dimensioni dei modelli MCY...-1 / MCY...-R1 CON COMPENS

~x12.5

43

Corsa 20mm

60

Compensatore assiale uscita mandrino

rapido esagono 1/4" (cod.680601080)

97

Compensatore assiale uscita 3/8
(Din 3121-F 10) (Cod. 680601070)

Amm |Bmm |gCmm
255,7 |122,5 |46
2857 |152,5 |46
270,1 122,5 |61
300,7 |152,5 |61
Silenziatore di scarico orientabile
I
o

Raccordo entrata aria 1/4'GAS

Raccordo entrata aria 1/4'GAS

1

Modelli A mm
MCY 7-1 387,7
MCY 9/11-1 418,7
MCY 7-R1 403,7
MCY 9/11-R1 433,7

Silenziatore di scarico orientabile

Attacco per preliev,

segnale M5

A1 mm |Bmm

398,7 |122,5

428,7 |152,5

413,7 |122,5

4437 |152,5
1

14

Raccordo entrata aria 1/4"GAS
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2 Cmm
46
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23

Attacco per prelievo
segnale M5



Specifiche tecniche motori pneumatici per avvitare senza frizione

Dotazione di servizio (fornita con il motore)
» Manuale d’uso e manutenzione
« Imballo eco-compatibile

Modelli disponibili su richiesta

» Modelli con velocita diverse da quelle indicate in tabella
» Modelli per coppie superiori a quelle evidenziate in tabella

* Modelli con mandrino rapido (solo per 20-28 MC)

» Modelli con canotto a disegno e/o con flangia speciale

O

Tipo Campo di coppia Velocita Reversibilita Tipo di uscita disponibile
di motore su giunzione elastica a vuoto
min. max.
Modello Codice Nm Nm giri/1' Tipo Quadro Telescopico quadro Telescopico quadro MR*
20MC su richiesta 25 10 600 + 2600 (J X X X
28MC su richiesta 45 20 560 + 2650 (J X X X
MNC su richiesta 5 45 320 + 2700 b X X X
MOC su richiesta 18 90 400 + 2800 b X X X
20MC.R su richiesta 25 10 580 + 2500 O x x x
28MC.R su richiesta 4,5 20 395 + 2350 U X X X
MNC.R su richiesta 5 45 280 + 2500 U X X X
MOC.R su richiesta 15 90 320 + 2200 O x X X
A g « | dati riportati sono rilevati alla pressione di alimentazione di 6,3 bar | valori di coppia indicati si riferiscono ad analisi di labora-
Legenda simboli (ISO 2787), torio basate sulla norma ISO 5393 con utensile impostato
K ) - K « Attacco accessori: *es. femmina 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173) alla velocita massima e vanno considerati come indicati-
b Rotazione in senso orario della vite « Il numero di codice va utilizzato per I'ordinazione. vi. | valori effettivi nelle applicazioni reali possono essere
o . . . « Per istruzioni sullinstallazione vedere il manuale d’uso e manutenzione. influenzati da molteplici fattori quali, ad esempio: giunzione
b Reyemlblllta: tutti i modelli possono sia « Le misure di ingombro sono su richiesta. (tipo di giunzione, grado di elasticita), vite (tipologia di vite,
avvitare che svitare lunghezza vite), accessorio utilizzato (tipologia o lunghezza

della lama), velocita di avvitatura, condizioni di avvitatura
(come l'utensile & installato), strategie e programmi di avvi-
tatura impostati.

Per ogni ulteriore informazione, rivolgersi al Servizio
Consulenza Tecnica Fiam.

Accessori disponibili su richiesta
» Lame, chiavi e altri accessori (vedere catalogo nr. 78)
+ Raccordi, tubi, filtri, regolatori e altri accessori per I’aria compressa

(vedere catalogo nr. 77)

» Compensatori assiali e flange di fissaggio (vedi pag. 70)

| motori pneumatici per avvitare Fiam sono progettati per lavorare con aria compressa lubrificata.
In presenza di elevate cadenze produttive, € utile provvedere ad una lubrificazione adeguata al numero di cicli di avviitatura.
Per maggore informazioni, rivolgersi al Servizio di Assistenza Tecnica Fiam.


https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2019/11/it-77.pdf
https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2019/11/it-78.pdf
mailto:customerservice%40fiamgroup.com?subject=
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Come ottenere differenti valori di potenza, coppia e velocita

Le caratteristiche prestazionali dei motori per avvitare senza frizione possono essere variate con continuita tramite un regolatore
di pressione o di portata d’aria che diminuisce o aumenta la quantita d’aria inviata nel motore. Ne consegue un calo o un incremento
dei valori della potenza, della coppia e velocita, calcolabili utilizzando i coefficienti indicati nella Tabella 1 sotto riportata.

Esistono due modalita per regolare le prestazioni del motore senza frizione:

e Con un regolatore di pressione installato prima del raccordo in entrata aria, si ottiene il controllo della coppia di stallo.

e Con un regolatore di portata d’aria installato sul raccordo di scarico dell’aria, si mantiene la coppia di spunto alta e si regola
la velocita del motore.

Tabella 1 Coefficenti di variazione dei parametri prestazionali di un motore pneumatico in funzione della pressione di alimentazione.
7 1,21 1,17 1,03 1,15
6 1,00 1,00 1,00 1,00
5 0,77 0,83 0,95 0,82
4 0,55 0,67 0,87 0,65
3 0,37 0,50 0,74 0,47

Se per esempio scegliamo un motore 28MC che a 6,3 bar ha le prestazioni riportate in tabella, con una pressione in linea di 5 bar, pren-
dendo i coefficienti riportati nella tabella sotto illustrata, i parametri di questo motore risultano:

Motore Potenza watt Velocita alla max potenza Giri/1’ Coppia a stallo Nm

28MC120D

Motore Potenza watt Velocita alla max potenza Giri/1’ Coppia a stallo Nm

28MC120D

Potenza: 0,77 (coefficiente) x 280 (potenza del motore) = 215,7 watt (la potenza a 5 bar scende)
Velocita: 0,95 (coefficiente) x 535 (giri del motore) = 508 (i giri a 5 bar scendono)

Coppia massima: 0,83 (coefficiente) x 8 (coppia del motore) = 6,6 (il valore di coppia scende a 5 bar)
Per ogni ulteriore informazione rivolgersi al Servizio Consulenza Tecnica Fiam.

Alimentazione dell'aria e il suo consumo

Il consumo d’aria del motore pneumatico € massimo guando il motore gira alla velocita a vuoto. Per ottenere le prestazioni indicate
a catalogo € necessario garantire una corretta alimentazione e scarico dell’aria e seguire le seguenti indicazioni.
¢ Rispettare sempre il passaggio dell’aria consigliato da Fiam per i tubi di alimentazione e scarico.

e E consigliabile che il diametro del tubo di scarico sia maggiore di quello di entrata aria. Nel caso di motori reversibili, bisogna
assicurare che le due entrate devono permettere alternativamente I'ingresso e lo scarico dell’aria, cioe che 'entrata non utilizzata
venga lasciata libera per far defluire I'aria di scarico.

¢ Evitare giunti ed innesti rapidi che riducono il passaggio dell’aria.
¢ Impiego di un gruppo FRL (Filtro, Regolatore di pressione, Lubrificatore) adeguato al consumo del motore.
e Collegare i tubi di scarico ad un opportuno filtro disoleatore con silenziatore incorporato che, oltre ad abbattere il livello di

pressione sonora, consente di effettuare un’adeguata lubrificazione del motore senza emettere aria di scarico nebulizzata negli
ambienti di lavoro e consentire che I'olio possa essere raccolto e riutilizzato.

= B= Regolatore di pressione
C= Lubrificatore
D= Silenziatore

: —I ?_ Motore Non Reversibile A= Filtro

G—f= E= Valvola 3/2
— e . F= Motore pneumatico
—F Motore Reversibile G= Valvola 5/3 con centro in scarico
—Ha—
)
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Multipli di avvitatura

Per avvitare contemporaneamente, con grande produttivita e precisione piu viti, bulloni, dadi. Interamente
progettate e realizzate da Fiam, le soluzioni di avvitatura multipla possono prevedere:

per avvitare 2 o piu viti, bulloni, dadi
contemporaneamente e con
precisione (alla stessa coppia e
profondita)
per essere liberi di scegliere, in
DIVERSE TIPOLOGIE funzione dell’applicazione e tipologia
DI MOTORI IMPIEGABILI di giunzione e vite, tra soluzioni con
motori pneumatici senza frizione,
quelle con motori pneumatici
ad arresto aria fino alle soluzioni
ad elevato contenuto tecnologico
che prevedono I'impiego di motori
elettrici brushless a controllo
computerizzato
per annullare le eventuali differenze
di altezza tra le viti sul componente
(durante I'avvitatura)
per garantire la possibilita di avvitare
componenti diversi con un unico
avvitatore multiplo, variando solo
la posizione dei fusi in funzione
dei diversi interassi (distanza tra le
viti sul componente)

oltre alle soluzioni impiegabili
dall’operatore verticalmente o
orizzontalmente, i multipli possono
essere integrati su macchine
automatiche in linea oppure su
postazioni di lavoro automatiche con
carico manuale del pezzo

MANUALI - SEMIAUTOMATICI -
AUTOMATICI

Multiplo a interasse variabile con
dispositivo ottico di misurazione della
distanza tra i fusi



AVVITATORE MULTIPLO SISTEWA DI BILANCIAMENTO
MANUALE o 5 sospensione. Il peso dell’avvitatore

con asse di avvitatura verticale multiplo viene cosi annullato

CARENATURA DI PROTEZIONE
contribuisce a ridurre il livello di
rumorosita nell’ambiente (Opzionale: a
volte non viene realizzata.

Per esempio quando si utilizzano
motori per avvitare elettrici brushless)

PRATICI DISPOSITIVI
LUMINOSI

per il controllo/monitoraggio
del ciclo di lavoro (opzionali)

DISOLEATORE
CONVOGLIATORE

DI SCARICO

convoglia e filtra I'aria di scarico
in area distante dall'operatore,
per ambienti di lavoro piu salubri

COLLEGABILI AL PLC
DI LINEA

per gestire anche da remoto
le cicliche di avvitatura
(se impiegato con motori
per avvitare elettrici)

MOTORI PNEUMATICI

OD ELETTRICI PER AVVITARE

che consentono di avvitare piu viti
contemporaneamente, in profondita e con precisione

DOPPIA IMPUGNATURA

di cui una dotata di pratico pulsante
di avviamento

COMPENSATORI ASSIALI

per annullare le differenze di altezza
tra le viti e avvitare su piani diversi



Componenti e accessori per 'automazione

SLITTE DI AVVITATURA

Versatili e compatte.

Ideali per ogni impiego.

Le slitte sono completamente progettate da
Fiam che si occupa anche della loro costruzione
con materiali di qualita che garantiscono una
elevatissima affidabilita e durata nel tempo
anche in presenza di elevate cadenze produttive.
Grazie al loro movimento, forniscono un
perfetto avvicinamento del motore - testa di
trattenimento vite al componente da avvitare
e sono altresi indicate per applicazioni dove ci
sono piu punti di avvitatura con un interasse
particolarmente ravvicinato (min. 41 mm per i

modelli SM15, min. 51 mm per i modelli SM20).

Su richiesta sono disponibili dispositivi off-set
per raggiungere punti di avvitatura con interasse
prossimi a 20 mm. Le compatte dimensioni e

il peso estremamente contenuto le rendono
estremamente versatili e impiegabili su
manipolatori, assi elettrici, robot con motori
di tipo pneumatico o elettrico.

| numerosi modelli disponibili consentono
I'installazione di motori di diverse taglie

e sono idonei in applicazioni dove viene
richiesta una spinta assiale importante (ad
esempio in assemblaggi con viti autoforanti)
oppure dove gli ingombri comportino di

avvitare dal basso verso I'alto o ancora dove sia
necessario favorire I'ingaggio vite.

Scorrimento su pattini
a doppio ricircolo di sfere

con guida a coda di
rondine taglia 15/20 mm

Cilindri pneumatici

con alesaggi di diametro
adeguato al tipo di slitta

da impiegare
Sensori di controllo
posizione fine corsa v
Regolatori di portata aria v
Diametro massimo motore
impiegabile mm 53 max
Funzione “vite a vista” su richiesta
Slitte per avvitare
dal basso verso I'alto su richiesta
Dispositivo off-set su richiesta
Sensore analogico
per il controllo della
profondita v
Peso sola slitta 1,8 +2,2 Kg

Su richiesta, slitte con dispositivo
OFF-SET per interassi molto ristretti.




Sensore
passaggio vite
schermato
Controlla anche viti
piccolissime

Funzione
vite a vista
La slitta pud essere
fornita nella versione

con "vite a vista” dove

la vite & mantenuta
saldamente all'interno
della testa di trattenimento
e il movimento di ingaggio
della vite ¢ realizzato
tramite un cilindro
aggiuntivo che,

una volta arrivata

la vite nella testa

di trattenimento,
consente di
effettuare I'imbocco
sull'impronta della
stessa, prima

di realizzare le

fasi di eventuale
avvicinamento

e successiva
avvitatura.

Slitta con motore per avvitare pneumatico.

Comoda e razionale
canalizzazione
Racchiude i cablaggi
elettrici e pneumatici tra
slitta e alimentatore

Cilindri
pneumatici
Dotati di deceleratori
pneumatici incorporati

Versione compatta

La slitta & fornibile anche nella
configurazione compatta, ideale per
lavorare dal basso verso I'alto e/o per
lay out con spazi ridotti.

La configurazione prevede anche

la funzione “vite a vista” che oltre

a permettere maggiore facilita di
centraggio sul punto di avvitatura, se
impiegata dal basso verso ['alto,
impedisce la ricaduta della vite al
termine dello sparo.

Slitta con motore per avvitare
elettrico eTensil.



SLITTE A SINGOLO MOVIMENTO

La slitta a singolo movimento & caratterizzata dal solo movimento
che il motore compie per arrivare al punto di avvitatura ed

eseguirla. _Con5|derate !e dimensioni compatte _e_| pesi _contenu‘u,. SM 15D20 050.00 36 5 50 20 600
sono particolarmente idonee nel caso in cui il movimento di
. . . SM 15D20 050-00 32 15 50 20 600
accostamento sia fatto o con braccio robot o con manipolatore
dotato di asse “z" SM 15D20 080-00 36 15 80 20 660
Indicate: SM 15D20 080-00 32 15 80 20 660
¢ per coppie fino a 10 Nm SM 15D25 050-00 36 15 50 25 600
* per tutti i motori con g max 53 mm SM 15D25 050-00 32 15 50 25 600
SM 15D25 080-00 36 15 80 25 660
MODELLO.SW' CON.VITE AVISTA . " SM 15D25 080-00 32 15 80 25 660
Le slitte a singolo movimento possono prevedere la funzione “vite
a vista":' la vite é. mantgnuta sa]d@mentg aII'interlno della ltesta Come |eggere i nomi dei modelli
di trallttenlme‘n‘to e il mgvmento di ingaggio dellg vite & rgallzzato SM 15 D20 050
tramite un cilindro aggiuntivo che, una volta arrivata la vite nella
testa di trattenimento, consente di effettuare I'imbocco sull'impronta
della stessa, prima di realizzare le fasi di eventuale avvicinamento e i I SEHEEE
: . Corsa di avvicinamento in mm
successiva avvitatura. g
orsa di avvitatura in mm
@ cilindro (alesaggio) in mm
Dimensione binario in mm
Slitta di avvitatura

] VISTA DAL DORSO:
. IMPIANTI DI FORI
O PER LO STAFFAGGIO
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SLITTE A SINGOLO MOVIMENTO

Le slitte a singolo movimento modello SM 20, sono caratterizzate
dalla diversa taglia del binario ovvero 20 mm.

Indicate:
¢ per coppie maggiori di 10 Nm
¢ per tutti i motori con o max 36 oppure 53 mm

MODELLO SW: CON VITE AVISTA

Le slitte a singolo movimento possono prevedere la funzione “vite
a vista”: la vite &€ mantenuta saldamente all'interno della testa
di trattenimento e il movimento di ingaggio della vite € realizzato
tramite un cilindro aggiuntivo che, una volta arrivata la vite nella
testa di trattenimento, consente di effettuare I'imbocco sull'impronta
della stessa, prima di realizzare le fasi di eventuale avvicinamento e
successiva avvitatura.

SM 20D25 050-00 42,5

SM 20D25 080-00 42,5 20

Come leggere i nomi dei modelli

SM 20 D25 050 00 425
[ S——

@ in mm di staffaggio
Corsa di avvicinamento in mm
— Corsa di avvitatura in mm
@ cilindro (alesaggio) in mm
Dimensione binario in mm
Slitta di avvitatura
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INGOMBRO DELL'ANSA
DEL TUBO SPARO VITE
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VISTA DAL DORSO:
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PER LO STAFFAGGIO
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Le dimensioni del piano sono disponibili in differenti formati

nella nostra area riservata Fiam (www.fiamgroup.com)
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SLITTE A DOPPIO MOVIMENTO

Oltre ad avere la corsa del motore per eseguire |'avvitatura, presentano
un ulteriore movimento di avvicinamento della testa sul componente.
Nella descrizione della slitta, la prima misura indica la corsa del
motore, la seconda misura la corsa di avvicinamento testa (in mm).

Indicate:
¢ per coppie fino a 10 Nm
¢ per tutti i motori con o max 36 oppure 53 mm

MODELLO DW: CON VITE AVISTA

Le slitte a singolo movimento possono prevedere la funzione “vite
a vista”: la vite & mantenuta saldamente all'interno della testa
di trattenimento e il movimento di ingaggio della vite € realizzato
tramite un cilindro aggiuntivo che, una volta arrivata la vite nella
testa di trattenimento, consente di effettuare I'imbocco sull'impronta
della stessa, prima di realizzare le fasi di eventuale avvicinamento e
successiva avvitatura.
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INGOMBRO DELL'ANSA
DEL TUBO SPARO VITE

43
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Come Ieggere i nomi dei modelli
D20 050 50

T [ @ in mm di staffaggio
Corsa di avvicinamento in mm
Corsa di avvitatura in mm
@ cilindro (alesaggio) in mm
Dimensione binario in mm
Slitta di avvitatura

VISTA DAL DORSO:
IMPIANTI DI FORI
PER LO STAFFAGGIO

465 7 9%
] o o
457 e
=L o
156,5 I~ Ve
ik ﬁ@/
196,5 i
=9
86,5 %
oo | 0
76,5 & o
45 p
24 ]
0
SREREE
KNI
[€0) ™

Le dimensioni del piano sono disponibili in differenti formati
nella nostra area riservata Fiam (www.fiamgroup.com)

s
S

DM 15D20 050-50 36 15 50-50 20 50 710
DM 15D20 050-50 32 15 50-50 20 50 710
DM 15D20 050-80 36 15 50-80 20 80 770
DM 15D20 050-80 32 15 50-80 20 80 770
DM 15D20 080-50 36 15 80-50 20 50 770
DM 15D20 080-50 32 15 80-50 20 50 770
DM 15D20 080-80 36 15 80-80 20 80 830
DM 15D20 080-80 32 15 80-80 20 80 830
DM 15D25 050-50 36 15 50-50 25 50 710
DM 15D25 050-50 32 15 50-50 25 50 710
DM 15D25 050-80 36 15 50-80 25 80 770
DM 15D25 050-80 32 15 50-80 25 80 770
DM 15D25 080-50 36 15 80-50 25 50 770
DM 15D25 080-50 32 15 80-50 25 50 770
DM 15D25 080-80 36 15 80-80 25 80 830
DM 15D25 080-80 32 15 80-80 25 80 830
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SLITTE A DOPPIO MOVIMENTO

Le slitte a doppio movimento modello DM 20, sono caratterizzate
dalla diversa taglia del binario ovvero 20 mm.

Indicate:
¢ per coppie maggiori di 10 Nm
¢ per tutti i motori con o max 36 oppure 53 mm

MODELLO DW: CON VITE AVISTA

Le slitte a singolo movimento possono prevedere la funzione “vite
a vista”: la vite & mantenuta saldamente all'interno della testa
di trattenimento e il movimento di ingaggio della vite e realizzato
tramite un cilindro aggiuntivo che, una volta arrivata la vite nella
testa di trattenimento, consente di effettuare |I'imbocco sull'impronta
della stessa, prima di realizzare le fasi di eventuale avvicinamento e
successiva avvitatura.
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INGOMBRO DELLANSA
DEL TUBO SPARO VITE

Come Ieggere i nomi dei modelli
DM 20 D32 050

50
T@ in mm di staffaggio
Corsa di avvicinamento in mm
Corsa di avvitatura in mm
@ cilindro (alesaggio) in mm
Dimensione binario in mm

{ Slitta di avvitatura

VISTA DAL DORSO:
IMPIANTI DI FORI
PER LO STAFFAGGIO
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Le dimensioni del piano sono disponibili in differenti formati
nella nostra area riservata Fiam (www.fiamgroup.com)

g
S

DM 20D32 050-50 36 20 50-50 32 50 740
DM 20D32 050-50 42,5 20 50-50 32 50 740
DM 20D32 080-50 36 20 80-50 32 50 810
DM 20D32 080-50 42,5 20 80-50 32 50 810
DM 20D32 050-80 36 20 50-80 32 80 810
DM 20D32 050-80 42,5 20 50-80 32 80 810
DM 20D32 080-80 36 20 80-80 32 80 860
DM 20D32 080-80 42,5 20 80-80 32 80 860
DM 20D40 050-50 36 20 50-50 40 50 740
DM 20D40 050-50 42,5 20 50-50 40 50 740
DM 20D40 080-50 36 20 80-50 40 50 810
DM 20D40 080-50 42,5 20 80-50 40 50 810
DM 20D40 050-80 36 20 50-80 40 80 810
DM 20D40 050-80 42,5 20 50-80 40 80 810
DM 20D40 080-80 36 20 80-80 40 80 860
DM 20D40 080-80 42,5 20 80-80 40 80 860


https://www.fiamgroup.com/it/

SLITTE A DOPPIO MOVIMENTO CON DISPOSITIVO OFF-SET

Oltre ad avere la corsa del motore per eseguire |'avvitatura,
queste slitte presentano un ulteriore movimento di
avvicinamento della testa sul componente e il dispositivo
off-set, che permette di raggiungere punti di avvitatura con
interassi prossimi a 20 mm. Taglia binario: 15 mm.

Indicate:
¢ per coppie fino a 10 Nm
¢ per tutti i motori con g max 36 mm
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* per le misure delle quote A e C, fare riferimento alla tabella a pagina 17

VISTA DAL DORSO:
IMPIANTI DI FORI
PER LO STAFFAGGIO
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Le dimensioni del piano sono disponibili in differenti formati
nella nostra area riservata Fiam (www.fiamgroup.com)
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Esempio di applicazione di 2 slitte off-set, posizionate ai due lati
della configurazione, per raggiungere punti di avvitatura ravvicinati.



https://www.fiamgroup.com/it/chiedi-a-fiam/
https://www.fiamgroup.com/it/

SLITTE COMPATTE

Le slitte a singolo o doppio movimento possono essere fornite
nella configurazione compatta: ideale per lavorare dal basso
verso |'alto e/o per lay out con spazi ridotti.

La configurazione prevede anche la funzione “vite a vista” che
oltre a permettere maggiore facilita di centraggio sul punto di
avvitatura, se impiegata dal basso verso l'alto, impedisce la
ricaduta della vite al termine dello sparo.

GRUPPI DI ALIMENTAZIONE
E SELEZIONE VITI

Forniti gia assemblati, tarati e collaudati sul tipo di vite del
cliente.

Le loro caratteristiche consentono di razionalizzare le postazioni
di lavoro, grazie alla cadenza continua dell’alimentazione vite e
all'elevato asservimento dell’alimentatore circolare, consenten-
do operazioni di assemblaggio piu veloci e quindi piu produttive.
| gruppi di alimentazione viti possono essere di due tipi, a una
oppure a due vie.

STRUTTURE DI SUPPORTO
E TRAMOGGE

Soluzioni interamente progettate e prodotte da Fiam, utili per
sostenere gli alimentatori di viti e le tramogge, impiegate per
risolvere esigenze produttive con cadenze elevate.

Le tramogge sono disponibili a vibrazione oppure a nastro.
Assicurano pulizia e funzionalita del lay-out operativo.



COMPENSATORI ASSIALI

Facilitano I'imbocco della vite e riducono lo sforzo assiale sulle parti meccaniche del motore. Quando si presenta la necessita di avvi-
tare contemporaneamente piu viti il dispositivo di compensazione assiale annulla le differenze di altezza esistenti tra vite in fase di inizio
awvitatura.

Questi compensatori vengono forniti con la bussola di guida per assicurare il perfetto allineamento. Al compensatore vanno
accoppiati gli accessori illustrati nel Catalogo Accessori, interponendo, se necessario, uno specifico adattatore. Per utilizzo di compen-
satori assiali su motori pneumatici con avviamento a spinta, si prega di consultare il Servizio Consulenza Tecnica Fiam.

Per il corretto abbinamento del motore per avvitare con I'adeguato conpensatore assiale, fare riferimento alla tabella di cui sotto.

Compensatore assiale, COMPENSATORI ASSIALI
H ] - Ce {{ Fe licata For licata
uscita attacco [1 1/4" (DIN 3121 - F 6,3) Tipo Codice oo orasmniia o ol
[te) vl o [mm]
0 N~
o ® ] 8 S @ Uscita attacco [ 1/4” 680601090 20 9,5 23,7
) © 9 T (DIN 3121 - F 6,3) 680601091 20 26,5 32,9

* impiegabili su tutti i motori per avvitare su questo catalogo ad esclusione
dei modelli MCY che, esprimendo valori di coppia molto elevati,
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potrebbero compromettere I'attacco con uscita [J
175 L
bt Dimensioni
A 26 o A[mm] B [mm]  C[mm]
B 11,2 29,75 < 29 52,3 123,5
c = 29 52,3 123,5
Compensatore assiale, COMPENSATORI ASSIALI
uscita attacco [ 3/8" (DIN 3121 - F 10) Compensazione Forza applicata Forza applicata
© Tipo Codice assiale - corsa  corsainiziale  corsa massima
° &‘ Y [mm] N N
(=]
o g Q S 680601070 20 4,8 20,8
Q —] Uscita attacco I 3/8”
. (DIN 3121 - F 10) 680601072 20 15,6 34,9
2 I o 680600015 30 12,8 36,8
o * impiegabili su tutti i motori per avvitare illustrati su questo catalogo
{ |
.1&7_1 | Dimensioni
A 235 || 2 Afmml B [mml  Clmm]
B 295 e 33,2 95,7 1557
c g 33,2 95,7 155,7
43,2 115,7 175,7
Compensatore assiale, COMPENSATORI ASSIALI
uscita mandrino rapido O 1/4" (DIN 3126 - F 6,3) Compensazione Forza applicata Forza applicata
Tipo Codice assiale - corsa  corsainiziale  corsa massima
DIN 3126 N [mm] [N] N]
Fo3 N g © 680601080 20 1,6 20,8
= © Uscita attacco O 1/4” , :
R SCI
Q = E (DIN 3121 - F 6,3) 680601082 20 11,8 34,9
_ _ _ _ - - 680601083 30 20 38,4
* impiegabili su tutti i motori per avvitare illustrati su questo catalogo
h— |
> Dimensioni
20 :/—J A [mm] B [mm] C [mm]
x
A 23,5 N 43 105,5 165,5
B 39,5 g 43 1055 1655
c 53 125,5 185,5

DISPOSITIVI OFF-SET

Accessorio applicabile ai motori per avvitare progettato per raggiungere punti di avvitatura con interassi molto ristretti o difficilmente
accessibili.

Grazie allo spostamento laterale dell’asse di avvitatura rispetto all’asse del motore, il dispositivo consente di eseguire I'avvitatura garan-
tendo: precisione, trasmissione affidabile della coppia, continuita con i parametri di controllo del motore.

Per I'impiego del dispositivo off-set &
30 necessario ordinare I’adattatore -
22 cod. 687029248
Il dispositivo off set & impiegabile
*
)

con motori finoa 5 Nm.

\.

re

Dispositivo off-set con Dispositivo off-set
R 10 compensatore assiale per interassi molto ristretti
cod. 680601195 cod. 680601185



mailto:customerservice%40fiamgroup.com?subject=

FLANGIA DI FISSAGGIO

Per installare un motore pneumatico o elettrico eTensil per avvitare su un supporto fisso, € opportuno usare la flangia di bloccaggio a
3 fori che, agendo sull’intera circonferenza del cannotto del motore, evita irregolarita di funzionamento.

n. 3 fori @ E a 120° D

Dimensioni della flangia

Per Codice A B [ D E
mm mm mm mm mm

Motori per avvitare pneumatici
ad arresto automatico
+20MC...A

+ 20MC...RA

+ 20MSC...A

684011006 | 64,5 50 32 18 5,25
Motori per avvitare pneumatici
a salterelli

+ MCZE...

+ MCZE...R

+ MSCZE...

Motori per avvitare pneumatici
ad arresto automatico

+ MCSEZ...A

* MCSE...A

+ MCSE...RA

+ MSCSEZ...A

* MSCSE...A
684011007 | 69,5 57 36 18 6,25

Motori per avvitare elettrici

« eTensil

Motori per avvitare pneumatici
ad arresto automatico

+ MCSE...

+ MCSE...RA

+ MSCSE...

Motori per avvitare pneumatici
ad arresto automatico

+ MCY..A

* MCY...RA

*MCG..A

* MCG...RA
«- MSCY..A 684011008 | 79,5 64 42,5 18 6.25

Motori per avvitare pneumatici
a salterelli

* MCY...-1

+ MCY...R-1

Motori per avvitare elettrici
+ MCB FLANGIA INCLUSA
- EMCB

Motori per avvitare elettrici
X-PAQ FLANGE SPECIALI

. SD2500 vedi pag. 33




SISTEMA DI ASPIRAZIONE VITI

Il sistema di aspirazione vite rappresenta una soluzione efficace e affidabile per le operazioni automatiche di prelievo viti nei processi

di assemblaggio.

Le teste di aspirazione sono specifiche per i motori per avvitare elettrici eTensil e pneumatici 15C e 26C versione-FT e vengono
progettate e prodotte da Fiam in base al tipo di vite, per garantire alta affidabilita di pescaggio, precisione nell'ingaggio vite sulla lama
e perfetto trattenimento della vite durante le traslazioni. Per assicurare continuita operativa e significativa riduzione dei tempi ciclo.

Sistema di aspirazione viti

Speciale testa (2) da applicare all’'utensile tramite il Kit di connessione (4) (solo per motore per avvitare elettrico
eTensil) e da collegare alla pompa a vuoto SSU. Alla testa si applica un particolare ugello (1) da personalizzare
a seconda delle viti o del pezzo da assemblare, da inviare a Fiam come campione. Anche le lame (3) verranno
valutate e proposte in base alla tipologia delle viti.

Modello Codice

® Ugello

@ Testa per aspirazione viti* 682119050

® Lama da personalizzare

@ Kit Connessione (da impiegare quando € utilizzato un motore per avvitare elettrico eTensil) | 681041038

® Motore per avvitare elettrico eTensil

® Motore per avvitare pneumatico

*fornita con tubo di aspirazione viti da collegare alla pompa a vuoto.

SSuU

SSU-E

Pompa a vuoto
Progettate e prodotte da Fiam sono necessarie per I'aspirazione delle viti. Fornite con cavo di alimentazione.

Il modello SSU-E ¢ specifico per lessere abbinato alle unita eTensil TPU-2, TPU-M1, TPU-C1 e TPU-C3,
per configurazioni manuali o automatiche. Oltre alle caratteristiche del modello SSU, & dotata di sistema
di rilevamento presenza vite sull’'ugello del dispositivo di aspirazione vite cui & collegata che gestisce in
automatico, tramite segnale esterno, I’accensione e lo spegnimento, per ottimizzare energia e rumorosita.
Dotata di dispositivo LED sul fronte che indica il funzionamento in fase di aspirazione.

Modello Ingresso alimentazione Codice

Pompa a vuoto SSU 230Vac-50Hz 676000120
Pompa a vuoto SSU ‘ 120Vac-60Hz 676000132
Pompa a vuoto SSU-E ‘ 230Vac-50Hz 676000121
Pompa a vuoto SSU-E ‘ 120Vac-60Hz 676000133

Cavo di connessione DB15/M - L 3 mt
* Per collegare SSU-E a TPU-2 686990058

Cavo di connessione DB25/M - L 3 mt

 Per collegare SSU-E a: TPU-C1, TPU-C3, TPU-M1 o al PLC cliente 686990059



La fornitura include 1 guida lineare conforme al modello
scelto e I'accessorio magnetizzatore.

Tutti gli alimentatori vengono forniti con la guida lineare
gia installata e tarati.

Funziona anche a 120V con I'adattatore fornito.

Alimentatori automatici per viti

Gli alimentatori automatici NJR alimentano efficacemente:

* Qualsiasi tipo di vite/impronta anche quelle con impronte Torx o esagono incassato

« Viti diverse (@ gambo 2 + 5 mm e L gambo max 18 mm) sostituendo le guide lineari di facile e veloce
installazione.

« Pratico punto di prelievo dotato di sensore presenza vite con relativo cavo (segnale di uscita esterno on/off)
per indicare se & presente una vite nell’area di prelievo e collegare cosi I'alimentatore ai dispositivi di linea.

Modello Codice Per viti con gambo Modello Codice Vite con gambo
o mm guida guida o mm
NJR23-RR20 |199923120 | 2,0 RR20 649021101 2,0
NJR23-RR23 |199923123 2,3 RR23 649021102 2,3
NJR23-RR26 |199923126 2,6 RR26 649021103 2,6
NJR23-RR30 |199923130 | 3,0 RR30 649021104 3,0
NJR45-RR35 |199923135 3,5 RR35 649021105 35
NJR45-RR40 |199923140 4,0 RR40 649021106 4,0
NJR45-RR50 |199923150 | 5,0 RR50 649021107 5,0

La fornitura include 1 guida lineare conforme al modello
scelto e I'accessorio magnetizzatore.

Tutti gli alimentatori vengono forniti con la guida lineare
gia installata e tarati.

Funziona anche a 120V con I'adattatore fornito.

Alimentatori automatici per viti con sistema di selezione rotativo

Gli alimentatori automatici OM alimentano efficacemente:

« Viti esclusivamente in acciaio magnetizzabile da M2 a M6 con lunghezza sotto testa fino a 25 mm.

« Pratico punto di prelievo su selettore rotativo dotato di sensore presenza vite con relativo cavo
(segnale di uscita esterno on/off) per indicare se & presente una vite nell’area di prelievo e collegare cosi
I’alimentatore ai dispositivi di linea.

Modello Codice Per viti con gambo Modello Codice

o mm guida guida
OM-26R20 * 2,0 OMR20SET | *
OM-26R23 199924123 | 2,3 OMR23SET | *
OM-26R26 * 2,6 OMR26SET | *
OM-26R30 * 3,0 OMR30SET | *
OM-26R35 * 3,5 OMR35SET | *
OM-26R40 * 4,0 OMR40SET | *
OM-26R50 199924150 | 5,0 OMRS50SET | 649021147
OM-26R60 * 6,0 OMRB0SET | *

* su richiesta

Prelievo automatico di dadi

Alimentatore dadi NE D

Per prelevare in automatico dadi in metallo esagonali e realizzare efficaci operazioni di Pick and Place.
Assicura alte cadenze produttive grazie all’elevata velocita di asservimento regolabile.

Il pescaggio e trattenimento del dado sul motore per avvitare avviene meccanicamente grazie a speciali
chiavi dall’esiguo ingombro radiale.

Scopri tutte le caratteristiche nel relativo catalogo


https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2019/11/it-32.pdf

Soluzioni Plug & Play MCA

Moduli di avvitatura automatici MCA

Moduli di avvitatura gia pronti e collaudati per essere integrati su sistemi produttivi esistenti e aumentare la
capacita produttiva.

Costituiti da:

* motore per avvitare pneumatico od elettrico da scegliere in base al tipo di di controllo coppia/ angolo
- slitta di avvitatura

« testa di trattenimento vite personalizzata

- alimentatore viti, che pud essere con tazza vibrante o con lama basculante.

Con i moduli MCA:

« le viti sono inviate in maniera costante e veloce dall’alimentatore al dispositivo di trattenimento vite

* 'accostamento e la successiva avvitatura sul componente avviene in maniera automatica e precisa

« tutto il ciclo di avvitatura viene gestito e controllato dal PLC integrato che si relaziona con i sistemi produttivi
automatizzati (Industry 4.0) e possono essere gestiti da remoto per indicare se € presente una vite nell’area di
prelievo e collegare cosi I'alimentatore a dispositivi luminosi/sonori Poka Yoke.

Scopri nel dettaglio le soluzioni Plug&Play MCA

Moduli di avvitatura automatici MCA per Cobot
Moduli di avvitatura abbinabili a tutti i cobot collaborativi presenti sul mercato.

« Riprogrammabili rapidamente e utilizzati per applicazioni diverse.
« Facili da programmare sono caratterizzati da tempi di impostazione rapidi.

| punti di forza:

« Dispositivo Autoavanzante integrato: avanzamento automatico della lama sul punto di avvitatura, non le
permette di arretrare

+ Assemblaggi di qualita: In fase di avvitatura, la testa dell’avvitatore non si appoggia alle superfici
preservandole da ogni contatto

- Sicurezza: la punta della vite non &€ mai presente nelle movimentazioni e quindi non € possibile che urti
I’operatore.



https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2019/11/it-73.pdf




Devi automatizzare i tuoi processi di avvitatura?
RICHIEDI UN'OFFERTA SENZA IMPEGNO!

Compila sul nostro sito il configuratore Data Entry 4.0.:

dandoci le caratteristiche della vite e del componente da
assemblare avrai in brevissimo tempo e senza impegno, una
soluzione “chiavi in mano” che ti fara risparmiare tempo e denaro!

https:/www.fiamgroup.com/it/richiedi-un’offerta/
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https://www.youtube.com/user/fiamairtools
https://www.linkedin.com/authwall%3Ftrk%3Dbf%26trkInfo%3DAQHxP2BcXKfZoAAAAXqaCep4saD399dp_OTm63P530m_OwBXGx5fgyub6Kr8saTijN1QCxlTBZ6kzXFrnNS2UadoAxxBXK02XZvmT7LP4Deu4w0uEpSjPp_rGzVocnq0hY_9Tyg%3D%26originalReferer%3D%26sessionRedirect%3Dhttps%253A%252F%252Fwww.linkedin.com%252Fcompany%252Ffiamgroup?_l=it_IT
https://www.facebook.com/FiamGroup/
https://www.fiamgroup.com/it/richiedi-unofferta/

