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Automazione dell'avvitatura.
Solo soluzioni eccellenti.

Componenti per I'automazione dell'avvitatura industriale

e Alimentatori circolari
e Sensori troppo pieno
e Controller elettronico

e Gruppi di alimentazione e selezione viti
e Selettori vite

e Teste di trattenimento vite

e Slitte di avvitatura

e Accessori




Affidabilita Produttivita Ergonomia

Siate esigenti Non accontentatevi La perfezione é Naturalmente
del massimo nelle vostre mani innovativi

| COMPONENTI FIAM PER LAUTOMAZIONE
DELL'AVVITATURA INDUSTRIALE.
UNA SCELTA DI VALORE

Ogni componente Fiam per  Questi vantaggi si traducono in  Disponibili anche in

I'automazione industriale minori costi di manutenzione versione personalizzata e
rappresenta una “scelta di e di riparazione, uniti ad realizzata su disegno del
valore” in quanto pensato, un aumento considerevole cliente, essi sono in grado
progettato e costruito per dell’ di soddisfare ogni esigenza
garantire dati dall’'elimina- operativa.
zione dei fermi macchina e da
una guasti imprevisti.

volta installato su macchine
semiautomatiche o automatiche
di assemblaggio.

La vera Innovazione
inizia da una grande esperienza

Noi di Fiam abbiamo la forte che riguarda il processo critico &€ interamente
convinzione di poter fornire di avvitatura industriale in rogettato e prodotto in




Componenti per I'automazione dell'avvitatura industriale

Per chi progetta e costruisce macchine semiautomatiche o automa-
tiche per l'industria, scegliere componentistica Fiam significa:

¢ Disporre di un'ampia gamma di componenti disponibili a
magazzino

¢ Scegliere tra collaudate soluzioni di ultima generazione,
progettate e costruite per essere affidabili e durature nel tempo

¢ Assicurarsi la possibilita di personalizzare sempre ogni
componente a seconda delle diverse applicazioni dove deve
essere installato

¢ Usufruire della consulenza specializzata di Fiam sui processi di
avvitatura industriale per un'accurata scelta del prodotto

¢ Garantire la perfetta funzionalita della soluzione finale
¢ Avvalersi di un attento e puntuale servizio di post vendita.

ALIMENTATORI CIRCOLARI
SENSORI "TROPPO PIENO"
CONTROLLER ELETTRONICO
GRUPPI DI ALIMENTAZIONE E SELEZIONI VITI
SELETTORIVITE

RIPARTITORI VITE

TESTE DITRATTENIMENTO VITE
PORTE

BOCCOLE

SLITTE DI AVVITATURA
ACCESSORI




ALIMENTATORI CIRCOLARI

Gli alimentatori circolari sono strumenti fondamentali per i sistemi di avvitatura semiautomatici o automatici dove e
prevista |'alimentazione continua della vite. Queste soluzioni si adattano ad una vastissima serie di applicazioni anche
in severe condizioni di impiego; i materiali costruttivi con cui sono realizzati sono estremamente selezionati e le loro
caratteristiche, quali il materiale antiusura in adiprene con cui € rivestita la tazza, li rendono T
strumenti estremamente affidabili nel tempo oltre che dotati di una buona insonorizzazione \,\71A O o)
per ambienti di lavoro silenziosi. S \at O(
La produttivita é assicurata dall’elevata capacita di asservimento degli alimentatori; atal ¢
proposito sono disponibili due modelli con diversa capacita di alimentazione. ,jt_, P
o

X
Ogyany™

Componente / Modello / Descrizione
1 ALC 150 Alimentatore circolare
2 ALC 300 Alimentatore circolare
CARATTERISTICHE TECNICHE

BASE VIBRANTE @ 150 mm (mod. ALC 150)
@ 300 mm (mod. ALC 300)
ALIMENTAZIONE ELETTRICA 220V 50 Hz- 110V 60 Hz
FREQUENZA DI VIBRAZIONE 100 Hz
TAZZA IN ALLUMINIO RIVESTITA IN ADIPRENE @ 245 mm (mod. ALC 150)
TAZZA IN ACCIAIO INOX RIVESTITA IN ADIPRENE @ 360 mm (mod. ALC 300)
TIPO DI ROTAZIONE oraria
CAPACITA DI ASSERVIMENTO max 100 viti/minuto (per vite media)
CANALE USCITA VITI (F) tangente
CAPACITA VITI 1 litro (mod. ALC 150)
1,5 litri (mod. ALC 300)
(a seconda della dimensione delle viti)
PESO 14,5 Kg (mod. ALC 150)

35,4 Kg (mod. ALC 300)

PIEDINI ANTIVIBRAZIONE
CAVO ELETTRICO DI USCITA AUTOESTINGUENTE

La foto illustra una configurazione applicativa di
un alimentatore ALC Fiam

Poiche I'alimentatore viene fornito personalizzato e tarato sulla vite del cliente, in caso d'ordine € necessario disporre delle
viti per la personalizzazione (1500/2000 viti).

CAMPO DI TOLLERANZA DELLE VITI CONSIGLIATO PER IL BUON FUNZIONANMENTO DELL AUTOMAZIONE

0,25 mm sul diametro della testa 1,5 mm sulla lunghezza del gambo 0,10 mm sull’eccentricita gambo/testa

0,10 mm sul diametro gambo 0,20 mm sull’altezza della testa 0,10 mm sull’eccentricita impronta/testa

DIMENSIONI INDICATIVE (mm)

Modello A B c D E F G
ALC 150 270 221 230 140 14 120 245
ALC 300 330 285 320 200 195 170 350

Per I'idonea manutenzione é consigliabile non | - = //
utilizzare magneti per svuotare la tazza: si rischia _— - Lt ‘

di magnetizzare la tazza e di conseguenza le viti . AL A | i

che comprometterebbero il buon funzionamento . L— E

dell'alimentatore. = -

Alimentatori circolari




SENSORI "TROPPO PIENO"

Nei sistemi di assemblaggio dove & prevista |'alimentazione automatica della vite, il sensore "troppo pieno" &€ un
indispensabile dispositivo da applicare sulla tazza in alluminio dell'alimentatore circolare per migliorare la costanza di
alimentazione delle viti e assicurare il continuo funzionamento del sistema.

Il controllo della quantita di viti sulla pista di alimentazione & garantito da una Fibra Ottica o da una Foto Cellula impiegate
per eliminare ogni inceppamento vite nel canale di selezione. La Fibra Ottica o la Foto Cellula, rilevando la presenza delle
viti, attivano una elettrovalvola che produce un getto d'aria, eliminando le viti in eccesso.

Si evitano cosi inceppamenti e fermi macchina per una grande affidabilita e migliore efficienza del ciclo produttivo.

Componente / Modello Descrizione
3 STP-FO Sensore “troppo pieno” con Fibra Ottica
3 STP-FC Sensore “troppo pieno” con Foto Cellula

CARATTERISTICHE TECNICHE

STAFFA SUPPORTO
FIBRA OTTICA O FOTO CELLULA
AMPLIFICATORE ELETTRONICO (solo per modello STP-FO)

N.B. In caso di predisposizione
dell'impianto pneumatico da parte del
cliente, & necessario prevedere, per

l'installazione di questo dispositivo, La foto illustra una configurazione applicativa di un
una elettrovalvola (del tipo “a due vie”). sensore "troppo pieno" con Fibra Ottica

La foto illustra una configurazione applicativa di un
sensore "troppo pieno" con Foto Cellula

Sensori "troppo pieno”




CONTROLLER ELETTRONICO

Questo componente & uno strumento indispensabile per la regolazione dell’entita delle vibrazioni prodotte
dall'alimentatore circolare. Di concezione moderna, garantisce in ogni condizione la perfetta sincronizzazione con il sistema.
E prowvisto di dispositivo per la partenza progressiva selezionabile. Utilizza stadi di potenza adeguatamente
sovradimensionati per far fronte senza rotture ad eventuali sovraccarichi, funzionando indifferentemente sia a 50 Hz che a 60
Hz. Ha un ampio range di regolazione estremamente lineare e la possibilita di taratura del limite massimo e minimo di
vibrazione. E dotato altresi di filtro antidisturbo per eliminare eventuali picchi di frequenza negli ambienti di lavoro.

La regolazione della vibrazione avviene tramine potenziometro esterno; € possibile comunque intervenire sulla scheda per
ritoccare le regolazioni del minimo e del massimo.

E dotato di contatto per il comando ON - OFF. E fornito gia tarato in maniera standard.

E fornibile sia in versione scheda sia in versione con cassetta IP 55.

La tipologia dei connettori di uscita possono essere eventualmente concordati preventivamente.

/Componente /Modello / Descrizione

’ 4 | CNT | Controller elettronico

CARATTERISTICHE TECNICHE

TENSIONE DI ALIMENTAZIONE 115 - 230V +/- 5% 50/60 Hz
CONSUMO 1,5 W max
CORRENTE MAX 3.15A - 6,3A (RMS)
CARICO MINIMO 50 mA (RMS)
CONTATTO PULITO DI ON - OFF

FREQUENZA DI VIBRAZIONE 3000/6000 cicli al minuto (50Hz)
FUNZIONE DI RAMPA selezionabile ON/OFF
REGOLAZIONE MIN. 80V +/- 30%
REGOLAZIONE MAX 220V - 30%
POSIZIONE DI MONTAGGIO orizzontale o verticale
GRADO DI PROTEZIONE IP55 in box

La foto illustra una configurazione applicativa
del controller elettronico Fiam

La foto illustra una configurazione applicativa
con l'impiego di 3 controller elettronici

Controller elettronico




GRUPPI DI ALIMENTAZIONE E SELEZIONE VITI

Fiam propone delle configurazioni di sistemi di alimentazione viti che vengono fomiti gia assemblati e collaudati.

Le loro caratteristiche consentono di razionalizzare le postazioni di lavoro, grazie alla cadenza continua dell'alimentazione vite e
all'elevato asservimento dell'alimentatore circolare, consentendo operazioni di assemblaggio piu veloci e

quindi piu produttive. 7,ZATO

Tali soluzioni, progettate e costruite da Fiam, sono ideali per i clienti che vogliono integrare tali ?’\'\ 3 OO
sistemi sui loro lay-out produttivi (macchine e/o linee automatiche o semiautomatiche di

<
assemblaggio) gia esistenti o da realizzare. m_fo (y
e | e § PR
| gruppi di alimentazione viti possono essere di due tipi, a una e due vie o da tre vie in su, a o ?I
()

seconda del numero di viti che & necessario alimentare.

DOTAZIONE DI SERVIZIO FUNZION AT ETTO

Gruppo di alimentazione a una e due vie
® Nr. 1 Alimentatore circolare (modd. ALC 150 o ALC 300)

® Nr. 1 Sensore troppo pieno (mod. STP)

® Nr. 1 Controller elettronico (mod. CNT)

® Nr. 1 Selettore (ad uno a o 2 vie) completo di raccordi per I'alimentazione
dell'aria compressa con regolatori di flusso (modd. SL1V o SL2V)
® Sensore passaggio vite per ogni tubo di sparo (modd. SPV o SPV-100SM o SPV-S):
-nr. 1 per selettore ad 1 via
- nr. 2 per selettore a 2 vie.
® Nr. 1 Sensore per controllo posizione fine corsa per ogni cilindro
® Nr. 1 Piastra in acciaio (base sulla quale vengono staffati tutti i componenti)
® Tubo di sparo vite mt. 5:
-nr. 1 per gruppo ad una via
- Nr. 2 per gruppo a 2 vie

Gruppo di alimentazione da tre vie ed oltre
® Nr. 1 Alimentatore circolare (modd. ALC 150 o ALC 300)

® Nr. 1 Sensore troppo pieno (mod. STP)

® Nr. 1 Controller elettronico (mod. CNT)

® Nr. 1 Selettore a 2 vie completo di raccordi per I'alimentazione dell'aria compressa
con regolatori di flusso (mod. SL2V)

® Nr. 1 Ripartitore adeguato (mod. RP..V)

® Sensore passaggio vite per ogni tubo di sparo (modd. SPV o SPV-100SM o SPV-S)
® Nr. 1 Sensore per il controllo posizione fine corsa per ogni cilindro

® Nr. 1 Piastra in acciaio (base sulla quale vengono staffati tutti i componenti)

® Tubo di sparo vite mt. 5:
- nr. 3 tubi per gruppo a 3 vie

- nr. n tubi a seconda del numero di vie gruppo di alimentazione a 4 vie
Componente / Modello / Descrizione

23 GR. AL... - 150/300 Gruppo di alimentazione a 1 e 2 vie

23 GR. AL... - 150/300 Gruppo di alimentazione da 3 vie ed oltre

In caso d'ordine fornire sempre la vite e il disegno vite completo di riferimenti normativi per la personalizzazione.

Gruppi di alimentazione e selezione viti




SELETTORE AD 1 VIA

|l selettore ad 1 via € un importante componente che viene posto in uscita della canalina tangente alla tazza
dell'alimentatore circolare per viti € serve per singolarizzare le viti provenienti dall’alimentatore stesso. Una volta caduta
nel tubo, la vite viene sparata al punto di avvitatura.

Assicura grande produttivita ed efficienza del ciclo di avvitatura e poiché la cadenza uscita viti &

estremamente elevata: 120 viti totali al minuto per una vite di media grandezza. ev.\,\71,'“-0 & OO
Interamente progettato e costruito da Fiam impiegando materiali di grande qualita che garantiscono (oo ((7
una elevatissima affidabilita e durata nel tempo anche in presenza di elevate cadenze produttive. fE tc:l
e >
o
/Componente /Modello / Descrizione

| 5 | SL1V | Selettore ad 1 via

DOTAZIONE DI SERVIZIO

® Cilindro pneumatico magnetico ed un
sensore per il controllo posizione fine corsa

® 2 raccordi per |'alimentazione dell'aria
compressa completi di regolatore di
flusso

® 1 colonna di supporto e relativa staffa :
e ceneErie | sesHenamanie ¢l La configurazione mostra un selettore
) P ad una via abbinato ad un alimentatore
selettore a diverse altezze circolare per I'alimentazione delle viti.

Questo componente puo essere anche ordinato singolarmente: in caso d’ordine, fornire sempre la vite e il disegno vite completo
di riferimenti normativi per la personalizzazione.

SELETTORE A 2 VIE

Il selettore a 2 vie € un importante componente che viene posto in uscita della canalina tangente alla tazza

dell'alimentatore circolare per viti € serve per singolarizzare le viti provenienti dall’alimentatore stesso e veicolarle su

due canali (vie) diversi.

Aspetto particolarmente interessante € |'estrema compattezza della soluzione; si differenzia infatti dal \)‘Lﬂ\TO £ o
selettore ad una via solo per |'aggiunta di un cilindro pneumatico e relativi sensori. g Y

Il sistema garantisce quindi, oltre che una grande versatilita di utilizzo, una straordinaria efficienza del ) (7
ciclo di avvitatura per una maggiore produttivita. 24 (o
Il selettore pud essere abbinato ad un ripartitore adeguato al numero E.L‘ E
di vie di uscita necessarie nell’applicazione. 6[

PR
o . s e e - SULL,:-) gEr"ATOEREA
Progettato e costruito da Fiam impiegando materiali di grande qualita che garantiscono una VIENE 5 ST ECIFICHE DEZ-lzzATo
elevatissima affidabilita e durata nel tempo anche in presenza di elevate cadenze produttive. PER GqE‘R‘lI'AM’ENTECQ CLIENTE,

/Componente / Modello / Descrizione

| 6 | SL 2V | Selettore a 2 vie

DOTAZIONE DI SERVIZIO

® 2 cilindri pneumatici magnetici e 2 sensori per il controllo posizione fine corsa v
® 4 raccordi per |'alimentazione dell'aria compressa completi di regolatore di flusso

® 1 colonna di supporto e relativa staffa che consente il posizionamento del selettore
a diverse altezze i

Questo componente puo essere anche ordinato singolarmente: in caso d’ordine, fornire
sempre la vite e il disegno vite completo di riferimenti normativi per la personalizzazione. La configurazione mostra un selettore a 2 vie

Selettori vite




Questo dispositivo, posto in sequenza al selettore a 2 vie permette di

o : o e e 2ZATO I3
ottenere |'alimentazione e lo sparo contemporaneo di 3 viti o piu (fino ad ?’\'\ o)
arrivare ad 8 viti) garantendo una elevata cadenza produttiva poiché si possono § O(
alimentare contemporaneamente piu sistemi di avvitatura e quindi assemblare

% S

contemporaneamente pit componenti. EJ— (=
ﬁ

(o)

Progettato e costruito da Fiam impiegando materiali di grande qualita che garantiscono

una elevatissima affidabilita e durata nel tempo anche in presenza di grandi cadenze sufngETTAToER
produttive. VIENE A,fgﬁgzcus EA"LLZZ;;LO
PER TE,
G’;:JRA?ZN;'RE IL peprcAUDATO
Componente /Modello Descrizione
7 RP 3V Ripartitore a 3 vie
8 RP 4V Ripartitore a 4 vie
9 RP 5V Ripartitore a 5 vie
10 RP 6V Ripartitore a 6 vie
1 RP 7V Ripartitore a 7 vie - 1
12 RP 8V Ripartitore a 8 vie ';- Ay
L]
DOTAZIONE DI SERVIZIO

o :
Cilindro mggnetlco . . La foto illustra un selettore a due vie unitamente
® Sensore di controllo posizione fine corsa adun ripartitore ad 8 vie

Questo componente puo essere anche ordinato singolarmente assieme al selettore a 2 vie: in caso d'ordine, fornire sempre
la vite e il disegno vite completo di riferimenti normativi per la personalizzazione.

Ripartitori vite




10

DI TRA \NIMENTC

Questo componente € necessario per trattenere la vite che proviene dall’alimentatore circolare tramite il ,Lﬂ“-o &
tubo di alimentazione e guidarla prima di essere avvitata sul componente. V’ C‘

Il trattenimento della vite si rende necessario per consentire alla lama di scendere sulla vite e procedere é (
quindi all'avvitatura sul componente. La testa € completa di porte che si aprono per rilasciare la vite 0) g
quando agisce la lama per avvitare la vite sul componente. 5 %
Le teste di trattenimento vite sono componenti estremamente affidabili in quanto sono costruite o >
con materiali di elevata qualita mediante lavorazioni precise ed accurate che, unite ai trattamenti, 6’

garantiscono grande resistenza alla rottura e all'usura. SULL OGETTATO
E Spg REAL,
.. . . . . .. . vi CIFI ZZATo
| molteplici modelli di testa sono idonei per i diversi tipi di viti esistenti in commercio. ELVERWEIVTAMCHE LCLIENTE
o o L : L GARANT’RE LLAUDAT:
In presenza di viti con rapporto lunghezza vite/diametro testa, inferiore a 1,5, sono disponibili teste FUNZzig "‘Z’;"RFEITO 0

nella versione con dispositivo antiribaltamento vite (AR):

¢ | modelliTTV - P/G/M -AR -S possono essere impiegati su slitte a triplo movimento e quindi per utilizzo automatico
¢ | modelliTTV - P/G/M - AR  possono essere impiegati su sistemi autoalimentati manuali

Tutte le teste vengono sempre personalizzate da Fiam sul tipo di vite del cliente.

Per maggiori informazioni rivolgersi al Servizio ConsulenzaTecnica Fiam.

Componente / Modello Descrizione

13 TTV-P Testa di trattenimento vite - P

13 TTV-G Testa di trattenimento vite - G

13 TTV-M Testa di trattenimento vite - M

13 TTV-P-ARS Testa di trattenimento vite - P - AR S*
13 TTV-G-ARS Testa di trattenimento vite - G - AR S*
13 TTV-M-ARS Testa di trattenimento vite - M - AR S*
13 TTV-P-AR Testa di trattenimento vite - P - AR**
13 TTV-G-AR Testa di trattenimento vite - G - AR**
13 TTV-M-AR Testa di trattenimento vite - M - AR**

* Impiegabili solo su slitta a triplo movimento e per utilizzo automatico
** Impiegabili su sistemi autoalimentati manuali

In caso d'ordine fornire vite e/o disegno vite completo di riferimenti normativi La foto illustra una testa di trattenimento vite
: : jale realizzata per viti a testa piana M8 con
er la personalizzazione. specia VI
p P rapporto lunghezza vite/diametro testa, uguale 0,9
e installata su slitta a triplo movimento

Teste di trattenimento vite




CARATTERISTICHE TECNICHE

IL RAPPORTO TRA IL @ TESTA VITE E LA LUNGHEZZA TOTALE VITE DEVE ESSERE
MAGGIORE/UGUALE A 1,5 (VEDITABELLE SOTTO RIPORTATE)

Es: @ testa vite = 7 mm, Es: @ testa vite = 8 mm, Es: O testa vite = 14 mm,
la lunghezza minima totale della vite la lunghezza minima totale la lunghezza minima totale della vite
deve essere 10,6 mm. Non deve avere della vite deve essere 12 mm. deve essere 21 mm.

una lunghezza totale inferiore a 10 mm.

/ﬂ testa vite (mm) / L. totale vite (mm) /ﬂ testa vite (mm) / L. totale vite (mm) /ﬂ testa vite (mm) / L. totale vite (mm)

| 45:70 |  max2s | 712100 | max3s | 101135 | max3s

DIMENSIONI in mm

DadoEs.17 Dado Es.17 Dado Es.17

M14x1

M14x1 _[ | ‘ ‘—

M14x1

/]

96
T
108.5

o—

@ —

=1

129.5

27

61

735

94.5

T
maiail
AL
H

2295 155 T

Le porte sono il dispositivo che consente il trattenimento della vite nella
relativa testa.

Come le teste di trattenimento vite, sono di 3 misure abbinabili alle teste
scelte in funzione della misura della vite.

ATO £
» VIENE 4 s ECIFICHE fey Z2AT0
/Componente / Modello / Descrizione PER AMENTE o &IENTE,
SARANTIRE PR DATO
ElUnz;
13 PRT - P Porta P VENTO
13 PRT -G Porta G
13 PRT-M Porta M

DIMENSIONI in mm

N
N
i
b

7./

63.4
mmk

S

79.2

2y

@12

PRT -G PRT-M

In caso d'ordine fornire vite e/o disegno vite completo di riferimenti normativi per la personalizzazione.




BOCCOLE

Le boccole sono degli indispensabili accessori di collegamento e vengono poste tra il tubo di alimentazione viti e la testa di
trattenimento vite. Possono essere di tre diverse taglie in base alla grandezza della testa di trattenimento vite e vengono fornite
personalizzate sul tipo di vite e il tubo da impiegare.

| materiali costruttivi con cui sono realizzate rendono anche guesto componente estremamente affidabile nel tempo anche in
presenza di elevate cadenze produttive.

La foto illustra il componente boccola installato su
una configurazione di avvitatura a piu fusi

*
™ ; .
¥ 4
Boccola testa P |
Componente [/ Modello Descrizione
14 BCCP4 Boccolatesta P @ int. 4
14 BCCP45 Boccola testa P @ int. 4,5
14 BCCP5 BoccolatestaP @ int. 5
14 BCCP5,5 Boccola testa P @ int. 5,5
14 BCCP6 Boccola testa P @ int. 6
14 BCCP6,5 Boccola testa P @ int. 6,5
14 BCCP7 Boccola testa P @ int. 7
14 BCCP75 Boccola testa P @ int. 75
14 BCCG75 Boccola testa G @ int. 75
14 BCCGS Boccola testa G @ int. 8
14 BCCG85 Boccola testa G @ int. 8,5
14 BCCG9 Boccola testa G @ int. 9
14 BCCG9,5 Boccola testa G @ int. 9,6
14 BCCG 10 Boccola testa G @ int. 10
14 BCCG 10,5 Boccola testa G @ int. 10,5
14 BCC M 10,5 Boccola testa M @ int. 10,5
14 BCCM 1 Boccola testa M @ int. 11
14 BCCM 11,5 Boccola testa M @ int. 11,5
14 BCCM 12 Boccola testa M @ int. 12
14 BCC M 12,5 Boccola testa M @ int. 12,5
14 BCCM 13 Boccola testa M @ int. 13
14 BCCM 135 Boccola testa M @ int. 13,5
14 BCC M 14 Boccola testa M @ int. 14

In caso d'ordine fornire vite e/o disegno vite completo di riferimenti normativi per la personalizzazione.

12 Boccole




L'INNOVAZIONE INTELLIGENTE SI MUOVE COSI

Le slitte sono importanti componenti che, corredati di motore per avvitare, testa trattenimento vite, lama e portalama, sono in
grado di fornire soluzioni automatiche o semiautomatiche per I'avvitatura industriale.

Il loro impiego € ideale per aumentare i cicli produttivi mantenendo un’elevata qualita del prodotto assemblato in quanto tutte le
viti vengono avvitate correttamente e con precisione secondo un controllo continuo e costate di tutte le operazioni di assemblaggio.

Le slitte sono completamente progettate da Fiam che si occupa anche della loro costruzione con materiali di qualita che
garantiscono una elevatissima affidabilita e durata nel tempo anche in presenza di elevate cadenze produttive.

Le slitte, grazie al loro movimento, forniscono un perfetto avvicinamento del motore - testa di trattenimento vite al
componente da avvitare e sono altresi indicate per applicazioni dove ci sono piul punti di avvitatura con un interasse
particolarmente ravvicinato (min. 41 mm taglia 15, min 51 mm taglia 20). Su richiesta sono disponibili dispositivi per raggiungere
punti di avvitatura con interasse prossimi a 20 mm. Le compatte dimensioni € il peso estremamente contenuto rendono questi
componenti estremamente versatili e impiegabili su manipolator, assi elettrici, robot. Le loro dimensioni consentono di essere
impiegate con motori Fiam e non di tipo pneumatico ed elettrico.

SLITTE A SINGOLO MOVIMENTO

La slitta a singolo movimento € caratterizzata dal solo movimento che il motore compie per arrivare al punto di avvitatura ed
eseguirla. Considerate le dimensioni compatte e i pesi contenuti, sono particolarmente idonee nel caso in cui il movimento di
accostamento sia fatto o con braccio robot o con manipolatore pneumatico.

146.5
40 124 50
Q
[¢]
15 | SL 15D20 050-00 36 15 50 20
1 ‘ ‘ 15 | SL 15D20 050-00 32 15 50 20
" " ollle 15 | SL 15D20 080-00 36 15 80 20
a " [ sl
§ e § 15 | SL 15D20 080-00 32 15 80 20
NER 15 | SL 15D25 050-00 36 15 50 25
o [©)
15 | SL 15D25 050-00 32 15 50 25
‘ ‘ 15 | SL 15D25 080-00 36 15 80 25
= HH [ﬁ F = HH 15 | SL 15D25 080-00 32 15 80 | 25
15 | SL20D25 050-00 42,5 20 50 25
o 15 | SL20D25 080-0042,5 20 80 25
104 1215
Taglia 15 mm Taglia 20 mm
Disegno tecnico della slitta di avvitatura a singolo Come leggere i nomi dei modelli
movimento
SL = Slitta di avvitatura ® 15 = Dimensione binario in mm @ D 20 = @ cilindro in mm ® 050 = Corsa di
avvitatura in mm ® 00 = Corsa di avvicinamento in mm ® 36 = & in mm di staffaggio

CARATTERISTICHE TECNICHE

SCORRIMENTO SU PATTINI A RICIRCOLO DI SFERE
(CON GUIDA A CODA DI RONDINE TAGLIA 15/20 mm)

CILINDRI MAGNETICI (ALESAGGIO @ 20 mm, SU RICHIESTA @ 25 mm) +
DECELERATORI PNEUMATICI é +
SENSORI DI CONTROLLO POSIZIONE FINE CORSA a\ )

REGOLATORI DI PORTATA ARIA
PESO SOLA SLITTA: 1,8 =+ 2,2 KG.
DIAMETRO MASSIMO MOTORE IMPIEGABILE MM 42,5

LA SLITTA E DISPONIBILE ANCHE NELLA VERSIONE PROVVISTA DI SENSORE
DI PRECISIONE, CON UN RANGE DI PRECISIONE MAX DI 0,5 MM

Da ordinare a parte:

® motore per avvitare

® [ama e portalama

In fase d'ordine & necessario specificare la taglia del motore che verra installato. ® testa trattenimento vite

Sono a disposizione dei clienti i disegni in formato dxf e dwg delle slitte per consentirne I'utilizzo nei propri lay out tecnici.

Slitte a singolo movimento
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SLITTE A DOPPIO MOVIMENTO

In tutte quelle situazioni di avvitatura dove € necessario avvicinare la testa di trattenimento vite alla zona di
avvitatura, sono disponibili le slitte di avvitatura a doppio movimento che, oltre ad avere la corsa del motore per
eseguire |'avvitatura, presentano un ulteriore movimento di avvicinamento della testa sul componente. | numerosi
modelli disponibili consentono I'installazione di motori di diverse taglie e sono idonei in applicazioni dove viene
richiesta una spinta assiale importante (ad esempio in assemblaggi con viti autoforanti).

Nella descrizione della slitta, la prima misura indica la corsa del motore, la seconda misura la corsa di avvicinamento
testa (in mm).

15 SL 15D20 050-50 36 15 50-50 20
15 SL 15D20 050-50 32 15 50-50 20
15 SL 15D20 050-80 36 15 50-80 20
15 SL 15D20 050-80 32 15 50-80 20
15 SL 15D20 080-50 36 15 80-50 20
15 SL 15D20 080-50 32 15 80-50 20
15 SL 15D20 080-80 36 15 80-80 20
15 SL 15D20 080-80 32 15 80-80 20
15 SL 15D25 050-50 36 15 50-50 25
15 SL 15D25 050-50 32 15 50-50 25
15 SL 15D25 050-80 36 15 50-80 25
15 SL 15D25 050-80 32 15 50-80 25
15 SL 15D25 080-50 36 15 80-50 25
15 SL 15D25 080-50 32 15 80-50 25
15 SL 15D25 080-80 36 15 80-80 25
15 SL 15D25 080-80 32 15 80-80 25 Da ordinare a parte:
15 SL 20D32 050-50 36 20 50-50 32 ® motore per avvitare
15 SL 20D32 050-50 42,5 20 50-50 32 ® lama e portalama
15 SL 20D32 080-50 36 20 80-50 32 ® testa trattenimento vite
15 SL 20D32 080-50 42,5 20 80-50 32
5 SL 20D32 050-80 36 20 50-80 2 In fase d'ordine & necessari(? specificare
la taglia del motore che verra installato.
15 SL 20D32 050-80 42,5 20 50-80 32
15 SL 20D32 080-80 36 20 80-80 32
15 SL 20D32 080-80 42,5 20 80-80 32
15 SL 20D40 050-50 36 20 50-50 40
15 SL 20D40 050-50 42,5 20 50-50 40
15 SL 20D40 080-50 36 20 80-50 40
15 SL 20D40 080-50 42,5 20 80-50 40
15 SL 20D40 050-80 36 20 50-80 40
15 SL 20D40 050-80 42,5 20 50-80 40
15 SL 20D40 080-80 36 20 80-80 40
15 SL 20D40 080-80 42,5 20 80-80 40
SL = Slitta di avvitatura ® 15 = Dimensione binario in mm ¢ D 20 = @ cilindro in mm ® 050 = Corsa di
avvitatura in mm @ 50 = Corsa di avvicinamento in mm ¢ 36 = & in mm di staffaggio

Slitte a doppio movimento




CARATTERISTICHE TECNICHE

SCORRIMENTO SU PATTINI A RICIRCOLO DI SFERE
(CON GUIDA A CODA DI RONDINETAGLIA 15/20 MM)

CILINDRI MAGNETICI (ALESAGGIO @ 20 MM / @ 25 MM / @ 32 MM / @ 40 MM)
DECELERATORI PNEUMATICI

SENSORI DI CONTROLLO POSIZIONE FINE CORSA

REGOLATORI DI PORTATA ARIA

PESO SOLA SLITTA: 2,5 + 5,8 KG CIRCA

IMPIEGABILE CON MOTORI FIAM E NON CON UN DIAMETRO FINO A 42,5 MM

LA SLITTA E DISPONIBILE ANCHE NELLA VERSIONE PROVVISTA DI SENSORE
DI PRECISIONE CON UN RANGE MAX DI 0,5 MM

465

Taglia 15 mm - Alesaggio 20 ) Taglia 15 mm - Alesaggio 25
" 164 50 164
S ! 1L
o

580
555
600
580
645

552

1

Taglia 20 mm - Alesaggio 32 Taglia 20 mm - Alesaggio 40

Disegno tecnico della slitta di avvitatura a doppio movimento

Sono a disposizione dei clienti i disegni in formato dxf e dwg delle slitte per consentirne I'utilizzo nei propri lay out tecnici.

Slitte a doppio movimento 15




SL O MOVIMENTO

(CON DISPOSITIVO DI ANTIRIBALTAMENTO)

Questa tipologia di slitta di avvitatura, che puo essere a singolo o doppio movimento, & dotata di un dispositivo
antiribaltamento per gestire viti con rapporto lunghezza totale/diametro testa circa uguale a 1.

I dispositivo permette lo "scassettamento della testina" evitando le posizioni non corrette della vite in fase di avvitatura e
previene inceppamenti e fermi macchina.

15 SL 15 D20 100-50 32 AR

15 SL 15 D20 100-50 36 AR 15 100- 50 20 -
o)l
)|

15 SL 15 D25 100-50 32 AR 15 100-50 25

15 SL 15 D25 100-50 36 AR 15 100-50 25

Come leggere i nomi dei modelli

SL = Slitta di avvitatura ® 15 = Dimensione binario in mm @ D 20 = @ cilindro in mm ® 100 = Corsa di
avvitatura in mm ® 50 = Corsa di avvicinamento in mm ¢ 32 = @ in mm di staffaggio

50

e

:ﬁ‘ Disegno tecnico della slitta antiribaltamento

-

- (doppio movimento)

¥ r - "'l‘;'f
P‘bia’ i_,' ."
85
- 1 7 CARATTERISTICHE TECNICHE

1 Jh SCORRIMENTO SU PATTINI A RICIRCOLO DI SFERE
(CON GUIDA A CODA DI RONDINETAGLIA 15 MM)

CILINDRI MAGNETICI
(ALESAGGIO @ 20 MM STANDARD, SU RICHIESTA @ 25 MM)

DECELERATORI PNEUMATICI

PESO SLITTA: 2,9 KG.

SENSORI DI CONTROLLO POSIZIONE FINE CORSA

REGOLATORI DI PORTATA ARIA

Da ordinare a parte: IMPIEGABILE CON MOTORI FIAM E NON CON UN DIAMETRO FINO A 36 MM
® motore per avvitare -
® lama e portalama LA SLITTA E DISPONIBILE ANCHE NELLA VERSIONE PROVVISTA DI SENSORE

. . DI PRECISIONE, CON UN RANGE MAX DI 0,5 MM
® testa trattenimento vite

In fase d'ordine & necessario specificare Sono a disposizione dei clienti i disegni in formato dxf e dwg delle slitte per
la taglia del motore che verra installato. consentirne I'utilizzo nei propri lay out tecnici.

Slitte a triplo movimento




TRASDUTTORE PNEUMOELETTRICO

Il trasduttore pneumoelettrico & un dispositivo che controlla I'interruzione del segnale pneumatico a fine avvitatura
trasformandolo in segnale elettrico.

Viene posizionato sul dispositivo di prelievo di segnale posto sul motore pneumatico ed & tarabile a seconda della
pressione di alimentazione che viene impiegata. Fornito con staffa di ancoraggio, installabile con vite.

/Componente / Modello / Descrizione

| 16 | TRS | Trasduttore pneumoelettrico

CARATTERISTICHE TECNICHE

PRESSIONE DI ESERCIZIO: 0-10 BAR tarabile con autoapprendimento

Trasduttore pneumoelettrico

SENSORI PASSAGGIO VITE

Il sensore e un dispositivo per controllare I'avvenuto passaggio della vite lungo il tubo di alimentazione. A seconda delle
esigenze applicative del cliente oltre al modello base, € disponibile anche in due versioni speciali:

® Sensore anulare con ritardo 100ms
a seconda del posizionamento del sensore sulla macchina rispetto al ciclo di lavoro.

® Sensore anulare passaggio vite schermato
indicato in presenza di viti molto piccole e di materiali particolari € consigliato poiche assicura una piu accurata lettura
grazie alla sua conformazione disposta lungo il tubo di passaggio vite.
Inoltre, in presenza di sistemi che alimentano piu viti, questo sensore € totalmente schermato € non subisce
I'influenza di altri sensori eventualmente posizionati nelle vicinanze. Viene fornito completo di cavo (5 mt.)

Componente / Modello / Descrizione
17 SPV Sensore passaggio vite
17 SPV -100 SM Sensore passaggio vite — RIT 100ms
17 SPV-S Sensore passaggio vite schermato

7

Sensore passaggio vite SPV Sensore passaggio vite schermato SPV-S
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TUBI MANDATA VITI

| tubi in gomma mandata viti sono necessari per veicolare la vite dal selettore alla testa di trattenimento vite.

Estremnamente resistenti e del diametro adatto a favorire un veloce passaggio vite, sono disponibili in due tipologie a

seconda del grado di flessibilita necessario nell'applicazione:

® modelli rigidi che garantiscono una estrema velocita nel passaggio vite e sono impiegati in situazioni logistiche dove i
cavi non devono subire curve o adattarsi alla configurazione della macchina.

® modelli flessibili a memoria di forma invece sono molto piti morbidi e versatili poiché si adattano e rimangono nella
configurazione iniziale impostata.

Componente /Modello Descrizione
18 TMV 4x6 Tubo mandata viti 4x6 (g int. x @ ex.)
18 TMV 5x8 Tubo mandata viti 5x8 (@ int. X @ ex.)
18 TMV 6x8 Tubo mandata viti 6x8 (@ int. x @ ex.)
18 TMV 6,5x10 Tubo mandata viti 6,5x10 (g int. X @ ex.)
18 TMV 7x10 Tubo mandata viti 7x10 (g int. X @ ex.)
18 TMV 8x10 Tubo mandata viti 8x10 (@ int. X @ ex.)
18 TMV 9x12 Tubo mandata viti 9x12 (g int. x @ ex.)
18 TMV 10x12 Tubo mandata viti 10x12 (g int. X @ ex.)
18 TMV 12x16 Tubo mandata viti 12x16 (g int. x @ ex.)
18 TMV 14x16 Tubo mandata viti 14x16 (g int. x @ ex.)

Componente /Modello Descrizione
18 TMV MF 6x10,5 Tubo mandata viti a memoria di forma 6 x 10,5 (¢ int. x @ ex.)
18 TMV MF 7x12,5 Tubo mandata viti a memoria di forma 7 x 12,5 (¢ int. x @ ex.)
18 TMV MF 8x14 Tubo mandata viti a memoria di forma 8 x 14 (g int. x @ ex.)
18 TMV MF 9x14,3 Tubo mandata viti a memoria di forma 9x 14,3 (g int. x @ ex.)
18 TMV MF 10x15,7 Tubo mandata viti a memoria di forma 10x15,7 (¢ int. x ¢ ex.)
18 TMV MF 11x17 Tubo mandata viti a memoria di forma 11 x 17 (¢ int. x @ ex.)
18 TMV MF 13x19 Tubo mandata viti a memoria di forma 13x 19 (g int. x @ ex.)
18 TMV MF 14x20 Tubo mandata viti a memoria di forma 14 x 20 (g int. x @ ex.)
18 TMV MF 16x24 Tubo mandata viti a memoria di forma 16 x 24 (¢ int. x @ ex.)

Per I'ordinazione specificare la quantita di metri necessari.

Legenda

@ int. x @ ex= @ interno x @ esterno (in mm)

PORTALAMA

Il portalama € | accessorio di collegamento tra motore e lama. Sono realizzati impiegando materiali di elevata qualita e
trattamenti che garantiscono grande resistenza alla rottura e all’'usura.

Componente /Modello Descrizione
19 Portalama Lunghezza totale (mm) 95,5
19 Portalama Lunghezza totale (mm) 113
19 Portalama Lunghezza totale (mm) 118
19 Portalama Lunghezza totale (mm) 125
19 Portalama Lunghezza totale (mm) 130
19 Portalama Lunghezza totale (mm) 146
19 Portalama Lunghezza totale (mm) 155
19 Portalama Lunghezza totale (mm) 165
19 Portalama Lunghezza totale (mm) 170
19 Portalama Lunghezza totale (mm) 195
19 Portalama Lunghezza totale (mm) 196,5

Accessori

Portalama




Questi accessori sono realizzati impiegando materiali di elevata qualita e trattamenti che garantiscono grande
resistenza alla rottura e all'usura. | modelli qui proposti sono idonei per diverse tipologie di applicazioni e sono
disponibili su richiesta lame diverse speciali sull’esigenza del cliente.

Componente /Modello Descrizione
20 L 1032 PH1 per PH1 @ 4,5
20 L 1032 PH2 per PH2 @ 4,5
20 L 1032 P21 per PZD1 @ 4,5
20 L 1032 PZ2 per PZD2 @ 4,5
20 L 1032727 perTORXT 27
20 L 1032710 perTORXT 10
20 L 1032T15 perTORXT 15
20 L 1032T20 perTORXT 20
20 L 1032725 perTORXT 25
20 L 1032T30 perTORXT 30
20 L 1032T8 A perTORX antisvitamentoT 8
20 L1032T10A perTORX antisvitamentoT 10
20 L1032T15A perTORX antisvitamentoT 15
20 L 1032T20 A perTORX antisvitamento T 20
20 L 1032T25 A perTORX antisvitamento T 25
20 L 1032T27 A perTORX antisvitamento T 27
20 L 1032T30A perTORX antisvitamento T 30
20 L1032IN35 per testa a taglio diritto @ 3,5
20 L1032IN 4,5 per testa a taglio diritto @ 4,5
20 L1032IN5 per testa a taglio diritto @ 5
20 L1032IN 5,5 per testa a taglio diritto @ 5,5
20 L1032IN 6 per testa a taglio diritto @ 6
20 L1032IN 6,5 per testa a taglio diritto @ 6,5
20 L 1032 IN 75 per testa a taglio diritto @ 75
20 L1032 IN 8,5 per testa a taglio diritto @ 8,5
STRUTTURA DI SUPPORTO

La struttura di supporto per CARATTERISTICHE TECNICHE

componenti per |'automazione

& costruita in materiale COSTRUITA IN ESTRUSO DI ALLUMINIO

re5|stent_e ed & dotata di piastra DIMENSIONI (MM):

base per il supporto del gruppo L500 X P 560 X H 700

di alimentazione circolare, dei
dispositivi di alimentazione, di
selezione e sparo vite.

/Componente /Modello /Descrizione

[ 21 | STS | Struttura di supporto Struttura di supporto
Questo accessorio viene posto /Componente / Modello /Descn'zione
sopra il gruppo di alimentazione e

alla struttura di supporto e svolge | 22 |_CPP | Copertura di protezione

un'efficace funzione di protezione
e insonorizzazione che rende la
postazione di lavoro ergonomica e -—
sicura. E dotato di un foro superiore
apribile con tettuccio trasparente

per visionare lo stato di capacita CARATTERISTICHE TECNICHE
tazza alimentazione viti ed effettuare
eventuali rifornimenti di viti. DIMENSIONI (MM):

L 500 X P560 X H 310

Copertura di protezione

Accessori

19
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