
Automazione dell'avvitatura.
Solo soluzioni eccellenti.

Componenti per l'automazione dell'avvitatura industriale
• 	Alimentatori circolari
• 	Sensori troppo pieno
• 	Controller elettronico
• 	Gruppi di alimentazione e selezione viti
• 	Selettori vite
• 	Teste di trattenimento vite
• 	Slitte di avvitatura
• 	Accessori



I COMPONENTI FIAM PER L’AUTOMAZIONE 
DELL'AVVITATURA INDUSTRIALE.
UNA SCELTA DI VALORE

Questi vantaggi si traducono in 
minori costi di manutenzione 
e di riparazione, uniti ad 
un aumento considerevole 
dell’efficienza dei cicli 
produttivi dati dall’elimina-
zione dei fermi macchina e da 
guasti imprevisti.

Ogni componente Fiam per 
l’automazione industriale
rappresenta una “scelta di
valore” in quanto pensato, 
progettato e costruito per 
garantire lunga durata, 
grande affidabilità e le 
migliori prestazioni una 
volta installato su macchine 
semiautomatiche o automatiche 
di assemblaggio. 

Siate esigenti Non accontentatevi
del massimo

La perfezione è
nelle vostre mani

Naturalmente
innovativi

Affidabilità Produttività Ergonomia Ecologia

Disponibili anche in
versione personalizzata e 
realizzata su disegno del 
cliente, essi sono in grado 
di soddisfare ogni esigenza 
operativa.
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La vera Innovazione 
inizia da una grande esperienza

Noi di Fiam abbiamo la forte 
convinzione di poter fornire 
efficaci soluzioni, in termini 
di prodotto e servizio, per 
supportarvi nella realizzazione 
di soluzioni per l’automazione 
industriale dove vengono 
contemplate fasi di 
assemblaggio mediante 
elementi filettati.
60 anni di conoscenza 
specializzata di tutto ciò 

che riguarda il processo 
di avvitatura industriale in 
ogni sua forma costituiscono 
la base solida ed esclusiva 
su cui sviluppiamo 
componenti per l’avvitatura 
automatica, in ogni settore di 
impiego.
Tutti i componenti per 
l’automazione sono 
completamente realizzati 
da noi. Ogni loro componente 

critico è interamente 
progettato e prodotto in 
Fiam. Ma nessuna risposta può 
essere veramente eccellente 
se non va oltre ciò che essa ha 
raggiunto in termini di prodotto 
assemblato.
E allora parliamo di servizio, 
con lo stesso impegno 
nell’ascoltare, nel rispondere, 
nel soddisfare. 
Ogni cliente, in tutto il mondo.
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Per chi progetta e costruisce macchine semiautomatiche o automa-
tiche per l’industria, scegliere componentistica Fiam significa:

• Disporre di un’ampia gamma di componenti disponibili a 
magazzino 

• Scegliere tra collaudate soluzioni di ultima generazione, 
progettate e costruite per essere affidabili e durature nel tempo 

• Assicurarsi la possibilità di personalizzare sempre ogni 
componente a seconda delle diverse applicazioni dove deve 
essere installato

• Usufruire della consulenza specializzata di Fiam sui processi di 
avvitatura industriale per un’accurata scelta del prodotto 

• Garantire la perfetta funzionalità della soluzione finale
• Avvalersi di un attento e puntuale servizio di post vendita. 

3

Vogliamo trasformare
ogni vostro investimento
in un vantaggio 
competitivo ed economico

Componenti per l'automazione dell'avvitatura industriale



 Alimentatori circolari

ModelloComponente

1

2

ALC 150

ALC 300

Descrizione

Alimentatore circolare

Alimentatore circolare
A

B

C

E

G

F

D

Modello

ALC 150

ALC 300

A B C D E F G

270

330

221

285

230

320

140

200

114

195

120

170

245

350

Gli alimentatori circolari sono strumenti fondamentali per i sistemi di avvitatura semiautomatici o automatici dove è 
prevista l’alimentazione continua della vite. Queste soluzioni si adattano ad una vastissima serie di applicazioni anche 
in severe condizioni di impiego; i materiali costruttivi con cui sono realizzati sono estremamente selezionati e le loro 
caratteristiche, quali il materiale antiusura in adiprene con cui è rivestita la tazza, li rendono
strumenti estremamente affidabili nel tempo oltre che dotati di una  buona insonorizzazione 
per ambienti di lavoro silenziosi.
La produttività è assicurata dall’elevata capacità di asservimento degli alimentatori; a tal 
proposito sono disponibili due modelli con diversa capacità di alimentazione.

Dimensioni indicative (mm)

Per l’idonea manutenzione è consigliabile non 
utilizzare magneti per svuotare la tazza: si rischia 
di magnetizzare la tazza e di conseguenza le viti 
che comprometterebbero il buon funzionamento 
dell’alimentatore.

La foto illustra una configurazione applicativa di 
un alimentatore ALC Fiam

base vibrante Ø 150 mm (mod. ALC 150)
Ø 300 mm (mod.  ALC 300)

alimentazione elettrica 220 V 50 Hz - 110 V 60 Hz
frequenza di vibrazione 100 Hz
tazza in alluminio rivestita in adiprene Ø 245 mm (mod. ALC 150)
tazza in acciaio inox rivestita in adiprene Ø 360 mm (mod. ALC 300)
tipo di rotazione oraria
capacità di asservimento  max 100 viti/minuto (per vite media) 
canale uscita viti (F) tangente
capacità viti 1 litro (mod. ALC 150)

1,5 litri  (mod. ALC 300)
(a seconda della dimensione delle viti)

peso
14,5 Kg (mod. ALC 150)
35,4 Kg (mod. ALC 300)

piedini antivibrazione
Cavo elettrico di uscita autoestinguente

caratteristiche tecniche

Poichè l’alimentatore viene fornito personalizzato e tarato sulla vite del cliente, in caso d'ordine è necessario disporre delle 
viti per la personalizzazione (1500/2000 viti).

0,25 mm sul diametro della testa 

0,10 mm sul diametro gambo

Campo di  tolleranza delle viti consigliato per il buon funzionamento dell’ automazione

1,5 mm sulla lunghezza del gambo

0,20 mm sull’altezza della testa

0,10 mm sull’eccentricità gambo/testa

0,10 mm sull’eccentricità impronta/testa

4 Alimentatori circolari



 SensorI "troppo pieno"
Nei sistemi di assemblaggio dove è prevista l'alimentazione automatica della vite, il sensore "troppo pieno" è un 
indispensabile dispositivo da applicare sulla tazza in alluminio dell'alimentatore circolare per migliorare la costanza di 
alimentazione delle viti e assicurare il continuo funzionamento del sistema. 

Il controllo della quantità di viti sulla pista di alimentazione è garantito da una Fibra Ottica o da una Foto Cellula impiegate 
per eliminare ogni inceppamento vite nel canale di selezione. La Fibra Ottica o la Foto Cellula, rilevando la presenza delle 
viti, attivano una elettrovalvola che produce  un getto d’aria, eliminando le viti in eccesso. 

Si evitano così inceppamenti e fermi macchina per una grande affidabilità e migliore efficienza del ciclo produttivo.

N.B. In caso di predisposizione 
dell’impianto pneumatico da parte del 
cliente, è necessario prevedere, per 
l’installazione di questo dispositivo, 
una elettrovalvola (del tipo “a due vie”).

La foto illustra una configurazione applicativa di un 
sensore "troppo pieno" con Fibra Ottica

staffa supporto
fibra ottica o foto cellula
amplificatore elettronico (solo per modello stP-FO)

caratteristiche tecniche

5Sensori ”troppo pieno”

ModelloComponente

3 STP - FO

Descrizione

Sensore “troppo pieno” con Fibra Ottica

3 STP - FC Sensore “troppo pieno” con Foto Cellula

La foto illustra una configurazione applicativa di un 
sensore "troppo pieno" con Foto Cellula



 controller elettronico

Componente

4

Modello

CNT

Descrizione

Controller elettronico

Questo componente è uno strumento indispensabile per la regolazione dell’entità delle vibrazioni prodotte 
dall’alimentatore circolare. Di concezione moderna, garantisce in ogni condizione la perfetta sincronizzazione con il sistema.
È provvisto di dispositivo per la partenza progressiva selezionabile. Utilizza stadi di potenza adeguatamente 
sovradimensionati per far fronte senza rotture ad eventuali sovraccarichi, funzionando indifferentemente sia a 50 Hz che a 60 
Hz. Ha un ampio range di regolazione estremamente lineare e la possibilità di taratura del limite massimo e minimo di 
vibrazione. È dotato altresì di filtro antidisturbo per eliminare eventuali picchi di frequenza negli ambienti di lavoro.

La regolazione della vibrazione avviene tramine potenziometro esterno; è possibile comunque intervenire sulla scheda per 
ritoccare le regolazioni del minimo e del massimo. 
è dotato di contatto per il comando ON - OFF. è fornito già tarato in maniera standard. 
è fornibile sia in versione scheda sia in versione con cassetta IP 55. 

La tipologia dei connettori di uscita possono essere eventualmente concordati preventivamente.

La foto illustra una configurazione applicativa 
del controller elettronico Fiam

Tensione di alimentazione 115 - 230V +/- 5% 50/60 Hz 
Consumo 1,5 W max 
Corrente max  3,15A - 6,3A (RMS) 
carico minimo 50 mA (RMS) 
contatto pulito di ON - oFF
Frequenza di vibrazione 3000/6000 cicli al minuto (50Hz)
FUNZIONE di rampa selezionabile ON/OFF
Regolazione min. 80V +/- 30% 
Regolazione max 220V - 30% 
Posizione di montaggio orizzontale o verticale
Grado di protezione IP55 in box

caratteristiche tecniche

La foto illustra una configurazione applicativa 
con l'impiego di 3 controller elettronici

6 Controller elettronico



Gruppo di alimentazione  a 2 vie

Gruppo di alimentazione a una e due vie
• Nr. 1 Alimentatore circolare (modd. ALC 150 o ALC 300)
• Nr. 1 Sensore troppo pieno (mod. STP)
• Nr. 1 Controller elettronico (mod. CNT)
• Nr. 1 Selettore (ad uno a o 2 vie) completo di raccordi per l’alimentazione
	 dell’aria compressa con regolatori di flusso (modd. SL1V o SL2V)
• Sensore passaggio vite per ogni tubo di sparo (modd. SPV o SPV-100SM o SPV-S):
	 - nr. 1 per selettore ad 1 via 
	 - nr. 2 per selettore a 2 vie.
• Nr. 1 Sensore per controllo posizione fine corsa per ogni cilindro
• Nr. 1 Piastra in acciaio (base sulla quale vengono staffati tutti i componenti)
• Tubo di sparo vite mt. 5:
	 - nr. 1 per gruppo ad una via
	 - nr. 2 per gruppo a 2 vie

 GruppI di alimentazione e selezione viti
Fiam propone delle configurazioni di sistemi di alimentazione viti che vengono forniti già assemblati e collaudati.
Le loro caratteristiche consentono di razionalizzare le postazioni di lavoro, grazie alla cadenza continua dell’alimentazione vite e 
all’elevato asservimento dell’alimentatore circolare, consentendo operazioni di assemblaggio più veloci e 
quindi più produttive.
Tali soluzioni, progettate e costruite da Fiam, sono ideali per i clienti che vogliono integrare tali 
sistemi sui loro lay-out produttivi (macchine e/o linee automatiche o semiautomatiche di 
assemblaggio) già esistenti o da realizzare.

I gruppi di alimentazione viti possono essere di due tipi, a una e due vie o da tre vie in su, a 
seconda del numero di viti che è necessario alimentare.

gruppo di alimentazione a 4 vie

Gruppo di alimentazione da tre vie ed oltre
• Nr. 1 Alimentatore circolare (modd. ALC 150 o ALC 300)
• Nr. 1 Sensore troppo pieno (mod. STP)
• Nr. 1 Controller elettronico (mod. CNT)
• Nr. 1 Selettore a 2 vie completo di raccordi per l’alimentazione dell’aria compressa 	
	 con regolatori di flusso (mod. SL2V)
• Nr. 1 Ripartitore adeguato (mod. RP...V)
• Sensore passaggio vite per ogni tubo di sparo (modd. SPV o SPV-100SM o SPV-S)
• Nr. 1 Sensore per il controllo posizione fine corsa per ogni cilindro
• Nr. 1 Piastra in acciaio (base sulla quale vengono staffati tutti i componenti)
• Tubo di sparo vite mt. 5:
	 - nr. 3 tubi per gruppo a 3 vie
	 - nr. n tubi a seconda del numero di vie

GR. AL... - 150/300

GR. AL... - 150/300

Componente Modello

Gruppo di alimentazione a 1 e 2 vie

Gruppo di alimentazione da 3 vie ed oltre

Descrizione

23

23

dotazione di servizio

7Gruppi di alimentazione e selezione viti

In caso d'ordine fornire sempre la vite e il disegno vite completo di riferimenti normativi per la personalizzazione.



 SelettorE a 2 vie
Il selettore a 2 vie è un importante componente che viene posto in uscita della canalina tangente alla tazza 
dell’alimentatore circolare per viti e serve per singolarizzare le viti provenienti dall’alimentatore stesso e veicolarle su 
due canali (vie) diversi.
Aspetto particolarmente interessante è l’estrema compattezza della soluzione; si differenzia infatti dal 
selettore ad una via solo per l’aggiunta di un cilindro pneumatico  e relativi  sensori.
Il sistema garantisce quindi, oltre che una grande versatilità di utilizzo, una straordinaria efficienza del 
ciclo di avvitatura per una maggiore produttività.
Il selettore può essere abbinato ad un ripartitore adeguato al numero
di vie di uscita necessarie nell’applicazione.

Progettato e costruito da Fiam impiegando materiali di grande qualità che garantiscono una
elevatissima affidabilità e durata nel tempo anche in presenza di elevate cadenze produttive.

 selettore ad 1 via

Componente

5

Modello

SL 1V

Descrizione

Selettore ad 1 via

Il selettore ad 1 via è un importante componente che viene posto in uscita della canalina tangente alla tazza 
dell’alimentatore circolare per viti e serve per singolarizzare le viti provenienti dall’alimentatore stesso. Una volta caduta 
nel tubo, la vite viene sparata al punto di avvitatura.
Assicura grande produttività ed efficienza del ciclo di avvitatura e poiché la cadenza uscita viti è
estremamente elevata: 120 viti totali al minuto per una vite di media grandezza.

Interamente progettato e costruito da Fiam impiegando materiali di grande qualità che garantiscono
una elevatissima affidabilità e durata nel tempo anche in presenza di elevate cadenze produttive.

• Cilindro pneumatico magnetico ed un 	
	 sensore per il controllo posizione fine corsa
• 2 raccordi per l’alimentazione dell’aria 	
	 compressa completi di regolatore di 		
	 flusso
• 1 colonna di supporto e relativa staffa 	
	 che consente il posizionamento del 		
	 selettore a diverse altezze

dotazione di servizio

La configurazione mostra un selettore
ad una via abbinato ad un alimentatore

circolare per l’alimentazione delle viti.

Questo componente può essere anche ordinato singolarmente: in caso d’ordine, fornire sempre la vite e il disegno vite completo 
di riferimenti normativi per la personalizzazione. 

Componente

6

Modello

SL 2V

Descrizione

Selettore a 2 vie

Questo componente può essere anche ordinato singolarmente: in caso d’ordine, fornire
sempre la vite e il disegno vite completo di riferimenti normativi per la personalizzazione.

• 2 cilindri pneumatici magnetici e 2 sensori per il controllo posizione fine corsa
• 4 raccordi per l’alimentazione dell’aria compressa completi di regolatore di flusso
• 1 colonna di supporto e relativa staffa che consente il posizionamento del selettore 	
	 a diverse altezze

dotazione di servizio

La configurazione mostra un selettore a 2 vie 

8 Selettori vite



 ripartitori vite

La foto illustra un selettore a due vie unitamente 
ad un  ripartitore ad 8 vie

RP 3V

RP 4V

RP 5V

RP 6V

RP 7V

RP 8V

Componente Modello

Ripartitore a 3 vie

Ripartitore a 4 vie

Ripartitore a 5 vie

Ripartitore a 6 vie

Ripartitore a 7 vie

Ripartitore a 8 vie

Descrizione

7

8

9

10

11

12

Questo dispositivo, posto in sequenza al selettore a 2 vie permette di 
ottenere l’alimentazione e lo sparo contemporaneo di 3 viti o più (fino ad 
arrivare ad 8 viti) garantendo una elevata cadenza produttiva poiché si possono 
alimentare contemporaneamente più sistemi di avvitatura e quindi assemblare 
contemporaneamente più componenti.

Progettato e costruito da Fiam impiegando materiali di grande qualità che garantiscono 
una elevatissima affidabilità e durata nel tempo anche in presenza di grandi cadenze 
produttive.

• Cilindro magnetico 
• Sensore di controllo posizione fine corsa

dotazione di servizio

Questo componente può essere anche ordinato singolarmente assieme  al selettore a 2 vie: in caso d’ordine, fornire sempre 
la vite e il disegno vite completo di riferimenti normativi per la personalizzazione.

9Ripartitori vite
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 teste di trattenimento vite
Questo componente è necessario per  trattenere la vite che proviene dall’alimentatore circolare tramite il 
tubo di alimentazione e guidarla prima di essere avvitata sul componente.
Il trattenimento della vite si rende necessario per consentire alla lama di scendere sulla vite e procedere 
quindi all'avvitatura sul componente. La testa è completa di porte che si aprono per rilasciare la vite 
quando agisce la lama per avvitare la vite sul componente.
Le teste di trattenimento vite sono componenti estremamente affidabili in quanto sono costruite 
con materiali di elevata qualità mediante lavorazioni precise ed accurate che, unite ai trattamenti, 
garantiscono grande resistenza alla rottura e all’usura.

I molteplici modelli di testa sono idonei per i diversi tipi di viti esistenti in commercio. 

In presenza di viti con rapporto lunghezza vite/diametro testa, inferiore a 1,5, sono disponibili teste 
nella versione con dispositivo antiribaltamento vite (AR): 

• I modelli TTV - P/G/M - AR  - S  possono essere impiegati su slitte a triplo movimento e quindi per utilizzo automatico
• I modelli TTV - P/G/M - AR   possono essere impiegati su sistemi autoalimentati manuali

Tutte le teste vengono sempre personalizzate da Fiam sul tipo di vite del cliente. 

Per maggiori informazioni rivolgersi al Servizio Consulenza Tecnica Fiam.

Teste di trattenimento vite

La foto illustra una testa di trattenimento vite 
speciale realizzata per viti a testa piana M8 con 
rapporto lunghezza vite/diametro testa, uguale 0,9 
e installata su slitta a triplo movimento

*   Impiegabili solo su slitta a triplo movimento e per utilizzo automatico 
** Impiegabili su sistemi autoalimentati manuali

In caso d'ordine fornire vite e/o disegno vite completo di riferimenti normativi 
per la personalizzazione.

Testa di trattenimento vite - P

Testa di trattenimento vite - G

Testa di trattenimento vite - M

Testa di trattenimento vite - P - AR S*

Testa di trattenimento vite - G - AR S*

Testa di trattenimento vite - M - AR S*

Testa di trattenimento vite - P - AR**

Testa di trattenimento vite - G - AR**

Testa di trattenimento vite - M - AR**

Componente Descrizione

TTV - P

TTV - G

TTV - M

TTV - P - AR S

TTV - G - AR S

TTV - M - AR S

TTV - P - AR

TTV - G - AR

TTV - M - AR

Modello

13

13

13

13

13

13

13

13

13



11Porte

Le porte sono il dispositivo che consente il trattenimento della vite nella 
relativa testa. 
Come le teste di trattenimento vite, sono di 3 misure abbinabili alle teste 
scelte in funzione della misura della vite.

 Porte

Porta P

Porta G

Porta M

Componente Descrizione

PRT - P

PRT - G

PRT - M

Modello

13

13

13

PRT - P PRT - G PRT - M

In caso d'ordine fornire vite e/o disegno vite completo di riferimenti normativi per la personalizzazione.

Il rapporto tra il Ø testa vite e la lunghezza totale vite deve essere 
maggiore/uguale a 1,5 (vedi tabelle sotto riportate)

caratteristiche tecniche

Ø 9

63
.4

79
.2

Ø 12

Ø 8

53

max 25

Ø testa vite (mm) L. totale vite (mm)

4,5 ÷ 7,0 max 35

Ø testa vite (mm) L. totale vite (mm)

7,1 ÷ 10,0 max 35

Ø testa vite (mm) L. totale vite (mm)

10,1 ÷ 13,5

Es: Ø testa vite = 7 mm, 
la lunghezza minima totale della vite 
deve essere 10,5 mm. Non deve avere 
una lunghezza totale inferiore a 10 mm.

Es: Ø testa vite = 8 mm,
la lunghezza minima totale
della vite deve essere 12 mm.

Es: Ø testa vite = 14 mm,
la lunghezza minima totale della vite 
deve essere 21 mm.

TTV - P TTV - G TTV - M

Ø36 21

40.5

12
9.

5

94
.5

M 14 x 1 Ø18

Dado Es.17

Ø26

61

M 14 x 1

12.5

96

27

Dado Es.17

Ø10

Ø29.5 15.5

73
.5

M 14 x 1

10
8.

5

32

Dado Es.17

Ø13

DIMENSIONI in mm

DIMENSIONI in mm



Boccola testa P

 boccole

Boccola testa P Ø int. 4

Boccola testa P Ø int. 4,5

Boccola testa P Ø int. 5

Boccola testa P Ø int. 5,5

Boccola testa P Ø int. 6

Boccola testa P Ø int. 6,5

Boccola testa P Ø int. 7

Boccola testa P Ø int. 7,5

Boccola testa G Ø int. 7,5

Boccola testa G Ø int. 8

Boccola testa G Ø int. 8,5

Boccola testa G Ø int. 9

Boccola testa G Ø int. 9,5

Boccola testa G Ø int. 10

Boccola testa G Ø int. 10,5

Boccola testa M Ø int. 10,5

Boccola testa M Ø int. 11

Boccola testa M Ø int. 11,5

Boccola testa M Ø int. 12

Boccola testa M Ø int. 12,5

Boccola testa M Ø int. 13

Boccola testa M Ø int. 13,5

Boccola testa M Ø int. 14

BCC P 4

BCC P 4,5

BCC P 5

BCC P 5,5

BCC P 6

BCC P 6,5

BCC P 7

BCC P 7,5

BCC G 7,5

BCC G 8

BCC G 8,5

BCC G 9

BCC G 9,5

BCC G 10

BCC G 10,5

BCC M 10,5

BCC M 11

BCC M 11,5

BCC M 12

BCC M 12,5

BCC M 13

BCC M 13,5

BCC M 14

ModelloComponente Descrizione

14

14

14

14

14

14

14

14

14

14

14

14

14

14

14

14

14

14

14

14

14

14

14

Le boccole sono degli indispensabili accessori di collegamento e vengono poste tra il tubo di alimentazione viti e la testa di 
trattenimento vite. Possono essere di tre diverse taglie in base alla grandezza della testa di trattenimento vite e vengono fornite 
personalizzate sul tipo di vite e il tubo da impiegare.
I materiali costruttivi con cui sono realizzate rendono anche questo componente estremamente affidabile nel tempo anche in 
presenza di elevate cadenze produttive.

In caso d'ordine fornire vite e/o disegno vite completo di riferimenti normativi per la personalizzazione.

La foto illustra il componente boccola installato su 
una configurazione di avvitatura a più fusi

12 Boccole
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 SlittE a singolo movimento
La slitta a singolo movimento è caratterizzata dal solo movimento che il motore compie per arrivare al punto di avvitatura ed 
eseguirla. Considerate le dimensioni compatte e i pesi contenuti, sono particolarmente idonee nel caso in cui il movimento di 
accostamento sia fatto o con braccio robot o con manipolatore pneumatico.
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 SL = Slitta di avvitatura • 15 = Dimensione binario in mm • D 20 = Ø cilindro in mm • 050 = Corsa di 
 avvitatura in mm • 00 = Corsa di avvicinamento in mm • 36 = Ø in mm di staffaggio

 Come leggere i nomi dei modelli
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Disegno tecnico della slitta di avvitatura a singolo 
movimento

scorrimento su pattini a ricircolo di sfere
(con guida a coda di rondine taglia 15/20 mm)

cilindri magnetici (alesaggio Ø 20 mm, su richiesta Ø 25 mm)

deceleratori pneumatici

sensori di controllo posizione fine corsa 

regolatori di portata aria

peso sola slitta: 1,8 ÷  2,2 Kg.

diametro massimo motore impiegabile mm 42,5

La slitta è disponibile anche nella versione provvista di sensore
di precisione, con un range di precisione max di 0,5 mm

caratteristiche tecniche

Da ordinare a parte: 
• motore per avvitare
• lama e portalama 
• testa trattenimento vite

Sono a disposizione dei clienti i disegni in formato dxf e dwg delle slitte per consentirne l’utilizzo nei propri lay out tecnici.

Le slitte sono importanti componenti che, corredati di motore per avvitare, testa trattenimento vite, lama e portalama, sono in 
grado di fornire soluzioni automatiche o semiautomatiche per l’avvitatura industriale. 
Il loro impiego è ideale per aumentare i cicli produttivi mantenendo un’elevata qualità del prodotto assemblato in quanto tutte le 
viti vengono avvitate correttamente e con precisione secondo un controllo continuo e costate di tutte le operazioni di assemblaggio. 

Le slitte sono completamente progettate da Fiam che si occupa anche della loro costruzione con materiali di qualità che 
garantiscono una elevatissima affidabilità e durata nel tempo anche in presenza di elevate cadenze produttive. 
Le slitte, grazie al loro movimento, forniscono un perfetto avvicinamento del motore - testa di trattenimento vite al 
componente da avvitare e sono altresì indicate per applicazioni dove ci sono più punti di avvitatura con un interasse 
particolarmente ravvicinato (min. 41 mm taglia 15, min 51 mm taglia 20). Su richiesta sono disponibili dispositivi per raggiungere 
punti di avvitatura con interasse prossimi a 20 mm. Le compatte dimensioni e il peso estremamente contenuto rendono questi 
componenti estremamente versatili e impiegabili su manipolatori, assi elettrici, robot. Le loro dimensioni consentono di essere 
impiegate con motori Fiam e non di tipo pneumatico ed elettrico.

In fase d’ordine è necessario specificare la taglia del motore che verrà installato.
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146.5

121.5

L'innovazione intelligente si muove così

  Taglia 15 mm   Taglia 20 mm

Slitte a singolo movimento



 SlittE a doppio movimento
In tutte quelle situazioni di avvitatura dove è necessario avvicinare la testa di trattenimento vite alla zona di 
avvitatura, sono disponibili le slitte di avvitatura a doppio movimento che, oltre ad avere la corsa del motore per 
eseguire l’avvitatura, presentano un ulteriore movimento di avvicinamento della testa sul componente. I numerosi 
modelli disponibili consentono l'installazione di motori di diverse taglie e sono idonei in applicazioni dove viene 
richiesta una spinta assiale importante (ad esempio in assemblaggi con viti autoforanti).
Nella descrizione della slitta, la prima misura indica la corsa del motore, la seconda misura la corsa di avvicinamento 
testa (in mm).
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 SL = Slitta di avvitatura • 15 = Dimensione binario in mm • D 20 = Ø cilindro in mm • 050 = Corsa di
 avvitatura in mm • 50 = Corsa di avvicinamento in mm •  36 = Ø in mm di staffaggio

 Come leggere i nomi dei modelli

Da ordinare a parte: 
• motore per avvitare
• lama e portalama 
• testa trattenimento vite

In fase d’ordine è necessario specificare 
la taglia del motore che verrà installato.

Slitta a doppio movimento14 Slitte a doppio movimento



15Slitte a doppio movimento

Sono a disposizione dei clienti i disegni in formato dxf e dwg delle slitte per consentirne l’utilizzo nei propri lay out tecnici.

scorrimento su pattini a ricircolo di sfere
(con guida a coda di rondine taglia 15/20 mm)

cilindri magnetici (alesaggio Ø 20 mm / Ø 25 mm / Ø 32 mm / Ø 40 mm)

deceleratori pneumatici

sensori di controllo posizione fine corsa 

regolatori di portata aria

peso sola slitta: 2,5 ÷ 5,8 kg circa

Impiegabile con motori Fiam e non con un diametro fino a 42,5 mm

La slitta è disponibile anche nella versione provvista di sensore
di precisione con un range max di 0,5 mm

caratteristiche tecniche

Disegno tecnico della slitta di avvitatura a doppio movimento

  Taglia 15 mm - Alesaggio 20   Taglia 15 mm - Alesaggio 25
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  Taglia 20 mm - Alesaggio 32   Taglia 20 mm - Alesaggio 40
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 SlittE A TRIPLO MOVIMENTO
 (con dispositivo di antiribaltamento)
Questa tipologia di slitta di avvitatura, che può essere a  singolo o doppio movimento, è  dotata di un dispositivo 
antiribaltamento per gestire viti con rapporto lunghezza totale/diametro testa circa uguale a 1.
Il dispositivo permette lo "scassettamento della testina" evitando le posizioni non corrette della vite in fase di avvitatura e
previene inceppamenti e fermi macchina.

15

15

15

15

SL 15 D20 100-50 32 AR      

SL 15 D20 100-50 36 AR      

SL 15 D25 100-50 32 AR      

SL 15 D25 100-50 36 AR      

20

20

25

25

mm

Ø
 c

ili
nd

ro
  (

al
es

ag
gi

o)

Co
m

po
ne

nt
e

Sl
itt

e 
co

n
di

sp
os

iti
vo

 d
i

an
tir

ib
al

ta
m

en
to

15

15

15

15

Co
rs

a 
di

 
av

vi
ta

tu
ra

av
vi

ci
na

m
en

to

Ta
gl

ia
(d

im
en

sio
ne

 
bi

na
rio

)

100 - 50

100 - 50

100 - 50

100 - 50

mmmm

 SL = Slitta di avvitatura • 15 = Dimensione binario in mm • D 20 = Ø cilindro in mm • 100 = Corsa di 
 avvitatura in mm • 50 = Corsa di avvicinamento in mm •  32 = Ø in mm di staffaggio

 Come leggere i nomi dei modelli
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Disegno tecnico della slitta antiribaltamento 
(doppio movimento)

scorrimento su pattini a ricircolo di sfere
(con guida a coda di rondine taglia 15 mm)

cilindri magnetici
(alesaggio Ø 20 mm standard, su richiesta Ø 25 mm)

deceleratori pneumatici

peso slitta: 2,9 kg.

sensori di controllo posizione fine corsa 

regolatori di portata aria

Impiegabile con motori Fiam e non con un diametro fino a 36 mm

La slitta è disponibile anche nella versione provvista di sensore
di precisione, con un range max di 0,5 mm

caratteristiche tecniche

Da ordinare a parte: 
• motore per avvitare
• lama e portalama 
• testa trattenimento vite

In fase d’ordine è necessario specificare 
la taglia del motore che verrà installato.

Sono a disposizione dei clienti i disegni in formato dxf e dwg delle slitte per 
consentirne l’utilizzo nei propri lay out tecnici.

Slitta a doppio movimento16 Slitte a triplo movimento



 trasduttore pneumoelettrico

Trasduttore pneumoelettricoTRS

ModelloComponente Descrizione

16

Il trasduttore pneumoelettrico è un dispositivo che controlla l’interruzione del segnale pneumatico a fine avvitatura 
trasformandolo in segnale elettrico.
Viene posizionato sul dispositivo di prelievo di segnale posto sul motore pneumatico ed è tarabile a seconda della 
pressione di alimentazione che viene impiegata. Fornito con staffa di ancoraggio, installabile con vite.

pressione di esercizio: 0-10 baR tarabile con autoapprendimento

caratteristiche tecniche

Sensore passaggio vite schermato SPV-SSensore passaggio vite SPV

 Sensori passaggio vite

Sensore passaggio vite

Sensore passaggio vite – RIT 100ms

Sensore passaggio vite schermato

SPV

SPV - 100 SM

SPV - S

ModelloComponente Descrizione

17

17

17

Il sensore è un dispositivo per controllare l’avvenuto passaggio della vite lungo il tubo di alimentazione. A seconda delle 
esigenze applicative del cliente oltre al modello base, è disponibile anche in due versioni speciali:

• Sensore anulare con ritardo 100ms
	 a seconda del posizionamento del sensore sulla macchina rispetto al ciclo di lavoro.
• Sensore anulare passaggio vite schermato
	 indicato in presenza di viti molto piccole e di materiali particolari è consigliato poichè assicura una più accurata lettura 	
	 grazie alla sua conformazione disposta lungo il tubo di passaggio vite. 
	 Inoltre, in presenza di sistemi che alimentano più viti, questo sensore è totalmente schermato e non subisce 		
	 l’influenza di altri sensori eventualmente posizionati nelle vicinanze. Viene fornito completo di cavo (5 mt.)

Trasduttore pneumoelettrico

17Accessori
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 tubi mandata viti

Tubo mandata viti 4x6 (ø int. x  ø ex.)
Tubo mandata viti 5x8 (ø int. x  ø ex.)
Tubo mandata viti 6x8 (ø int. x  ø ex.)
Tubo mandata viti 6,5x10 (ø int. x  ø ex.)
Tubo mandata viti 7x10 (ø int. x  ø ex.)
Tubo mandata viti 8x10 (ø int. x  ø ex.)
Tubo mandata viti 9x12 (ø int. x  ø ex.)
Tubo mandata viti 10x12 (ø int. x  ø ex.)
Tubo mandata viti 12x16 (ø int. x  ø ex.)
Tubo mandata viti 14x16 (ø int. x  ø ex.)

TMV 4x6
TMV 5x8
TMV 6x8
TMV 6,5x10
TMV 7x10
TMV 8x10
TMV 9x12
TMV 10x12
TMV 12x16
TMV 14x16

ModelloComponente Descrizione

18
18
18
18
18
18
18
18
18
18

Tubo mandata viti a memoria di forma 6 x 10,5 (ø  int. x  ø  ex.)
Tubo mandata viti a memoria di forma 7 x 12,5 (ø  int. x  ø  ex.)
Tubo mandata viti a memoria di forma 8 x 14 (ø  int. x  ø  ex.)
Tubo mandata viti a memoria di forma 9 x 14,3 (ø  int. x  ø  ex.)
Tubo mandata viti a memoria di forma 10x15,7 (ø  int. x ø  ex.)
Tubo mandata viti a memoria di forma 11 x 17 (ø  int. x  ø  ex.)
Tubo mandata viti a memoria di forma 13 x 19 (ø  int. x  ø  ex.)
Tubo mandata viti a memoria di forma 14 x 20 (ø  int. x  ø  ex.)
Tubo mandata viti a memoria di forma 16 x 24 (ø  int. x  ø  ex.)

TMV MF 6x10,5
TMV MF 7x12,5
TMV MF 8x14
TMV MF 9x14,3
TMV MF 10x15,7
TMV MF 11x17
TMV MF 13x19
TMV MF 14x20
TMV MF 16x24

ModelloComponente Descrizione

18
18
18
18
18
18
18
18
18

I tubi in gomma mandata viti sono necessari per veicolare la vite dal selettore alla testa di trattenimento vite. 
Estremamente resistenti e del diametro adatto a favorire un veloce passaggio vite,  sono disponibili in due tipologie a 
seconda del grado di flessibilità necessario nell’applicazione:
• modelli rigidi che garantiscono una estrema velocità nel passaggio vite e sono impiegati in situazioni logistiche dove i 	
	 cavi non devono subire curve o adattarsi alla configurazione della macchina. 
• modelli flessibili a memoria di forma invece sono molto più morbidi e versatili poiché si adattano e rimangono nella 	
	 configurazione iniziale impostata.

Ø int. x Ø ex= ø interno x ø esterno (in mm)

 Legenda

 portalama

Portalama
Portalama
Portalama
Portalama
Portalama
Portalama
Portalama
Portalama
Portalama
Portalama
Portalama

Componente Modello

Lunghezza totale (mm)  95,5
Lunghezza totale (mm)  113
Lunghezza totale (mm)  118
Lunghezza totale (mm)  125
Lunghezza totale (mm)  130
Lunghezza totale (mm)  146
Lunghezza totale (mm)  155
Lunghezza totale (mm)  165
Lunghezza totale (mm)  170
Lunghezza totale (mm)  195
Lunghezza totale (mm)  196,5

Descrizione

19
19
19
19
19
19
19
19
19
19
19

Portalama

Il portalama  è l’ accessorio di collegamento tra motore e lama. Sono realizzati impiegando materiali di elevata qualità e 
trattamenti che garantiscono grande resistenza alla rottura e all’usura. 

Per l’ordinazione specificare la quantità di metri necessari.



19Accessori

 lame

per PH1 Ø 4,5
per PH2 Ø 4,5
per PZD1 Ø 4,5
per PZD2 Ø 4,5
per TORX T 27
per TORX T 10
per TORX T 15
per TORX T 20
per TORX T 25
per TORX T 30
per TORX antisvitamento T 8
per TORX antisvitamento T 10
per TORX antisvitamento T 15
per TORX antisvitamento T 20
per TORX antisvitamento T 25
per TORX antisvitamento T 27
per TORX antisvitamento T 30
per testa a taglio diritto Ø 3,5
per testa a taglio diritto Ø 4,5
per testa a taglio diritto Ø 5
per testa a taglio diritto Ø 5,5
per testa a taglio diritto Ø 6
per testa a taglio diritto Ø 6,5
per testa a taglio diritto Ø 7,5
per testa a taglio diritto Ø 8,5

L 1032 PH1
L 1032 PH2
L 1032 PZ1
L 1032 PZ2
L 1032 T27
L 1032 T10
L 1032 T15
L 1032 T20
L 1032 T25
L 1032 T30
L 1032 T8 A
L 1032 T10 A
L 1032 T15 A
L 1032 T20 A
L 1032 T25 A
L 1032 T27 A
L 1032 T30 A
L 1032 IN 3,5
L 1032 IN 4,5
L 1032 IN 5
L 1032 IN 5,5
L 1032 IN 6
L 1032 IN 6,5
L 1032 IN 7,5
L 1032 IN 8,5

ModelloComponente Descrizione

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

 struttura di supporto

Struttura di supportoSTS

ModelloComponente Descrizione

21

La struttura di supporto per 
componenti per l’automazione 
è costruita in materiale 
resistente  ed è dotata di piastra 
base per il supporto del gruppo 
di alimentazione circolare, dei 
dispositivi di alimentazione, di 
selezione e sparo vite.

Costruita in estruso di alluminio

Dimensioni (mm):
L 500 x P 560 x H 700

caratteristiche tecniche

Struttura di supporto

 copertura di protezione

Copertura di protezioneCPP

ModelloComponente Descrizione

22

Questo accessorio viene posto 
sopra il gruppo di alimentazione  e 
alla struttura di supporto e svolge 
un’efficace funzione di protezione 
e insonorizzazione che rende la 
postazione di lavoro ergonomica e 
sicura. è dotato di un foro superiore 
apribile con tettuccio trasparente 
per visionare lo stato di capacità 
tazza alimentazione viti ed effettuare 
eventuali rifornimenti di viti. Dimensioni (mm):

L 500 x P 560 x H 310

caratteristiche tecniche

Copertura di protezione

Questi accessori sono realizzati impiegando materiali di elevata qualità e trattamenti che garantiscono grande 
resistenza alla rottura e all’usura. I modelli quì proposti sono idonei per diverse tipologie di applicazioni e sono 
disponibili su richiesta lame diverse speciali sull’esigenza del cliente. 
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Fiam Utensili Pneumatici Spa
Viale Crispi 123 - 36100 Vicenza - Italy
Tel. +39.0444.385000 
Fax +39.0444.385002

customerservice@fiamairtools.com
www.fiamairtools.com

Sistema di Gestione
per la Qualità Certificato

Sistema di Gestione
Ambientale Certificato


