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¢ Bras de réaction H
¢ Systémes de positionnement
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e Systémes Pick & Place
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Lergonomie améliore le travail
et le bien-etre du travailleur.

Entre travailler et bien travailler il y a une grande différence. Un poste de travail avec une
approche ergonomique sert a améliorer a la fois I'efficacité et le bien-étre du personnes.
Des chaines de production en ordre et s(res ont un effet positif sur les prestations, mais
aussi sur la santé physique et mentale. |l faut toutefois penser a des postes de travail
évolués qui considérent I'ergonomie sous tous les points de vue.

En effet, il ne suffit pas de mettre a disposition de |'opérateur des outils qui évitent toute
fatigue physique au systeme main-bras, qui sont peu bruyants et maintiennent la salubrité
de I'environnement de travail; il ne suffit pas non plus de préparer les pieces a assembler de
maniére adéquate et pratique sur I'établi.

Il est nécessaire de penser a des postes de travail avancés qui envisagent non seulement
I'ergonomie physigue mais aussi cognitive qui prend en compte les processus mentaux
impliqués dans I'exécution des différentes taches, et organisationnelle qui concerne les
processus liés a |'organisation du travail.

Sur quoi faut-il agir ?

Aujourd’hui, le bien-étre du travailleur dépend de nombreux facteurs, dont certains n'étaient pas
évalués il y a encore quelques années, et sur lesquels il faut agir pour que I'opérateur se sente bien
et s'exprime au mieux.

FATIGUE MENTALE

La surveillance continue de la machine provoque une fatigue mentale.
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GESTION D'OUTILS EVOLUES

Les outils électrigues deviennent de plus en plus complexes a programmer.

FLUX DETRAVAIL VARIABLES

Des flux de travail de plus en plus diversifiés demandent une flexibilité opérationnelle considérable.

CAPACITES ORGANISATIONNELLES

L'activité mentale est constamment sollicitée pour organiser le travail.

RECHERCHE D'INFORMATIONS

La recherche incessante de nouvelles informations opérationnelles nécessite des efforts continus.
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Ergonomie cognitive Considérer toutes ces variables lors

de la conception d'un poste de travail
ergonomique devient donc un critere
incontournable pour préserver la santé

et favoriser le bien-étre psychophysique
du travailleur. Le fait de lui permettre de

« mieux travailler » se traduira par une
amélioration de la productivité ainsi que de
la qualité du produit fini.
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1. Une nouvelle génération
d’outils

Des outils de derniere génération
diminuent la fatigue car ils sont
précisément congus pour réduire
les efforts et améliorer le travail.
Les outils doivent étre choisis en

3. Conception correcte du poste
de travail

Les outils et les différents
accessoires doivent étre disposés
de facon logique et adéquate pour
faire travailler I'opérateur de maniére
confortable en lui évitant de prendre

4. Activité de surveillance
Vérifier comment les outils sont
utilisés et promouvoir les activités
de formation est fondamental
pour opérer dans les meilleures
conditions.

fonction du type de joint, du type des positions inadaptées.
de vis, du type de poste de travail
(debout ou assis) mais également
en fonction des flux de production

et de leur variabilité.

2. Le choix des accessoires

Les systémes Poka Yoke, les
systémes d'amenage des vis

ou des composants et les

bras cartésiens améliorent

la productivité mais aussi
I'ergonomie physique,
organisationnelle et cognitive.
Les accessoires doivent doit étre
choisi en fonction du type d’outil,
du type et des dimensions du
poste de travail, du type et des
dimensions de I'objet a usiner.
Les accessoires comprennent
également les embouts des
visseuses qui, par exemple,

s'ils sont trés longs, peuvent
augmenter le risque de vibrations.

Produire des outils a I'avant-garde, disposer de laboratoires modernes et pouvoir compter sur du personnel
spécialisé est fondamental pour créer des postes ergonomiques mais nous voulons plus encore. C'est pourquoi
nous collaborons avec des ergonomes certifiés au niveau européen, des médecins du travail et de spécialistes qui
nous épaulent pour améliorer continuellement chacune de nos solutions. Il faut ajouter a cela différents services
a la disposition des clients pour faire travailler les opérateurs dans les
meilleures conditions possibles.
* Mesure du bruit et des vibrations des outils.
e Analyse du poste de travail.
e \rification des modes de travail pour conjuguer I'ergonomie et les

besoins de la production.

Pour plus d'information, s'adresser
au Service de Conseil Technique Fiam.

Pour approfondir les aspects de I'ergonomie et de la sécurité dans les opérations de vissage
industriel, nous vous renvoyons a la lecture de notre publication a demander au Service Clients
Fiam info@fiamgroup.com ou nous vous conseillons de demander les enregistrements de nos
webinaires de formation : découvrez-les sur www.fiamgroup.com



https://www.fiamgroup.com/it/category/fiam-webinar/
https://www.fiamgroup.com/fr/category/fiam-webinar/
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La gamme de bras télescopiques en magnesium est congue et fabriquée par Fiam et utilisable pour tout outils
(visseuses, perceuses, taraudeuses); les bras sont produits et fabriqué avec des matériaux de haute qualité, ils sont
extrémement résistant a toute sollicitation, assurant ainsi leur fiabilité et durabilité dans le temps, grace a le rigueur
de la construction et aux matériaux innovants et de grande qualité.

Grace a leurs éléments télescopiques (3 pour tous les modeles, 2 pour BT-MG 10...) et aux différentes longueurs
possibles, les bras s'adaptent aux zones de travail selon les exigences de production : d'un minimum de 45,5 cm a un
maximum de plus que 2 m. Double rotule finale pour une excellente maniabilité méme pour des vissages en position
inclinée.

Faciles a installer sur les postes de travail existants grace a leur fixation simple et a leurs dimensions compactes
(méme en «plafond» ou au mur).

Le magnésium se place en concurrence avec de nombreux autres matériaux polymeres et est de plus en
plus utilisé dans les environnements industriels, du secteur automobile a I'aéronautique, jusque dans la
biomécanique, et offre de nombreux avantages :

¢ il est plus léger que I'aluminium (-30%) et il assure donc une grande maniabilité

¢ il a une résistance élevée a lI'usure et aux impacts, comparable a celle de la fibre en carbone
excellente capacité de réduction des vibrations et de protection électromagnétique

il se caractérise par une limite d’élasticité similaire a celle des alliages d'aluminium

il assure durabilité dans le temps et il est résistant a la corrosion grace au traitement «alodine»®

il est totalement recyclable, biocompatible au contact humain et par conséquent, il est écologique.




e Grande zone de travail

e lIs peuvent également
étre installés sur le
dessus de I'établi (ou au
plafond) pour permettre
de t_rav‘aille_r avec fles $= & M”ﬁmm Zt:.
outils a poignée pistolet
ou a renvoi d'angle.

¢ Large rotation de I'outil
autour son axe

A (s

e |Is annulent la réaction au couple dans la main de I'opérateur

GE./ e |Is réduisent les vibrations générées par les outils
‘!/ e |Is assurent une prise confortable et immédiate de I'outil au plus pres du point de travail
e |Is réduisent la fatigue de la manipulation de I'outils

e |Is permettent d’avoir une bonne position du poignet

e |Is préviennent |'apparition de maladies musculo-squelettiques causées par des contraintes
mécaniques repétees

e [es bras BT-MG Fiam absorbent 30% de plus du couple généré par I'outil par rapport aux
bras de la concurrence




Couple Rayon max Rayon min 9 max
Modéle max (Nm) de travail (mm) de travail (mm) outils (mm)

BT-MG 10 800 692071420 26.5-50
BT-MG 10 1000 692071421 10 800 550 26.5-50
BT-MG 15 800 692071409 15 860 505 26.5-50
BT-MG 15 1000 692071401 15 1070 575 26.5-50
BT-MG 15 1500 692071404 15 1580 745 26.5-50
BT-MG 40 800 692071410 40 860 505 26.5-50
BT-MG 40 1000 692071402 40 1070 575 26.5-50
BT-MG 40 1500 692071405 40 1580 745 26.5-50
BT-MG 40 2000 692071407 40 2120 925 26.5-50
BT-MG 70 800 692071411 70 860 505 34-50
BT-MG 70 1000 692071403 70 1070 575 34-50
BT-MG 70 1500 692071406 70 1580 745 34-50
BT-MG 70 2000 692071408 70 2120 925 34-50

Equipement de service (foumni avec le bras)

¢ Pince universelle et 2 kits de vis pour I'installation des différentes types

d’outils de 26,50 a 50 mm de diameétre

* Manuel d’entretien et de mise en service

¢ Emballage éco-recyclable
Bras avec visseuse
a pistolet

Accessoires pour bras BT-MG

SYSTEMES DE SUSPENSION LORSQUE LE BRAS
EST INSTALLE AVEC LE POINT DE APPUI EN HAUT

Equipés avec adaptateur pour fixation au bras, un équilibreur adapté pour
soutenire différents types d'outils et une bride d'ancrage inférieur.

Sont indigués lorsque le bras BT-MG est monté sur des rails linéaires
coulissants SL (voir page 27).

Pour outils (kg)

Systéme de suspension 692039274 08+2
Systéme de suspension 692039275 2+45

COLLIER DE FIXATION (1)

Réf. 692079180
Collier de fixation (1) por visseuses électriques eTensil, droites et a pistole.
Permet 9 positions de rotation de la visseuse.

Collier de fixation (1)

PINCE POUR L'UTILISATION D’EQUILIBREURS
Réf. 692079270

Recommandée lorsque les bras télescopiques BT-MG sont utilisés avec
des visseuses électriques droites eTensil et qu'un équilibreur est requis.
Sa géomeétrie spéciale permet une fixation facile et immédiate a
I'équilibreur sans interférer avec d'autres composants, comme le céble
d'alimentation de la visseuse.




Zone de travail :

POUR UTILISATION HORIZONTALE POUR UTILISATION VERTICALE
(bras fixé au mur vertical) (bras fixé au plafond)
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Les bras BT-TOP ont été congus et produits par Fiam
pour étre montés sur le dessus de I'établi de
I'opérateur, offrant une disposition ergonomique et
compacte pour travailler sans effort, permettant le
glissement fluide de tout type d’outil le long de I'axe
vertical du bras.

Leur course télescopique et leur large plage d'action,
assurées par une articulation spéciale permettant

un mouvement a 360° du bras, offrent flexibilité et
précision dans les différentes activités dans lesquelles
ils sont utilisés.

Les modeles BT-TOP Z, en revanche, ne disposent pas
d’articulation a 360° et travaillent donc uniquement
sur lI'axe Z, garantissant une perpendicularité
parfaite a la piéce, ce qui les rend idéaux pour les
systémes de pick-and-place. Ces bras permettent
d'atteindre de vastes zones de travail, méme sur 3 axes
de fonctionnement, grace a la possibilité de les installer
sur les rails linéaires coulissants spécifiques.

BT-TOP
avec articulation
a360°

BT-TOP Z

| Pour travailler

| en parfaite

| * perpendicularité
HilH sur la piece

Voici tous les avantages :

e Utilisation verticale : les
bras BT-TOP sont congus pour
étre montés verticalement
sur le dessus de |"établi de
I'opérateur, offrant ainsi un
aménagement simplifié du
poste de travail.

¢ Dispositif NO SPIN : nous
avons intégré un dispositif
anti-rotation qui empéche
au bras de tourner sur son axe
en contrecarrant la réaction
au couple dans la main de
I'opérateur lors est déchargée
sur le bras télescopique.

* Mouvement vertical : grace a
leur conception, les opérateurs
peuvent travailler sans effort
en faisant glisser l'outil le long
de I'axe vertical.

e Adaptabilité : sont le choix idéal
dans les espaces avec encombre-
ments latérales ou bien pour travailler .
sur des gabarits de pose.

e Versatilité : chaque bras est fourni
avec une pince a outils incluse pour
étre utilisé avec une large gamme
d’outils pneumatiques et électriques, .
droits, y compris les CA, systemes
de vissage avec alimentation
automatique des vis.

De plus, des pinces supplémentaires
sur demande pour |'intégration avec

des visseuses électriques eTensil ou
des outils a renvoi d'angle.

¢ Personnaliser les courses : des
limiteurs de course sont également
disponibles sur demande, utiles
pour réduire la course télescopique
offerte par le modéle et I'adapter

aux différents besoins de
I'agencement opérationnel.
Equilibreur intégreé : chaque
bras est fourni en standard avec
I'équilibreur déja intégré, pour
supporter le poids de I'outil
spécifigue au modele.

Facile a installer : que ce soit

sur un emplacement existant, au
plafond ou au mur, I'installation
des bras BT-TOP est extrémement
simple grace a leur systeme de
fixation intuitif.

Découvrez
dans la vidéo le
fonctionnement !



https://youtu.be/A3mEStN7Y90

Zone de travail :
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Modéle R - Rayon de travail r - Rayon de tra_vail Qourse .
(mm) avec L max (mm) avec L min | télescopique (mm)
BT-TOP 12-800 | 800 450 500 290 300
BT-TOP 12-1000 | 1000 570 700 400 300
BT-TOP 25-1000 | 1000 570 700 400 300
BTTOP 25-1500 | 1500 | 870 900 520 600

BT-TOP 40-1100 | 1100 640 700 400 400




Modeéle

BT-TOP 12-800 692071450 12 04 1.3 26,5+50 | 800 300 500 800
BT-TOP 12-1000 692071451 12 04 s 26,5 + 50 1000 300 700 1000
BT-TOP 25-1000 692071452 25 1.2 3,7 26,5 + 50 1000 300 700 1000
BT-TOP 25-1500 692071453 25 1.2 3 26,5 + 50 1500 600 900 1500
BT-TOP 40-1100 692071454 40 0,3 3.2 34 +50 1100 400 700 1100
BT-TOP 12-800-Z 692071455 12 0,4 1,3 26,56+50 | 700 300 400 700
BT-TOP 12-1000-Z2 692071456 12 0,4 1.3 26,5+50 | 900 300 600 900
BT-TOP 25-1000-Z2 692071457 25 1.2 3,7 26,5+50 | 900 300 600 900
BT-TOP 25-1500-Z 692071458 25 1.2 3 26,5 + 50 1400 600 800 1400
BT-TOP 40-1100-Z 692071459 40 0,3 3.2 34 +50 1400 400 600 1000

Equipement de service (foumi avec le bras)

¢ Pince porte-outil avec 2 kits de vis pour installer différents types d’outils pour les diamétres exprimés dans le tableau
e Equilibreur

* Manuel d’entretien et de mise en service

* Emballage éco-recyclable

e /Is éliminent completement la réaction au couple sur la main de I'opérateur
e |Is réduisent les vibrations générées par | outil
('/ e |ls permettent une prise en main rapide et instantanée de I‘outil
‘!'/ e [ls minimisent la fatigue des travailleurs lors du déplacement de I'équipement
q e |Is garantissent une prise confortable et immédiate de I'outil a proximité du point de travail
e |ls permettent de maintenir une bonne position du poignet
e |Is préviennent I'apparition de maladies musculo-squelettiques causées par des contraintes

mécaniques répétées.




Accessoires pour bras BT-TOP

RAILS COULISSANTS LINEAIRES

Sont disponibles de nombreux rails linéaires coulissants pour tous les bras
BT-TOR permettant une utilisation aisée sur de larges zones de travail, méme
sur le trois axes XYZ.

lls permettent un coulissement fluide du bras installé, améliorant ainsi
I'ergonomie générale.

Pour toutes les caractéristiques techniques et la sélection, voir page 27 de ce
catalogue.

PINCE POUR VISSEUSES eTensil

Réf. 692078060

Elle est spécifique pour I'installation de visseuses électriques (droites et a
pistolet) eTensil.

La pince favorise un ancrage sir sans endommager I'outil et permet d'atteindre
plusieurs points de vissage sur les composants, facilitant les opérations
d'assemblage.

Livrée avec un kit de vis pour l'installation de |'outil.

Pour les détails techniques, voir page 28

PINCE POUR BOULLONEUSES A RENVOI D'’ANGLE

Réf. 692078059

Elle est spécifique a l'installation de boulloneuses a renvoi d'angle.

La pince favorise un ancrage sir sans endommager |'outil et assure une
position optimale du systéme main-bras de |'opérateur.

Livrée avec un kit de vis pour l'installation de I'outil.

Pour les détails techniques, voir page 30

BAGUE DE LIMITATION DE COURSE POUR BRAS TELESCOPIQUE
Réf. 692079254 pour modeles BT-TOP 12
Réf. 692039088 pour modeles BT-TOP 25
Réf. 692039089 pour modeles BT-TOP 40

Utile lorsque la piece a visser change et qu'il est nécessaire d'adapter la course
du bras a la configuration opérationnelle.




BRAS CARTESIENS

Les bras cartésiens Fiam sont -
des solutions fondamentales pour
I'ergonomie du poste de travail.

lls sont développés et fabriqués
par Fiam et sont utilisables avec
tout type d'outil avec un diametre
allant jusqu’a 50 mm et pesant
jusqu’a 11 kg. |
Une pince universelle est fournie,
mais de nombreux accessoires sont
disponibles sur demande pour fixer
correctement différents outils Fiam
afin d'assurer une sécurité et une
fonctionnalité maximales.

Disponibles en plusieurs variantes :

¢ Bras Cartésiens

¢ Bras Cartésiens Articulés

¢ Bras Cartésiens et Bras
Cartésiens Articulés avec Bras Cartésien BC Bras Cartésien Articulé BCA
fixation par le haut (TOP)

¢ Bras Cartésiens Assistés

Gréce a ces bras, toutes les
opérations de travail se déroulent
sans aucune oscillation et leurs
mouvements sont extrémement
fluides : cela se traduit par une
augmentation significative de

la précision du travail, la qualité
conséquente du processus de
fabrication et I'ergonomie pour
I'opérateur.

Tous les modéles sont également
disponibles avec un dispositif de
détection de position permettant
de calculer le déplacement
angulaire et linéaire de lI'outil sur
le point de travail (voir page 22).

BC25PK avec di: itif de p ée p ique BC40 LK avec dispositif de blocage
pneumatique pour visseuses autoalimentées,

avec avance automatique

P

e /Is annulent la réaction au couple sur la main de I'opérateur
- * |ls annulent la force nécessaire pour soutenir |‘outil
l"/ ," e |Is reduisent ou annulent les vibrations générées par les outils
. i e |Is permettent d'avoir une bonne position du poignet
* |ls maintiennent la perpendicularite de I'outil sur le point de
: travail
e /ls améliorent la précision du travail et la qualité du processus
de production
e Trés hautes performances, méme avec des Vvis auto-
taraudeuses / auto-perceuses
e En améliorant la couverture de la zone de travall, ils réduisent
la fatigue de I'opérateur

Bras Cartésien Articulé BCA-TOP




BRAS CARTESIEN BC

Bras Cartésien Articulé BCA-TOP

Double équilibreur fourni
Deux équilibreurs essentiel pour
soutenir l'outil (jusqu'a 11 kg) et
les éléments de suspension

(sur demande modeles pour
suspendre outils avec plus de

11 Kg)

Massif colonne verticale
Son diametre évite oscillations

Sur demande : des
limiteurs de course i Bras cartésien articulé avec fixation par
verticale, réglables | le haut (TOP), disponible également
(pinces avec protection en | i pour les Bras cartésiens BC
caoutchouc) sont disponibles pour
éviter que le bras horizontal ne
s'approche trop de la zone de travail
(et ainsi éviter de endommager la
piece avec |'outil)

? Aimant de
i sécurité qui
i maintient
Patins a roulement a billes bloqué
Les mouvements de I'axe i | T\ T
horizontale et verticale sont sur . horizontale
des patins a roulement a billes : — Fouti
ils assurent une meilleure fluiditg, ;.) puis Foutil -
maniabilité et précisions dans les ?i ‘ lorsque le bras
assemblages ﬁl! ] est en position de
) C) repos
S Pare-chocs
o,
@ .
Dispositif
de sécurité
«Pare-chocs» en Pince
caoutchouc utiles pour Utilisable avec chaque
Construction robuste amortir les fins de course type d’outil avec un
du mouvement horizontal diametre jusqu’'a 50 mm

Colonnes verticales et horizontales en
acier trempé finition chromée, pour
une grande solidité et durabilité

Fixation de base
Pré-percés pour la fixation sur le banc,
stable et solide : évite les oscillations




Le bras horizontal peut étre fixé dans différentes positions sur la barre (sur les vis les plus a I'extérieur ou les plus a I'intérieur) pour atteindre des amplitudes
plus ou moins grandes de la zone de travail tout en maintenant un espace minimum (R1-R2).

&8 &8
Modele
Bras Cartésien BC5 692031030 285-445 600-760
Bras Cartésien BC12 692031031 285-445 600-760
Bras Cartésien BC25 692031032 285-445 590-750
Bras Cartésien BC40 692031033 274-450 564-740
Bras Cartésien BC40/7 692031038 274-450 564-740
Bras Cartésien BC40/11 692031040 274-450 564-740
Bras Cartésien BC5-TOP 692031065 285-445 600-760
Bras Cartésien BC12-TOP 692031076 285-445 600-760
Bras Cartésien BC25-TOP 692031066 285-445 590-750
Bras Cartésien BC40-TOP 692031077 274-450 564-740
Bras Cartésien BC40/7-TOP 692031078 274-450 564-740
DETAIL DE LA BASE Equipement de service (fourni avec le bras)
* Pince ® 2 équilibreurs ® Manuel d’entretien et de mise en service ® Emballage éco-recyclable
e Modeéles disponibles sur demande

BC6-1225 82 100 * Modéles avec dispositif de détection de la position (voir page 22) ¢ Pince universelle, poignée auxiliaire
Bc4o 170 200 pour l'utilisation avec visseuses auto-alimentées, dispositif antirotation du bras (voir pages 29-33

¢ Dispositif pour augmenter la longueur de la barre du bras de réaction (seulement pour modéles BC25
et BC 40), voir pag. 31.




BRAS CARTESIENS ARTICULES BCA

Bras Cartésien Articulé BCA-TOP

Double
équilibreur
fourni

Deux équilibreurs
essentiel pour
soutenir I'outil
(jusqu'a 11 kg) et les
éléments de

Massif colonne verticale
Son diametre évite oscillations

Bras cartésien
articulé avec
fixation par le haut
(TOP), disponible

Sur demande : des
limiteurs de course

tical salabl - également pour les
verticale, regiables suspension (sur Bras cartésiens BC
(pinces avec protection en demande modéles
: . A
caoutghouc) sont dlsponlb!es poursuspendre )
pour éviter que le bras horizontal outils avec plus de Y
ne s'approche trop de la zone P 1 Ka) =
de travail (et ainsi éviter de 9

endommager la piece avec l'outil) |

Ouverture “ A’
drapeau” de 0 a

Patins a roulement a billes
Les mouvements de |'axe

e

i . 120°
horizontale et verticale sont sur Possibilité de régler le bras |
des patins & roulement a b||_|e_sl: . avec l'articulation a droite ki
ils assurent une meilleure fluidité, ¢ 0B CEIE e (omeier e i B
maniabilité et précisions dans les | | I zogne do travail 3 Couvrir 1
assemblages ! ot jusqu'a 120°.
f | Pour une excellente
l . réaction au couple, il est
! conseillé de travailler avec
| ¢ une ouverture angulaire

comprise entre 90° et 120°

Construction robuste
Colonnes verticales et horizontales en
acier trempé finition chromée, pour
une grande solidité et durabilite

Pince

Utilisable avec chaque type
Fixation de base d’outil avec un diamétre jusqu'a
Pré-percés pour la fixation sur le banc, 50 mm

stable et solide : évite les oscillations




Extension latérale jusqu’a 730 mm - Ouverture “ A’ drapeau” de 0 a 120°

Possibilité de préparer le bras avec I'articulation a droite et a gauche en fonction de la zone de travail a couvrir et jusqu’a 120°.
Pour une excellente réaction au couple, il est conseillé de travailler avec une ouverture angulaire comprise entre 90° et 120°.

120

120°)

" : R2 min R1 max |
R2 max mm ‘ :

Le bras horizontal peut étre fixé dans différentes positions sur la barre (sur les vis les plus a I'extérieur ou les plus a l'intérieur) pour atteindre des amplitudes
plus ou moins grandes de la zone de travail tout en maintenant un espace minimum (R1-R2).

e
Q&“
Modele
Bras Cartésien Articulé BCA5 692031034 32+50 1041 110-260 610-730
Bras Cartésien Articulé BCA12 692031035 32 +50 1065 110-260 610-730
Bras Cartésien Articulé BCA25 692031036 32+50 1065 110-260 610-730
Bras Cartésien Articulé BCA40 692031037 32+50 1047 110-260 610-730
Bras Cartésien Articulé BCA40/7 692031039 32 +50 1047 110-260 610-730
Bras Cartésien Articulé BCA40/11 692031041 32 +50 1047 110-260 610-730
Bras Cartésien Articulé BCA5-TOP 692031067 32+50 1041 110-260 610-730
Bras Cartésien Articulé BCA12-TOP 692031068 32+50 1065 110-260 610-730
Bras Cartésien Articulé BCA25-TOP 692031069 32 +50 1065 110-260 610-730
Bras Cartésien Articulé BCA40-TOP 692031070 32 +50 1047 110-260 610-730
Bras Cartésien Articulé BCA40/7-TOP 692031079 32+50 1047 110-260 610-730
DETAIL DE LA BAS Equipement de service (fourni avec le bras)
* Pince ® 2 équilibreurs ® Manuel d’entretien et de mise en service ® Emballage éco-recyclable
e Modeéles disponibles sur demande

BC512-26 82 100 ¢ Modeles avec dispositif de détection de la position (voir page 22) ¢ Pince universelle, poignée auxiliaire
Bc4o 170 200 pour l'utilisation avec visseuses auto-alimentées, dispositif antirotation du bras (voir pages 29-33)




BRAS CARTESIENS ASSISTE BC25PK - AVEC POUSSEE PNEUMATIQUE

Double équilibreur fourni

Deux équilibreurs essentiel pour soutenir I'outil
(et les éléments de suspension

(sur demande modeéles pour suspendre
outils avec plus de 4 Kg)

Massif colonne verticale
Son diametre évite oscillations

Dispositif de poussée pneumatique
(PUSH KIT) automatique vers le bas :
I'opérateur n'a pas a utiliser la force

pour visser

Patinsa €
roulement a 1
billes

Les
mouvements de
I'axe horizontale
et verticale sont
sur des patins

a roulement

a billes : ils
assurentune
meilleure
fluidité,
maniabilité et
précisions dans
les assemblages

Régulateur de poussée pneumatique
a régler en fonction du type de vis employée.
Muni d'indicateur de la pression de service

Poussée pneumatique a «double effet» :
dans la phase de remontée apres vissage, le bras
revient automatiquement en position de repos
prét a un nouveau vissage

AND SOLUTIONS @

Limiteur de
course verticale
réglable

(pinces avec protection
en caoutchouc) sont
disponibles pour éviter
que le bras horizontal
ne s'approche trop de la
zone de travalil (et ainsi
éviter de endommager
la piece avec I'outil)

Construction robuste
Colonnes verticales et horizontales en
acier trempé finition chromée, pour

une grande solidité et durabilité

Pince

Utilisable avec chaque
type d’outil avec un
diameétre jusqu'a 50 mm

Fixation de base
Pré-percés pour la fixation sur le banc, stable et
solide : évite les oscillations




Extension latérale jusqu’a 750 mm

Pour visseuses pneumatiques
et électriques avec démarrage par levier
Pour des raisons de sécurité, pour les visseuses eTensil, le bras

peut étre associé uniqguement aux modeéles avec réglage extérieur
de I'embrayage qui prévoient un seul type de démarrage, a levier.

Le bras travaille avec 1 prélevement du signal pneumatique : utilisable par conséquent avec visseuses pneumatiques équipées de prélevement
du signal pneumatique et avec visseuses électriques avec réglage extérieur de I'embrayage eTensil associées au bloc d'alimentation TPU 2.

R1max

Rzmin :

Le bras horizontal peut étre fixé dans différentes positions sur la barre (sur les vis les plus a I'extérieur ou les plus a l'intérieur) pour atteindre des amplitudes
plus ou moins grandes de la zone de travail tout en maintenant un espace minimum (R1-R2).

Bras Cartésien BC25PK

DETAIL DE LA BASE

@A [mm] @B [mm]
BC25PK 82 100

692031054 25 285-445 590-750

Equipement de service (fourni avec le bras)

¢ Pince ¢ Limiteur de course verticale ® Cable de raccordement pour visseuses électriques eTensil ® 2
équilibreurs ® Manuel et entretien ® Manuel d'entretien et de mise en service ® Emballage éco-recyclable

Modeéles disponibles sur demande

Modeles pour les outils avec poids superieur a 4 Kg ® Dispositif antirotation du bras (voir page 31)




BRAS CARTESIENS ASSISTE BC40LK - AVEC DISPOSITIF DE BLOCAGE PNEUMATIQUE

Double équilibreur fourni
Deux équilibreurs essentiel pour . A
soutenir I'outil et les éléments de auto 3' Imen.t.efes CA
suspension (sur demande modeéles a"’ec ispositi
pour suspendre outils avec d avance_
plus de 4 Kg) automatique

Pour visseuses

Massif colonne verticale
Son diametre évite oscillations

Le bras
BC40 LK
doit étre

utilisé avec

des visseuses
auto-alimentées,
avec dispositif
d'avance
automatique,
qui prévoient
une poussée
automatique
sur la piece qui
facilite le travail
de I'opérateur
en le dispensant
d'utiliser la force
pour Visser.

Patins a roulement a /
billes

Les mouvements de I'axe
horizontale et verticale sont
sur des patins a roulement
a billes : ils assurent une
meilleure fluidité, maniabilité
et précisions dans les
assemblages

Pince

Utilisable avec
chaque type d’outil
avec un diametre
jusqu'a 50 mm

Limiteur de
course verticale

réglable
(pinces avec protection -
en caoutchouc) sont Con.structlory robuste
disponibles pour éviter Co_Ionnes ver’tlc_al_e§ et horlzonﬁales en
que le bras horizontal acier trempé finition chromée, pour

ne s'approche trop de la une grande solidité et durabilité

zone de travail (et ainsi
éviter de endommager
la piece avec I'outil)

Fixation de base
Pré-percés pour la fixation sur le banc, stable et
solide : évite les oscillations



Blocage pneumatique

Dispositif spécial qui empéche la « remontée » provoquée par
I'embout de I'outil en phase de vissage et décharge cette force sur le
bras mécanique et non sur celui de I'opérateur.

Le dispositif de blocage pneumatique fonctionne électriquement

et simultanément, lorsque le levier de démarrage de la visseuse
installée est actionné.

Systéeme de blocage de
sécurité

Quand I'alimentation pneumatique ou
électrique s'interrompt, le systeme
s'arréte automatiquement afin
d'éviter le coulissement du dispositif
pneumatique et éviter tout risque
d'écrasement et/ou mouvement

accidentel.
Extension latérale jusqu’a 740 mm
w ! . !
A
[ Z— A
e T P
3 E7 o |
‘ B ‘
_ COURSE . i  COURSE .
| ‘ max___ | o
A 1 Rimin
R2 max .~ | B R2 min___—

Le bras horizontal peut étre fixé dans différentes positions sur la barre (sur les vis les plus a I'extérieur ou les plus a l'intérieur) pour atteindre des amplitudes
plus ou moins grandes de la zone de travail tout en maintenant un espace minimum (R1-R2).

Bras Cartésien BC40LK 692031055 40

Equipement de service (fourni avec le bras)

2 équilibreurs ¢ Limiteur de course verticale ¢ Pince ® Tuyau de raccordement avec raccords pneumatiques pour le
raccordement a la visseuse auto-alimentée ® Manuel d'entretien et de mise en service ® Emballage éco-recyclable

DETAIL DE LA BASE

Modeéles disponibles sur demande

@A [mm] @B [mm]
BC40LK 170 200

* Modeéles pour les outils avec poids superieur a 4 Kg ® Poignée auxiliaire pour I'utilisation avec visseuses
auto-alimentées, dispositif antirotation du bras (voir pages 29-33)




BRAS TELESCOPIQUES CARTESIENS AVEC DISPOSITIF DE DETECTION DE LA POSITION

Les bras cartésiens peuvent

étre équipés d'un dispositif

de détection de la position

et, combiné avec l'unité de
surveillance TPM. lIs constituent
des systemes de vissage qui

sont extrémement utiles pour
rendre les processus Poka Yoke et
accroitre |'efficacité et la vitesse
du cycle de production.

Entierement congus et produits
par Fiam, ils rendent le poste

de travail non seulement plus
ergonomique pour le systeme
main-bras mais aussi plus
performant gréce a la collaboration
homme-machine, répondant ainsi
aux exigences de |'ergonomie
cognitive et organisationnelle.

Le systéme assiste l'opérateur
qui est guidé dans les
opérations et dans les
séquences d'assemblage, ce
qui réduit la fatigue mentale
due a I'attention fournie lors ’
de la surveillance continue des f

opérations en question. \ -
Un systeme pour atteindre les

avantages d’'une usine intelligente
ou la technologie permet une ‘i |
meilleure collaboration homme- g

!

machine.
= Ky
&=

‘ ® [ e systeme de positionnement aide I'opérateur qui est guidé dans les opérations d‘assemblage
‘ e Réduit les surcharges mentales de I'opérateur
e Réduit la fatigue en raison de |'attention accordée par la surveillance continue des opérations

-
ﬁ e | a facilite de programmation et les retours sonores et visuels immédiats facilitent le travail
4 e |Is annulent la réaction au couple dans la main de I'opérateur
' e |ls annulent les vibrations générées par les outils
e |ls assurent une prise confortable et immédiate de I'outil au plus pres du point de travail




Comment fonctionne le systeme:
e | ocalise les positions de la visseuse sur les différents points de vissage et les mémorise avec la ségquence d'actions
et le nombre de vis (jusqu’a 35 positions par programme, pour 8 programmes)

¢ | a visseuse est activée quand elle se trouve sur la premiéere position mémorisée (I'écran de I'unité TPM affiche POS
OK et la led POS-POK du bras télescopique s'allume)

e A chaque vis vissée, I'écran REMAIN indigue le nombre de vis restantes, en permettant de passer a la vis suivante

e | e signal END s’allume a la fin du cycle sauvegardé et donne |'autorisation pour procéder a un nouveau cycle de travail

® | e processus de mémorisation a lieu par «auto-apprentissage» : il suffit d'effectuer un cycle de travail et, a chaque
vissage, le systeme mémorise la position exécutée et le nombre de vis

e Pendant le processus de mémorisation, il est possible de programmer une tolérance de précision pour la plage
d'action : par exemple, pour la longueur d'environ 1 mm +10 %; pour I'angle 0,1 degrés (tolérances maximum)..

Deux modeles sont disponibles pour toutes les solutions de vissage Fiam, pneumatiques et électriques :
- Bras avec TPM-1 : qui calculent seulement le déplacement angulaire du bras;
- Bras avec TPM-2 : qui calculent le déplacement linéaire du bras, en plus du déplacement angulaire.

Cliquez ICI et découvrez dans la vidéo le fonctionnement du systeme de positionnement

|
Systémes de vissage Fidm
- ” PEOPLE AND SOLUTIONS
avec des emplacements guidés

Disponibles pour :

BT
Bras télescopiques

BC
Bras cartésiens

BCA
Bras cartésiens articulés



https://www.youtube.com/watch%3Fv%3D-NTohSLhBaU%26feature%3Dyoutu.be%26list%3DUUDcAQ2RdqKD_DOyBNUhbUPQ
https://www.youtube.com/watch%3Fv%3D-NTohSLhBaU%26feature%3Dyoutu.be%26list%3DUUDcAQ2RdqKD_DOyBNUhbUPQ
https://www.fiamgroup.com/fr/video/solutions-manuelles/solutions-pour-lergonomie-du-poste-de-travail-solutions-manuelles/

Comment commander?

Le systeme est composé de :

¢ Bras télescopiques ou bras cartésiens équipés de capteurs de détection de la position (a choisir dans le tableau de

la page a coté)

e Unité de surveillance TPM réf. 692078019 (voir les caractéristiques sur la page a coté)
e Cable de raccordement a choisir en fonction de la configuration d'utilisation choisie (voire le tableau)

Bras Télescopique
BT...TPM1/2

Bras Cartésien
BC..TPM1/2

Visseuse Pneumatique

Visseuse électrique eTensil

Unité de surveillance
TOM
réf. 685001062

Unité d'alimentation

Cable TPM/TOM
réf. 692079181
L.3mt

Cable TPM/TPU-2

Bras Cartésien
articulé
BCA..TPM2

Pour connecter les appareils, reportez-vous
aux catalogues de produits ou contactez le

TPM

Service de Conseil Technique Fiam.

couple/angle a absorption
de courant

Visseuse électronique asservie

réf. 686200105
réf. 686200107

Unité d'alimentation

réf. 692079192
* Connecteur multiple
pour E/ S nécessaire

Cable TPM/CT2500A

w
Q
3
7, avec embrayage mécanique =+ TPU-2 réf. 692079185
5= | etarrétautomatique réf. 686200101 L.3mt
g Visseuse électrique eTensil Unité d'alimentation Céble TPM/TPU-M1
(7)) avec embrayage mécanique + et surveillance + réf. 692079192
i} | etarrétautomatique TPU-M1 L.3mt
=) réf. 686200109
=2
< Visseuse électrique eTensil Unité d'alimentation et Cable TPM/TPU-C1
= avec systeme de contrdle contréle ou TPU-C3
(7] couple/angle a absorption -+ TPU-C10uTPU-C3 =+ réf. 692079192
E de courant réf. 686200105 L.3mt
b réf. 686200107
'CTD Visseuse électronique Unité d'alimentation Céble TPM/XPAQ
‘>’; asservie X-PAQ a contréle et controle réf. 692079182
direct du couple/angle + cT2500 + L 3mt
de vissage réf. 686200341
Visseuse pneumatique Unité de surveillance Cable TPM/TOM
autoalimentée + TOM 4+ réf. 692079181
(2} réf. 685001062 L.3mt
> Visseuse électrique Unité d'alimentation Cable TPM/TOM
N autoalimentée eTensil TPU-2 réf. 692079181
M=) avec embrayage mécanique réf. 686200101 L.3mt
> '} etarrét automatique + Unité de surveillance +
= = TOM
O réf. 685001062
% § Visseuse électrique Unité d’alimentation Céble TPM/TPU-M1
2h5] autoalimentée eTensil et surveillance ref. 692079192
S¥=  avec embrayage mécanique T+ TPU-M1 + !;-(:3 mt o
= 3 et arrét automatique réf. 686200109 pgg;‘gj‘g‘:};’;‘e“s;m
g = Visseuse électrique Unité d'alimentation Cable TPM/TPU-C1
Je =] autoalimentée eTensil et contréle ou TPU C3
|‘3 E avec systéme de contréle 4+ TPUC10TPUC3 + L.3mt
[
¥
=
=
<

autoalimentée X-PAQ
a controle direct du
couple/angle de vissage

+

et controle
CT2500A
réf. 686200345

réf. 692079183
L.3mt

* Connecteur multiple pour E/S

réf. 692079193
A connecter aux ports d'E/S a 25 pdles des unités TPU

Fiam. Il permet de rendre disponibles les signaux E/S sur

3 connecteurs et donc de permettre la connexion avec 3
appareils en paralléle. Equipé d’un cable de connexion et
alimentation relative, entre I'unité et plusieurs connecteurs, il

dispose de 8 LED d'état pour les sorties et de 8 boutons de test
pour les signaux d’entrée.




Unité de Surveillance TPM (Tightening Position Monitor)

Modele

Dimensions (mm) | Alimentation

TPM - Unité de 692078019 | 208 x128 x 42 24V, 110/230V
surveillance 50/60 Hz

Spécifications techniques : TPM

¢ Précision longueur (mm) : 1 £ 10%

¢ Précision angle (degrés) : 0,1°

* Nombre de vis maximum par programme : 35

* Numéro de programmes : 8

* Numéro total de vis : 280 (35 par programme, 8 programmes)

Couple Rayon min Rayon max
I S - o i

BT-MG 15800 - TPM1 692071425
BT-MG 15 1000 - TPM1 692071426 15 700 1195
% ﬂ BT-MG 15 1500 - TPM1 692071427 15 870 1705
== - | BT-MG 40800 - TPM1 692071428 40 630 985
Eu) E g BT-MG 40 1000 - TPM1 692071429 40 700 1195
E = E O | BT-MG 40 1500 - TPM1 692071430 40 870 1705
8 3 E § BT-MG 40 2000 - TPM1 692071431 40 1050 2245
g S 5' d BT-MG 70 800 - TPM1 692071432 70 630 985
<O F |BT-MG701000-TPM1 692071433 70 700 1195
‘,ﬁg E BT-MG 70 1500 - TPM1 692071434 70 870 1705
d = BT-MG 70 2000 - TPM1 692071435 70 1050 2245
8 Q BC5-TPM1 692031046 5 445 min - 285 max | 600 min - 760 max
> O BC 12 -TPM1 692031047 12 445 min - 285 max 600 min - 760 max
@ BC 25 - TPM1 692031048 25 445 min - 285 max | 590 min - 750 max
BC 40-TPM1 692031049 40 450 min - 274 max | 564 min - 740 max
BT-MG 15 800 - TPM2 692071422 15 630 985
BT-MG 15 1000 - TPM2 692071412 15 700 1195
w m BT-MG 15 1500 - TPM2 692071415 15 870 1705
E = | BT-MG 40 800 - TPM2 692071423 40 630 985
% 5 g BT-MG 40 1000 - TPM2 692071413 40 700 1195
s Q | BT-MG 40 1500 - TPM2 692071416 40 870 1705
8 g 8 BT-MG 40 2000 - TPM2 692071418 40 1050 2245
E < E E BT-MG 70 800 - TPM2 692071424 70 630 985
8 E‘E = | BT-MG 70 1000 - TPM2 692071414 70 700 1195
g w=> BT-MG 70 1500 - TPM2 692071417 70 870 1705
< E o BT-MG 70 2000 - TPM2 692071419 70 1050 2245
& >) lI.I-J BC5-TPM2 692031042 5 445 min - 285 max | 600 min - 760 max
d S © | BC12-TPM2 692031043 12 445 min - 285 max 600 min - 760 max
8~& @ BC 25 - TPM2 692031044 25 445 min - 285 max | 590 min - 750 max
= =] BC 40 - TPM2 692031045 40 450 min - 274 max 564 min - 740 max
g BCA5-TPM2 692031050 5 110 min - 260 max 600 min - 760 max
g BCA 12 - TPM2 692031051 12 110 min - 260 max 600 min - 760 max
@ | BCA 25-TPM2 692031052 25 110 min - 260 max 590 min - 750 max
BCA 40 - TPM2 692031053 40 110 min - 260 max 564 min - 740 max

Equipement de service (foumi avec le bras)

® Pince
® 2 équilibreurs

¢ Manuel d’entretien et de mise en service
* Emballage éco-recyclable

Les bras cartésien BCA sont uniquement concus avec le dispositif TPM2
étant configuré pour détecter les positions angulaires et linéaires.

Les modéles BC-BCA 40/7 et BC-BCA 40/11 avec dispositifs de
détection de la position sont disponibles uniqguement sur demande.



RAILS COULISSANTS LINEAIRES SL

Le rail optimise la disposition
opérationnelle car il permet au bras
installé de glisser de maniére fluide
le long d’'un ou plusieurs axes de
travail, améliorant ainsi I'ergonomie
globale.

Voici les principales

caractéristiques :

¢ Le rail coulissant en acier est

pré-percé pour un montage facile

et immédiat sur |I'établi. Cela peut

étre fait par le client sans gu'il soit

nécessaire d'utiliser des supports

supplémentaires pour fixer le rail

Les rails coulissants sont

disponibles en deux tailles

différentes : 1000 mm ou 2000

mm. Le rail peut étre coupé

et raccourci par le client : cela

offre la possibilité de choisir la

taille qui convient le mieux aux

besoins spécifiques du contexte

d'utilisation

¢ | e rail est équipé d'un patin/
chariot a rouleaux excentrigues
réglables avec les clés fournies et
qui glisse le long du rail

® | e systéme peut étre utilisé avec

les types de bras suivants :

- Bras cartésiens BC/BCA et
BC/BCATOP

- Bras cartesiens BC40LK

- Bras télescopigues BT-TOP
et BT-TOP-Z pour travailler sur
trois axes.

Les rails linéaires coulissants SL

comprennent une plaque de

fixation pré-percé, spécialement

concue pour le bras a installer,

qui permet de fixer solidement le

bras télescopique au patin/chariot

coulissant.

Découvrez
dans la vidéo le
fonctionnement !

e Des zones opérationnelles plus fonctionnelles avec des champs d‘action plus larges, également sur
/ trois axes opérationnels

: /' e [ay out flexibles, par exemple pour passer aux opérations uniquement manuelles : la visseuse avec
& 4 le bras de support peut étre facilement “déplacée” en laissant I'espace de de travail libre

e Elimination de I'effort nécessaire pour déplacer I'outil depuis n’importe quel point du banc
e Prise en main confortable et immédiate de I'outil a proximité du point de travail



https://youtu.be/A3mEStN7Y90

Modeéle PourBras de Réaction

SL 1000 pour BT -TOP BT-TOP 692078061 1.000
SL 2000 pour BT -TOP BT-TOP 692078062 2.000
SL500 pour BT-TOP-Z BT-TOP-Z 692078075 500
SL1000 pour BT-TOP-Z BT-TOP-Z 692078073 1.000
SL 2000 pour BT-TOP-Z BT-TOP -Z 692078074 2.000
BC12/25
BCA 12/25
SL 1000 pour BC et BCA 12/25 BC12/25TOP 692078063 1.000
BCA 12/25TOP
BC 12/25
BCA 12/25
SL 2000 pour BC et BCA 12/25 692078064 2.000

BC 12/25TOP
BCA 12/25TOP
BC 40

BCA 40

SL 1000 pour BC et BCA 40 BC 40LK* 692078065 1.000
BC40TOP

BCA 40TOP
BC 40
BCA 40

SL 2000 pour BC et BCA 40 BC 40LK* 692078066 2.000
BC40TOP

BCA 40TOP
e SL = Sliding Rail ® 1000/2000 = Longueur max en mm

Equipement de service (fourni avec les modeles Equipement de service (fourni avec le modeéles
pour bras BT-TOP et BT-TOP-2) pour bras BC/BCA)

* Rail pré-percé de 1000 ou 2000 selon le modele choisi ¢ Rail pré-percé de 1000 ou 2000 selon le modele choisi

¢ Patin/Chariot coulissant ¢ Patin/Chariot coulissant

¢ Plaque de fixation pour les modéles BT-TOP ¢ 2 limiteurs de course finale et 1 systéme de blocage rail
¢ 2 limiteurs de course finale et 1 systéme de blocage rail ¢ Clés de réglage des roulettes excentriques

¢ Clés de réglage des roulettes excentriques ¢ Manuel d’entretien et de mise en service

* Manuel d’entretien et de mise en service ¢ Emballage éco-recyclable

¢ Emballage éco-recyclable

RAILS SL pour travailler sur 3 axes XYZ

* Dans le cas de
I'utilisation du rail
linéaire avec le bras

assisté BC40LK, Lors de la
I'élément 1 du bras, commande il est
lors du montage, doit conseillé de choisir
étre fixée sur une ¥ les deux rails pour
longueur maximale de &ﬂ I'axe Y de méme

300 mm. taille.




BRAS DE SUPPORT

Ces dispositifs de suspension pour
I'établi sont en mesure de soutenir
différents outils, tels que les visseuses
pneumatiques ou électriques, les
perceuses. les taraudeuses, les
riveteuses etc. avec des diamétres
allant de 25 a 50 mm et pour un
couple maximal de 25 ou 75 Nm.

lls assurent une précision de travail
extrémement élevée puisque |'outil
est maintenu en position parfaitement
perpendiculaire sur la piece a
assembler : cela évite d'endommager
les matériaux accidentellement, pour

une meilleure qualité du produit fini. Sk =

Il est également possible de travailler f ; —

a I'horizontale ou simultanément sur Bras de support BA25 Bras de support BA75

deux axes en choisissant |'adaptateur

spécifique.

Caractéristiques techniques BA25 BA75
Bras de support BA25 692031009 Rayon max de travail 850 mm 950 mm
Bras de support BA75 692031008 Rayon min. de travail 520 mm 550 mm

Couple max 25 Nm 75 Nm

Equipement de service {foumi avec les bras) Charge max (avec ressorts renforcés) 2 kg 2 kg

* Pince réglable (pour le modéle BA75)

« Plaque de montage sur le banc Charge max (avec ressorts renforcés) 2,56kg 4 kg
* Manuel d’er)tretien et de mise en service Angle max de rotation 360° 360°
¢ Emballage éco-recyclable

@ max outil da25a50mm 50 mm

Accessoires disponibles sur demande Bras pour couples plus élevés de 75 Nm ou poids supérieur a 4 kg : pour plus de renseignements

s'adresser au Service de Conseil Technique Fiam.

BA25
® Pour soutenir les outils jusqu’a 2,5 kg, ils L 5 . .
sont necessaires deux ressorts renforcés ’ e /[s annulent la réaction au couple sur la main de I'opérateur
(Réf. 692059010) o e [Is annulent la force nécessaire pour soutenir I‘outil
BA75 . o . ) -~ e |Is reduisent ou annulent les vibrations
* Pour soutenir les outils jusqu'a 4 kg, ils e |ls permettent d’avoir une bonne position du poignet
sont necessaires deux ressorts renforcés . . o, , . . .
(R&f. 692059022) e /ls maintiennent la perpendicularité de I'outil sur le point de travail

Pinces pour BA 25 disponibles sur demande (2 commander séparément)

¢ Pinces pour travail sur axe
vertical

@ interne =

réglable mm Ty —
AD 25/40 692059008 25+40 ' - k h

AD 40/50 692059009 40+50

¢ Pinces pour travail sur

- @ interme mm
axe horizontal

AD 36 692059014 36
¢ Pinces pour travail sur @ interne mm s
deux axes ™ oy
AD 36/2AX | 692059015 36 N

Pour adaptateurs avec autres diameétres, veuillez contacter le Service de Conseil Technique Fiam.




ACCESSOIRES POUR BRAS DE REACTION

Des nombreux accessoires vous permettront d'utiliser tous les bras cartésiens avec les outils Fiam.
lls sont tous entierement concus et produits par Fiam pour:
¢ installer correctement les outils sans les endommager et donc compromettre leur fonctionnalité

e assurer toujours des performances maximales du bras avec n'importe quel outil que vous utilisez

BRAS CARTESIENS

ZZZ———:ﬂUUUQOWﬁ)mgggl‘>>>.

Type de accessoire Type d’outil Pour bras BC/BCA m

Collier de fixation pour @ 32

Collier de fixation pour @ 36

Collier de fixation pour @ 42,5

Poignée auxiliaire

Pince rotative pour visseuses auto-alimentées CA avec course L 65
Pince rotative pour visseuses auto-alimentées CA avec course L 100
Pince rotative pour visseuses auto-alimentées CA avec course L 110
Collier de fixation pour visseuses électriques droites
Collier de fixation supérieur visseuses électriques
Collier de fixation pour SD sur les bras BT/BC/BCA
Collier de fixation pour visseuses droites

Collier de fixation pour visseuses droites

Limiteur course vertical

Limiteur course vertical

Limiteur course vertical

Equilibreur augmenté

Pince universelle

Dispositif antirotation

Dispositif antirotation

Dispositif antirotation

Dispositif de course allongée

Dispositif de course allongée

Double barre

Visseuses auto-alimentées CA (Broches 20MC - MCB - SD2500)
Visseuses auto-alimentées CA (Broches MCS - ESMC...)
Visseuses auto-alimentées CA (Broches MCY...)
Visseuses auto-alimentées CA

Visseuses auto-alimentées CA

Visseuses auto-alimentées CA

Visseuses auto-alimentées CA

Visseuses électriques droites eTensil

Visseuses électriques droites eTensil (a 'exclusion des modéles ESCC > 10 Nm)
Visseuses électriques droites SD (X-PAQ)

Visseuses pneumatiques 15C et 26C 4/5

Visseuses pneumatiques 26C 8/10/12

Tous les outils

Tous les modéles

Tous les modéles

Tous les modéles

Tous les modéles

Tous les modéles

Tous les modéles

Tous les modéles

Tous les modéles

Tous les modéles
BT/BC/BCA

Tous les modéles

Tous les modéles

BC et BCA 12 et 25

BC et BCA 40
BCetBCAS5

Tous les modéles

Tous les modéles
BC/BCA 5 - BC/BCA 5TOP
BC/BCA 12 et 25 - BC/BCA 12 et 25TOP
BC/BCA 40 - BC/BCA 40TOP
BC25

BC40

BC40

692039246
692039247
692039263
692039237
692039253
692039254
692039255
692039108
681041034
692039099
692039006
692039007
692039088
692039089
692039109
sur demande
692039233
692031071
692031072
692031073
692039272
692039273
692078078




BRAS TELESCOPIQUES BT-TOP

Collier de fixation pour @ 32

Collier de fixation pour @ 36

Collier de fixation pour @ 42,5

Pince rotative pour visseuses auto-alimentées CA avec course L 65

Pince rotative pour visseuses auto-alimentées CA avec course L 100
Pince rotative pour visseuses auto-alimentées CA avec course L 110
Collier de fixation pour visseuses droites

Collier de fixation pour visseuses droites

Collier de fixation supérieur

Pince de fixation

Pince pour boulloneuses a renvoi d’angle

Limiteur course vertical

Limiteur course vertical

i
A
A
A
M
M
M
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G
N
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D
D
D

Limiteur course vertical

Visseuses auto-alimentées CA (Broches 20MC - MCB - SD2500)
Visseuses auto-alimentées CA (Broches MCS - ESMC...)
Visseuses auto-alimentées CA (Broches MCY...)
Visseuses auto-alimentées CA

Visseuses auto-alimentées CA

Visseuses auto-alimentées CA

Visseuses pneumatiques 15C et 26C 4/5

Visseuses pneumatiques 26C 8/10/12

Visseuses électriques droites eTensil

Visseuses électriques droites et pistolet eTensil
Toutes pneumatiques/électriques

Tous les modeéles
Tous les modéles
Tous les modeéles
Tous les modéles
Tous les modeéles
Tous les modéles
Tous les modeéles
Tous les modéles
Tous les modeéles
Tous les modeéles
Tous les modeéles
BT-TOP 12

BT-TOP 25

BT-TOP 40

Type de accessoire Type d’outil Pour bras BT-TOP m

692039246
692039247
692039263
692039253
692039254
692039255
692039006
692039007
681041034
692078060
692078059
692079254
692039088
692039089




Pince universelle pour bras BC et BCA

Indiquée pour travailler sur des points
de travail situés sur des surfaces
verticales ou inclinées avec des outils
d'un diamétre de 32-50 mm munis de
poignée pistolet, avec téte a renvoi
d'angle ou téte ouverte. Tournant sur
deux axes, la pince favorise une large
plage de fonctionnement et une bonne
position du systeme main-bras.

Elle ne peut pas étre utilisée pour

les modeles BC25PK (avec dispositif
de poussée pneumatigue) ou

BC40LK (avec dispositif de blocage
pneumatique).

La pince est fournie compléte avec des
vis pour le montage.

Pince universelle pur
bras BC/BCA

Lorsqu’elle est utilisée avec les visseuses

a pistolet eTensil, pour une meilleure
installation, la pince universelle peut étre
combinée avec le accessoire réf. 692039108.

692039233

Dispositif de course allongée pour bras BC25 et BC40

Pour augmenter la longueur de la
barre et donc la course du bras de
reaction et atteindre de tres grandes
zones de travail, sont disponibles:

- Deux barres coulissantes faciles et
rapides a remplacer sur les bras
BC25 ou BC40

- Une double barre D a remplacer a
celle du bras BC40

Course
Modeéle allongée
(mm)

Dispositif de

course allongée | 692039272 | +180

pour bras BC25

Dispositif de

course allongée 692039273 | +180

pour bras BC40

Double barre a’_gﬁgueur

pour bras 692078078 | totale

BC 40 min-max
350-1060)

Dispositif antirotation pour bras BC/BCA et BC/BCATOP

A appliguer sur le bras cartésien,

il empéche la rotation du bras

vers la droite ou vers la gauche

par rapport au position identifiée
permettant d’opérer exclusivement
verticalement et selon un seul axe
horizontal. |déal lorsque la
disposition opérationnelle varie et
qu'il y a des encoumbrements
latérales ou en présence de
travaux sur gabarit de pose.

Froase s

Dispositif antirotation pour
bras BC/BCA5 -
BC/BCA 5TOP

Dispositif antirotation pour
bras BC/BCA 12 et 25 -
BC/BCA 12 et 25TOP

Dispositif antirotation pour
bras BC/BCA 40 -
BC/BCA 40TOP

692031071

692031072

692031073




Poignée pour visseuses autoalimentées CA

A utiliser avec les visseuses avec
alimentation automatique des vis
installées sur les bras cartésiens
BC et BCA. Elle permet une prise
correcte, quel que soit le point
ou le bras se trouve a opérer, en
évitant les mauvaises positions du
systéme main-bras. La poignée peut
étre montée a droite ou a gauche
de la barre, avec prise verticale

ou horizontale et dans toutes ces
positions la poignée tourne sur
son axe ou peut étre bloquée

suivant les besoins. Munie de
logement pour le connecteur de la
visseuse et de levier qui permet le
rappel et I'alimentation de la vis.
Elle ne peut pas étre utilisée avec
les Bras Cartésiens BC25PK avec
dispositif de poussée pneumatique.

Modéle

Poignée pour visseuses
autoalimentées CA

692039237

Pince rotative pour visseuses autoalimentées CA

Compatible avec tous les Bras Fiam,

elle est specifique pour les visseuses

CA avec AVANCE AUTOMATIQUE et

pour joints jusqu’a 4 Nm.

Permet de installer et faire pivoter

I'outil sur son axe. La rotation peut

étre gérée selon 3 modes par simple

positionnement d'une vis :

- Avec la vis a 0° = la pince NE
tourne PAS

- Avec la vis réglée a 220° = vous
pouvez opérer sur une zone limitée
a 220°

- Sans vis = rotation libre sur 360°

Cette fonctionnalité offre les

avantages suivants :

¢ Flle permet a l'opérateur de
maintenir une bonne prise sur
I'outil et le levier de démarrage
a tout moment, méme lorsqu’il
déplace I'outil vers différents points
de travail

Modeéle

Pour visseuses autoalimentées CA avec avance automatique L 65
Pour visseuses autoalimentées CA avec avance automatique L 100

Pour visseuses autoalimentées CA avec avance automatique L 110

Pour visseuses autoalimentées CA avec dispositif télescopique

e | a pince devant étre insérée entre
la broche et le dispositif d'avance
automatique, la réaction de I'outil
se décharge entiérement sur
le bras mécanique et non sur le
systeme main-bras de |'opérateur.
[‘utilisation de la pince implique
une augmentation de la longueur
totale du systéme (visseuse +
pince) d’environ 4,5 cm. Pour
compenser cette augmentation,
une lame plus grande de 4,5 cm
est fournie qui remplacera celle
déja présente dans la visseuse
autoalimentée CA.

La pince est disponible en trois
modeéles différents, chacun congu
pour s'adapter aux différentes
courses du dispositif auto-avangant
utilisé.

692039253
692039254
692039255
692039264

Equipement de service (fourni avec la pince)

® Lame plus grande de 4,5 cm




Collier de fixation pour visseuses électriques eTensil

Sur bras cartesiens Sur bras télescopiques
BC/BCA BT-MG
Pour utiliser les visseuses droites Pour utiliser les visseuses droites
eTensil sur les bras cartésiens BC et et a pistolet eTensil sur les bras
BCA sans les endommager et donc télescopiques BT-MG,
compromettre leur fonctionnalité, est disponible :
deux colliers de fixation sont - Collier de fixation (réf. 1) qui
disponibles : permet 9 positions de rotation de
- un pour fixer I'outil dans la partie la visseuse (droite ou pistolet) sur
inférieure de I'outil (réf. E) et son axe.
permettre une meilleure vision du - Pince de fixation (réf. C) pour
point de vissage. Non utilisable I'installation d'équilibreurs lors de
avec les visseuses eTensil I'utilisation de visseuses droites
en version RE (avec réglage eTensil..

d’embrayage externe)
- un pour fixer I'outil dans la partie
supérieure (réf. G).

Le collier est livré complet avec des
vis de montage.

Pour fixer les modeéles a poignée
pistolet eTensil ou a renvoi
d’angle sur les bras cartésiens
BC et BCA et travailler de maniére

ergonomique sur des surfaces K V /2N
verticales ou inclinées, il suffit \4}_,/
d'associer le collier de fixation o b

(réf. E) avec la pince universelle Lk

(réf. H). Cette pince, tournant sur E:';ﬂ:—._ =

deux axes, favorise une large plage
opérationnelle et une bonne position
du systéme main-bras.

Il ne peut pas étre utilisé pour les
modeles BC25PK et BC40LK.

I [ S TR

Collier de fixation pour visseuses eTensil sur bras BFMG 692079180
E Collier de fixation pour visseuses droites eTensil sur bras BC et BCA 692039108
G Collier de fixation supérieur pour visseuses droites eTensil sur bras BC et BCA |681041034
H Pince universelle pour bras BC et BCA (a combiner avec le Collier E) 692039233
Pince de fixation équilibreur pour visseuses eTensil droites
€ lsurbras BTMG 692079270

Collier de fixation pour visseuses pneumatiques droites 15C et 26C

Pour étre correctement fixees sur
les bras de reaction ou utilisées avec
la poignée auxiliaire, les visseuses
pneumatiques droites 15C et 26C
nécessitent un collier de fixation Pour 26C (modéles 8/10/12) | 692039007
spécifique qui protege I'outil et sa

fonctionnalité.

Pour 15C (tous les modeles)

et 26C (modéles 4 et 5) 692039006




Poka Yoke vient du japonais, Poka
signifie erreur tandis que Yokeru
signifie éviter.

Les dispositfs Poka Yoke s'inspirent
donc de ce principe, c'est-a-dire
qu'ils visent a identifier I'erreur
dés la phase d’assemblage,
avant que le produit ne devienne
un déchet et donc un coit.

Aujourd’hui, ces dispositifs

sont de plus en plus avancés et
concus dans le but de faciliter

les processus opérationnels, de
prévenir les erreurs humaines, de
minimiser les risques d'accidents,
d'intercepter les défauts et donc
de mettre en pratique une véritable
Lean Production, la philosophie qui
vise minimiser les déchets jusqu’a
les éliminer.

Lutilisation des systemes

Poka Yoke permet également aux
opérateurs de s’affranchir de

la surveillance constante du
processus et des machines en
fonctionnement.

Cela leur permet de se concentrer
sur des taches plus stratégiques,
réduisant ainsi le fardeau de la
supervision continue, contribuant
ainsi a améliorer I'ergonomie
cognitive et organisationnelle
globale de I'environnement de

travail.
' e |[s améliorent I'efficacité des processus opérationnels
'\ P e Réduisent la surcharge mentale de I'opérateur
_~/ e |Is facilitent le travail des opérateurs en fournissant un retour visuel et sonore immeéediat
Q e |[s réduisent la fatigue résultant de I'attention apportée par le suivi continu des opérations
\ e |[s interceptent I'erreur avant qu'elle ne transforme le produit en déchet irrémédiable

e [[s permettent des corrections et une résolution d’erreurs en temps opportun

e /[s bloquent la chaine de production pour empécher les déchets d’arriver au bout, gaspillant les
codts de fabrication ainsi accumulés

e |/s libérent les opérateurs des contraintes de surveillance continue de la machine pendant son
fonctionnement afin qu’ils deviennent capables de superviser le processus dans son intégrité

e |[s éliminent les colts des contréles post-processus car ceux en cours de processus sont evités
et mis en évidence.




TOM. UNITE DE SURVEILLANCE

TOM garantit une qualité
exceptionnelle du produit fini. En
effet, des la phase d’assemblage,
il alerte en cas de vis oubliées ou
qui n‘ont pas été correctement
vissées et le communique
immédiatement a I'opérateur. Par
ailleurs, pour faciliter davantage

le cycle de production, il peut

étre raccordé aux systéemes de
prélévement pick and place, aux
dispositifs de blocage de la ligne
ou de la phase d’assemblage
ou au systeme de changement
de piéce. De nombreuses

[ ]
|
TOWER LIGHT
{Optional)

CABLE {Obligatary]
TRANSDUCER KIT
(Odip

o 4 A0

TOOL LOCKING, ~SCREWDRIVERS | ELECTRIG SCREWDRIVERS
UNLDGKING UNIT

AUTO-FEEDING

SCREWDRIVERS
MULTI-DOCK &
CONNECTOR .

UF TO B ELECTRIC
SCAEWDRIVERS

opportunités, un seul objectif :
éliminer toute possibilité de se
tromper, et donc de perdre du
temps et de l'argent.

BOX TOM comprend:

Unité de surveillance TOM + Unité de
Blocage Visseuse + Céble de connection
unité de blocage/TOM + Capteur pour
TOM + Verrine lumineuse

24V, 110/230V
50/60 Hz

24V, 110/230V
50/60 Hz

Chaque visseuse connectée nécessite de un CAPTEUR FIAM réf. 687041041 (sauf siTOM est connecté a la visseuse

autoalimentée CA o a des visseuses électriques eTensil).

Modéles et accessoires sur demande

CONNECTEUR MULTIPLE

Pour connecter 8 outils max au TOM (un
pour programme).

Il'y a2 LEDS pour chaque visseuse: 1 pour
indiquer la visseuse a utiliser et 1 pour
indiguer la visseuse en fonctionnement.

Il est équipé d'adaptateurs et 2 cables de
connexion.

Pour modeéles

Pneumatiques

685001065
685001066

eTensil

UNITE DE BLOCAGE VISSEUSE

Permet au TOM d'activer ou de désactiver la
visseuse, incluant les LEDS d'état.

685001069

Unité pour 15C/26C

(Avec raccords pour tuyaux avec @ externe 10 mm)

Unité pour AD/AG/IHE/CY/AD ‘ 685001070

rAvec raccords pour tuyaux avec @ externe 12 mm)

VERRINES

Pour choisir la verrine a associer, voir page 40
de ce catalogue.

TUYAUX

693011027
693011026

Tuyau multiple spiralé D12

Tuyau multiple spiralé D10

Tuyaux exclusifs congus par Fiam, avec des
caractéristiques spécifiques pour |'utilisation
du Capteur (réf. 687041041). Les deux
tuyaux pour les signaux pneumatiques sont
ancrées au tuyau d'alimentation de I'air,
tandis que le capteur n’est pas placé sur

la visseuse, mais a I'extrémité du tuyau.
Solution tres compacte, tout en spirale, qui
contribue a maintenir le poste de travail
mieux rangé. Longueur du tuyau de 2,5
metres (mesurés avec le tuyau bien tendu
et y compris 35 mm de tuyau droit pour les
connexions): cette longueur est celle qui
garantit une parfaite efficacité du capteur.

CLOISON DE COUVERTURE

Réf. 687041043

Dispositif de couverture de la partie
supérieure du TOM. Extrémement compact
et facile a installer, il cache les céablages
inesthétiques, empéche I'accés aux
contacts et évite éventuelles modifications /
manipulations.

Les contacts sont protégés des tractions,
grace a la présence de 3 presse-étoupe.

CABLES

e Cable connexion TOM/Unité de Blocage:
Réf. 685001071. Lorsqu’on n'utilise qu'une
seule visseuse

e Cable Unité de Blocage/Connecteur
multiple: Réf. 685001072. Lorsqu'on utilise
plusieures visseuses

¢ Cable de raccordement pour
TOM/TPU-2: Réf. 685001093.

¢ Cable de raccordement pour TOM/CA:
Réf. 685001074. Pour connecter TOM a la
Visseuse Autoalimenté CA

¢ Cable de raccordement pour TOM/CA
eTensil:
Réf. 685001094. Pour connecter I'unité
TOM au distributeur de vis EasyDriver
CA en cas d'utilisation des systémes de
vissage électriques eTensil

Découvrez toutes les fonctionnalités ici



https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2019/11/fr-99.pdf

TPU-M1. Unité d’alimentation et surveillance pour visseuses électriques eTensil

L'unité surveille et gére toutes les
fonctions des visseuses électriques
brushless eTensil avec coupure
automatique et embrayage
mécanique et rend le travail de
I'opérateur facile et ergonomique.

e LED LUMINEUSES pour un
affichage immédiat de I"état du
processus

¢ Affichage du résultat de vissage:

OK/NOK en plus du temps de
vissage

e Comptage de vis: efficace
méthode Poka Yoke

¢ Détecte les anomalies du
processus par exemple probleme
de filetage ou vis déja vissées

e 8 programme de sourveillance

e Mémorise jusqu’a 99 vissages

¢ Elle se connecte avec
I'extérieur: 'automate ou
d'autres appareils par exemple le
sélecteur porte-boussole SPS, le
dispositif Poka Yoke de sélection
de programmes par retrait
d'accessoires

e Peut étre géré a distance

¢ Résout les situations de vissage
avec des joints critiques, par

exemple avec des joints élastiques

avec des éléments en caoutchouc
ou d'autres matériaux, en vérifiant
que ces joints sont présents lors
de I'assemblage

¢ Reconnaissance automatique
de I'outil le raccordement permet
une configuration immédiate aux
paramétres relatifs a I'outil

LES QUATRE MODES DE
DEMARRAGE de I'outil peuvent
étre sélectionnés directement
depuis l'unité

VERROUILLAGE DU
DEMARRAGE en cas d’anomalie
Activer/désactiver la LED
D’ECLAIRAGE frontal
DEVISSAGE activable/
désactivable. Vitesse de dévissage
paramétrable

PHASE D'EMBECQUETAGE
FACILE gréce a la fonction Soft
Start (le temps d'accélération peut
étre réglé)

VITESSE DE ROTATION DE
L'OUTIL : peut étre paramétrée
autant que vous le souhaitez, dans
la plage mini / maxi.

Autres fonctionnalités
supplémentaires et paramétrables
dans leurs plages sont :

PRE-AUTODEVISSAGE

Il est possibile de définir I'angle de
dévissage et le temps de pause
entre le dévissage et le vissage.
Stratégie utile par exemple dans le
domaine électrigue/électronique,
quand vous devez insérer des

fils électriques a l'intérieur de
connecteurs a dévisser puis a
re-serrer

TTTTTew

v A |ER] esc | Los

- POST-AUTODEVISSAGE

'angle de dévissage, ainsi que le
temps de pause entre le dévissage
et le vissage suivant, sont
paramétrables

VISSAGE AU TEMPS

Pour visser des éléments filetés
avec arrét en hauteur et non au
couple, grace au contréle du temps
de vissage

4 STRATEGIES DE VISSAGE
DISPONIBLES.

686200109 Réglable 230Vac +10% | 8 entrées 185x150x105

50-60 Hz 8 sorties DISPLAY
N ' 120Vac +10% | 8entrées |7 LED
TPU-M1 120V 686200110 Réglable 50-60 Hz 8 sorties DISPLAY 185x150x105

Accessoires pour TPU-M1

LED Indicateur - réf.686990039. Voir page 40
Verrine lumineuse et sonore - réf. 686990040. Voir page 40

Kit Fiam HyperTerminal - réf. 686200913. Vous permet de
connecter tous les ordinateurs puis les systemes réseau, avec les
unités Fiam équipées d'un port série RS 232.

SPS Sélecteur des accessoires - réf. 687010055. Voir page 39
Connecteur multiple pour E/S - réf. 692079193. Voir page 24

a l'établi.

Plaque de fixation - réf. 692080000 pour fixer solidement I'unité

Découvrez toutes les fonctionnalités ici



https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2020/06/fr-110.pdf

TPU-C1. Unité d’alimentation et controle pour visseuses électriques eTensil

MODELE DE BASE

Il controle et gére toutes les
fonctions des visseuses électriques
brushless a absorption de courant
elensil et rend le travail de
I'opérateur facile et ergonomique.

e LED LUMINEUSES : la vue
immédiate de I'état du processus

¢ Affichage du résultat de
vissage : OK/NOK en plus du
temps de vissage

e Comptage de vis : efficace
méthode Poka Yoke

* Permet le réglage du couple
pendant l'activité de travail
simplement en changeant le
paramétre relatif sur le panneau
de commande

e Mémorise jusqu’a 99 vissages

¢ Détecte les anomalies du
processus par exemple problemes
de filetage ou vis déja vissées

e Elle se connecte avec
I'extérieur: 'automate ou
d'autres dispositifs de I'établi
(par exemple le verrouillage/
déverrouillage automatigue des
gabarits porte-piéces) et peut étre
géré a distance

¢ Rapporte le résultat d'une
phase, I'état du systeme ou la
commande de I'outil & distance

¢ Reconnaissance automatique
de I'outil: le raccordement permet
une configuration immédiate aux
paramétres relatifs a I'outil

686200105 | Réglable

686200106 | Réglable .

TPU-C1 120V

- Fonction « Smart Thread » :
Pour visser efficacement les vis
autoformeuses, autotaraudeuses,
autoforeuses, ou encore dans des
situations ou le couple de serrage
de fin est inférieur au couple
nécessaire pour la formation du
filetage / taraudage

- Fonction « Smart Speed » :
utile pour accélérer le processus
productif. Vous pouvez créer une
stratégie de vissage “a deux
phases”: la premiere avec une
vitesse élevée lorsque I'angle réglé
est atteint et la deuxiéme avec
une vitesse prédéfinie utile pour
maintenir la précision du résultat

- Contréle du temps de serrage
Min / Max - Systéme Poka Yoke

- Vitesse de dévissage paramétrable

- 1 programme pour controler le
processus de serrage

- LES QUATRE MODES
DE DEMARRAGE sont
sélectionnables par I'unité

- PHASE D’EMBECQUETAGE
FACILITEE grace & la fonction
Soft Start (temps d'accélération
réglable)

- VITESSE DE ROTATION DE
L'OUTIL : peut étre paramétrée
autant que vous le souhaitez, dans
la plage mini / maxi.

- 2 STRATEGIES DE VISSAGE
DISPONIBLES

230Vac £10%

ANV 185x150x105
15200%/3?_';10% 185x150x105

Accessoires pour TPUC-1

LED Indicateur - réf.686990039. Voir page 40

Verrine lumineuse et sonore - réf. 686990040. Voir page 40
Connecteur multiple pour E/S - réf. 692079193. Voir page 24

Kit Fiam HyperTerminal - réf. 686200913. Vous permet de
connecter tous les ordinateurs puis les systemes réseau, avec les
unités Fiam équipées d'un port série RS 232.

Plaque de fixation - réf. 692080000 pour fixer solidement I'unité
a l'établi.

Découvrez toutes les fonctionnalités ici



https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2020/06/fr-110.pdf

TPU-C3. Unité d’alimentation et controle pour visseuses élec

MODELE AVANCE

Il controle et gére toutes les
fonctions des visseuses électriques
brushless a absorption de courant
eTensil et rend le travail de
I'opérateur facile et ergonomique.

En plus d'avoir toutes les

fonctionnalités du modele de

base TPU-C1 illustrées en page.

35, présente ces fonctionnalités

supplémentaires :

e Affichage du résultat OK/NOK,
de la valeur de couple et des
données de temps de serrage et
de valeur d'angle

e Résout les situations de vissage
avec des joints critiques, par
exemple avec des joints élastiques
avec des éléments en caoutchouc
ou d'autres matériaux, en vérifiant
que ces joints sont présents lors
de I'assemblage

686200107 | Réglable

TPU-C3 120V 686200108 | Réglable

- 8 programmes pour contréler le
processus de vissage

Une séquence programmable
jusqu’a un maximum de 8
étapes

PRE-AUTODEVISSAGE

Il est possibile de définir I'angle de
dévissage et le temps de pause
entre le dévissage et le vissage.
Stratégie utile par exemple dans le

ENTER

TTTTT:mw

domaine électrique/électronique,

quand vous devez insérer des

fils électriques a l'intérieur de

connecteurs a dévisser puis a

re-serrer

POST-AUTODEVISSAGE

L'angle de dévissage, ainsi que le

temps de pause entre le dévissage

et le vissage suivant, sont

paramétrables

VISSAGE AU TEMPS

Pour visser des éléments filetés

avec arrét en hauteur et non au

couple, grace au contréle du temps

de vissage

- 5 STRATEGIES DE VISSAGE
DISPONIBLES

230Vac +10%
50-60 Hz
120 Vac +10%
50-60 Hz

8 entrées / 8 sorties
21 + 22 types de signaux
8 entrées / 8 sorties
21 + 22 types de signaux

DISPLAY
7 LED
DISPLAY

185x150x105

185x150x105

Accessoires pour TPU-C3

LED Indicateur - réf.686990039. Voir page 40

Verrine lumineuse et sonore - réf. 686990040. Voir page 40
SPS Sélecteur des accessoires - réf. 687010055. Voir page 39
Connecteur multiple pour E/S - réf. 692079193. Voir page 24

Découvrez toutes les

Kit Fiam HyperTerminal - réf. 686200913. Vous permet de
connecter tous les ordinateurs puis les systemes réseau, avec les
unités Fiam équipées d'un port série RS 232.

Plaque de fixation - réf. 692080000 pour fixer solidement I'unité
a I'établi.

fonctionnalités ici



https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2020/06/fr-110.pdf

Efficace dispositifs Poka Yoke

a raccorder aux unités

eTensil TPU-C3 et TPU-M1

ainsi qu'a 'unité de contrble des
systémes électriques X-PAQ.

Les opérateurs sont aidés dans
le controle des séquences de
montage puisque la sélection des
programmes s'effectue par la prise
de l'accessoire.

Le dispositif permet de
sélectionner jusqu’a 8 accessoires
différents (douilles, embouts,
embouts d'un diametre allant
jusqu’a 80 mm) et vérifie la
correspondance entre la douille
prélevée et le programme de
serrage préréglé et indiqué

dans I'unité connectée. Des LED
lumineuses et des signaux sonores
indiquent a I'opérateur quelle duille
a été prise et laquelle doit étre
utilisée ultérieurement selon le
programme de séquence défini
dans I'unité.

¢ Navigation dans les menus
simple et immmédiate

e Désactivation simple et pratique
des emplacements porte duilles

DEUX MODES DE FONCTIONNEMENT

SELECTION OUVERTE

e | e retrait de I'accessoire «active» .
le programme présélectionné
sur I'appareil (c'est-a-dire que le
programme est défini en fonction
de I'accessoire retiré)

e La LED s’allume aprés avoir
retiré I'accessoire

¢ La séquence d'échantillonnage o

SELECTION GUIDEE

L'unité TPU-C3 / TPU-M1 indique
a SPS la bonne séquence de
retrait a effectuer (systeme

Poka Yoke)

La LED s’allume avant de retirer
|'accessoire pour indiquer lequel
retirer

L'outil est activé pour

inutilisés est sous la responsabilité de fonctionner uniquement
e Equipé de deux connecteurs I'opérateur lorsque I'accessoire approprié
E/S pour l'interface avec les ESt retire o
. 7 . 1z . [ ]
différents appareils d’établi operateur est assiste dans
la réalisation de la séquence
d’échantillonnage
/50 O
- L
N @ A € Q3
SPS pour CT2500 687010050 CT2500 5,8 239x310x63
SPS pourTPU-C3 /TPU-M1 687010055 TPU-C3/TPU-M1 5,8 239x310x63

® Pour accessoires avec diametres supérieurs a 42 mm, sont disponibles sur demande des emplacements porte duilles spéciaux :

-jusqu’a 64 mm de diamétre réf. 687019016
- jusqu’a 80 mm de diameétre réf. 687019022




LED INDICATEUR, VERRINE LUMINEUSE ET SONORE

Nos feux de signalisation lumineux Verrine lumineuse et sonore
et sonores sont des dispositifs

Poka Yoke essentiels pour controler
et améliorer |'efficacité des
processus de production. Connectés
aux unités d'alimentation/controle
spécifiques, ils permettent une
indication visuelle/sonore immédiate
et claire de I'état du processus de
serrage et aident les opérateurs

Verrine a trois feux équipé d'un
buzzer sonore. A connecter a les
unités d'alimentation/controle et
sourveillance par le cable fourni.
Avec un diametre de 55 mm, elle
peut étre fixé a I'établi.

Verrine a 3 couleurs

dans leur travail et a éviter les Verrine a 3 couleurs a connecter au
situations d'erreur, en réduisant au boitier de gestion TOM par le céble
minimum le risque de défauts. fourni.

Avec un diamétre de 55 mm, elle
LED Indicateur peut étre fixé a I'établi.

Fournit 3 types de lumiere, a
connecter aux unités d'alimentation/
contrdle par le cable fourni.

Il peut étre fixé a I'établi.

Verrine lumineuse et sonore 3mt eTensil électrique avec unités : 686990040
- TPU-M1
-TPU-C1
- TPU-C3
Verrine a 3 couleurs 5mt, @55 mm Pneumatiques avec: 687041018
-TOM
LED Indicateur 1,5 mt eTensil électrique avec unités : 686990039
- TPU-M1
-TPU-C1
-TPU-C3

LED Indicateur 1,5 mt eTensil électrique avec unités : 686990034
-TPU-2




Les systemes Pick & Place
représentent une solution innovante
pour simplifier et rendre les
opérations de vissage fluides

et continues en supprimant la
préhension et le positionnement
manuels des vis.

Les différents dispositifs pouvant
étre connectés pour obtenir des
opérations Pick & Place peuvent
étre intégrés dans des schémas
opérationnels avec tout type de
visseuse droite pneumatique ou
électrique, y compris les modéles
eTensil.

Les configurations des opérations
Pick & Place peuvent étre de
différents niveaux : de la simple
aspiration de la vis par la
visseuse pour translation
ultérieure jusqu’au point de
vissage, a la configuration avec
prise de la vis par la visseuse
depuis un distributeur automatique
de vis.

Dans le premier cas, une téte
spéciale, a connecter a une pompe
a vide, est simplement appliquée

sur la visseuse : de cette maniére
I'opérateur n'a pas besoin de
récupérer les vis avec ses mains
mais les aspire directement depuis
une grille ou elles sont disposées et
peut effectuer les opérations avec
un minimum d'effort physique, en
utilisant une seule main et en évitant
le risque de fatigue des doigts.

Dans le deuxiéme cas, il est
possible d'utiliser des dispositifs
d'alimentation automatique

des vis pour obtenir des cycles
d'assemblage encore plus
productifs, qui garantissent un flux
de travail efficace et sans fautes et
peuvent étre utilisés aussi bien avec
le systeme d'aspiration a vis qu'avec
de simples embouts magnétiques a
utiliser sur la visseuse.

L'ergonomie avancée offerte par les
systémes Pick & Place contribue
créer des postes de travail plus
confortables et plus sdrs pour les
opérateurs, tout en favorisant des
performances et une qualité accrues
dans le processus d'assemblage.

e |Is offrent un bénéfice aux doigts qui ne sont plus sollicités lors des mouvements répétés de

. préhension et de positionnement des vis

| l
-
¢ |Is permettent aux opérateurs de travailler d'une seule main et de I'utiliser I'autre pour déplacer
des composants plutét que des vis
>

e |[s évitent la perte de vis sur les établis ou au sol, rendant les postes de travail plus sdrs et plus
rangés
e |Is évitent la perte de vis a I'intérieur des composants a assembler

e |Is favorisent une bonne rétention de la vis grace au systeme d‘aspiration des vis, en particulier
avec les types de vis ou I'engagement lame/téte de vis est critique (par exemple avec des vis a
empreinte Torx)

e En réduisant les opérations manuelles plus répétitives et monotones, on obtient moins de
supervision et donc moins de fatigue mentale dans I'exécution des différentes tdches ce qui se
traduit par moins de stress pour |'opérateur

e |Is assurent la continuité du travail grdce a I'approvisionnement en vis facile, continu et fiable

¢ |Is améliorent 'efficacité des processus opérationnels




SYSTEME D’ASPIRATION DES VIS

Téte d’aspiration vis

Le systeme d'aspiration des vis
permet une aspiration efficace
méme avec des types de vis ou
I'engagement lame/téte de vis
est souvent critique (voir vis avec
empreinte Torx).

La téte de la visseuse droite est
équipée d’'une buse particuliere a

e S (RN

Buse

personnaliser suivant le type de

vis ou la piéce a assembler, dont le
spécimen doit étre envoyé a Fiam.
Les embouts eux aussi seront
évalués et proposés suivant le type
de vis. La pompe a vide SSU doit
étre connectée a la téte d'aspiration
a vis.

Standard ou
personnalisé

ala pompe a vide

Téte d'aspiration vis fournie avec le tuyau d’aspiration pour se connecter

682119050
Kit de connexion pour téte d'aspiration vis et visseuses eTensil 681041036
Kit de connexion pour téte d’aspiration vis et broches de vissage eTensil 681041038

Embout

Standard ou
personnalisé

Type d’outil correspondant :
- Visseuses électriques eTensil

- Broches de vissage électriques eTensil

Type d’outil correspondant :

- Visseuses pneumatiques (15C /26C FT) : voir tableau ci-dessous

- Broches de vissage pneumatiques

Visseuses pneumatiques adaptées : pour les caractéristiques de performance, voir les modéles
correspondants dans le catalogue.

156C2A-FT 112509919 15C2AL-FT 112507073 26C4A-FT 114807634
15C3A-FT 112509920 15C3AL-FT 112507074 26C5A-FT 114807635
15C4A-FT 112507013 15C4AL-FT 112507047

15C5A-FT 112509913 15C5AL-FT 112509949 26C4AL-FT 114807636

15C5A250-FT 112509956
15C5A150-FT 112507072

15C5AL250-FT 112507075
15C5AL150-FT 112507076

26C5AL-FT 114807383

Pompe a vide

Elle est congue et fabriquée par
Fiam. Nécessaire pour |'aspiration
des vis. Equipée avec cable
d'alimentation.

Le modele SSU-E est spécifique
aux unités eTensil TPU-2, TPU-
M1, TPU-C1 et TPU-C3, pour

des configurations manuelles

caractéristiques du modele SSU,

le modele SSU-E est équipé d'un
dispositif de détection de présence
vis positionné sur la buse de la tete
d'aspiration vis; ce dispositif gére
automatiguement, via un signal
externe, |'activation/désactivation de
la pompe, pour optimiser I'énergie et
le bruit.

ou automatiques. En plus des

Pompe a vide SSU 230Vac-50Hz 676000120
Pompe a vide SSU 120Vac-60Hz 676000132
Pompe a vide SSU-E 230Vac-50Hz 676000121
Pompe a vide SSU-E 120Vac-60Hz 676000133
Cable de connexion DB15/M - L 3 mt
® Pour connecter SSU-E au TPU-2 686990058
Cable de connexion DB25/M - L 3 mt
® Pour connecter SSU-E a: TPU-C1, TPU-C3, 686990059
TPU-M1 ou un automate client




DISTRIBUTEURS AUTOMATIQUES DE VIS

Pour Pick & Place manuel avec lame magnétique

Les chargeurs automatiques

NJ alimentent efficacement :

¢ Vis magnétisables avec empreinte
PHILLIPS (ou POZIDRIV)

e Différentes vis (J tige 2 + 5
mm et tige L max 18 mm)
simplement en remplacgant les
rails rapidement.

Modeéle Réf. Pour vis avec tige Modeéle Réf. Vis avec tige
2 mm rail 2 mm
NJ23-R20 | 199923020 | 2,0 R/RR20 649021001 | 2,0
NJ23-R23 | 199923023 | 2,3 R/RR23 649021002 | 2,3
NJ23-R26 | 199923026 | 2,6 R/RR26 649021003 | 2,6
NJ23-R30 | 199923030 | 3,0 R/RR30 649021004 | 3,0
NJ45-R35 | 199923035 | 3,5 R/RR35 649021005 | 3,5
NJ45-R40 | 199923040 | 4,0 R/RR40 649021006 | 4,0
NJ45-R50 | 199923050 | 5,0 R/RR50 649021007 | 5,0

La fourniture comprend 1 guide linéaire
conforme au modéle choisi et 'accessoire
magnétisant. Toutes les distributeurs sont
fournies avec le rails déja installé et calibré.
Il fonctionne également sur 120V avec
I'adaptateur fourni.

Pour Pick & Place manuel avec systéemes d’aspiration des vis ou avec lame magnétique

Les distributeurs automatiques

NJR alimentent efficacement :

¢ Tout type de vis/empreinte,
méme ceux avec Torx ou
empreinte douille hexagonale

¢ Différentes vis (J tige 2
5 mm et tige L max 18 mm)
simplement en remplagant les
rails rapidement.

Modeéle Pour vis avec tige
o mm

¢ Point de prélevement pratique
équipé d'un capteur de présence
de vis avec céble correspondant
(signal de sortie on/off externe)
pour indiquer s'il y a une vis
dans la zone de prélevement et
ainsi connecter |'alimentation
aux appareils lumineux/sonores
Poka Yoke.

Modeéle Vis avec tige
rail 2 mm

NJR23-RR20 | 199923120 RR20 649021101 | 2,0
NJR23-RR23 | 199923123 2,3 RR23 649021102 | 2,3
NJR23-RR26 | 199923126 | 2,6 RR26 649021103 | 2,6
NJR23-RR30 | 199923130 | 3,0 RR30 649021104 | 3,0
NJR45-RR35 | 199923135 | 3,5 RR35 649021105 | 3,56
NJR45-RR40 | 199923140 | 4,0 RR40 649021106 | 4,0
NJR45-RR50 | 199923150 | 5,0 RR50 649021107 | 5,0

La fourniture comprend 1 guide linéaire
conforme au modeéle choisi et I'accessoire
magnétisant. Toutes les distributeurs sont
fournies avec le rails déja installé et calibré.
Il fonctionne également sur 120V avec
|'adaptateur fourni.

Pour Pick & Place manuel avec embouts magnétique sur vis en acier

Les distributeurs automatiques

OM alimentent efficacement :

¢ Vis exclusivement en acier
magnétisable de M2 a M6 avec
longueur sous téte jusqu’a 25 mm.

¢ Point de prélevement pratique
sur sélecteur rotatif équipé

Modéle Pour vis avec tige
@ mm

d'un capteur de présence a vis

avec cable correspondant (signal

de sortie externe on/off) pour
indiquer s'il y a une vis dans la zone
d'échantillonnage et ainsi connecter
I'alimentation aux appareils lumineux/
sonore Poka Yoke.

Modéle Vis avec tige
rail 2 mm

OM-26M20 OMM20SET | * 2,0
OM-26M23 | 199924023 2,3 OMM23SET | 649021042 | 2,3
OM-26M26 | * 2,6 OMM26SET | * 2,6

OM-26M30 |199924030 | 3,0

OMMBOSET | 649021044 | 3,0

OM-26M35 199924035 | 3,5

OMMB35SET | 649021045 | 3,5

OM-26M40 | * 4,0

OMMA40SET | * 4,0

OM-26M50 | 199924050 | 5,0

OMMBGOSET | 649021047 | 5,0

OM-26M60

199924060 | 6,0

OMMG0SET | 649021048 | 6,0

La fourniture comprend 1 guide linéaire
conforme au modeéle choisi et I'accessoire
magnétisant. Toutes les distributeurs sont
fournies avec le rails déja installé et calibré.
Il fonctionne également sur 120V avec
|'adaptateur fourni.

Découvrez toutes les fonctionnalités ici



https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2021/08/fr-33.pdf

DISTRIBUTEURS AUTOMATIQUES D’ECROUS

Pour Pick & Place manuel et automatique
Les distributeurs NE D alimentent de maintien avec des dimensions
efficacement les écrous : réduites, a appliquer sur la visseuse
v Standard ISO 4032 - UNI 5588 ¢ Unité électronique intégrée pour la
M4-M5-M6-M8 régulation de la vitesse d'alimentation
v Autobloquants ISO 10511 - e Tiroir de récupération des écrous
UNI 7474 M4-M5-M6-M8 défectueux
v A bride ISO 4161 - DIN 6923 ¢ Peut étre utilisé avec des visseuses
M4-M5-M6-M8 droites pneumatiques et électriques
¢ Poste frontale d’extraction écrou a démarrage par levier, mais
parmi une clé de préhension et peut également étre utilisé en
automatisation avec des broches de
| wowe] ket vissage

*
NED  2995500... * Référence personnalisé sur I'application spécifique

Clé de préhension et de maintien écrou
Clé a petites m Gounls dimens:
Clées pour écrous p " :
; ; : goupille (dimension
dimensions radiales P) o0 Ioron eat

qui rend le systéme M4 605180170 vissé, doit étre au
utilisable méme M5 605180171 e ot
dans des points de M6 605180172 == dans les solutions
vissage avec des ??frdgédsﬁbngueurs
espaces limitée M8 605180173 plus importantes,
GUIDE POUR LA CLE POUR L'UTILISATION MANUELLE : e evront
- avec visseuse pneumatique : réf. 395501359 étre personnalisées.
- avec visseuse électrique : réf. 395502822
Pour Pick & Place manuel
Les distributeurs AM peuvent ¢ Poste d’aspiration: par une douille
étre utilisée uniquement avec spécifique equipéee d'un vérin
des visseuses pneumatiques et vertical. L'écrou est maintenu dans la
électriques droites avec démarrage douille mécaniqguement par une griffe
par levier. ¢ Unité électronique intégrée,
e Pour écrous hexagonaux de 5,5 a pour la régulation de la vitesse
13 mm d'alimentation.
T T e
AMS55B 199971001 2,15
AM60B 199971002 2,55 3
AM70B 199971003 2,75 3,2
AMS80B 199971004 3,7 4
AMB100B 199971005 4,7 5 10
AMB110B 199971006 5,2 5,5 1
AMB130B 199971007 6,15 6,5 13
] ] DOUILLE DE VISSAGE
CLE DE VISSAGE SPECIFIQUE PIECESDETACHEES SPECIFIQUE
I 70 mm
Clé Clé avec entrainement Griffe de mamtlen
spécifique hexagonal 1/4”
mm dimension “C” O A mm @ B mm ref
55 605181055 9,5 8,8 528505500
6 605181060 9,5 9,8 20 528506000 g
7 605181070 9,5 1,5 21,5 528507000 2 é
8 605181080 9,5 13 23 528508000 %
o
10 605181100 8,5 14,8 25 528510000
1 605181110 85 18 29 528511000 Dimension C: taille minimum pour éviter
! que la bague de centrage (g B) ne touche les
13 605181130 8,5 19,8 29 528513000 composants a assembler pendant la phase de
vissage.

Clées personnalisées sur demande.

Découvrez toutes les fonctionnalités ici



https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2019/11/fr-32.pdf

AUTRES ACCESSOIRES




EQUILIBREURS ET SYSTEMES DE SUSPENSION

Ce dispositif de suspension pour

outils, permet a l'operateur de :

¢ travailler en sécurité (les outils
et accessoires mal suspendus
peuvent percuter |'opérateur) et
grand confort éliminant lI'effort

: L 690011200
de soutien de I'outil
¢ maintenir une bonne position 12+25 1600 690011201
du poignet car la prise est 15+3 2500 690011202
immédiate puisque le cable avec
sa longue course raméne |'outil 3+55 1400 690011203

dans sa position initiale.
I'outil en bon état et une plus

Il garantit aussi le maintien de grande productivité car |'opérateur

Equilibreur avec sonde d’alimentation intégrée
Pour soutenir et alimenter des
outils pneumatiques. Cet équilibreur,
en plus des fonctionnalités illustrées
ci-dessus, est équipé d’un tuyau

.

‘:%

e /Is annulent la force
nécessaire pour
soutenir 'outil

e [‘outil reste toujours
dans la position définie,
assurant une prise en
main facile et sécurisée

1,2+2,2

800

1/4" gas | 690011240
flexible haute résistance a raccorder
au réseau d’air comprimé et assure
I'alimentation directe de I'outil.
Chaine de sécurité montée incluse.

Systémes de suspension pour bras télescopiques BT-MG

Pour bras BF-MG avec fixation au
plafond. Fournis avec adaptateur pour
le bras, équilibreur pour soutenir I'outil
et bride d'ancrage inférieur.

Idéaux lorsque le bras est monté sur
rails linéaires SL (voir page 27).

692039274

692039275

SUPPORT D'OUTILS

i

perd moins de temps a récupérer
I'outil.

Support pratique a fixer a I'établi il peut
pour ranger les outils a poignée s'utiliser
pistolet. Orientable, réalisé a avec
partir d’'un polymeére durable, différents
il protége les outils contre les types
détériorations pendant plus d’outils.
longtemps.
Doté d'un adaptateur amovible,
’ * Les outils Modéle | & outils-mm
" correctement
‘:// maintenus ne FP-43-24 de322425 681010100

constituent pas un
danger pour les
opérateur

«




En cas de nombreux cycles de
vissage ou lorsque |'opérateur
travaille avec des couples
supérieurs a 4 Nm (outils droits) et
a 10 Nm (outils a poignée pistolet),
il est conseillé d'adopter la poignée
auxiliaire qui permet de réduire

la réaction du contrecoup en le
répartissant sur les deux mains
au lieu d’une (référence: norme
ISO 11148-6 ).

Pour plus de renseignements
s'adresser au Service de Conseil
Technique Fiam.

! e Elles réduisent la
,5/ réaction au couple
Q e Llles permettent de
répartir la réaction au
couple sur les deux
mains

e Flles réduisent ou
annulent radicalement
les vibrations

o interne
(mm)
36

38
40
43
46
a8

40

Pour visseuses m

CSE...P, CDE...P

15C, 26C (mod. 4 et 5)
26C (mod. 8, 10 et 12)
CY...P

CY...

eTensil

eTensil (EBCC10/14A...) | 681041210

681041200

681041205

681041240

681041011

681041002

681041030

Dispositifs importants qui permettent d’éloigner de I'opérateur I'air d’échappement.
lls contribuent ainsi @ maintenir un poste de travail plus sain et donc ergonomique.

Pour visseuses Pneumatiques _

15C...A; 15C...A30/90
Cz. 693759050
AZ...
26C...A 693759060
CY...
693751003
26C...APU
CZ..PR1 693751005 m& o
AS... ABRSA1
csi2 ABRS1 693751006
AD... CDE
RSE...P CDE..P
CSI12P1 15C...P 693751009 =5 x il
26C...P




Choisissez Fiam également pour

les lames, clefs, embouts, douilles,
tuyaux, raccords et tout ce qui peut
étre nécessaire
pour préparer
un poste
de travail
efficace
et
productif.

LA «
Vous recherchez systéeme de vissages Po
vos processus de production ?
Voulez-vous éliminer les déchets et augmenter la qualité du produit fini?

Découviez TOM su htt s'lltom.fiam roup.com

www.fiamgroup.com info@fiamgroup.com  Mestuson 0 @O
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