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Meuleuses et ponceuses pneumatiques

Meuleuses et ponceuses Fiam:
polyvalentes, puissantes, sures.

'exigence d’obtenir des finitions soignées des surfaces est présente dans toute unité de production.
C’est dans ce but que sont employées les meuleuses et ponceuses Fiam.
|déales pour meuler, ébavurer, fraiser, couper, poncer, lustrer, dépoussiérer, sabler, etc.

Fiam propose des outils pneumatiques répondant aux exigences les plus diverses:
Meuleuses droites: puissance de 90 a 500 Watts; vitesse de 12.000 & 100.000 tr/mn
Meuleuses verticaux: puissance de 2.350 a 2.400 Watts; vitesse de 6.000 & 8.500 tr/mn
Meuleuses a renvoi d'angle: puissance de 300 a 2.500 Watts; vitesse de 6.600 a 13.500 tr/mn
Meuleuses droites a turbine: puissance de 50 watts; vitesse de 70.000 tr/mn
Meuleuses a renvoi d'angle a turbine: puissance de 2.200 a 4.500 watts;
vitesse de 6.600 a 12.000 tr/mn
Ponceuses droites et a renvoi d'angle: puissance de 300 a 375 \Watt; vitesse de 1.700 a 13.500 tr/mn

'étendue de la gamme standard figurant dans ce catalogue ne représente qu’'une partie des nom-
breuses solutions que Fiam est en mesure de proposer. Grace a son service technique qualifié et ses
systémes de production hautement flexibles, Fiam est en mesure d'adapter et de fournir des solutions
personnalisées a chaque demande.




Le ChOiX de |a meU|euse Les paramétres technologiques qui se rapportent princi-

palement aux opérations de pongage et de meulage sont
et de |a ponceuse Fla m la vitesse de rotation propre de I'outil employé (meule

avec queue, a boisseau, a axe épaulé, lime rotative, disque

abrasif, brosses, etc..) et la puissance de la machine.

Ceux-ci sont liés au type de matériel a usiner et au degré
de finition surfacage désiré. Le tableau suivant indique les opérations a effectuer et les outils a utiliser afin de déterminer la
ponceuse ou la meuleuse la mieux adaptée. Dans ce choix, il faut garder a I'esprit que la vitesse maximum de la ponceuse/
meuleuse ne doit pas étre supérieure a la vitesse indiquée sur I'outil abrasif.

Les opérations de pongage et de meulage nécessitent une attention particuliere de |'opérateur, celui-ci est tenu de lire atten-
tivement les instructions de mise en service jointes a I'outil avant I'installation ou la réparation.

Afin de garantir les meilleures conditions de sécurité, en plus de choisir une ponceuse ou une meuleuse répondant a toutes
les normes en vigueur, comme c'est le cas pour tous les outils Fiam, il est nécessaire d'utiliser les accessoires de protec-
tion du personnel, ex.: lunettes, masque, casque, chaussures de sécurité, gants, etc.

MEULEUSE ET PONCEUSE CONSEILLEE

~ & ¥ 5

OPERATION A EFFECTUER OUTIL UTILISE

PONCER, TAILLER MEULE AVEC DIAMANT
Petits poncages, ébavurage, finitions... 50+400 13500:70000 ©®®® o0
Polissage, finitions, lustrage... 50+400 13500-70000 ©®®® ( X )

MEULE A DISQUE

Dégrossissage, ébavurage interne 500-1500 6000-12000 ©®®

et externe...
DISQUE A AXE EPAULE
Enlevement de la rouille, poncage . -
des cordons de soudure, chanfreinage... m=— ey, 800+2.400 600013500 o0 000 o0o

(USINER _________________[Tyreonnye

Fraisage, chanfreinage, rainurage, 50+400 1350070000 e ®@® (X}
Ebavurage...
COUPER ETTRONCONNER DISQUES A AXE EPAULE
Trongonnage des coulées, des masselotes, . )
des fusions, des tubes, des fers & béton, des egEmr==rmg, g, 300+2.400 6.000+13.500 (] ] (1 ] oo
pierres et beton...
POLIR ET LUSTRER DISQUES ABRASIFS FLEXIBLES ET
Sabl d ie, léger dési t ALAMELES 300+375  1.700+13.500 o0 o0
ablage de carrosserie, léger désincrustage == B .700+13.
de rouille, de vemnis... B
DISQUES ABRASIFS QUADRIES
Sablage humide de grandes superficies 300375  max4500
de carrosserie... ’ ' oo
Enléevement de rouille et vernis, petites BROSSES METALLIQUES ETA LAMELLES
incrustations, ablation de scorie de 400+2.300 6.000+15000 ®@®@® o0 000
production, ébavurage...
BROSSES EN SISAL
Sablage de matériaux plastiques,
moulage et sablage sur bois... 300 3000 ooo
BROSSES EN PEAU DAGNEAU
Lustrage des superficies... 375 1.700+4.200 o0

©® ® @ Tres conseillée

®® Conseillée




Fiabilite

La longévité des composants est garantie
par le sérieux du développement et la
qualité du processus de fabrication qui se
traduit par des codts réduits de SAV

Les essais cinématiques internes
garantissent des prestations constantes
dans la durée et une longévité de I'outil

Les moteurs pneumatiques utilisés
assurent une longévité, une puissance
élevée, un rendement maximum

Les outils sont peints avec des matériaux
de haute qualité qui garantissent une
grande résistance a l'usure

La vitesse maximum de la machine est
liée a la vitesse recommandée pour
I'outil abrasif utilisé. Cette donnée est
obligatoirement fournie par le fabricant de
I'outil abrasif et doit étre respectée pour
garantir la sécurité de I'opérateur et un
résultat maximum

MEULEUSES A TURBINE

Les meuleuses a turbine travaillent
dans des conditions tres onéreuses
24 heures sur 24, 7 jours sur 7:
pratiquement sans arrét

La meuleuse 11SM10D, en plus d'étre
trés puissante, s'avere extrémement
robuste grace aux cinématiques
internes (double roulement en sortie
qui soutient I'arbre porte meule) et qui
en garantit la fiabilité dans le temps

Productivite

Grande efficacité grace aux systemes
de conception innovants

Sont extrémement puissantes et
garantissent une utilisation efficace
Les meuleuses et ponceuses Fiam
garantissent une grande polyvalence
d’utilisation

o MEULEUSES DROITES: avec meule,
meule & queue, meule a disque, lime
rotative, meule diamant, brosses
métalliques et lamellaires pour poncer,
ébavurer,chanfreiner, etc.

o MEULEUSES A RENVOI D’ANGLE: pour

des opérations d'ébavurage, finitions,

trongonnage, meulage, coupe, nettoyage,

dégrossissage, etc.

e MEULEUSES VERTICAUX: pour
des opérations de coupe, meulage,
dégrossissage, nettoyage, etc.

MEULEUSES A TURBINE

® Les meuleuses a turbine, avec
leur extraordinaire puissance,
sont indiqués pour des opérations
de coupe, trongonnage, meulage,
dégrossissage, ébavurage de pieces
en acier, des points de sourdure, des
métaux non-ferreux de tout type, etc.

e | eur grande puissance permet
de réduire considérablement les
temps de travail, en assurant la
continuité de fonctionnement sans
interruption

* Grande efficacité de production: le
travail, méme le plus lourde, se fait
plus rapidement qu’ avec une
meuleuse traditionelle

* PONCEUSES DROITES, A RENVOI

D’ANGLE ET VERTICAUX: pour les
opérations de meulage et nettoyage
avec disques abrasifs flexibles, papier
abrasif auto-adhésif, brosses métalliques
etc... Elles trouvent leur utilisation dans
le pongage de carrosserie, constructions
meécaniques, émail, marbre, bois et dans
le décapage des surfaces peintes ou
rouillées. Les meuleuses pour travaux
en ambiance humide sont utilisées pour
le traitement de grandes surfaces de
carrosseries

Les meuleuses a renvoi d’angle
(100SM125A, 250SM180A, 250SM230A)
et les modéles droites sont munies d'un
stabilisateur centrifuge, dispositif qui
garantit une vitesse de travail constante,
méme durant les opérations dangereuses.
Ce dispositif empéche la pongeuse de
dépasser la vitesse de rotation maximum

Toutes les meuleuses a renvoi d'angle
(sauf modéles SMLES... et SMS..., SMY...)
disposent d'un dispositif pratique de
«blocage du disque», qui en plus de
garantir une extréme sécurité, facilite le
remplacement du disque



Ergonomie

Optimisation des prestations de |"outil
garantissant ergonomie et sécurité de
I'opérateur

La forme de la poignée et les alliages
utilisés rendent ces outils Iégers et d'une
grande maniabilité

Les modeles pour disques de diameétre
180 et 230 mm sont dotés d’un dispositif
porte-disque avec systéme d’équilibrage

Encombrements réduits. Elles sont
conseillées pour les espaces de hauteur
limitée et difficile d'accés

Elles disposent d'une poignée auxiliaire
qui permet de réduire la réaction sur

la main de I'opérateur en facilitant les
«opérations lourdes»: les modéles a renvoi
d'angle ont une poignée auxiliaire latérale
ou sont dotées de deux poignées

Elles garantissent une maniabilité
maximum grace au rapport favorable
puissance/poids qui diminue la fatigue de
|'opérateur

Elles sont équipées en série d'un levier de
sécurité qui évite tout départ accidentel
(sauf les modeles avec demarrage avec
valve tournante ou d'écoulement); donc
ces modeles disposent d'un systeme

de démarrage sécurisé conforme aux
normes en vigueur

Les modeles SMT10D/CC et 11SM10D
disposent d'une molette rotative avec
démarrage progressif

Le modele 100SM125A et les modeles
a turbine, disposent d'un systeme de
convoyage de lair d'échappement
orientable a droite ou 0 gauce, pour un
meilleur confort de |'opérateur

Ces outils sont dotés de silencieux qui
réduisent le niveau de bruit provoqué par
I'air d'échappement, et garantissent la
sécurité de I'opérateur

Pour tous les modeéles sont disponibles
des efficaces dispositifs d'aspiration pour
éloigner la poussiere provoquée

par usinage. Avec de tels systémes est
obtenue une réduction significative de la
fumeée et de la poussiére qui profitent a
I'environnement de le poste de travail.

Pour la réduction des niveaux de
vibrations, Fiam a choisi des solutions
efficaces en intervenant sur les matériaux
des poignées, sur les cinématiques
internes, sur les organes de transmissions
et sur les systemes de fixation des outils
abrasifs

Si nécessaire, les machines sont équipées
en série de carter de protection

MEULEUSES A TURBINE

La poignée auxiliaire latérale est
positionnable sur les deux cotés
de I'outil et amortit les vibrations
car réalisé avec des matériaux anti-
vibrations.

Les modeles a renvoi d'angle sont
équipées de carter de protection
du disque orientable avec 180° de
rotation

Les meuleuses a turbine offrent un
excellent rapport poids/puissance
et sont plus légeres que les modeles
traditionnels

Systémes innovants développés avec un
soin particulier de I'environnement et de sa
sauvegarde

La technologie développée pour les moteurs
pneumatiques permet une

sans
diminuer les prestations de I'outil

Les meuleuses dotées de

garantissent une consommation
limitée d'air comprimé, grace a ce dispositif
qui maintient la vitesse de la machine
constante

Ces outils sont fabriqués avec des

; tous les composants
sont facilement bio-dégradables et ne
représentent aucun risque de pollution pour
I'environnement et la sécurité du personnel

Touts les produits Fiam sont fournis avec
des

MEULEUSES A TURBINE

Elles fonctionnent sans lubrification
et donc seulement avec air sec: un
avantage qui se traduit dans des
environnements plus sains, sans
émissions de vapeur d’huile, dans
les composants propres sans
résidus d'huile (un avantage, par
exemple, pour les phases successives
de la peinture)




Meuleuses
pneumatiques droit

PUISSANCE:
de 90 a 500 Watts

VITESSE:
de 12.000 & 100.000 tr/mn

droites

SECTEUR
D’APPLICATION:

Utilisées avec meule a

queue, meule a disque, lime
rotative, meule diamant, balais
métalliques et lamellaires pour
poncer, ébavurer, chanfreiner,

etc...
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11SM10D 149561006 10 55.000 3 3 10 ‘dﬁ- Postérieure 0,125 19,5x120 25
9SMO03DT 149561016 20 100.000 3,175 3 46 ;- Postérieure 0,30 30x160 33
SMZ15D 142313001 130 22.000 5 3 15 wengumi* | Postérieure 0,37 32x155 6
SMS30DC 144613001 300 24.000 7 6 30 s~ugui* | Antérieure 0,62 40x190 9
SMS30DCzZ 144613002 300 22.000 7 6 30 weegmil | Postérieure 0,62 40x190 9
SMS30DZ 144613003 300 22.000 7 6 30 s~ogumi | Postérieure 0,83 40x245 9
SMY50DC2 146313006 400 15.000 10 6 50 w»~agum | Postérieure 1,06 48x235 10
SMY50D2 146313007 400 15.000 10 6 50 sesgumi* | Postérieure 1,30 48x330 10

* Les données sont relevées & 6,3 bars (ISO 2787, * Dimensions maximum des disques
de pression d'alimentation conseillée) . e
« Utiisor Ia r6f. Pour la commande recommandées pour des operations de meulage
avec meule radiales (@ meule x épaisseur x @

Légende Symboles

gemprra_gt;g par levier avec dispositif Les modgles sur catalogue ne sont pas fournis trou d'attaque).
M e securtte avec les accessoires. Les photos sont purement
indicatives.

-=i- Démarrage avec valve tournante

Dotation de service (fournie avec I'outil) Accessoires disponibles sur demande

® Mod. 9SMO3DT: fourni avec tuyau d'alimentation | ® Pince pour 11SM10D,SMZ15D, SMS30...
flexible de 2 m et convoyeur d'air d'échappement et SMY50...: voir page. 14
* Mod. 11SM10D: fourni avec tuyau d'alimentation | ® Pour évacuer le flux d'air d'échappement,

flexible de 2m et convoyeur d'air d'échappement des tubes “dans I'axe” ou épaulés sont
o Tous les modgles repris sur le tableau sont disponibles. Voir page. 16

fournis avec les clés pour le blocage de la pince | ® Autres accessoires pour l'installation d'air
* Emballage éco-compatible comprimé: voir page 15

* Manuel de mise en service

Autres caractéristiques techniques

Tuyau d‘alimentation conseillé*

Série modéle Raccord entrée d'air Passage d’air conseillé

11SM10D 1/4" gas F @mm6,3x12,7 693511021
9SMO03DT 1/4" gas F @mmb 693511021
SMZ15D 1/8" gas F @mm48x94 693511020

SMS30DC, SMS30DCZ

1/4" gas F 95x 15,9 693511022
SMS30DZ, SMY50DC2, SMY50D2 e e

* Pour les caractéristiques des tuyaux voir page 15




a renvoi d'angle et verticaux

PUISSANCE:
de 300 a 2.500 Watts

Meuleuses pneumati
a renvoi d’angle VITESSE:
de 6.600 & 13.500 tr/mn

PUISSANCE:
de 2.350 a 2.400 Watts

Meuleuses pneumati
verticaux VITESSE:

de 6.000 a 8.500 tr/mn

SECTEUR
D’APPLICATION:

utilisées pour des opérations
d'ébavurage, finitions,
trongonnage, meulage, coupe
etc.

SECTEUR
D’APPLICATION:

utilisées pour des opérations
de coupe, meulage,
dégrossissage, nettoyage, etc.




Ref.

SMLES135 144693001 (3] 300 13.500 30

0,86 40x185x71 9

SMS100A 144691001 (2) 300 13.500 100x5x16 * 1,00 40x190x77 9

SMY115A 146395012 (2] 400 9.000 115x6,5x22 * 1,65 47x225x80 10
100SM125A 149561038 00 1000 12.200 125x3-4-6x22 23 L 254xH 106 1,6+20

250SM230A 149561040 (1X2} 2500 6.500 230x10x22 4,7 L 347xH 121 32+45

240SM180V 149561004 00 2400 8.5600 180x6-8-10x22 55 L 335xH 220 18+37

F
F
F
F
250SM180A 149561039 00 2500 8.400 180x10x22 F 44 L 349xH 119 28+41
F
kJ
K 1

56 L 335xH 220 1+33

240SM230V 149561005 (1Y2} 2350 6.000 230x6-8-10x22

* Les données sont relevées a 6,3 bars (ISO 2787, * Dimensions maximum des disques
de pression d'alimentation conseillée) . . .
« Utiliser la r6f. Pour la commande recommandées pour des opérations de
poncage avec meule radiales

Légende - Symboles

4 Meuleyse vt_alrticaux’: dé[n’arrage par levier R ) (@ meule x épaisseur x @ trou central).
avec dispositif de sécurité Les modeéles sur catalogue ne sont pas fournis
Meuleuse a renvoi d’angle: démarrage avec les accessoires voir dotation de service.
par levier avec dispositif de sécurité Les photos sont purement indicatives.
© Modeles dotés de stabilisateur centrifuge  Pince pour SMLES135: voir page 14 e Réalisation de modéles développés sur
© Modeles utilisables avec disques pour  Pour évacuer le flux d'air d'échappement, des demande client, s'adresser au Service
meuler & axe épaulé (cod. FEPA, forme 27) tubes d'évaécuation “dans I'axe” ou épaulés Technique Fiam.
© Modele SMLES135: doté de pince @ 6 mm sont disponibles. Voir page 16
pour lime rotative et brosses lamellaires; clés | ® Autres accessoires pour I'installation d"air
pour le blocage de la pince. Ce modéle peut comprimé: voir page 15

porter des pinces de différents & (voir pag.14)

* Modele SMS100A: doté de brides de fixation
disque et casque de protection, clés pour le
blocage du disqu

* Modeles SMY115A, 100SM125A,
250SM180A, 250SM230A: dotés de brides de
fixation, disque et casque de protection, clés
pour le blocage du disque, poignée auxiliaire
latérale ISO 11148-7

* Modeéles 2560SM180A, 250SM230A,
240SM180V, 240SM230V: dotés de dispositif
porte disque avec systéme d'équilibrage et
dispositif de “blocage disque”

* Modele 100SM125A: doté d'un systeme
d'évacuation de I'air d"échappement

® Emballage eco-compatible et manuel de mise
en service.

* Manuel de mise en service

Accessoires disponibles sur demande

Tuyau d‘alimentation conseillé*

Série modeéles Raccord entrée d’air Passage d’air conseillé
SMS100A, SMLES135, SMY115A 1/4" gas F @ mm95x 159 693511022
100SM125A 3/8" gas F @mm95x159 693511023

250SM230A, 250SM180A,

1/2" gas F @mm 12,7 x 19,8 693511024
240SM180V, 240SM230V

* Caractéristiques des tuyaux voir page 15




a turbine

PUISSANCE: SECT_EUR D APPLICATION;
Meuleuses A de 50 Watt |l}_/le(}lcamque de precision et employés dans
droitad VITESSE: in ustrlle meuleg, a ujuh;er avec des meyles
de 70.000 tr/mn diamantées, k?alals metalhques_ et lamellaires
pour poncer, ébavurer, chanfreiner
PUISSANCE: SECTEUR D’APPLICATION:
Meuleuses a turbi de 2.200 & 4.500 Watt Utilisées pour des opérations de coupe,
a renvoi d'angle } VITESSE: trongonnage, meulage, dégrossissage,
de 6.600 a 12.000 tr/mn ébavurage de pieces en acier, des points de
soudure, des métaux non-ferreux de tout type
Extremement plus puissantes Ergonomie et sécurité garantis: plus de
q’ue les meuleuses pneumatiques I'excellent rapport poids / puissance, elles sont
} traditionelles: le moteur a turbine } équipés de nombreuses caractéristiques qui
permet a ces outils de travailler dans des réduisent les vibrations et la fatigue pour
conditions tres onéreuses I'opérateur comme:
- systéeme d'auto-équilibrage du disque
Plus puissantes mais plus légeres: - poignée auxiliaire latérale , positionnable sur
} depit leur puissance, les poids est tres les deux deux cotés de I'outil réalisé avec des
réduite par rapport a les meuleuses matériaux anti-vibrations (modd. 450SMTS...)
pneumatiques traditionnelles - poussoir de blocage du disque qui facilite le

remplacement du disque

Elles assurent une continuité de travail

extraordinaire: 24 heures sur 24, 7 jours
} sur 7: pratiquement sans arrét.

Lefficacité productive comprend

également la consommation d'énergie: le

travail se fait beaucoup plus rapidement

qu'avec une meuleuse traditionnelle,

la consommation totale d'énergie

est nettement inférieure pour chaque

application
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SMT10D/CC 140113005 50 Antérieure 0,31 50x182 25
220SMT125A 149561024 2.200 12.000 Latérale 2,25 | 295x98 1,7+30
450SMT180A 149561034 4.500 8.500 Latérale 4 324x95 20+60
450SMT230A 149561033 4.500 6.600 Latérale 4,3 324x95 20+60

, ® Les données sont relevées & 6,3 bars (ISO 2787, de pression
Légende - Symboles d'alimentation conseillée) * Ces outils doivent étre utilisés
o Utiliser la réf. pour la commande

uniguement avec de I'air sec,

( Ponceuse a renvoi d'angle: demarrage

i i it dcurité Les modeéles sur catalogue ne sont pas fournis P T
par levier avec dispositive de sécurite avec les accessoires (sauf mod.SMT10D/CC voir st s titfenidfel
—. Démarrage avec valve dotation de service). Les photos sont purement
— d’écoulement indicatives.
MEULEUSES DROITES ® Frette spéciale de fixation disques plats Pour modéle
* Mod. S!\/IT1OD/CQ IlvrAe en coﬁret plastlcjue. minces (& externe mm 74) 450SMT230A 664300181
tuyau d'alimentation sUr et flexible avec ame en
acier de 3 m plus raccords, 5 meules abrasives 450SMT180A 664300181
de différentes dimensions et pierre “ravive L . .
meule”; 2 clés pour le blocage de la pince * Tuyau d ahmen;anon en caoutchouc flexible 220SMT125A 693511030
. . o . (mm 400) muni de raccords
® Mod. 9SMO3DT: fourni avec tuyau d'alimentation 450SMT180/230A 693511031
flexible de 2 m et convoyeur d‘air d'échappement
MEULEUSES A RENVOI D’ANGLE e Kit huile spéciale - ml 17 pour modéles
® Modd. 450SMT180A / 230A: arbre de sortie file- (quantité appropriée pour téte a renvoi) a revoi d'angle 699011015
té M14, livré avec clé de blocage et écrou pour
maintenir le disque A 2R £ .
® Mod. 220SMT125A: sortie carré femelle 11mm, * Filtre spécial & 20 microns 220SMT125A 697071016
livré avec brides de blocage disque 450SMT180/230A 697071017
® Poignée auxiliaire latérale , positionnable sur les
deux deux cotés de I'outil e Groupe Filtre Réducteur complet de 220SMT125A 697371025
manometre
450SMT180/230A 697181110

Pince pour meuleuses droites: voir page 14

CONFIGURATION D’UTILISATION SUGGEREE

Modéle Filtre Réducteur
e Poussoir de blocage du disque qui facilite le complet de manomeétre

remplacement du disque 220SMT125A 697371025
e Carter de protection disque orientable avec 180°

de rotation
e Emballage eco-compatible
e Manuel de mise en service 450SMT180A 697181110

Modeéles disponibles sur demande

450SMT230A 697181110
® Réalisation de modeles développés sur
demande client, s'adresser au Service

Technique Fiam.

Autres caractéristiques techniques

Série modeéle Raccord entrée d'air Passage d’air conseillé Tuyau d’alimentation conseillé in caoutchuc
SMT10D/CC 1/8" gas F @5 mm 693511020
220SMT125A 1/2" gas F @ interne 13 mm - pour tuyau L 4 mt 693511030
450SMT180A 1/2" gas F @ interne 19 mm - pour tuyau L 4 mt 693511031
450SMT230A 1/2" gas F @ interne 19 mm - pour tuyau L 4 mt 693511031

N.B: L'alimentation d'air adéquate est essentielle pour |'optimal fonctionnement de I'outil et permettre & la machine d’exprimer toute sa puissance. Il est
recommandé d'utiliser des tuyaux d'alimentation avec les diamétres ci-dessus suggérée. Si il est nécessaire d'augmenter encore la longueur du tuyau, vérifier, avec
la machine en fonctionnement (pression dynamique de fonctionnement), que I'air entrant soit toujours a 6,3 bar




a renvoi d'angle,

verticaux et droites

PUISSANCE:

de 300 a 375 Watt
Ponceuses
pneumatiques VITESSE:

de 1.700 a 13.500 tr/mn

SECTEUR
D’APPLICATION:

pour les opérations de
meulage et décapage avec
disques abrasifs flexibles,
papier abrasif autoadhésive,
balais métalliques, etc.




Modeéle

e Ponceuse droite: démarrage par levier
avec dispositif de sécurité

* Les données sont relevées a 6,3 bars (ISO 2787, de pression
d‘alimentation conseillée).
« Utiliser la réf. Pour la commande.

Les modeles du catalogue ne sont pas fournis avec
les accessoires. Les photos sont purement indicatives.

Dotation de service (fournie avec I'outil)

© Modéle SMLES135 avec arbre porte-pince et
pince de @ 6 mm + clés pour le blocage de
la pince.

@ Modeles LES... avec arbre de sortie fileté
M14 et clé pour la fixation des accessoires.

© Modeles LEN... avec arbre de sortie fileté
5/8", frette de blocage disque, clé pour le
blocage du disque, clé hexagonale de 6 mm,
poignée auxiliaire latérale.

O Modele LEN17U, avec arbre de sortie
fileté 5/8", doté d'un robinet d'alimentation
centrale de I'eau, carter anti-projection, cle
héxagonale de 6 mm, poignée auxiliaire
latérale.

© Modeéle LES30SP avec arbre de sortie fileté
femelle M8x1,25 et anneau de suspension.

* Emballage eco-compatible.

* Manuel d'entretien et mise en service.

Modeéles disponibles sur demande

eRéalisation de modeles développés sur
demande client, s'adresser au Service

Technique Fiam.

Pour

Caoutchouc
queue modeles
SMLES135

@6 mm

60 663061060

Plateau en caoutchouc

Pour
modéles
5/8 W 200 |663581200 | LEN..U
Casque de protection
LES30SP 667141080

SMLES135 144693001 (1] p 39x185x71
LES45 144695400 (2) 300 4500 75 F 1,00 40x245x44 9
LES34 144695300 (2) 300 3400 75 F' 1,00 40x245x44 9
LEN42 146095400 (3) 375 4200 180 r 2,10 51x280x112 10
LEN22 146095200 (3) 375 2200 180 e 2,10 51x280x112 10
LEN17 146095100 (3) 375 1700 180 r 2,10 51x280x112 10
LEN17U 146095103 o 375 1700 200 r 2,60 51x280x112 10
LES30SP 144631101 (5] 300 3000 80 | 0,70 @40 x L 175 9
Accessoires disponibles sur demande
{ Ponceuse a renvoi d’angle: démarrage par
levier avec dispositif de sécurité Plateau en caoutchouc Plateau en caoutchouc

Filet Pour

modeéles
LES...

femelle
M 14

80 |663141075

Plateau en caoutchouc

120 663581120

Brosses en Sisal

M8 80 666001800

Plateau en fibre

Raccord trou
passant
@ 16,5 mm 170 |662031170

Pour
modéles

5/8 W

Pour

modéles
LES30SP

Pour
modeéles

Autres caractéristiques techniques

Série modeles
SMLES 125, LES...
LEN..., LES30SP

Raccord entrée d’air
1/4" gas F
1/2" gas F

Raccord entrée d’air
@mm9,5x159
@ mm 12,7 x 19,8

Tuyau d'alimentation conseillé*

693511022

693511024

* Pour les caractéristiques des tuyaux, voir page 15




Pince pour 9SMO03DT

B

1 660311100
1.1 660311110
1.2 660311120
1.4 660311140

2 660311200

2,35 660311235
2,5 660311250
3,175 660311318

Pince pour SMZ15D

Capacité de serrage des pinces: 0,5 mm

1 660421010
1,5 660421015

2 660421020
2,6:3/32" 660421025
3 660421030
3,5-1/8" 660421035
4 660421040

45 660421045
5:3/16" 660421050

Pince pour SMS30...

Capacité de serrage des pinces: 0,5 mm

Pince pour SMT10D/CC

@ Nominal mm

2,38 (3/32")

660312230

| 3

660312301

Pince pour SMY50...

o onirion | [l otenion
1

1 660431010 660441010
1.5 660431015 1.5 660441015
2 660431020 2 660441020
2,6-3/32" 660431025 2,6-3/32" 660441025
3 660431030 3 660441030
3,5-1/8" 660431035 4-1/8" 660441040
4 660431040 5-3/16" 660441050
4,5 660431045 6 660441060
5-3/16" 660431050 74 660441070
5,5 660431055 8-5/16" 660441080
6 660431060 9 660441090
6,5-1/4" 660431065 10 660441100
7 660431070 Capacité de serrage des pinces:

ede1a3mm=05mm
e plus de 3mm =1 mm

Pince pour 11SM10D

3 660312302
2,38 (3/32") 660312320
3,17 (1/8") 660312321

Groupe FRL - Filtre, régulateur de pression, lubrificateur

L'utilisation du groupe FRL est conseillée

pour filtrer, réguler et lubrifier I'air
comprimé d'alimentation des outils

pneumatiques.

'adoption de ce systeme permet non
seulement d'éliminer les impuretés
solides et |'eau de condensation mais

aussi d'obtenir une pression d'alimentation

correcte et une lubrification adéquate.

Accessoires

ota Groupe Régulateur + .
I/s Ref. Ref. Ref.

1/4" gas 1,7 +16 697331020 697331025 697281020
3/8" gas 4,2 +20 697351020 697351025 697291020
1/2" gas 8 +43 697371020 697371025 697301020
3/4" gas 16 + 73 - 697181110 -




Tuyaux d’alimentation en caoutchouc - équipés de raccord

Tuyaux en caoutchouc munis de raccords, réalisés avec un revétement intérieur en caoutchouc
synthétique et trame textile de renfort trés résistante. Utilisables pour I'air comprimé, I'eau, les
huiles mécaniques et les liquides antigel, ils sont extrémement flexibles, polyvalents, strs et
résistants dans le temps.

Pour le choix du tuyau d'alimentation adéquat, voir pages 7, 9, 11 et 13.
Sur demande, des tuyaux de longueurs différente de celles proposées dans le tableau sont
disponibles. S'adresser au Service Technique Fiam.

T
4,8x9,4 3000 1/8" gas M 1/4" gas F 693511020
6,3x12,7 3000 1/4" gas M 1/4" gas F 693511021
9,6x15,9 3000 1/4" gas M 1/4" gas F 693511022
9,5x15,9 3000 3/8" gas M 3/8" gas F 693511023
19x24 4000 1/2" gas M 1/2" gas F 693511031

Raccords pneumatiques et coupleurs rapides
Passage d’air Filetage raccord Coupleur rapide Coupleur rapide
conseillé entrée d'air male femelle
Ref. Ref.

Pour le choix des raccords pneumatiques,
se référer au raccord d’entrée d'air et au

passage d'air conseillé repris dans les
caractéristiques techniques pag. 7 9 et 11. @5 mm 1/8" gas 695411018 695431018
@6 mm 1/4" gas 695411014 695431014
@8+ 10 mm 1/4" gas 695411114 695431114
@13 mm 3/8" gas 695411138 695431138
Raccord méle Raccord Femelle 316 mm 112" gas 695411212 695431212

Per la scelta del rubinetto rapido idoneo,
fare riferimento al raccordo entrata aria ed

Passage d’air Filetage raccord Coupleur rapide auto- | Coupleur rapide auto-
conseillé entrée d'air cloturant entrée male [ cloturant entrée femelle
Ref. Ref.

al passaggio aria consigliati riportati nelle
caratteristiche tecniche a pag. 7 9 e 11. @5 mm 1/8" gas 695311018 695331018
@6 mm 1/4" gas 695311014 695331014
@8+ 10 mm 1/4" gas 695311114 695331114
@13 mm 3/8" gas 695311138 695331138
Coupleur rapide Coupleur rapide 216 mm 1/2" gas 695311212 695331212

auto-cloturant
entrée femelle

auto-cloturant
entrée méle

Raccords orientables

Ces raccords, légers et compacts, sont
indiqués pour améliorer les conditions

Raccord

Modeéle F/M

de travail des opérateurs. lIs évitent les RS 25 FM 14" 695091015
déformations du tuyau d'alimentation et
réduisent les vibrations. RS30FM 3/8 695091020




Tuyaux collecteurs d’air d’échappement

Pour éloigner le flux d'air d'échappement de I'opérateur et rendre le poste de travail ergonomique.

SMZ15D 693751013 e

SMS30..., SMLES135, SMS100A, LES... 693751002 =t :

SMYB0..., SMY115A, LEN... 693751003 b

Huile pour outils pneumatiques

A utiliser pour lubrifier les composants
internes du groupe moteur.
699011008

Conditionnement:1 litre

4 )
Choisissez en ligne
la solution Fiam
pour vos processus de
production industrielle:
la meilleure
technologie
juste avec un clic.
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