| (‘ > ) Fiabilité et précision:
la véritable innovation
ne connait pas d'obstacles.

Boulonneuses pneumatiques a renvoi d'angle

3 90° H
°30° I
* a téte plate

¢ Plage de couple: de 0,8 a 60 Nm
¢ Arrét automatique au couple




Boulonneuses pneumatiques a renvoi d’angle

Avec les boulonneuses a renvoi
d'angle Fiam, vous pouvez visser
dans des espaces reduits

et difficilement accessibles,
meéme en appliquant
un couple éleve

|déales dans les secteurs de la motorisation

et électroménager, les boulonneuses a angle

sont necéssaires quant on doit visser dans des
encombrements reduits et difficilement accessibles,
comme a cbté de parois, etc.

Leurs principales caractéristiques sont:

¢ Durée de vie, garantie par la robustesse des tétes
a renvoi d'angle

¢ Grande précision du couple appliqué

¢ Ergonomie

La véritable innovation ne connait pas d’obstacles



AD9RA1

A6RSA1

..................................

AG40RA



Boulonneuses pneumatiques a renvoi d’angle

Avec les boulonneuses AF
chaque point de vissage
est atteint

Ces boulonneuses pneumatiques a téte plate ouverte représentent la solution la
plus efficace pour résoudre les assemblages présentant des difficultés d'acces

au point de vissage et lorsque les encombrement réduits limitent |'utilisation de
boulonneuses a renvoi d'angle classiques. Elles sont particulierement utiles en
présence de circuits devant supporter la pression ou d’ensembles qui présentent
des tubes de circulation de fluides avec écrou assurant I'étanchéité.
(ex. Tube de gaz des tables de cuisson, tubes des compresseurs de
réfrigérateurs, tuyaux de systéemes de freinage automobile,
conduites de chaudieres, tubes de percolateurs...).

La solution est rendue optimale par la présence de tétes spéciales
qui s'adaptent a de multiples solutions d'assemblage.
Leur ouverture radiale permet le passage du tube a

a l'intérieur de la douille hexagonale, et permettre
ainsi d'atteindre facilement |'écrou.

La conception spécifique de derniére génération
garantit pour ces visseuses innovantes,
une haute fiabilité et une durée
de vie maximum.

La véritable innovation ne connait pas d'obstacles




Tétes robustes qui garantissent
fiabilité et durée de vie.

O e

DECOUVREZ COMMENT
CELA FONCTIONNE !

Ouverture radiale idéale pour
atteindre chaque écrou.




Fiabilite

La longévité des composants

est garantie par le sérieux du
développement et la qualité du
process de fabrication qui se traduit
par des co(ts réduits de sav

Le systéeme de contrdle du couple a
coupure d'air automatique et instantané
de l'air garantit une uniformité de
serrage sur divers joints pour une
grande qualité du produit fini

Moteurs extrémement performants:
ils optimisent les prestations méme
en présence de basses pressions
d’alimentation

La prise d'air robuste, obtenue par
usinage, garantit une bonne résistance
aux chocs et une grande durée de vie

Grande précision: les valeurs CM/CMK
sont extrémement élevées et peuvent
étre utilisées pour des assemblages
demandant une grande précision et
méme a un couple élevé; en particulier
dans les secteurs moteurs/automobiles

Les tétes a renvoi d'angle,
extrémement compactes (pour
atteindre des points difficiles d'acces)
sont congues et fabriquées avec
des matériaux innovants les rendant
ainsi plus résistantes a l'usure (et par
conséquent elles demandent moins
d’entretien). Elles garantissent une
grande précision de vissage

La graisse fournie pour la lubrification
des tétes AF, est une exclusivité

Fiam. Elle garantit dans chaque
condition d'utilisation, le maintien des
prestations de la visseuse en termes
de couple et de durée de vie

Ne vous contentez pas
du maximum

Productivité

Augmentation de l'efficacité
du cycle de vissage grace aux
systemes de conception innovants

Le systeme de contrble de couple
de vissage réduit la nécessité du
controle qualité en fin de montage

Le haut rendement du moteur
pneumatique et des cinématiques
internes optimisent la vitesse du
vissage en réduisant la durée du
cycle

Le signal sonore de fin de cycle,
donné par le systeme de contréle du
couple, permet a I'opérateur de passer
plus rapidement au vissage suivant

Excellent rapport vitesse/couple utile
pour plus de précision.

Le réglage de I'embrayage est plus
aisé, rapide et sdr grace au nouveau
curseur rotatif prévu a cet effet

Dans les modeles 40A..AF. le

levier de démarrage pilote aussi
bien le vissage que I'alignement
de I'engrenage de sortie grace a
ses deux positions de travail: en
actionnant le levier de la position
repos au premier cran, I'engrenage de
sortie se repositionne, en actionnant
complétement le levier, la visseuse
entre en fonction et I'engrenage de
sortie commence a tourner

Avec les modeles 40AF en utilisant
I'engrenage de sortie passant, il est
possible d’effectuer des dévissages en
faisant pivoter I'outil de 180°

'étendue des solutions
personnalisées que propose Fiam
permet de visser dans toutes les
situations de production, méme les plus
complexes

indicateur de répétabilité de I'outil (visseuse) dans le

fonctionnement de I'opération

indicateur de précision avec lequel I'outil (visseuse) exécute

Lorsque I'indicateur se réfere a une visseuse, la répétabilité reflete la capacité
de la visseuse a générer pour chaque cycle la méme valeur de couple; la
précision reflete la capacité de la visseuse a respecter la valeur de couple

déterminée.




La perfection
est entre vos mains

Ergonomie

Optimisation des prestations
de l'outil et de la sécurité de
'opérateur grace a I'ergonomie

Tous les modeéles, exclusion faite des
modeles A...R, disposent d'un curseur
rotatif pour le réglage de I'embrayage:
pratique, facile et s(r

La dimension du levier de démarrage
ergonomique offre un grand confort de
manipulation.

Le systéme du contréle du couple

de vissage minimise la réaction

exercée par la visseuse sur la main de
I'opérateur. Grace a |'étude sérieuse des
cinématigues internes, les niveaux de
vibrations sont inférieurs a 2,5 m/s?

La peinture anti-glissement sur le
levier de démarrage assure un confort
de manipulation et une meilleure
résistance a l'usure

La fine épaisseur de la téte facilite le

vissage dans les espaces difficiles d'acces

La téte avec engrenage de sortie aveugle
facilite la pause de I'écrou sur le joint

Silencieux breveté

Ces visseuses sont extrémement
silencieuses et dotées d'une diffusion
contrélée d'échappement d'air

Rapport poids/puissance: parfait pour
des outils maniables et polyvalents

Rapport dimensionnel optimal
(longueur/diameétre/dimensions téte)
placent les modéles Fiam parmi les
outils les plus compacts présents sur
le Marché

Pour obtenir des postes de vissages
“ergonomiques” et précis avec un
effort minimum de I'opérateur, il

est conseillé I'emploi d'accessoires
spécifiques aux boulonneuses a renvoi
d'angle, qui consentent une majeure
maniabilité et flexibilité d'utilisation,
aussi bien que des grandes rotations
de I'outil sur son axe (voir accessoires
disponibles sur demande)

Ecologie

Systemes innovants développés
avec un soin particulier de
I'environnement et de sa
sauvegarde

Tous les composants sont facilement
bio-dégradables car fabriqués avec
des matériaux recyclables. Ils ne
représentent aucun danger pour
I'environnement et la sécurité des
personnes

La technologie qui caractérise le moteur
pneumatigue permet de réduire la
consommation d’air comprimé et
d'optimiser les prestations de I'outil,
méme en présence de basses pression
d'alimentation d'air comprimé

Toutes les visseuses sont fournies dans
des emballages bio-dégradables

Les matériaux de construction des
tétes les rendent durables et par
conséquent diminuent les colts de
maintenance et de remplacement des
composants

Capot rotatif pour le réglage de I'embrayage

Levier de démarrage ergonomique




Plage de

couple ? .
sur joint 8 & /R
o élastique 'fo & Q
& 3 N o
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15C2A30 112533942 p—— 30° 08+2  [2000 |me=m | U [070
15C3A30 112533943 p— 30° 08+3 1400 |me=m [ () [070 |55 |[ ]Mwa" | 73 |[<25
15C4A30 112533944 p—— 30° 08+4 950 |mem [ () |070 |55 |[ ]Mwa" | 73 |<25
15C5A30 112533945 p— 30° 08+5 650 |mem [ () |070 |55 |[ |Mwa" | 73 |[<25
15C2A90 112593942 p——90° 08+2 (2000 [wamm | () |070 |40 |[ M4 | 73 |<25
15C3A90 112593943 —— 90° 08+3 1400 |wem [ U) [070 |55 |[ |Mwa" | 73 |[<25
15C4A90 112593944 p—= 90° 08+4 950 |wem [ () |070 |55 |[ ]Mwa" | 73 |<25
15C5A90 112593945 p—— 90° 08+5 650 |wem [ () |070 |55 |[ ]Mwa" | 73 |[<25
15C5A90-250 112507027 i 90° 08+5 260 |win [ () |076 |55 |[ Mwa" | 73 |<25
15C5A90-150 112509924 p—— 90° 08+5 150 e | () (076 |55 [[ M4 | 73 |<25
ADBRA1 114893986 p—— 90° 25+6 | 150 |wesm | () |1200 |10 |[ ]M38" | 77 |<25
AD9RA1 114893989 p—— 90° 25+9 900 |wesm | ) [1200 |10 [[ M3 | 77 |<25
AD14RA1 114893994 e 90° 3+14 600 |wesm | () [1400 |10 [[ M3 | 77 |<25
AD26RAT 114893996 i 90° 15+26 | 350 |wmm | () [1450 |10 |[[ M3 | 77 |<25
AG40RA 114893975 p—— 90° 18+40 | 400 |wwwm | () [2080 |13 |[ M3 | 80 |<25
AGB0RA 114893980 i 90° 29+ 60 300 |wemm [ () 2300 |13 |[ ]M12" |80 |<25
ABRSAT 114893924 —ma PLAT 35+M5 | 600 |wemim [ [1700 |9 | )F1a” 82 | <25
A10RYA 116300012 —mi PLAT 12+33 | 250 |wemm [ () |2750 |9 [({ )F4mm | 82 |[<25
* Les données sont relevées a 6,3 bars (ISO 2787) de pression Les valeurs de couple indiquées se référent aux analyses en
Légende - Symboles d'alimentation (valeur conseillée). laboratoire basées sur la norme ISO 5393 avec la visseuse configurée
* Les valeurs du couple de vissage sont relevées selon la norme 4 la vitesse maximale et doivent étre considérées comme indicatives.
Réversibilité: tous les modéles vissent et 1SO 5393. Les valgurs effectives dans les applications réelles peuvent _étre
P ) « Le niveau de pression sonore relevé selon la norme ISO 3744 influencées par de nombreux facteurs tels que, par exemple: le joint
dévissent. ot 1SO 15744. (type de joint, degré d'élasticité), la vis (type et longueur), I'accessoire
Pour mod. A10RYA: la réversibilité s'obtient en * Facteur additionnel de correction: 3 dBA du a la tolérance de atslls‘::e(llvepsecgruml‘ggg:ed:rSdee”;;err;ag:éudsz Késr:agz)se\is\:t;;ihgg
U““S,a.m I’hexag_one inferieur (rotation droite) ou . asrsati‘rgnestr(iflee?ét;rlsczg%nn(‘\assolizl?éo 28927-2 aun br’as), le comportement derl’gpéralte/ur‘ péndanF la phase de
supérieur (rotation gauche). « Entrainement: male (1SO 1174), vissage. Pour'des plus .amples détails, n'hésitez pas & contacter le
* Utiliser la réf. pour la commande ServiceTechnique de Fiam.
r= Démarrage par levier

Modéles disponibles sur demande

¢ Modéle avec rotation uniquement horaire ou anti-horaire * Modeéles avec prise de sortie hexagonale femelle pour embouts
. i . (BITS) sauf modéles AD6/9RA1 et AG40/60 RA: la commande
* Modeéle avec mandrin rapide ajouter BITS a la fin de la désignation (ex. 15C2A... +15C2A...-BITS)
¢ Modele a vitesse lente pour vissages critiques (ex. Avec acier inox) » Modéles associés au systéme de comptage des vis de type
* Modele A6RSA1 et A10RYA avec engrenage de sortie autre que celui poka yoke: pour résoudre le probleme des vis oubliées et accélérer
fourni en série (hexagone maximum : 7 mm pour modéle A6RSAT et les cycles de production en assurant le contréle constant de
15 mm pour modéle A10RYA). A la commande ajouter la dimension de I'assemblage. Voir page 17 du catalogue

I'hexagone souhaitée apres le code (ex. ABRSA1— ABRSA1/7; ATORYA —
AT0RYA/13). Les hexagones de sortie qui ne sont pas de série sont utilisés
en principe sans accessoire




MODELES AVEC TETE PLATE - OUVERTE

Plage de ® .
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sur joint > ) N
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26ABAF8B 114807330 == PLAT + 500 |==== | () [150 |9 ()F8 | 75 | <25
40A17AF11B 114807160 —= PLAT 7+17 300 |=== | ) (190 |9 ()Fn | 75 | <25
40A17AF12B 114899930 —=ian PLAT 7+17 300 |=== | ) (190 |9 (OF12| 75 |<25
40AT7AF13B 114899931 —== PLAT 7+17 300 |=== | () (190 |9 | )F13| 75 |<25
40AT7AF14B 114807188 == PLAT 7+17 300 |=== | () [190 |9 |{)F14| 75 |<25
40A17AF15B 114899932 —= PLAT 7+17 300 === | () (190 |9 |()F15| 75 |<25
40A17AF15T 114807149 —= PLAT 7+17 300 === | () [190 |9 |{)F15| 75 |<25
40A17AF16B 114807179 ——= PLAT 717 300 === | ) |190 |9 [{)F16| 75 |<25
40A17AF17B 75 114807162 == PLAT 7+17 300 === | () 190 |9 |{()F17| 75 |<25
40A20AF14B 114899934 —== PLAT 7+20 240 |=e=m [ () [190 |10 |[{)F14| 75 |<25
40A20AF15B 114899933 —= PLAT 7+20 240 |=em | () 190 |10 [{)F15| 75 |<25
40A20AF168B 114899935 —== PLAT 7+20 240 |=e=m () [190 |10 [{)F15| 75 |[<25
40A20AF19B 75 114807493 —== PLAT 7+20 240 |=em [ () 190 |10 [{()F15| 75 |<25
40A20AF12B sur demande —== PLAT 7+20 240 |=e=m | () [190 [10 |{DHF12| 75 |<25
40A20AF13B sur demande —== PLAT 7+20 240 |===m | ) [190 [10 |(DHF13| 75 |<25
40A20AF17B... sur demande == PLAT 7+20 240 |===m | () [190 [10 |{)F15| 75 |<25
40A20AF18B... sur demande —=an PLAT 7+20 240 |====m | ) [190 [10 |{DHF15| 75 |<25
40A20AF20B... sur demande == PLAT 7+20 240 |==m () [190 [10 [()F15| 75 |[<25
40A20AF21B... sur demande —== PLAT 7+20 240 |==m [ () [190 [10 [()F15| 75 |<25
40A20AF22B.... sur demande —== PLAT 7+20 240 |==m [ () 190 [10 [()F15| 75 |[<25

Comment choisir les modeéles

40 = Puissance visseuse (400 watt) ® A = Boulonneuse a renvoi d'anle ® 17 = Couple utile maxi ® A = A coupure d'air ® F = Flat (téte plate) ® 12 =
Hexagone de sortie ® B/T = B/T =Type d'engrenage de sortie (Blind, aveugle ou Through, passant) ® 7,5 = Mesure de le hexagone rallongé, la
dimension peut étre de 7,5 mm a «n», en fonction de I'exigence

Engrenage de sortie
aveugle (Blind).

Engrenage de sortie passant (Through):
I'engrenage presente un hexagone qui passe
Présente une butée sur laquelle librement sur I'écrou. Avec cet engrenage, il est
I'écrou s'appuie, facilitant le - \\ possible d'effectuer également des dévissages
vissage. . en tournant I'outil de 180° autour de son axe.

* Les données sont relevées a 6,3 bars (ISO 2787) de pression Les valeurs de couple indiquées se référent aux analyses en

Légende = Symboles d'alimentation (valeur conseillée). laboratoire basées sur la norme ISO 5393 avec la visseuse configurée
* Les valeurs du couple de vissage sont relevées selon la norme a la vitesse maximale et doivent étre considérées comme indicatives.

Réversibilité: tous les modeles vissent et 1SO 5393. Les valeurs effectives dans les applications réelles peuvent étre
dévissent. « Le niveau de pression sonore relevé selon la norme 1SO 3744 influencées par de nombreux facteurs tels que, par exemple: le joint
P et ISO 15744. (type de joint, degré d'élasticité), la vis (type et longueur), I'accessoire

Pour modd. 40A...AF...: la rotation inverse est * Facteur additionnel de correction: 3 dBA du & la tolérance de utilisé (type ou longueur de I'embout de vissage), la vitesse du
utilisée pour réaligner I'engrenage de sortie a la fin mesure et de fabrication (ISO 15744). vissage, les conditions de serrage (Y\ssguse libre, visseuse branchée

du cycle de vissage. * Vibrations relevées selon la norme SO 28927-2. a un bras), le comportement de I'opérateur pendant la phase de

vissage. Pour des plus amples détails, n'hésitez pas a contacter le

* Utiliser la réf. pour la commande. Service Technique de Fiam

|la Démarrage par levier

Pour garantir dans la durée les prestations maximum de la boulonneuse, il est nécessaire d'effectuer tous les
3000 cycles une lubrification de la téte. Procéder a I'injection de 3 doses grace au graisseur fourni en dotation.
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CONFIGURATION STANDARD

ENGRENAGES DE SORTIE POUR HEXAGONES DE 8 A 15 mm

* Hexagone aveugle

g
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o
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ENGRENAGES DE SORTIE 8695
POUR HEXAGONES DE 16 A 22 mm B CEN S (EREE
® Hexagone aveugle * Mesure en 7
mm de 75 (mm) “ v
jusg'a “n’ T ] i ¥
selon I'exigence : >SL‘ L1 VZ
58
76

13

Le diamétre maximum du tube que la téte peut accepter est de 9 mm
(pour diametres différents, s'adresser au Service Technique Fiam)

La taille de la douille longue (mesure *), sera:
- 0+30 mm pour I'utilisation d’hexagones jusqu’a 15 mm max
- 75+30 mm pour |'utilisation d’hexagones supérieure a 15 mm

CONFIGURATION SUR DEMANDE

ENGRENAGE DE SORTIE AVEC HEXAGONE RALLONGE
— P = Mesure disponible sur demande

B\ NN
{ { Avec engrenage de sortie avec

empreintes hexagonales diverses

Ex: pour engranage de sortie de 8 mm

et P= 15 mm:

40A17AF8B — 40A17AF8B 15

ENGRENAGE DE SORTIE
AVEC DOUBLE HEXAGONE AVEUGLE

Pour hexagones

interne 12 et 15 externe (mm)
interne 13 et 15 externe (mm)
interne 13 et 16 externe (mm)
Etc.

La veéritable innovation ne

ﬁ‘:‘/:”

I —a

14 mm
-
14

ENGRENAGE DE SORTIE
AVEC DIFFERENTES GEOMETRIES

Polygonale, carrée, double
hexagone, ovale, etc.

connait pas d'obstacles




Autres caractéristiques techniques

Raccord entrée d'air ]| Passage air conseillé Dotation de service (fournie avec l'outil)

1/4" gas @5mm *Clef de réglage de I'embrayage
©Graisseur (uniguement pour modeéle 40A...AF..)
® Graisse spécifique conditionnement de 30 gr.
cod. 699051038 (uniquement pour modele 40A...AF..)
* Anneau de suspension
* Manuel de mise en service et d’entretien
* Emballage recyclable

Accessoires disponibles sur demande:

¢ Embouts, clefs, adaptateurs manuels et magnétiques (pour broches), tube collecteur d'échappement de I'air, équilibreurs
et autres accessoires. Voir le Catalogue Accessoires et Accessoires pour I'installation de I'air comprimé (pg. 77 et 78).

AD..RA1, A6RSA1, A10RYA, 40A..AF.. | 1/4" gas @8mm

AG40RA, AG60RA 1/4" gas @10 mm

¢ Anneau de suspension pivotant pour modéles AD, AG: accessoire pour équilibreur, concu pour le maintenir en
position horizontale et parfaitement équilibré. La boulonneuse pivote permettant une maniabilité et une réduction
totale de fatigue lors des opérations de vissage.

Anneau de suspension 681011060 AD...

Séquence de
montage
Anneau de suspension 681011055 AG...

¢ Graisse spécifique pour modeéle 40A...AF: formule exclusive Fiam, garantit pour chague condition d’utilisation le
maintien des prestations de la visseuse en termes de couple et de durée de vie.

Pour modeéles

Graisse spécifique (500 gr) |699051018 40A...AF...

BRAS TELESCOPIQUES EN MAGNESIUM BT-MG

Bras télescopigues en magnésium concu et fabriqués par Fiam, sont extrémement
résistant a toute sollicitation, ils assurant ainsi leur fiabilité et durabilité dans le
temps, grace a le rigueur de la construction et aux matériaux innovants et de
grande qualité.

Gréace a leurs éléments télescopiques et aux différentes longueurs possibles, les bras
s'adaptent aux zones de travail selon les exigences de production.

Double rotule finale pour une excellente maniabilité méme pour des vissages en
position inclinée.

Faciles a installer gréce a leur fixation simple et a leurs dimensions compactes.

Modele

BT-MG 10 800 692071420 10 660 480 26.5-50
BT-MG 10 1000 692071421 10 800 550 26.5-50
BT-MG 15 800 692071409 15 860 505 26.5-46
BT-MG 15 1000 692071401 15 1070 575 26.5-46
BT-MG 15 1500 692071404 15 1580 745 26.5-46
BT-MG 40 800 692071410 40 860 505 26.5-46
BT-MG 40 1000 692071402 40 1070 575 26.5-46
BT-MG 40 1500 692071405 40 1580 745 26.5-46
BT-MG 40 2000 692071407 40 2120 925 26.5-46
BT-MG 70 800 69207141 70 860 505 34-50
BT-MG 70 1000 692071403 70 1070 575 34-50
BT-MG 70 1500 692071406 70 1580 745 34-50
BT-MG 70 2000 692071408 70 2120 925 34-50




Accessoires disponibles sur demande:

BRAS TELESCOPIQUE AVEC FIXATION PAR LE HAUT BT-TOP

Pour étre installé sur le dessus de I'établi, il offre une disposition ergonomique pour
travailler sans effort en faisant glisser I'outil le long de I'axe vertical du bras. ldéal
pour travailler dans des espaces opérationnels avec encoumbrements latérales ou
sur des gabarits de positionnement. Equipé d'un dispositif anti-rotation NO SPIN
qui empéche le bras de tourner sur son axe, neutralisant ainsi la réaction au systeme
main-bras de I'opérateur. Il est fourni avec une pince pour étre utilisée avec outils
pneumatiques et électriques, a poignée droite ou pistolet. Sur demande, pinces pour
I'utilisation de visseuses électriques eTensil ou d'outils d'angle.

BT-TOP 12-800

BT-TOP 12-1000
BT-TOP 25-1000
BT-TOP 25-1500
BT-TOP 40-1100

692071450
692071451
692071452
692071453
692071454

d

GUIDES LINEAIRES COULISSANTS POUR BRAS DE REACTION SL

Il optimise la disposition opérationnelle car il permet au bras installé de glisser de
maniére fluide le long d’un seul axe de travail, améliorant ainsi I'ergonomie globale.

Le rail est pré-percé pour un montage facile et immédiat et est équipé d'un patin/chariot
a a rouleaux excentriques réglables avec les clés fournies et qui glisse le long du rail.

Il peut étre fixé en haut ou sur I'établi et étre utilisé avec les bras de réaction Fiam
suivants :

- Bras cartésiens BC/BCA et BC/BCA-TOP

- Bras cartesien BC40LK

- Bras télescopiques BT-TOP.

$

QO
Modele
SL 1000 pour BT-TOP BT -TOP 692078061 1.000
SL 2000 pour BT-TOP BT - TOP 692078062 2.000
BC12/25
BCA 12/25
SL 1000 pour BC et BCA 12/25 692078063 1.000
BC12/25 TOP
BCA 12/25 TOP
BC 12/25
BCA 12/25
SL 2000 pour BC et BCA 12/25 692078064 2.000
BC 12/25 TOP
BCA 12/25 TOP
BC 40
BCA 40
SL 1000 pour BC et BCA 40 BCA 40LK* 692078065 1.000
BC40TOP
BCA 40 TOP
BC 40
BCA 40
SL 2000 pour BC et BCA 40 BCA 40LK* 692078066 2.000
BC40TOP
BCA 40 TOP
e SL = Sliding Rail ® 1000/2000 = Longueur maximale (mm)

12 La véritable innovation ne connait pas d’obstacles




Accessoires disponibles sur demande:

b

# =

Bras Cartésien BC

Bras Cartésien Articulé BCA

Bras Cartésien Articulé BCA-TOP

BRAS CARTESIENS BC ET BCA

Solution pour I'ergonomie du poste de travail. lls sont développés et fabriqués par

Fiam et sont utilisables avec tout type d'outil avec un diamétre allant jusqu’a 50 mm et pesant
jusqu'a 11 kg.

Disponibles en plusieurs variantes:

* Bras Cartésiens

* Bras Cartésiens Articulés

¢ Bras Cartésiens et Bras Cartésiens Articulés avec fixation par le haut (TOP)

Tous les modéles sont également disponibles avec un dispositif de détection de position
permettant de traiter le mouvement angulaire et linéaire de I'outil sur le point de travail.

&
&&

Modele
Bras Cartésien BC5 692031030 |5 2 32:50 (1041 |160 |285-445 |600-760
Bras Cartésien BC12 692031031 |12 2 32:50 (1065 |160 |285-445 |600-760
Bras Cartésien BC25 692031032 |25 2 32:50 (1065 |160 |285-445 |590-750
Bras Cartésien BC40 692031033 |40 2 32:50 |1047 (176 |274-450 |564-740
Bras Cartésien BC40/7 692031038 |40 7 32+50 |1047 (176 |274-450 |564-740
Bras Cartésien BC40/11 692031040 |40 1 32:50 |1047 (176 |274-450 |564-740
Bras Cartésien BC5-TOP 692031065 |5 2 32+50 |1041 |160 |285-445 |600-760
Bras Cartésien BC12-TOP 692031076 |12 2 32:50 |1065 |160 |285-445 |600-760
Bras Cartésien BC25-TOP 692031066 | 25 2 32+:50 |1065 |160 |285-445 |590-750
Bras Cartésien BC40-TOP 692031077 |40 2 3250 |1047 (176 |274-450 |564-740
Bras Cartésien BC40/7-TOP 692031078 |40 7 3250 |1047 |176 |274-450 |564-740

Modéle

Bras Cartésien Articulé BCA5

692031034 |5

32+50 |1041 |160 110-260 |610-730

Bras Cartésien Articulé BCA12 692031035 |12

2

2 32+50 1065 |160
692031036 |25 2

2

7

110-260 |610-730

Bras Cartésien Articulé BCA25 32+50 |1065 |160 110-260 |610-730

Bras Cartésien Articulé BCA40 692031037 |40
692031039 |40
692031041 |40 "

692031067 |5

32+50 1047 |176 110-260 |610-730

Bras Cartésien Articulé BCA40/7 32+50 |1047 |176 110-260 |610-730

Bras Cartésien Articulé BCA40/11 32+50 1047 |176 110-260 |610-730

Bras Cartésien Articulé BCA5-TOP 32+50 |1041 |160 110-260 |610-730

Bras Cartésien Articulé BCA12-TOP 692031068 |12 32+50 1065 |160 110-260 |610-730
32+50 1065 |160
32:50 1047 |176

32+50 |1047 |176

110-260 |610-730
110-260 |610-730
110-260 |610-730

Bras Cartésien Articulé BCA40-TOP |692031070 |40

2
2
Bras Cartésien Articulé BCA25-TOP 692031069 |25 2
2
Bras Cartésien Articulé BCA40/7-TOP | 692031079 |40 7




Accessoires disponibles sur demande:

DISPOSITIF DE DETECTION DE LA POSITION

Tous les bras Fiam peuvent étre équipés d'un dispositif de détection de la position et,
combiné avec l'unité de surveillance TPM, constitue des systémes de vissage qui sont
extrémement utiles pour rendre les processus «Poka Yoke» et accroitre |'efficacité et la
vitesse du cycle de production.

Comment fonctionne le systéme:

e | ocalise les positions de la visseuse sur les différents points de vissage et les mémorise
avec la séguence d'actions et le nombre de vis (jusqu’'a 35 positions par programme, pour
8 programmes)

e |a visseuse est activée quand elle se trouve sur la premiéere position mémorisée (I'écran
de I'unité TPM affiche POS OK et la led POS-POK du bras télescopique s'allume)

e A chaque vis vissée, I'écran REMAIN indique le nombre de vis restantes, en permettant
de passer a la vis suivante

e e signal END s'allume a la fin du cycle sauvegardé et donne |'autorisation pour procéder
a un nouveau cycle de travail

e | e processus de mémorisation a lieu par «auto-apprentissage»: il suffit d'effectuer un
cycle de travail et, a chague vissage, le systeme mémorise la position exécutée et le
nombre de vis

® Pendant le processus de mémorisation, il est possible de programmer une tolérance de
précision pour la plage d'action: par exemple, pour la longueur d’environ 1 mm +10 %;
pour l'angle 0,1 degrés (tolérances maximum)..

Trois modeles sont disponibles pour toutes les solutions de vissage Fiam, pneumatiques

(raccordées a TOM) et électriques.

- Bras BT-MG.../BC... TMP-1 qui calculent seulement le déplacement angulaire du bras

- Bras BT-MG.../BC.../BCA... TPM-2 qui calculent le déplacement linéaire du bras, en plus
du déplacement angulaire.

Pour plus d’informations, voir le cat.79 “ Accessoires pour |'ergonomie du poste de travail”

Bras Cartésien avec dispositif de ou s'adresser au Service d'Assistance Technique Fiam.
détection de la position

14 La véritable innovation ne connait pas d’obstacles




Dimensions d’encombrement (en mm)

MODELES 15C...A30

Q #) =
Modeéles J
15C...A30 157 | 109 10 8,5 20 32

MODELES 15C...A90

a ﬁujuﬁuﬂgﬁuﬂgﬁ iﬂﬁui
13 uﬂjﬂuﬁuﬂuﬁuﬂu EDUD? % m AN

il
|
)

CanoEnon -
15C...A90 157 | 109 10 85 29 32 a i

MODELES AD.../AG...

Modéles C B A
ADBRA1 40
AD9RA1 40
AD14RA1 40
AD26RA1 0 & ]] s
AG40RA 40 =
AG60RA 40 o =
MODELES A6RSA1
C B A
80 40

& ]

D

Es.6.35
s o Ts e To 1o
AB6RSA1 295 | 108 12 18 40

-

|

i

i

|
[z

Dimensions d’encombrement




Dimensions d’encombrement (en mm)

MODELES A10RYA

C B A

32

; - : &1L

o |
\
Es.14
e [ 1 1 1o 1o
A10RYA 370 | 134 16 18 46

MODELES 26A8AF8B

37
33

117,36 138,5 132,7
MODELES 40A... AF...
=) e}
[ [ o,
a =)
j OJ g
| L
1) (S
C B A
Encombrement standard Cs =
(Modeéle AF) téte @ 56

Le diameétre maximum

du tube que la téte peut
accepter est de 9 mm
(pour diametres différents,
S'adresser au Service
Technique Fiam)

Modéles
40A9AF..B 19 | 77 17 41 40 35 445
40A17-20AF.B | 213 | 77 17 4 40 35 | 445

42
S

714 4
1]




Boulonneuses pneumatiques a renvoi d’angle + comptage des vis

0% erreur,
100% precision.

Le probléme des vis oubliées? Il y a la fonction
“comptage des vis”. En cas de cadences de production
élevées, aucun risque d'oubli. Le signal de retour donne le
feu vert au cycle suivant.

Il accélere les cycles de production et assure le
controle de I'assemblage. Diminution des temps morts
et augmentation de la qualité.

La systeme est constitué par:

e VISSEUSE PNEUMATIQUE
A RENVOI D’ANGLE, 2 levier,
dotée d'un systeme d’envoi de
signal pneumatique.

e UNITE PROGRAMMABLE TOM
(Torgue Operation Monitor) qui
permet d'effectuer le monitorage
du cycle de vissage a travers
le double signal de pression
qui, provenant de la visseuse
est ensuite converti en signal
électrique.

Un systeme éprouvé malgré les variations de pression.

Choisir Fiam par rapport a d’autres systémes Poka Yoke présents sur le Marché est un choix
gagnant. Le systeme Fiam TOM qui enregistre deux signaux pneumatiques (départ vissage et
intervention embrayage) alors que les concurents enregistrent un seul signal pneumatique (la
différence de pression a I'obtention du couple) ils n‘assurent pas de résultats fiables
parce qu’ils dépendent de la pression d'alimentation. C'est un point critique sur de
nombreuses lignes de production. De plus, la programmation est difficile.

La véritable innovation ne connait pas d'obstacles 17




Boitier de gestion TOM
I = [ [ S [y

Boitier de gestion 685001062 largh 208 x prof 128 x h 42 24V, 110/230V, 50/60 Hz

Dotation de service

* Alimentateur ® Cable d'alimentation ® Manuel de mise en service et d'entretien
* Emballage recyclable

BOX TOM est une configuration qui contient TOM et tous les accessoires déja complétement cablés en un seul appareil.
La solution “plug and play”, est logistiquement trés confortable a installer dans des lignes de production et elle est
extrémement pratique, car, une fois programmé le boitier TOM, il suffit de connecter I'air comprimé et la source de courant pour
commencer la production immédiatement.

BOX TOM Boitier de gestion 685001086 h 265 mm (sans verrine) x prof 165 x largh 300 24V, 110/230V, 50/60 Hz

Dotation de service

BOX TOM comprend:

® Bojtier de Surveillance TOM e Unité de Blocage Visseuse ® Cable connection unité de blocage/
TOM e Capteur pour TOM e Verrine ® Alimentateur ® Cable d'alimentation ® Manuel de mise en
service et d’entretien ® Emballage recyclable

VERSION “STOP BY TIME” DISPONIBLE SUR DEMANDE - Réf. 685001087

Indiguée quand il est nécessaire de visser des vis avec arrét en profondeur et non au couple, en controlant le temps de vissage.

Permet le vissage des éléments filetée avec une tolérance d'environ plus ou moins 360° par rapport a la hauteur de référence. Nécessite
I'utilisation de I'unité de blocage pour activer I'arrét “par tempo” de la visseuse ainsi que les cables et tuyaux d'alimentation et signaux
correspondants (voir page 22). Une fois atteint le temps programmé par |'utilisateur, on obtiendra I'arrét de I'outil pour un temps
programmable et le signal OK (génére une erreur que nécessite un RESET comme dans la version standard). 8 temps différents peuvent
étre réglés, un pour chaque programme disponible.

T

TOM “STOP BY TIME” 685001087
TOM BOX “STOP BY TIME” 685001089
Capteur pour TOM

Chaque visseuse connectée nécessite de un CAPTEUR FIAM (sauf si leTOM est connecté a la CA EasyDriver).
Entiérement congu et fabriqué par Fiam, est constitué par une boite unique qui regoit
les deux signaux pneumatiques d'entrée par deux tubes de différentes couleurs et non
inversible: noir pour le signal de démarrage gachette, et le vert pour le signal de couple.
Equipé de LED d'indication et un seul céble électrique reliant la sortie pour amener le
signal auTOM, compact, léger et trés facile a calibrer.

o

Capteur pourTOM 687041041

Ce que vous devez choisir:

Accessoires
d voir page 22

"
=

Accessoires
| voir page 22




Caractéristiques

20 ENTREES * 8 pour la sélection de 8 programmes, 6 pour le fonctionnement du boftier & distance: Mise
hors tension, habilitation programme, blocage outil, déblocage outil, Reset programme
Disponibles avec contacts 24V/GND (tant en entrée qu'en sorties) pour une plus grande
compatibilité avec les boutons de commande du poste de travail, (Par exemple. Reset,
blocage, déblocage etc.) et pour se raccorder avec |'automate central client

24 SORTIES e Pour les résultats, programme activé, état visseuse et éventuelle activation de |'unité de
blocage/déblocage visseuse, sortie auxiliaire

CONTROLE AUTOMATIQUE 3=} réglant la fenétre de temps du cycle de serrage pour permettre de discriminer les
DU TEMPS DE VISSAGE différents types de rebuts

PROGRAMME UNIQUE e \/issage avec un temps min/max égal pour toutes les vis
99 vissage e Comptage vis
¢ 3 différents signaux sonores: fin vissage, fin programme unique, erreur

LTSN SIS0 [E\ [/ 38 o Enchainement de plusieurs programmes (jusqu’a 8)
99 vissage x 8 e 4 différents signaux sonores: fin vissage, fin programme unique, fin séquence (OK/NOK)
e Sélectionnable a partir d'un PLC externe
e Pour chaque séquence de vissage il est possible de programmer le nombre maxi de
répétitions en cas de vissage NOK

SORTIE RS 232 e Pour imprimer les résultats dans I'ordre suivant: Date / Heure - Nr sortie activée -
Résultat de vissage - Temps de vissage - Nr vis - Nr programme - Séquence

MOT DE PASSE e Deux modes: la premiére ne permet pas a I'opérateur de modifier les paramétres du
menu, la seconde, en plus de ce qui précede, en cas d'erreur de vissage, et donc de
bloc de I'unité, permet de rétablir le fonctionnement par le chef de ligne a travers la clé
(en option) ou le mot de passe

HORLOGE ¢ A activer. Sans nécessiter de piles

* Présente les parametres suivants pour les statistiques (imprimables par RS232): Pieces OK -
Vis incorrectes - Reset activés (pieces rebut) - Nbe vis total compté par le TOM (cette donnée
ne peut pas étre remise a zéro) - Stockage des données relatives aux 6.000.000 derniéres vis

B3NSR S Relo\RIE0]8 o Réglable pour chaque programme et fournit I'indication d'erreur au cas ou I'utilisateur
lache le levier pendant le cycle de serrage

FONCTIONS A DISTANCE e A partir d'un PLC externe ou d'un capteur (& distance) on peut bloquer la visseuse
(avec I'Unité de Blocage). Par exemple lorsque I'on travaille avec un gabarit de pose, la
visseuse est seulement activée lorsque la piece est correctement positionnée

TEMPS DE MASQUE * Pour objectiver les vissages dans une facone encore plus précise. Est une fonction qui
permet, pour un temps impostable, de ne pas effectuer des controles soit et donc le TOM ne
détecte pas a ce moment-la, les opérations erronées de la part de |'opérateur, par exemple
en cas de «faux départs» avec visseuses avec demarrage a par pousée.

TEMPS DE RELACHE e Fongtion pour discriminer, dans d'une fagon encore plus optimale, les vissages OK méme
GACHETTE si la gachette de la visseuse est relachée dans un temps trés court par rapport a l'arret de
I'embrayage (par exemple, si |'opérateur est particulierement rapide a visser puis a relacher la
gachette de demarrage et de libérer le levier de demarrage

RUNCYCLE e Signal utile pour les lignes a palettes ou I'indexage, par exemple, doit étre activé puis
désactivé lorsque le composant est assemblé. Le TOM remplace alors les activités qui sont
normalement gérées par un automate

Accessoires disponibles sur demande

* Connecteur multiple: Il permet de connecter 8 outils max au TOM ( chaque outil possede un programme spécifique). Le TOM habilite I'outil
associé au programme préréglé. Réf. 685001065.

¢ Unité de Blocage: VVisseuse: Permet au TOM d'activer ou de désactiver la visseuse. Pour 26C modéles: Réf. 685001069.

¢ Cables
Réf. 685001071: Pour la connexion du TOM a I'Unité de Blocage visseuse lorsqu‘on n'utilise qu'une seule visseuse.

Réf. 685001072: Pour la connexion de I'Unité de Blocage visseuse au Connecteur multiple lorsqu’on utilise plusieurs visseuses.

e Verrine: |l permet une visualisation immédiate des résultats de vissage. Réf. 687041018.

* Tuyaux (alimentation et signaux) pour I'utilisation du capteur pour TOM. Solution trés compacte, tout en spirale, qui contribue & maintenir le poste
de travail mieux rangé. Longueur du tuyau de 2,5 métres (mesurés avec le tuyau bien tendu et y compris 35 mm de tuyau droit pour les connexions).
Tuyau multiple spirale pour TOM D12 code 693011027
Tuyau multiple spiralé pour TOM D10 code 693011026

* Cloison de couverture: |l cache les cablages inesthétiques, empéche I'accés aux contacts et évite éventuelles modifications / manipulations. Code
687041043.

Pour plus d'information, voir cat. 99 - Boftier de gestion TOM




Avantages du boitier TOM par rapport a un automate

TOM

Boitier plus compacte que I'automate

Avec les mémes fonctionnalités offertes, I'automate doit
étre intégré avec d'autres dispositifs (autres modules qui
impliquent plus encombrements, plus d'espace)

Robustesse: notre «boitier» est fait de tole de 1 mm

Sont en plastique et doivent étre protégés par un
panneau électrique supplémentaire

-
=
o
S=
<
-l

Il ne nécessite pas de box et de cablages pour
I'installation

Prévoit un panneau électrique

Possibilité de le placer directement sur la ligne de
production pour étre utilisé par |'opérateur pour plus de
lisibilitédall’operatore

Interface utilisateur intégrée et simple

Prévoit un panneau opérateur et/ou des boutons
externes

Prévoit un panneau opérateur et/ou des boutons
externes

TOM est un systeme complet avec 16 entrées et
24 sorties, RS232 pour les données et I'horloge

Pour avoir toutes ces fonctionnalités, vous devez
ajouter des extensions

Programme complet compatible avec toutes les
visseuses, avec tous les temps préparés et calibrés
et de nombreuses autres fonctions

Est nécessaire une compléte programmation en
fonctions des différentes visseuses raccordées

PRIX AVANTAGEUX

Programme déja testé par Fiam et prét a utiliser

Rapidité de démarrage: quelques secondes suffisent
pour étre opérationnels

Pour un programme élaboré par le client, en plus des
colts de développement de logiciels et le temps
nécessaire (souvent plusieurs mois), il faut du temps
pour la vérification et le débugage des erreurs de
programation

Cycle de démarrage long

Visualisation rapides des vis restantes grace a
I'affichage supplémentaire

[l faut se servir d'un moniteur supplémentaire
positionné a proximité de I'utilisateur

Calcul rapide: réponse instantanée aux événements (a

la fois de I'outil, des entrées, et des sorties). Lecture tres
rapide: méme dans le cas d'1 vissage avec des cadences
tres élevées, les comptages ne sont pas perdus

La réponse est plus lente dans le cas de vissages avec
un temps de cycles élevé

FACILITE D'UTILISATION

Facilement raccordable (pour les signaux et la
transmission de données) avec tous les automates

Doit établir des interfaces supplémentaires pour
communiquer avec d'autres appareils

Procés sous contréle et possibilité d'imprimer les
résultats de vissage

Configuration de I'unité TOM associé au systeme
d'usine




Visseuses avec deux signaux pneumatiques

Plage de
couple
° sur joint
oS . élastique
$ 9 g
N AN
R € & N
Modeéle Branchement
15C2A30- 2CS 112509903 = 30° 08+20 2000 O 0,70 voir page 15 4 1 M4 73 <25
15C3A30 - 2CS 112509904 e 30° 08+30 1400 | peueimn O 0,70 voir page 15 55 1 M14” 73 <25
15C4A30 - 2CS 112509905 e 30° 08+4,0 950 i O 0,70 voir page 15 55 1 M14” 73 <25
15C5A30 - 2CS 112509906 —— 30° 08+5,0 650 |we=m | U [0,70 voir page 15 55 1 M14” 73 <25
15C2A90 - 2CS 112509907 = 90° 08+20 2000 | v (@] 0,70 voir page 15 4 1 M14” 73 <25
15C3A90 - 2CS 112509908 = 90° 08+30 1400 | e (@) 0,70 voir page 15 55 1 M1/4" 73 <25
15C4A90 - 2CS 112509909 e 90° 08+4,0 950 [ U 0,70 voir page 15 55 1 M14” 73 <25
15C5A90 - 2CS 112509910 = 90° 08+5,0 650 [ () 0,70 voir page 15 55 1 M14”" 73 <25
AD6RA1-2CS 114807210 e 90° 25+6 150 | peein U 1,20 voir page 15 10 [ M3/8" 73 <25
AD9RA1-2CS 114807094 e 90° 25+9 900 L U 1,20 voir page 15 10 [ M3/8" 73 <25
AD14RA1-2CS 114807129 e 90° 3+14 600 i U 1,40 voir page 15 10 [ M3m8" 73 <25
AD26RA1-2CS 114807086 = 90° 1,5+26 350 L ($) 1,45 voir page 15 10 [1 M38" 73 <25
AG40RA-2CS 114809914 = 90° 18+40 400 L () 2,05 voir page 15 13 [ M3m8" 73 <25
AG60RA-2CS 114809915 = 90° 29 +60 300 [ ($) 2,30 voir page 15 13 [1 M3m8" 73 <25

Légende

15 = Puissance du moteur en Watt/10 ® C = Visseuse ® 2 = Couple Max in Nm ® A =A coupure d'air ® 30 = Renvoi angle 4 30° ® 90 = Renvoi angle
a 90° ® 2CS = Double signal pneumatique

® Les données sont relevées a 6,3 bars (ISO 2787) de pression Les valeurs de couple indiquées se référent aux analyses en

Légende - Symb°|es d'alimentation (valeur conseillée). laboratoire basées sur la norme ISO 5393 avec la visseuse configurée
o Les valeurs du couple de vissage sont relevées selon la norme 4 la vitesse maximale et doivent étre considérées comme indicatives.

- T o . 1SO 5393. Les valeurs effectives dans les applications réelles peuvent étre
R,ev.erSIblhte' tous les modeles vissent et « Le niveau de pression sonore relevé selon la norme I1SO 3744 influencées par de nombreux facteurs tels que, par exemple: le joint
dévissent. ot 1SO 15744. (type de joint, degré d'élasticité), la vis (type et longueur), I'accessoire

* Facteur additionnel de correction: 3 dBA du a la tolérance de utilisé (type ou longueur de I'embout de vissage), la vitesse du

mesure et de fabrication (SO 15744). vissage, les conditions de serrage (visseuse libre, visseuse branchée

a un bras), le comportement de |'opérateur pendant la phase de
vissage. Pour des plus amples détails, n'hésitez pas a contacter le
ServiceTechnique de Fiam.

* Vibrations relevées selon la norme 1SO 28927-2

‘ * Entrainement: male (ISO 1174).

p— Démarrage par levier o Utiliser la réf. pour la commande

Dotation de service (fournie avec I'outil) Accessoires disponibiles sur demande
o Clef de réglage de I'embrayage ® Embouts, clés, etc... équilibreurs, accessoires
e Anneau de suspension pour distribution de I'air comprimé (voir
* Manuel de mise en service et d'entretien catalogue accessoires)

® Emballage recyclable




Accessoires disponibles sur demande

CONNECTEUR MULTIPLE

Il permet de connecter 8 outils max au TOM. Chaque outil posséde un programme spécifique.

Via le boitier et les électrovannes, le TOM habilite I'outil associé au programme préréglé.

Il'y a2 LEDS: 1 pour indiquer la visseuse a utiliser et 1 pour indiquer la visseuse en fonctionnement. Il est
équipé d'adaptateurs et de cables de connexion.

I [

Connecteur Multiple 685001065

UNITE DE BLOCAGE

Permet au TOM d’activer ou de désactiver la visseuse, incluant les LEDS d'état.
Extrémement silencieuse et équipé d'un dispositif pour convoyer I'air d'échappement loin du poste de travail.
A utiiliser avec les cables de connexion spécifiques (voir ci-dessous).

Modéle Réf.

Unité pour 15C/26C

(Avec raccords pour tuyaux avec @ externe 10 mm) 685001069
Unité pour AD/AG/IHE/CY/AD
(Avec raccords pour tuyaux avec @ externe 12 mm) 685001070

CABLES

Pour la connexion duTOM a I'Unité de Blocage

) Omems ot £ 1R ; : 685001071
visseuse lorsqu’on n’utilise qu'une seule visseuse

Cable connexion TOM/Unité de Blocage

Pour la connexion de I'Unité de Blocage visseuse au

) ) o . . 685001072
Connecteur multiple lorsqu’on utilise plusieurs visseuses

Cable Unité de Blocage/Connecteur multiple

VERRINE

BAE

Verrine a 3 couleurs a connecter au TOM par le cable fourni.
Il permet une visualisation immédiate des résultats de vissage.

T R

Verrine a 3 couleurs 687041018

CLOISON DE COUVERTURE

Dispositif de couverture de la partie supérieure du TOM. Extrémement compact et facile a installer, il cache les
cablages inesthétiques, empéche I'acces aux contacts et évite éventuelles modifications / manipulations.
Les contacts sont protégés des tractions, grace a la présence de 3 presse-étoupe.

Modsl re

Cloison de couverture 687041043

TUYAUX (ALIMENTATION ET SIGNAUX)

%
/s

PEOPLE AND SOLUTIONS

Tuyaux exclusifs congus par Fiam, avec des caractéristiques spécifiques pour I'utilisation du Capteur (cod.
687 041 041). Les deux tuyaux pour les signaux pneumatiques sont ancrées au tuyau d'alimentation de I'air,
tandis que le capteur n'est pas placé sur la visseuse, mais a I'extrémité du tuyau. Solution trés compacte,
tout en spirale, qui contribue @ maintenir le poste de travail mieux rangé. Longueur du tuyau de 2,5 métres
(mesurés avec le tuyau bien tendu et y compris 35 mm de tuyau droit pour les connexions): cette longueur
est celle qui garantit une parfaite efficacité du capteur. En cas de besoin de longueurs supérieures, nous
recommandons le raccordement avec un tuyau droit.

L (%] 9 2 tuyaux pour les signaux
Modeéle T spiralé | Ext x int pneumatiques
mm mm @ Ext x int - mm

Tuyau multiple spirale

pour TOM D12 693011027 2,5 80 Ix12 2,5x4

Tuyau multiple spiralé

pour TOM D10 693011026 25 80 75x10 2,5x4
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