
AUTOMATISATION DU VISSAGE.
Innover len productivité,
augmenter la fiabilité.

• Broches de vissage électriques et pneumatiques
• Composants et accessoires pour l’automatisation



L’innovation dans les processus de 
production automatisés repose sur près de 
80 ans d’expertise spécialisée dans toutes les 
applications du vissage industriel.
Une base solide et exclusive sur laquelle 
Fiam conçoit et fabrique toutes ses solutions, 
intégrables efficacement dans tout 
environnement de production Smart.

• BROCHES DE VISSAGE
Électriques ou pneumatiques, 
dotées de différentes technologies 
de contrôle du couple et de l’angle 
de vissage, elles sont utilisées 
pour assembler tout élément 
fileté.
Elles sont intégrées dans des 
unités de vissage à une ou 
plusieurs broches, permettant 
l’assemblage simultané de 
plusieurs éléments filetés.
Les broches de vissage peuvent 
être commandées manuellement 
ou automatiquement et s’intègrent 
avec une fiabilité maximale sur tous 
types d’axes : lignes d’assemblage 
automatisées ; machines à table 
rotative ; chariots de vissage ;
axes électroniques ; robots 
anthropomorphes flexibles et 
reconfigurables. 

AUTOMATISATION 
DU VISSAGE

Cycles de 
production 
efficaces, 
rapides 
et sûrs.

Broches de vissage fonctionnant sur les axes cartésiens x, y
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•	 COMPOSANTS 
	 POUR L’AUTOMATISATION

Des chariots de vissage aux systèmes de 
distribution de vis, des structures de support 
aux nombreux dispositifs d’interconnexion : 
tous sont des éléments indispensables au bon 
fonctionnement d’un poste de travail automatisé.

Les solutions pour l’automatisation du processus 
de vissage garantissent des performances 
constantes dans le temps, même dans les 
conditions d’utilisation les plus exigeant 
et doivent être choisies en fonction de 
l’application, du type d’assemblage et de vis, du 
layout de production, des cadences de production 
requises, du niveau de contrôle et de supervision 
souhaité sur le cycle de production.

Application des broches de 
vissage dans l’assemblage des 
composants de machines à laver
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BROCHES DE VISSAGE DISPONIBLES

• Contrôle du couple 
par EMBRAYAGE 
MÉCANIQUE et 
arrêt automatique

•	Contrôle 
couple/angle à 
ABSORPTION DU 
COURANT

•	Contrôle couple/
angle avec 
TRANSDUCTEUR 
ET ENCODEUR 
intégrés

•	Contrôle couple/
angle avec 
TRANSDUCTEUR 
ET RÉSOLVEUR 
intégrés

• À CRABOTS

• 	SANS
	 EMBRAYAGE

TECHNOLOGIE

ÉLECTRIQUES ETENSIL 0,3 ÷ 4,5

ÉLECTRIQUES ETENSIL 0,3 ÷ 14

ÉLECTRIQUES E-MCB 0,1 ÷ 18

PNEUMATIQUES MC / MS 0,4 ÷ 103

ÉLECTRIQUES E-MCB  0,1 ÷ 18

ÉLECTRIQUES MCB 2 ÷ 150

ÉLECTRIQUES X-PAQ 0,1 ÷ 5,6

ÉLECTRIQUES MCB 2 ÷ 150

PNEUMATIQUES MC / MS 0,6 ÷ 22

PNEUMATIQUES MC / MN / MO 2,5 ÷ 90

Plage de couple - Nm
0,10 0,3 0,4 0,6 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 5,6 6 10 14 18 22 35 50 80 90 100 103 120 150
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Broches de vissage électriques eTensil
	 •	par embrayage mécanique et arrêt automatique
		  Plage de couple : 0,3 ÷ 4,5 Nm ........................................................................................... 	 page  6
	 •	avec contrôle couple/angle à absorption du courant
		  Plage de couple : 0,3 ÷ 14 Nm............................................................................................. 	 page 10
	 •	Accessoires ......................................................................................................................... 	 page 14
		
Broches de vissage électriques E-MCB
	 •	avec contrôle couple/angle à absorption du courant
		  Plage de couple : 0,1 ÷ 18 Nm............................................................................................. 	 page 17
	 •	avec contrôle couple/angle avec transducteur et encodeur intégrés
		  Plage de couple : 0,1 ÷ 18 Nm ............................................................................................ 	 page 21

Broches de vissage électriques X-PAQ
	 •	avec contrôle couple/angle avec transducteur et encodeur intégrés
		  Plage de couple : 0,1 ÷ 5,6 Nm............................................................................................ 	 page 28

Broches de vissage électriques MCB
	 •	avec contrôle couple/angle à absorption du courant ........................................................... 	 page 35
	 •	avec contrôle couple/angle avec transducteur et résolveur intégrés
		  Plage de couple : 2 ÷ 150 Nm.............................................................................................. 	 page 37

Broches de vissage pneumatiques MC et MS
	 •	avec embrayage mécanique et arrêt automatique
		  Plage de couple : 0,4 ÷ 103 Nm........................................................................................... 	 page 44
	 •	à crabots
		  Plage de couple : 0,8 ÷ 22 Nm............................................................................................. 	 page 53
	 •	sans embrayage
		  Plage de couple : 2,5 ÷ 90 Nm ............................................................................................ 	 page. 58

Multibroches de vissage .................................................................................................. 	 page 58

Composants et accessoires pour l’automatisation
	 •	Chariots de vissage.............................................................................................................. 	 page 62
	 •	Unités d’alimentation et de sélection des vis ........................................................................ 	 page 67
	 •	Structures de support et trémies.......................................................................................... 	 page 69
	 •	Compensateurs axiaux et brides de fixation ......................................................................... 	 page 70
	 •	Pick & Place automatiques: distributeurs de vis, systèmes d’aspiration des vis
	   et de prélèvement des écrous............................................................................................... 	 page 72
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Le broches de vissage eTensil aussi bien que les unités d’alimentation et de contrôle associées, 
bénéficient d’une garantie étendue équivalant à 24 mois ou 1.000.000 de cycles (première étape atteinte).

GARANTIE ÉTENDUE 

1 million de c

yc
le

s

24
 mois

Les broches de vissage électriques eTensil 
garantissent : des niveaux élevés de 
performance et de fiabilité ; une sécurité 
maximale, grâce à leur fonctionnement en basse 
tension ; une isolation thermique optimale.

Caractéristiques distinctives:
	 Arrêt automatique avec embrayage 

mécanique : assure une très haute 
répétabilité, même avec des assemblages 
à élasticité variable ; permet également de 
travailler avec des couples faibles

	 Rendement et stabilité des performances, 
grâce à une mécanique de très haute 
précision

	 Technologie brushless: maintenance 
réduite; absence de poussières dans 
l’environnement de travail

	 Des paliers de butée  robustes: pour résister 
aux poussées des chariots qui ont des avances 
rapides et continues

	 Fixation simple et pratique sur machine 
possible sur toute la longueur du manchon en 
aluminium

	 Système de centrage étudié pour obtenir 
la fiabilité maximale aussi bien dans le  sens 
vertical que dans le sens  horizontal.

	 Compatibilité avec unités d’alimentation et de 
contrôle : fournissent les paramètres corrects ; 
intègrent des fonctionnalités avancées de 
programmation ; permettent un monitoring 
précis de chaque phase du vissage.

	 Faible niveau sonore et sécurité élevée.

Le réglage de l’embrayage mécanique est : rapide, 
simple, effectué de l’extérieur, via une ouverture 
protégée.

Broches de vissage électriques eTensil
Système de contrôle du couple : par embrayage mécanique

TPU-M1

TPU-2

Exemple d’application de 
broche de vissage sur chariot
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Broches de vissage électriques eTensil
Système de contrôle du couple : par embrayage mécanique

Caractéristiques de la broche de vissage
Type de contrôle

Plage de couple
Vitesse

Technologie broche
Certification ESD
Alimentazione
Diamètre de fixation
Longueur totale
Poids
Bride

Entrainement accessoires
Entrainement fileté
frontal
Interconnectivité

Compensation axiale
Dispositif offset
Modèles réversibles
Câble
Construction modulaire

Versions personnalisées

Contrôle du couple par embrayage mécanique avec 
arrêt automatique de l’alimentation électrique
0,3 ÷ 4,5 Nm
170 ÷ 2000 rpm
✔ HIGH / LOW avec l’unité TPU-2 
✔ Réglable avec l’unité TPU-M1 : jusqu’à 50 % 
de la vitesse maximale
Brushless
✔

Basse tension (32 volt) 
Ø 36 mm
295 mm
0,87 Kg
Non incluse

MR (embouts, clés etc.) Hex. F ¼”
M 21, 7 x 1 GAUCHE (pour compensateurs axiaux, 
systèmes d’aspiration vis, autres dispositifs)
-	E/S signaux électriques numériques pour la 		
	 communication avec des dispositifs externes, p. ex. API 
-	RS -232 (pour TPU-M1)
-	Protocoles Ethernet Rest API, OPC-UA, CLOUD
   (avec accessoires disponibles sur demande)

✔

✔

✔

✔ Inclus 3 m
Gestion sûre et économique des activités
de maintenance
✔

•	8 programmes de vissage; gestion locale ou à distance ; 
	 programmation combinée (logique binaire). 
	 Pour chaque programme, possibilité de définir : nombre de vis; 
	 fenêtre temporelle du cycle
•	1 séquence programmable jusqu’à 8 étapes
•	LED rouge = Nok - LED jaune = Fin de cycle - 
	 LED verte = Avanzamento del ciclo (viti avvitate) secondo il numero 
	 di viti impostate
• Reconnaissance automatique de l’outil et configuration
•	Comptage des vis en fin de cycle
•	OK/NOK: affichage du résultat
•	Contrôle du temps de vissage (min/max)
•	DÉVISSAGE : activable/désactivable
• Password: protection par mot de passe (2 niveaux)
	 pour préserver les paramètres définis ou bloquer complètement le système
• Sortie de chaîne série (RS232)
• Sélection langue (IT, EN, DE, FR, ES, TR)
• Mémoire des 99 derniers cycles
• Interfaçage avec des gabarits de positionnement et d’autres dispositifs de la ligne
• E / S 8 + 8 librement programmables (21 + 22 types de signaux)
• Industrie 4.0 : prêt à accéder au cloud FIAM 4.0/OPC-UA
• Sélection de programmes depuis E / S (à distance)
•	Contrôle de l’angle de vissage Min/Max

PROGRAMMATION SMART PRO EVO
-	Soft Start - rampe d’accélération (de l’arrêt complet à la vitesse de la plaque en environ 1,5 seconde)
-	Vitesse de rotation paramétrable (vissage + dévissage)
-	Pré-autodévissage (activable avec toutes les stratégies de vissage- 4 tours : 

1440 degrés). Pour régler l’angle de dévissage et le temps de pause entre le 
dévissage et le prochain serrage

-	Post-autodévissage (activable avec toutes les stratégies de vissage - 4 tours :
	 1440 degrés. L’angle de dévissage est réglable, tout comme le temps               

de pause entre le dévissage et le cycle suivant

STRATÉGIES DE VISSAGE DISPONIBLES
■	Contrôle du couple à travers l’embrayage mécanique
■	Contrôle du couple avec surveillance du temps de cycle
■	Stratégie de vissage temporisé. Pour le vissage d’éléments filetés avec butée 

de hauteur et sans couple, par contrôle du temps de cycle
■	Contrôle du couple avec surveillance du temps de cycle

Unité d’alimentation et surveillance TPU-M1

Caractéristiques des unités compatibles

•	Led verte : déclenchement de l’embrayage / arrêt broche
•	Led rouge : blocage broche / arrêt externe
•	LED état : système ON/OFF
•	Led S1: urgence externe
•	Led S2: outil prêt
•	Led S3: run
•	2 vitesses de rotation Hight/Low
•	E/S programmables (5 + 5)
•	Gestion à distance
•	Connecteur d’E/S présent sur le modèle TPU-2. Il possède les signaux suivants :

Unité d’alimentation TPU-2

Sorties
1. Ready
2. Blocage broche
3. Run
4. Reverse
5. Déclenchement embrayage

Entrées 	
1. Speed H/L
2. Stop broche
3. Reverse	
4. Urgence	
5. Star
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tr/min

✦Vitesse
à vide
Plage avec 
TPU-M1

590 ÷ 1180

435 ÷ 870

320 ÷ 640

1000 ÷ 2000

590 ÷ 1180

435 ÷ 870

320 ÷ 640

170 ÷ 340

tr/min

✦Vitesse à vide
lente-L / rapide-H 
avecTPU-2

980 /1180 

740 / 870

530 / 640

1650 / 2000 

980 / 1180

740 / 870

530 / 640

285 / 340

max. 

Plage 
de couple

min. 

Nm Nm

0,3

0,3

0,3

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

1,6

1,6

1,6

2,5

3

3,5

4

4,5

Modèle

E8MC1A-1200

E8MC1A-900

E8MC1A-650   

E8MC2A-2000

E8MC3A-1200

E8MC3A-900

E8MC4A-650

E8MC5A-350

Type de broche

Référence

111712706 

111712707 

111712708 

111712700

111712701

111712702

111712703

111712704

Type

Réversibilité

Entrainement

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

Accessoires

voir page 9

voir page 9

voir page 9

voir page 9

voir page 9

voir page 9

voir page 9

voir page 9

Compensateur
axial

Modèle Modèle

TPU-2

TPU-2

TPU-2

TPU-2

TPU-2

TPU-2

TPU-2

TPU-2

TPU-M1

TPU-M1

TPU-M1

TPU-M1

TPU-M1

TPU-M1

TPU-M1

TPU-M1

Unité d’alimentation/
Unité d’alimentation 
et surveillance
compatible

Modèle Référence

inclus

inclus

inclus

inclus

inclus

inclus

inclus

inclus

686903834

686903834

686903834

686903834

686903834

686903834

686903834

686903834

Câble

L x Ø (mm)

298 x 36

298 x 36

298 x 36

298 x 36

298 x 36

298 x 36

298 x 36

298 x 36

Dimensions

kg

0,87

0,87

0,87

0,87

0,87

0,87

0,87

0,87

Poids

Comment lire les modèles

E8MC4A-650 = Broche de vissage électrique 
avec contrôle du couple par embrayage 
mécanique

E = Électrique
8 = Puissance broche (W/10)
MC = Broche

Réversibilité : Tous les modèles sont
capables de visser et de dévisser

Légende des symboles
• Entrainement accessoires : hex. femelle 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173)
• La référence doit être fournie lors de la commande. 

Les valeurs de couple indiquées se réfèrent aux analyses en laboratoire basées sur 
la norme ISO 5393 avec l’outil configurée à la vitesse maximale et doivent être 
considérées comme indicativ. Les valeurs effectives dans les applications réelles 
peuvent être influencées par de nombreux facteurs tels que, par exemple: le joint 
(type de joint, degré d’élasticité), la vis (type et longueur), l’accessoire utilisé (type ou 
longueur de l’embout de vissage), la vitesse de vissage, les conditions de vissage
(comment l'outil est installé), les stratégies et programmes de vissage définis.
Pour des plus amples détails, n’hésitez pas à contacter le Service Technique de Fiam.

Démarrage 

Démarrage à distance

4 = Couple max (Nm)
A = Arrêt automatique de l'alimentation électrique
650 = Vitesse

✦ La plage de vitesse des outils varie en fonction de l'unité de alimentation utilisée :
- avec TPU-2, la vitesse LOW (lente) est d'environ 80% de la vitesse maximale indiquée dans le tableau et ne peut 

être réglée que via le mode LOW/HIGH (lente/rapide). Pour les opérations de dévissage avec les broches de 
vissage eTensil, seule la vitesse HIGH est disponible ; la vitesse ne peut donc pas être modifiée. Pour ce type 
d’application, il convient d’utiliser l’unité TPU-M1.

- avec TPU-M1, la vitesse est réglable et la valeur de la vitesse minimale est égal à 50% de la vitesse maximale, 
comme indiqué dans le tableau.

Spécifications techniques des broches de vissage

TPU-2

Modèle Référence Vitesse Nr. outils
raccordables

Entrée
alimentation

E/S Indicateurs
lumineux

Poids
kg

Dimensions
L x Larg x H
mm

185x150x105

Tension
alimentation
outil

686200101 LOW / HIGH
(Lente / Rapide)

1 230 Vac ±10%
50-60 Hz 

5 entrées
5 sorties

OUI 0,6 185x150x6332 VDC

TPU-M1 686200109 LOW / HIGH
(Lente / Rapide)

1 230 Vac ±10%
50-60 Hz 

8 entrées
8 sorties

7 LED
DISPLAY

0,832 VDC

Spécifications techniques de l’unité d’alimentation

Spécifications techniques de unité d’alimentation et surveillance

• Emballage éco-recyclable
• Manuel d’entretien et de mise en service

• L’unité TPU-M1 est équipée d’un pied 
inclinable sur sa partie inférieure.

Dotation de service
• Alimentation fournie avec un câble équipé d’une prise européenne
• Connecteur d’E/S

Accessoires disponibles sur demande
• 	Plaque d’accrochage pour fixer le dispositif d’alimentation TPU sur n’importe quelle surface. Elle est fournie avec des vis et peut être fixée verticalement ou sur un 

support horizontal - réf. 692080000
• 	Système d’aspiration des vis pour une utilisation avec les appareils pick&place, voir page 72
• 	Kit Fiam HyperTerminal pour gérer les résultats du vissage : voir page 14
• 	Embouts, clés et autres accessoires, voir le catalogue n° 78
• 	Autres accessoires pour l’automatisation, voir page 62

Dotation de service (fournie avec la broche)
• 	Câble de raccordement à l’unité d’alimentation et de surveillance               

(réf. 686903834). Le câble mesure 3 m de long et est équipé d’un système 
de raccordement anti-erreur. Très flexible, sa capacité peut être augmentée 
en combinant plusieurs câbles. Ignifugé et sans halogène

• 	Clé pour le réglage de l’embrayage mécanique
• 	Emballage éco-recyclable
• 	Manuel d’entretien et de mise en service

AUTRES MODÈLES DISPONIBLES :  avec un fonctionnement en 120 V ou équipé d’une fonction d’auto-démarrage permettant à l’unité de démarrer automatiquement 
pour gérer l’ensemble de la station avec un seul interrupteur principal.
• TPU-2 120V - réf. 686200103
• TPU-M1 - 120V - réf. 686200110

Modèles et accessoires disponibles sur demande
•	 Broches avec compensateur axial: voir page 9
•	 Broches avec dispositif offset (pour interaxes tres rapprochées), voir page 9
•	 Broches avec dispositif offset avec compensateur axial, voir page 9
•	 Pour utiliser le dispositif offset, il est nécessaire de commander l’adaptateur – 

réf. 687029248
•	 Bride de fixation Ø 36 mm - réf. 684011007, voir page 71
•	 Broches à bride modifiée et/ou manchon spécialement conçu
•	 Broches à tête angulaire

• TPU-M1 - AutoPowerOn - réf. 686200114
• TPU-M1 - 120V AutoPowerOn - réf. 686200118
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
 3

/8
"

155,7

165,5

HEX. 1/4" DIN 3126

63,3

37
,8

83,8

HEX. 1/4" DIN 3126

HEX. 1/4" DIN 3126

37
,8

192,7

63,3

Ø
 2

0

43

Ø
 1

2,
7

Ø
 3

6

Ø
 4

5

8974115

M21.7 x 1 GAUCHE

Ø
 1

6

175,7

185,5

Course 30 mm

Course 30 mm

Course 20 mm

Course 20 mm

Course 20 mm

298
20

39CH.

R 9,75

R 10

M5

22
30

HEX. 1/4'' DIN 3126

123,5 259


 1

/4
''


 3

/8
"

A

C

B

D

E

F

G

Spécifications techniques de l’unité d’alimentation

Dimensions d’encombrement

Dispositif offset 
pour interaxes  tres rapprochées
réf. 680601185

Dispositif offset avec 
compensateur axial 
réf. 680601195

- 	Pour utiliser le dispositif offset, il est nécessaire de commander 		
	 l’adaptateur - réf. 687029248
- 	Le dispositif offset peut être utilisé avec des broches 
	 jusqu’à 5 Nm

Sortie entrainement  1/4’’ 
(DIN 3121 - F 6,3)

Type

Sortie entrainement  1/4’’ 
(DIN 3121 - F 6,3)

Sortie entrainement  3/8’’ 
(DIN 3121 - F 10)
Sortie entrainement  3/8’’ 
(DIN 3121 - F 10)
Sortie entrainement  3/8’’ 
(DIN 3121 - F 10)
Sortie avec mandrin rapide 

 1/4” (DIN 3126 - F 6,3)
Sortie avec mandrin rapide 

 1/4” (DIN 3126 - F 6,3)

Dispositif offset
 1/4” (DIN 3126 - F 6,3)

Sortie avec mandrin rapide
 1/4” (DIN 3126 - F 6,3)

Dispositif offset
 1/4” (DIN 3126 - F 6,3)

A

A

B

B

C

D

D

F

E

G

Rif.

680601090

Référence

680601091

680601070

680601072

680600015

680601080

680601082

680601185

680601083

680601195

20

Compensation
axiale - course 
[mm]

20

20

20

30

20

20

20

30

20

9,5

26,5

4,8

15,6

12,8

1,6

11,8

11,8

20

1,6

23,7

Force appliquée
Course maximale
[N]

Force appliquée 
Course initiale
[N]

32,9

20,8

34,9

36,8

20,8

34,9

34,9

38,4

20,8

COMPENSATEURS AXIAUX

DISPOSITIFS OFFSET
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Le système innovant de contrôle couple/angle à absorption 
de courant, qui distingue ces broches électriques de vissage 
brushless, est très demandé dans les lignes d’assemblage 
où sont traités des composants présentant de nombreuses 
variantes, impliquant, avec différentes géométries et types 
de vis, une flexibilité opérationnelle extrême.

Avec ces broches, il est possible de réaliser différents 
assemblages avec des paramètres variés de couple, 
de vitesse, etc. Elles peuvent donc être utilisées pour 
diverses applications : le même module de vissage 
peut visser la même vis sur des assemblages différents en 
adaptant simplement les programmes sur l’unité associée.
Un avantage considérable en termes de coûts 
d’investissement.

Voici leurs principales caractéristiques :

	 Le couple est détecté par la mesure du courant 
absorbé par la broche, tandis que l’angle est 
relevé via des capteurs Hall intégrés

	 Rendement et stabilité des performances, grâce 
à une mécanique de très haute précision

	 Technologie brushless : maintenance 
réduite et absence de poussières sur les 
lieux de travail

	 Équipées de robustes paliers de butée pour 
résister aux efforts des chariots ayant des 
avances rapides et continues

	 Fixation pratique sur machine le long de toute 
la longueur du manchon en aluminium

	 Système de centrage conçu pour garantir 
une fiabilité maximale aussi bien en axe vertical 
qu’horizontal

	 Association avec des unités d’alimentation 
et de contrôle permettant le pilotage, la 
surveillance, l’analyse, le diagnostic et la 
programmation en temps réel du processus 
de production, tout en éliminant les contrôles 
post-process.

Broches de vissage électriques eTensil 
Système de contrôle couple/angle à absorption du courant

Le broches de vissage eTensil aussi bien que les unités d’alimentation et de contrôle associées, 
bénéficient d’une garantie étendue équivalant à 24 mois ou 1.000.000 de cycles (première étape atteinte).

GARANTIE ÉTENDUE 

1 million de c

yc
le

s

24
 mois

TPU-C3

TPU-C1

Exemple d’application
de broche de vissage 
sur chariot
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Caractéristiques de la broche de vissage

Caractéristiques des unités compatibles

Type de contrôle 
Plage de couple
Vitesse
Technologie broche
Certification ESD
Fonctionnement
Diamètre de fixation
Poids
Bride 
Entrainement accessoires

Interconnectivité

Compensation axiale
Dispositivi offset
Modèles réversibles et non réversibles
Câble

Construction modulaire

Versions personnalisées

Couple/angle à absorption de courant
0,3 ÷ 14 Nm
30 ÷ 2000 rpm
Brushless
✔

Basse tension (32 volt) 
Ø 36 mm
0,68 Kg
Non incluse
MR (embouts, clés etc.) Hex. F ¼”

-	E/S de signaux électriques numériques 
	 pour la communication avec des dispositifs 	
	 externes (par exemple, automate API)
-	 RS-232
-	 Protocoles Ethernet Rest API, OPC-UA,  
	 CLOUD (avec accessoires sur demande)
✔

✔

✔

✔ Inclus 3 m

Gestion sûre et économique des activités 
de maintenance
✔

• 1 programme pour contrôler le processus de vissage 
• Reconnaissance automatique de l’outil et de la configuration
• Comptage de vis - système fin de cycle
VISUALISATIONS
• Résultat du vissage OK/NOK
• Donnée de couple en Nm ou autre unité de mesure
• Donnée du temps de vissage
• LED rouge = NOK - LED jaune = Fin de cycle - LED verte = Avancement 
	 du cycle (vis vissées) selon le nombre de vis paramétré
• Fonction « Smart Thread » : pour visser efficacement des vis autofileteuses, 

autotaraudeuses, autoforeuses, c’est-à-dire dans des situations où le couple de 
serrage final est inférieur à celui initial de filetage/taraudage

• Fonction « Smart Speed » : pour accélérer le processus de production. 
	 Possibilité de créer une stratégie de vissage « en deux phases » :
	 - la première avec une vitesse élevée jusqu’à atteindre l’angle paramétré
	 - la seconde avec une vitesse prédéfinie permettant de maintenir la précision du résultat
• Contrôle du temps de vissage Min/Max
• Vitesse de dévissage paramétrable
• Vissage avec rotation en sens horaire ou antihoraire
• Mot de passe : avec 2 niveaux de protection
• Étalonnage de l’unité
• Paramétrage des unités de mesure disponibles : Nm/Lb/In./Kgf·cm
• Sortie chaîne série (RS232)
• Sélection de la langue (IT, EN, DE, FR, ES, TR)
• Mémoire des 99 derniers vissages
• Interface avec le banc de travail et ses dispositifs
• E/S 8+8 librement programmables (9 + 11 types de fonctions)
PROGRAMMATION SMART PRO EVO
- Soft Start – rampe d’accélération
- Vitesse de rotation paramétrable
- S.R.O. (Speed Range Optimizer) : identifie la plage de vitesse finale la plus 
	 appropriée en fonction du couple paramétré
STRATÉGIES DE VISSAGE DISPONIBLES
 Contrôle du couple
 Contrôle du couple avec surveillance du temps de vissage

Unité d’alimentation et de contrôle TPU-C1
• 8 programmes pour le contrôle du processus de vissage
• 1 séquence de vissage programmable jusqu’à un maximum de 8 étapes
• Reconnaissance automatique de l’outil et configuration
• Comptage des vis – système fin de cycle
VISUALISATIONS
• Résultat du vissage OK/NOK
• Donnée de couple en Nm ou autre unité de mesure
• Donnée du temps de vissage
• Donnée de la valeur d’angle
• LED rouge = NOK - LED jaune = Fin de cycle - LED verte = Avancement 
	 du cycle (vis vissées) selon le nombre de vis paramétré
• Fonction « Smart Thread » : pour visser efficacement des vis autofileteuses, 

autotaraudeuses, autoforeuses, c’est-à-dire dans des situations où le couple de 
serrage final est inférieur à celui initial de filetage/taraudage

• Fonction « Smart Speed » : pour accélérer le processus de production. 
	 Possibilité de créer une stratégie de vissage « en deux phases » :
	 - la première avec une vitesse élevée jusqu’à atteindre l’angle paramétré
	 - la seconde avec une vitesse prédéfinie permettant de maintenir la précision du résultat
• Contrôle du temps de vissage Min/Max
• Vitesse de dévissage paramétrable
• Vissage avec rotation en sens horaire ou antihoraire
• Mot de passe avec 2 niveaux de protection
• Étalonnage de l’unité
• Paramétrage des unités de mesure disponibles : Nm/Lb/In./Kgf·cm
• Sortie chaîne série (RS232)
• Sélection de la langue (IT, EN, DE, FR, ES, TR)
• Mémoire des 99 derniers vissages
• Interface avec le banc de travail et ses dispositifs
• E/S 8+8 librement programmables (21 + 22 types de fonctions)
• Sélection des programmes via E/S (à distance)
• Contrôle de l’angle de vissage Min/Max
PROGRAMMATION SMART PRO EVO
- Soft Start – rampe d’accélération
- Vitesse de rotation paramétrable
- S.R.O. (Speed Range Optimizer) : plage de vitesse finale adaptée au couple paramétré
• Pré auto-dévissage (activable avec toutes les stratégies de vissage) : permet de définir 

l’angle de dévissage et le temps de pause entre le dévissage et le vissage suivant
• Post auto-dévissage (activable avec toutes les stratégies de vissage) : l’angle de 

dévissage est réglable ainsi que le temps de pause entre le dévissage et le vissage suivant
STRATÉGIES DE VISSAGE DISPONIBLES
	Contrôle du couple
	Contrôle du couple avec surveillance du temps de vissage
	Contrôle du couple avec surveillance de l’angle de vissage
	Contrôle du couple avec surveillance du temps et de l’angle de vissage
	Contrôle de l’angle de vissage avec surveillance du couple et du temps de vissage
	Contrôle à temps avec surveillance du couple/angle (vissage temporisé) : 
	 pour visser des éléments filetés avec arrêt en hauteur et non en couple, 
	 via le contrôle du temps de vissage

Unité d’alimentation et de contrôle TPU-C3

En rouge, les fonctionnalités supplémentaires du TPU-C3
 par rapport au modèle de base (TPU-C1).
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• 	Emballage éco-recyclable
• 	Manuel d’entretien et de mise 

en service

• 	L’unité est équipée dans la partie 
inférieure d’un pied d’inclinaison

Dotation de service
• 	Unité fournie avec câble équipé d’une fiche européenne (modèles TPU-C1 

et TPU-C3), unité fournie avec câble équipé d’une fiche américaine (modèles 
TPU-C1-120V et TPU-C3-120V)

TPU-C1

TPU-C3

Modèle Référence

Règlable

Règlable

Vitesse

1

1

Nr. outils
raccordables

230 Vac ±10%
50-60 Hz 

230 Vac ±10%
50-60 Hz 

Entrée
alimentation

8 entrées
8 sorties
9 + 11 fonctions assignables
8 entrées
8 sorties
21 + 22 fonctions assignables

E/S

7 LED
DISPLAY

7 LED
DISPLAY

Indicateurs
lumineux

0,8

0,8

Poids
kg

Dimensions
L x Larg x H
mm

32 VDC

32 VDC

Tension
alimentation
outil

686200105 

686200107

185x150x105

185x150x105
  

E8MCC2A-2000 = Broche de vissage 
électrique avec système de contrôle 
couple/angle à absorption du courant
E = Électrique

8 = Puissance broche (W/10)
MC = Broche
C = Système de contrôle à absorption de courant
2 = Couple max (Nm)

A = Arrêt automatique de l'alimentation électrique
2000 = Vitesse

Toutes les broches de vissage sont fournies avec une vitesse de fonctionnement réglée à 25% de la vitesse maximale indiquée pour assurer la qualité et la précision de vissage. 
Pour obtenir les plages de couple et de vitesse indiquées dans le tableau, il est nécessaire d'intervenir avec une programmation adéquate sur l’unité d'alimentation et contrôle 
conformément aux instructions du Manuel d’entretien et de mise en service. Pour toute information complémentaire, n’hésitez pas à contacter le Service Technique de Fiam.

tr/min

Vitesse à vide
min./max.

300 ÷ 2000

180 ÷ 1200

135 ÷ 900

100 ÷ 650

55 ÷ 350

30 ÷ 200

30 ÷ 200

max. 

Plage 
de couple

min. 

Nm Nm

0,3

0,3

0,3

0,3

0,4

3

4

2

3

4

5

7

10

14

Modèle

E8MCC2A-2000  

E8MCC3A-1200  

E8MCC4A-900  

E8MCC5A-650  

E8MCC7A-350

E8MCC10A-200

E8MCC14A-160

Type de broche

Référence

111712710

111712711

111712712

111712713

111712714

111712720

111712721

Type

Réversibilité

Entrainement

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

Accessoires

voir page 13

voir page 13

voir page 13

voir page 13

voir page 13

voir page 13

voir page 13 

Compensateur
axial

Modèle Modèle

TPU-C1

TPU-C1

TPU-C1

TPU-C1

TPU-C1

TPU-C1

TPU-C1

TPU-C3

TPU-C3

TPU-C3

TPU-C3

TPU-C3

TPU-C3

TPU-C3

Unité d’alimentation
et contrôle
compatible

Référence

inclus

inclus

inclus

inclus

inclus

inclus

inclus

686903834

686903834

686903834

686903834

686903834

686903834

686903834

Câble

L x Ø (mm)

237 x 36 

237 x 36 

237 x 36 

237 x 36 

237 x 36

255,4 x 36 

255,4 x 36  

Dimensions

kg

0,68

0,68

0,68

0,68

0,68

0,80

0,80

Poids

Comment lire les modèles

Réversibilité : 
Tous les modèles sont
capables de visser et de dévisser

Légende des symboles • Entrainement accessoires : hex. femelle 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173)
• La référence doit être fournie lors de la commande
Les valeurs de couple indiquées se réfèrent aux analyses en laboratoire basées sur  la norme ISO 5393 avec l’outil configurée à la vitesse 
maximale et doivent être  considérées comme indicativ. Les valeurs effectives dans les applications réelles  peuvent être influencées par 
de nombreux facteurs tels que, par exemple: le joint  (type de joint, degré d’élasticité), la vis (type et longueur), l’accessoire utilisé (type 
ou  longueur de l’embout de vissage), la vitesse de vissage, les conditions de vissage (comment l'outil est installé), les stratégies et 
programmes de vissage définis. Pour des plus amples détails, n’hésitez pas à contacter le Service Technique de Fiam.

Démarrage

Démarrage 
à distance

Spécifications techniques de broches de vissage

Spécifications techniques de l’unité d’alimentation et de contrôle

Accessoires disponibles sur demande
• 	Plaque d’accrochage pour fixer le dispositif d’alimentation TPU sur n’importe quelle surface. Elle est fournie avec des vis et peut être fixée verticalement ou sur 

un support horizontal - réf. 692080000
• 	Système d’aspiration des vis pour une utilisation avec les appareils pick&place, voir page 72
• 	Kit Fiam HyperTerminal pour gérer les résultats du vissage : voir page 14
• 	Embouts, clés et autres accessoires, voir le catalogue n° 78
• 	Autres accessoires pour l’automatisation, voir page 62

Dotation de service (fournie avec la broche)
• Câble de raccordement à l’unité d’alimentation et de contrôle (réf. 686903834). Le câble mesure 3 m de long et est équipé d’un système de raccordement anti-

erreur. Très flexible, sa capacité peut être augmentée en combinant plusieurs câbles. Ignifugé et sans halogène
• Emballage éco-recyclable
• Manuel d’entretien et de mise en service

Modèles et accessoires disponibles sur demande
•	 Broches avec compensateur axial, voir page 13
• 	Broches avec dispositif offset (pour interaxes tres rapprochées), voir page 13
• 	Broches avec dispositif offset avec compensateur axial, voir page 13
• 	Pour utiliser le dispositif offset, il est nécessaire de commander l’adaptateur - réf. 687029248
• 	Bride de fixation avec diamètre de 36 mm - réf. 684011007, voir page 71
• 	Broches à bride modifiée et/ou manchon spécialement conçu
• 	Broches avec tête d’angle
N.B. Le dispositif offset peut être utilisé avec des broches jusqu’à 5 Nm

AUTRES MODÈLES DISPONIBLES :  avec un fonctionnement en 120 V ou équipé d’une fonction d’auto-démarrage permettant à l’unité de démarrer automatiquement 
pour gérer l’ensemble de la station avec un seul interrupteur principal.

• TPU-C3 AutoPowerOn. Réf. 686200115
• TPU-C3- 120V. Réf. 6862000108
• TPU-C3 -120V AutoPowerOn. Réf. 6862001198

• TPU-C1 AutoPowerOn.Réf. 686200121
• TPU-C1- 120V. Réf.  6862000106
• TPU-C1 -120V AutoPowerOn. Réf.  686200120
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Dispositif offset 
pour interaxes  tres rapprochées
réf. 680601185

Dispositif offset avec 
compensateur axial 
réf. 680601195

- 	Pour utiliser le dispositif offset, il est nécessaire de commander 		
	 l’adaptateur - réf. 687029248
- 	Le dispositif offset peut être utilisé avec des broches 
	 jusqu’à 5 Nm

Sortie entrainement  1/4’’ 
(DIN 3121 - F 6,3)

Type

Sortie entrainement  1/4’’ 
(DIN 3121 - F 6,3)

Sortie entrainement  3/8’’ 
(DIN 3121 - F 10)
Sortie entrainement  3/8’’ 
(DIN 3121 - F 10)
Sortie entrainement  3/8’’ 
(DIN 3121 - F 10)
Sortie avec mandrin rapide 

 1/4” (DIN 3126 - F 6,3)
Sortie avec mandrin rapide 

 1/4” (DIN 3126 - F 6,3)

Dispositif offset
 1/4” (DIN 3126 - F 6,3)

Sortie avec mandrin rapide 
 1/4” (DIN 3126 - F 6,3)

Dispositif offset
 1/4” (DIN 3126 - F 6,3)

Rif.

680601090

Référence

680601091

680601070

680601072

680600015

680601080

680601082

680601185

680601083

680601195

20

Compensation
axiale - course 
[mm]

20

20

20

30

20

20

20

30

20

9,5

26,5

4,8

15,6

12,8

1,6

11,8

11,8

20

1,6

23,7

Force appliquée
Course maximale
[N]

Force appliquée 
Course initiale
[N]

32,9

20,8

34,9

36,8

20,8

34,9

34,9

38,4

20,8

A

A

B

B

C

D

D

F

E

G

COMPENSATEURS AXIAUX

DISPOSITIFS OFFSET

13

Dimensions d’encombrement

�
 3

/8
"

155,7

165,5

HEX. 1/4" DIN 3126

63,3

37
,8

83,8

HEX. 1/4" DIN 3126

HEX. 1/4" DIN 3126

37
,8

192,7

63,3

Ø
 2

0

43

Ø
 1

2,
7

175,7

185,5

39CH.

R 9,75

R 10

M5

22
30

HEX. 1/4'' DIN 3126

Ø
 3

6

237
127 2089

Ø
 4

5

Ø
 1

6

M21.7 x 1 GAUCHE

123,5 197

Course 30 mm

Course 30 mm

Course 20 mm

Course 20 mm

Course 20 mm

�
 3

/8
"

A

C

B

D

E

F

G
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Le kit Fiam HyperTerminal vous permet de connecter tous les ordinateurs (même ceux de 
nouvelle  génération) puis les systèmes réseau, avec les unités Fiam équipées d’un port 
série RS 232. Par exemple, en connectant l’unité de alimentation et de contrôle TPU, il est 
possible d’obtenir les résultats de vissage ou télécharger les paramètres de configuration des 
programmes définis  permettant ainsi une sauvegarde sur l’ordinateur personnel.

Le kit contient :
-	Clé USB contenant le logiciel Fiam HyperTerminal conçu par Fiam avec lequel il est possible:
-	affichage sur le PC des chaînes de texte reçues via la communication série
-	créer à la fois des fichiers texte et des fichiers au format CSV pour Excel avec les données 

collectées
-	sauvegarder les données sur le PC pour le traitement des statistiques et l’analyse des 

processus  de production.
- Câble adaptateur, Câble convertisseur RS232 vers USB
- Adaptateur NULL modem
- Adaptateur série Gender Changer
- Câble série 3 mètres de long avec connecteur mâle / femelle

HYPERTERMINAL KIT

Modèle	 Pour unités	 Réf.

Hyperterminal Kit	 Fiam avec RS-232	 686200913

Accessoires pour broches de vissage eTensil

Logiciel développé par Fiam pour connecter de manière simple, rapide et fiable les systèmes 
de vissage eTensil aux exigences de la production moderne. Installé sur un PC, il permet la 
gestion complète des paramètres de vissage, des programmes et des séquences, garan-
tissant un contrôle précis des opérations de vissage ainsi qu’une parfaite intégration avec la 
logique de processus de la Smart Factory. Grâce à la connexion via port série, TOOLMANA-
GER communique avec les unités d’alimentation et de contrôle eTensil TPU-C1/C3/M1 
(avec firmware version 1.21 ou supérieure), permettant de lire, modifier, créer et transférer 
des configurations de vissage de manière intuitive et particulièrement efficace. Un outil indi-
spensable pour optimiser les temps de configuration, améliorer la traçabilité et standardiser 
les programmes de vissage au sein de la ligne de production.

TOOLMANAGER

Modèle	 Pour unités	 Réf.

Toolmanager	 TPU-M1	
	 TPU-C1	 686200920
	 TPU-C3	

CONNECTEUR MULTIPLE POUR E/S
réf. 692079193
À connecter aux ports d’E/S à 25 pôles des unitées TPU. Il permet de rendre disponibles 
les signaux E/S sur 3 connecteurs et donc de permettre la connexion avec 3 appareils 
en parallèle. Équipé d’un câble de connexion et alimentation relative, entre l’unité et 
plusieurs connecteurs, il dispose de 8 LED d’état pour les sorties et de 8 boutons de 
test pour les signaux d’entrée.

Le module eTensil Ethernet est un dispositif conçu par Fiam pour l’interconnectivité des 
systèmes de vissage eTensil. Il permet de rendre disponibles les LOG de vissage des 
systèmes via connexion Ethernet, facilitant ainsi l’intégration avec les principaux systèmes 
d’information de l’entreprise, tels que ERP, MES et les plateformes dédiées à la supervision 
et à la collecte des données de production.
Grâce à la connexion via port série RS‑232, le dispositif communique avec les unités 
eTensil : TPU-C1/C3 /M1, afin de mettre à disposition les données enregistrées via un 
service serveur avec interface REST API, un standard logiciel conçu pour faciliter l’échange 
d’informations entre systèmes informatiques.
Le module peut ainsi être interrogé périodiquement par les systèmes d’information du 
client afin de fournir les données de vissage enregistrées.

eTensil ETHERNET MODULE

Modèle	 Pour unités 	 Réf.

eTensil Ethernet Module	 TPU-M1	
	 TPU-C1	 686200501	
	 TPU-C3
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+
via RS 232

eTensil TPU IOT ADAPTER

eTensil IOT GATEWAY
• IOT GATEWAY (via câble Ethernet)
• IOT GATEWAY WI-FI (via WI-FI)

eTensil IOT GATEWAY
• IOT GATEWAY (via câble Ethernet)
• IOT GATEWAY WI-FI (via WI-FI)

gère
MAX 5 systèmes

(TPU + ADAPTER)
gère

MAX 5 systèmes
(TPU + ADAPTER)

via ondes radio

eTensil CLOUD
plateforme d’interface

eTensil CLOUD
plateforme d’interface

via
protocole
OPC-UA

INTERFACE
DU CLIENT

Les unités eTensil TPU s’interconnectent avec les systèmes de gestion de l’usine de 
production : sont conçues pour l’échange de données et permettent la visualisation, 
le contrôle et la gestion des processus de serrage à distance via des plateformes 
CLOUD « ouvertes » ou via la plateforme eTensil Cloud incluse avec les appareils 
wireless Fiam, qui reçoivent et transmettent des données au serveur CLOUD.

eTensil CLOUD
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eTensil IOT ADAPTER
réf. 686200500
Dispositif à connecter au port série des unités eTensil TPU-C1/C3 /M1. Il est nécessaire 
pour la collecte et la transmission des données de vissage à le dispositif ETENSIL IOT 
GATEWAY. L’appareil est équipé de LED lumineuses qui indiquent le diagnostic et l’état 
de l’association avec le ETENSIL IOT GATEWAY. Le câble de connexion de 3 m. est 
inclus.

eTensil IOT GATEWAY
Dispositif à connecter au port série des unités de contrôle eTensil : 
TPU-C1/C3/M1. Différents modèles disponibles :

eTensil CLOUD - PLATEFORME D’INTERFACE
La plateforme est incluse avec chaque eTensil IOT GATEWAY, elle est conçue pour 
visualiser, modifier paramétrer et collecter toutes les données de vissage traitées par les 
systèmes eTensil ainsi que pour gérer à distance ces processus de manière complète et 
organisée.
La plateforme est accessible via une page WEB sur le Cloud.

Pour chaque appareil connecté : affichage du nom et de la Réf. , si actif/hors ligne, les 
paramètres, l’appartenance à un domaine opérationnel et les paramètres des programmes 
individuels et des séquences de vissage, l’état des E/S
• 	Filtres de recherche pour les groupes fonctionnels / appareils / appareils actifs ou hors ligne
• Nombre de vis serrées, séquences réalisées, vis OK/NOK, déchets/réinitialisations 

effectuées, heures de fonctionnement,
• Nombre total d’arrêts incorrects
• 	Affichage détaillé des résultats de vissage et dévissage avec tous les paramètres de 

date et d’heure, temps et angle de vissage, le couple, la référence au programme
• 	L’impression date/heure correspondante, no. de programme actif sur l’unité TPU
• 	Tableau filtrable avec historique des opérations réalisées : période jusqu’à 1 an
• Toutes les données du système peuvent également être filtrées selon les détails 

souhaités, affichés dans une fiche récapitulative et être exportée sous forme de fichier 
CSV.visualizzati in una scheda riepilogativa ed essere esportati sotto forma di file CSV.

Dispositif wireless. 
Reçoit les données collectées par le dispositif
ETENSIL IOT ADAPTER et les transmet au serveur CLOUD.
Les données de vissage sont transmises via câble Ethernet 
à la plateforme d’interface eTensil Cloud incluse.
Appareil livré complet avec alimentation.

Dispositif wireless. 
Reçoit les données collectées par le dispositif
ETENSIL IOT ADAPTER et les transmet au serveur CLOUD.
Les données de vissage sont transmises via WI FI à la 
plateforme d’interface eTensil Cloud incluse. 
Appareil livré complet avec alimentation.

Dispositif wireless. 
Reçoit les données collectées par le dispositif
ETENSIL IOT ADAPTER et les transmet au serveur CLOUD.
Les données de vissage sont transmises via câble Ethernet 
à la plateforme d’interface eTensil Cloud incluse ou, via le 
protocole OPCUA, vers la plateforme d’interface du client.
Appareil livré complet avec alimentation.

Dispositif wireless. 
Reçoit les données collectées par le dispositif
ETENSIL IOT ADAPTER et les transmet au serveur CLOUD.
Les données de vissage sont transmises via WI FI à la 
plateforme d’interface eTensil Cloud incluse ou, via le 
protocole OPC-UA, vers la plateforme d’interface du client.
Appareil livré complet avec alimentation.

eTensil IOT 
GATEWAY

eTensil IOT 
GATEWAY
WIFI

eTensil IOT 
GATEWAY
OPC-UA

eTensil IOT 
GATEWAY
OPC-UA
WIFI

réf. 686200550

réf. 686200551

réf. 686200552

réf. 686200553

ASSISTANCE À DISTANCE
la gestion des processus de vissage : il suffit d’ajouter Fiam comme utilisateur 
dans la plateforme d’interface eTensil CLOUD ou bien d’utiliser une application 
« ouverte » comme par exemple TEAMVIEWER pour partager les données avec 
notre Assistance Technique.



Solutions très innovantes entièrement conçues et 
produites par Fiam, composées d’une large gamme de 
broches électriques de vissage brushless à associer à 
l’unité d’alimentation et de contrôle E-TCS, qui alimente 
et contrôle toutes les fonctions de l’outil connecté et 
permet une gestion avancée ainsi que la visualisation 
de l’ensemble du cycle de vissage directement sur le 
panneau à écran tactile couleur. 

Elles permettent des contrôles et des surveillances, 
des analyses, des diagnostics et des 
programmations en temps réel et s’intègrent 
parfaitement aux systèmes de contrôle du réseau 
de l’usine de production.

Certifiées ESD, elles garantissent une très grande 
flexibilité opérationnelle dans la gestion des processus 
de production, assurant le contrôle et la fiabilité des 
serrages dans tous les secteurs de production, y 
compris celui de l’électronique de haute qualité.

Broches de vissage électriques E-MCB
Système de contrôle couple/angle à absorption du courant et 
encodeur intégré

	 Broches brushless : maintenance réduite 
et absence de poussières sur les lieux de 
travail

	 Roulements de butée robustes pour 
résister aux efforts des axes qui ont des 
avances rapides et continues

	 Fixation pratique sur machine sur toute 
la longueur du manchon en aluminium

	 Système de centrage conçu pour 
obtenir une fiabilité maximale aussi bien en 
axe vertical qu’horizontal

	 Équipées de LED vertes/rouges/
jaunes pour visualiser directement la 
diagnostique du résultat du vissage :

	 	- Clignotement = erreur
	 	- LED allumée fixe = résultat du vissage

Dans ces modèles à ABSORPTION DE COURANT ET ENCODEUR INTÉGRÉ, le couple est 
détecté par la mesure du courant absorbé par la broche, tandis que l’angle est relevé par le encodeur 
(transducteur d’angle numérique) intégré.

17
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Caractéristiques de la broche de vissage
Type de contrôle 
Plage de couple
Vitesse
Technologie broche
Certification ESD
Fonctionnement
Électronique intégrée
Diamètre de fixation
Poids
Bride
Entrainement accessoires
Interconnectivité

Compensation axiale
Dispositif offset
Modèles réversibles et non réversibles
Câble
Construction modulaire
Versions personnalisées 

Couple/angle à absorption du courant
0,10 ÷ 18 Nm
22 ÷ 2100 rpm - Règlable
Brushless
✔

Basse tension (32 volt) 
LED d’état et résultat du vissage
3 tailles : Ø 32, 36 et 53 mm
0.51 ÷ 2.1 Kg - Fixation / insertion facile sur machine, même de petites dimensions
✔

Q 1/4M - Q 3/8M - MR - ES 1/4F
E/S de signaux électriques numériques pour la communication avec des dispositifs externes (par exemple, automate API ou autres dispositifs)  
Fieldbus: Profinet, Modbus TCP/IP et EtherNet/IP
✔

✔

✔

2 types, à commander séparément - 4 -7 -10 m
Gestion sûre et économique des activités de maintenance
✔

Caractéristiques de l’unité associée
Unité d’alimentation et de contrôle E-TCS. Pour une gestion simple et complète des processus de vissage.
Les menus de navigation sont simples et intuitifs : quelques sélections directement sur l’écran suffisent pour configurer les paramètres 
de vissage, créer des stratégies d’assemblage ou visualiser la diagnostique.
Découvrez-la page 25.

Valeur de couple et état

Valeur d’ANGLE et état

Cycle NOK 
(suite à NOK angle/couple)

Cycle OK 
(suite à OK 
couple/angle/temps)

Valeur du TEMPS 
de vissage et état

Valeur 
ATTEINTE 

dans 
la tolérance 
paramétrée

Valeur
NON

comprise dans 
la tolérance 

paramétrée et 
DÉPASSÉE

Valeur
NON comprise 

dans la tolérance 
paramétrée 

et NON 
atteinte
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Spécifications techniques des broches de vissage

Dotation de service (fournie avec la broche)
• Bride de fixation
• Emballage éco-recyclable
• Manuel d’entretien et de mise en service

Accessoires disponibles sur demande
•	Câbles de connexion. Le câble de connexion de la broche à l’unité se différencie uniquement par les différentes longueurs disponibles et par le type de connecteur 

côté broche qui, en plus d’être droit, peut également être à 90°. Les connecteurs sont robustes, de type surmoulé et non métalliques. Découvrez-les page 27
•	Mandrin rapide

Vitesse max. : Fiam recommande d’utiliser la broche jusqu’à 80 % de la valeur de couple maximale déclarée. Tenir compte de cet aspect en fonction de l’application 
spécifique.

tr/min

Vitesse 
à vide
min./max.

60 ÷ 2000

60 ÷ 2000

60 ÷ 2000

27 ÷ 900

27 ÷ 900

27 ÷ 900

14 ÷ 480

14 ÷ 480

14 ÷ 480

49 ÷ 1645

49 ÷ 1645

49 ÷ 1645

22 ÷ 730

22 ÷ 730

22 ÷ 730

16 ÷ 530

16 ÷ 530

16 ÷ 530

11 ÷ 380

11 ÷ 380

7 ÷ 232

7 ÷ 232

max. 

Plage 
de couple

min. 

Nm Nm

0,1

0,1

0,1

0,2

0,2

0,2

0,35

0,35

0,35

0,25

0,25

0,25

0,45

0,45

0,45

0,6

0,6

0,6

1,2

1,2

1,8

1,8

1

1

1

2

2

2

3,5

3,5

3,5

2,5

2,5

2,5

4,5

4,5

4,5

6

6

6

12

12

18

18

Modèle

E8MCB1C-2000

E8MCB1C-2000-MR

E8MCB1CT-2000

E8MCB2C-900

E8MCB2C-900-MR

E8MCB2CT-900

E8MCB3C-480

E8MCB3C-480-MR

E8MCB3CT-480

E12MCB2C-1650

E12MCB2C-1650-MR

E12MCB2CT-1650

E12MCB4C-730

E12MCB4C-730-MR

E12MCB4CT-730

E12MCB6C-530

E12MCB6C-530-MR

E12MCB6CT-530

E18MCB12C-380

E18MCB12CT-380

E18MCB18C-230

E18MCB18CT-230

Type de broche

Référence

111619017

111619038

111619016

111619019

111619039

111619018

111619021

111619040

111619020

111619023

111619041

111619022

111619025

111619042

111619024

111619027

111619043

111619026

111619029

111619028

111619031

111619030

Type

Réversibilité

Entrainement M

1/4”

MR

1/4”

1/4”

MR

1/4”

1/4”

MR

1/4”

1/4”

MR

1/4”

1/4”

MR

1/4”

1/4”

MR

1/4”

3/8”

3/8”

3/8”

3/8”

Accessoires

mm / N / N

NON

NON

20 / 12.6 / 50.3

NON

NON

20 / 12.6 / 50.3

NON

NON

20 / 12.6 / 50.3

NON

NON

20 / 12.6 / 50.3

NON

NON

20 / 12.6 / 50.3

NON

NON

20 / 12.6 / 50.3

NON

20 / 28.7 / 61.5

NON

20 / 28.7 / 61.5

Compensateur 
axial
Course / Force initiale /
Force maximale

Modèle Référence

E-TCS 686200210

Unité
d’alimentation 
et de contrôle
compatible

Câble à 90°

L = 4 m réf. 686200663

L = 7 m réf. 686200664

L = 10 m réf. 686200665

Câble droit

L = 4 m réf. 686200660

L = 7 m réf. 686200661

L = 10 m réf. 686200662

Câbles

kg

0,52

0,51

0,59

0,52

0,51

0,59

0,52

0,51

0,59

0,74

0,73

0,82

0,74

0,73

0,82

0,74

0,73

0,82

1,78

2,1

1,78

2,1

Poids

mm

32

32

32

32

32

32

32

32

32

36

36

36

36

36

36

36

36

36

53

53

53

53

Ø

Réversibilité: Tous les 
modèles sont capables 
de visser et de dévisser

Légende des symboles Démarrage

Démarrage à distance

E8MCB1C-2000 = Broche de vissage 
électrique avec système de contrôle 
couple/angle à absorption du courant
E = Électrique

8 = Puissance broche (W/10)
MCB = Broche Brushless
1 = Couple max (Nm)
C = Système de contrôle à absorption de courant

T = Télescopicité
2000 = Vitesse
MR = Modèles avec mandrin rapide et 
entrainement 1/4”, 6,35 mm

Comment lire les modèles

• Entrainement  accessoires hex. femelle 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173)
• La référence doit être fournie lors de la commande.

Les valeurs de couple indiquées se réfèrent aux analyses en laboratoire basées sur la norme ISO 5393 avec l’outil configurée à la vitesse 
maximale et doivent être considérées comme indicativ. Les valeurs effectives dans les applications réelles peuvent être influencées par 
de nombreux facteurs tels que, par exemple: le joint (type de joint, degré d’élasticité), la vis (type et longueur), l’accessoire utilisé (type ou 
longueur de l’embout de vissage), la vitesse de vissage, les conditions de vissage (comment l’outil est installé), les stratégies et programmes 
de vissage définis. Pour des plus amples détails, n’hésitez pas à contacter le Service Technique de Fiam.

�

   6,35 mm (F)

Q (F)

Pour
Broches de vissage avec 
sortie d’entraînement □ 1/4” M
Broches de vissage avec 
sortie d’entraînement □ 3/8” M

L = mm

38

41

Référence

654141016

654141015

Modèles disponibles sur demande
•	Broches de vissage spéciales, avec dispositif offset et/ou dispositif offset avec 

compensateur axial.

• 	Embouts, clés et autres accessoires, 
	 voir catalogue n° 78
• 	Autres accessoires pour l’automatisation,
	 voir page 62

mailto:customerservice%40fiamgroup.com?subject=
https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2019/11/fr-78.pdf


Dimensions d’encombrement

Dimensions des modèles avec diamètre 32-36 mm

Dimensions des modèles avec mandrin rapide

Dimensions des modèles avec diamètre 53 mm

E8MCB1C-2000 
E8MCB2C-900 
E8MCB3C-480 
E8MCB1CT-2000 
E8MCB2CT-900 
E8MCB3CT-480
E12MCB2C-1650 
E12MCB4C-730 
E12MCB6C-530
E12MCB2CT-1650 
E12MCB4CT-730 
E12MCB6CT-530

111619017 
111619019 
111619021 
111619016 
111619018 
111619020
111619023 
111619025 
111619027 
111619022 
111619024 
111619026 

32 
32 
32 
32 
32 
32 
36 
36 
36 
36 
36 
36 

	203,5	 18,5	 19	 87,5 
	203,5	 18,5	 190	 87,5 
	203,5	 18,5	 190	 87,5 
	 308	 71	 237	 129,5 
	 308	 71	 237	 129,5 
	 308	 71	 237	 129,5
	221,5	 18,5	 203	 102 
	221,5	 18,5	 203	 102 
	221,5	 18,5	 203	 102 
	 302	 66	 231	 130 
	 302	 66	 231	 130  
	 302	 66	 231	 130 

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

Modèle Référence Ø (mm)
E

Dimensions (mm)
   A        B       C       D 

Compensateur axial
OUI NON

E8MCB1C-2000-MR 
E8MCB2C-900-MR 
E8MCB3C-480-MR
E12MCB2C-1650-MR 
E12MCB4C-730-MR 
E12MCB6C-530-MR  

111619038 
111619039 
111619040
111619041 
111619042 
111619043

32 
32 
32 
36 
36 
36

	233	 \	 213	 105 
	233	 \	 213	 105 
	233	 \	 213	 105 
	238	  \	 218	 105 
	238	  \	 218	 105
	238	  \	 218	 105

✔

✔

✔

✔

✔

✔

Modèle Référence Ø (mm)
E

Dimensions (mm)
  A    B    C     D 

Compensateur axial
OUI NON

E18MCB12C-380 
E18MCB18C-230 
E18MCB12CT-380 
E18MCB18CT-230 

111619029 
111619031 
111619028 
111619030 

53 
53 
53 
53 
53

	311,5	 24,5	 287 
	326,5	 24,5	 302 
	 428	 105,5	 322,5 
	 443	 105,5	 337,5 

✔

✔

✔

✔

Modèle Référence
Ø
(mm)
E

Dimensions (mm)

   A        B        C 

Compensateur 
axial
OUI NON

 Ø
 E

5 D

Ø
 4

5

A
B C

Ø
 1

6

 Ø
 1

0

F

M6

 Ø
 6

,2

527080

 Ø
 E Ø

 4
5

5 D
CB

A

Ø
 1

6

F

 Ø
 E Ø

 4
5

20 C
A

F M 21.7 X 1 GAUCHE

7

F

10

B

274

C

A

 Ø
 E  Ø

 4
5

Ø
 1

5

M6

M
6

527084

F

10

B

274

C

A

 Ø
 E  Ø

 4
5

Ø
 1

5

M6

M
6

527084

10

Ø
 2

7

Ø
 1

5

B

274

C

A

 Ø
 E

Ø
 4

5

F

49
M6

M
6

527084
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Solutions très innovantes entièrement conçues et produites par 
Fiam, composées d’une large gamme de broches électriques 
de vissage brushless à associer à l’unité d’alimentation et de 
contrôle E-TCS, qui alimente et contrôle toutes les fonctions de 
l’outil connecté et permet une gestion avancée ainsi que la 
visualisation de l’ensemble du cycle de vissage directement 
sur le panneau à écran tactile couleur.
Elles permettent des contrôles et des surveillances, des analyses, 
des diagnostics et des programmations en temps réel et s’intègrent 
parfaitement aux systèmes de contrôle du réseau de l’usine 
de production. Elles garantissent le contrôle du processus de 
production et, par conséquent, la qualité des produits assemblés.

Avec ces broches, différents assemblages sont possibles avec 
des paramètres de couple, de vitesse, etc. variés, et elles 
peuvent donc être utilisées pour différentes applications : la même 
broche de vissage peut visser la même vis sur des assemblages 
différents en adaptant simplement les programmes sur l’unité 
associée.
Un avantage considérable en termes de coûts d’investissement.

Certifiées ESD, idéales pour le secteur électronique de haute 
qualité.

Broches de vissage E-MCB
Système de contrôle couple/angle avec transducteur et encodeur intégrés

	 Broches brushless : maintenance réduite et 
absence de poussières sur les lieux de travail

	 Roulements de butée robustes pour 
résister aux efforts des axes qui ont des 
avances rapides et continues

	 Fixation pratique sur machine sur toute 
la longueur du manchon en aluminium

	 Système de centrage conçu pour obtenir 
une fiabilité maximale aussi bien en axe 
vertical qu’horizontal

	 Équipées de LED vertes/rouges/jaunes pour 
visualiser directement non seulement 
l’état de l’outil mais aussi la diagnostique 
du résultat du vissage :

	 	- Clignotement = erreur
	 	- LED allumée fixe = résultat du vissage

Dans les modèles AVEC TRANSDUCTEUR ET ENCODEUR, la mesure du couple est effectuée 
par le transducteur de couple intégré, tandis que celle de l’angle est réalisée par l’encodeur 
(transducteur numérique d’angle), également intégré ; afin de garantir une haute résolution dans la 
mesure des paramètres couple/angle.
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Caractéristiques de la broche de vissage
Type de contrôle 
Plage de couple
Vitesse
Technologie broche
Certification ESD
Fonctionnement
Électronique intégrée
Diamètre de fixation
Poids
Bride
Entrainement accessoires
Interconnectivité

Compensation axiale
Dispositif offset
Modèles réversibles et non réversibles
Accessori abbinabili
Câble
Construction modulaire
Versions personnalisées 

Couple/angle avec transducteur et encodeur intégrés
0,10 ÷ 18 Nm
22 ÷ 2100 rpm
Brushless
✔

Basse tension (32 volt) 
LED d’état et résultat du vissage
3 tailles : Ø 32, 36 et 53 mm
0,56 ÷2,10 Kg
✔

Q 1/4M - Q 3/8M - MR - ES 1/4F
E/S de signaux électriques numériques pour la communication avec des dispositifs externes (par exemple, automate API ou autres dispositifs) 
Fieldbus: Profinet, Modbus TCP/IP et EtherNet/IP
✔

✔

✔

✔ voir page 25
2 types, à commander séparément - 4 -7 -10 m
Gestion sûre et économique des activités de maintenance
✔

Caractéristiques de l’unité associée
Unité d’alimentation et de contrôle E-TCS. Pour une gestion simple et complète des processus de vissage.
Les menus de navigation sont simples et intuitifs : quelques sélections directement sur l’écran suffisent pour configurer les paramètres 
de vissage, créer des stratégies d’assemblage ou visualiser la diagnostique.
Découvrez-la page 25.

Valeur de couple et état

Valeur d’ANGLE et état

Cycle NOK 
(suite à NOK angle/couple)

Cycle OK 
(suite à OK 
couple/angle/temps)

Valeur du TEMPS 
de vissage et état

Valeur 
ATTEINTE 

dans 
la tolérance 
paramétrée

Valeur
NON

comprise dans 
la tolérance 

paramétrée et 
DÉPASSÉE

Valeur
NON comprise 

dans la tolérance 
paramétrée 

et NON 
atteinte
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Spécifications techniques des broches de vissage

tr/min

Vitesse 
à vide
min./max.

60  ÷  2000

60  ÷  2000

60  ÷  2000

27  ÷  900

27  ÷  900

27  ÷  900

14 ÷ 480

14 ÷ 480

14 ÷ 480

49 ÷ 1645

49 ÷ 1645

49 ÷ 1645

22 ÷ 730

22 ÷ 730

22 ÷ 730

16 ÷ 530

16 ÷ 530

16 ÷ 530

11 ÷ 380

11 ÷ 380

7 ÷ 232

7 ÷ 232

max. 

Plage 
de couple

min. 

Nm Nm

0,1

0,1

0,1

0,2

0,2

0,2

0,35

0,35

0,35

0,25

0,25

0,25

0,45

0,45

0,45

0,6

0,6

0,6

1,2

1,2

1,8

1,8

1

1

1

2

2

2

3,50

3,50

3,50

2,50

2,50

2,50

4,50

4,50

4,50

6

6

6

12

12

18

18

Modèle

E8MCB1A-2000

E8MCB1A-2000-MR

E8MCB1AT-2000

E8MCB2A-900

E8MCB2A-900-MR

E8MCB2AT-900

E8MCB3A-480

E8MCB3A-480-MR

E8MCB3AT-480

E12MCB2A-1650

E12MCB2A-1650-MR

E12MCB2AT-1650

E12MCB4A-730

E12MCB4A-730-MR

E12MCB4AT-730

E12MCB6A-530

E12MCB6A-530-MR

E12MCB6AT-530

E18MCB12A-380

E18MCB12AT-380

E18MCB18A-230

E18MCB18AT-230

Type de broche

Référence

111619001

111619032

111619000

111619003

111619033

111619002

111619005

111619034

111619004

111619007

111619035

111619006

111619009

111619036

111619008

111619011

111619037

111619010

111619013

111619012

111619015

111619014

Type

Réversibilité

Entrainement M

1/4”

MR

1/4”

1/4”

MR

1/4”

1/4”

MR

1/4”

1/4”

MR

1/4”

1/4”

MR

1/4”

1/4”

MR

1/4”

3/8”

3/8”

3/8”

3/8”

Accessoires

mm / N / N

Compensateur 
axial
Course / Force initiale /
Force maximale

Modèle

NON

NON

20 / 12.6 / 50.3

NON

NON

20 / 12.6 / 50.3

NON

NON

20 / 12.6 / 50.3

NON

NON

20 / 12.6 / 50.3

NON

NON

20 / 12.6 / 50.3

NON

NON

20 / 12.6 / 50.3

NON

20 / 28.7 / 61.5

NON

20 / 28.7 / 61.5

Unité
d’alimentation
et de contrôle
compatible

kg

0,57

0,56

0,59

0,57

0,56

0,59

0,57

0,56

0,59

0,79

0,78

0,82

0,79

0,78

0,82

0,79

0,78

0,82

1,93

2,1

1,93

2,1

Poids

mm

32

32

32

32

32

32

32

32

32

36

36

36

36

36

36

36

36

36

53

53

53

53

Ø

Vitesse max. : Fiam recommande d’utiliser la broche jusqu’à 80 % de la valeur de couple maximale déclarée. Tenir compte de cet aspect en fonction de l’application 
spécifique.

Réversibilité: Tous les 
modèles sont capables 
de visser et de dévisser

Légende des symboles Démarrage

Démarrage à distance

E8MCB1A-2000 = Broche de vissage électrique 
avec système de contrôle couple/angle avec 
transducteur et encodeur intégrés
E = Électrique
8 = Puissance broche (W/10)

MCB = Broche Brushless
1 = Couple max (Nm)
A = Contrôle couple/angle avec transducteur 
et encodeur intégrés
T = Télescopicité

2000 = Vitesse
MR = Modèles avec mandrin rapide et 
entrainement 1/4”, 6,35 mm

Comment lire les modèles

Référence

Câbles

Câble à 90°

L = 4 m réf. 686200663

L = 7 m réf. 686200664

L = 10 m  réf. 686200665

Câble droit

L = 4 m réf. 686200660

L = 7 m réf. 686200661

L = 10 m réf. 686200662

E-TCS 686200210

Dotation de service (fournie avec la broche)
• Bride de fixation
• Emballage éco-recyclable
• Manuel d’entretien et de mise en service

Accessoires disponibles sur demande
•	Câbles de connexion. Le câble de connexion de la broche à l’unité se différencie uniquement par les différentes longueurs disponibles et par le type de connecteur 

côté broche qui, en plus d’être droit, peut également être à 90°. Les connecteurs sont robustes, de type surmoulé et non métalliques. Découvrez-les page 27
•	Mandrin rapide

�

6,35 mm (F)

Q (F)

• Entrainement  accessoires hex. ffemelle 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173)
• La référence doit être fournie lors de la commande.

Les valeurs de couple indiquées se réfèrent aux analyses en laboratoire basées sur la norme ISO 5393 avec l’outil configurée à la vitesse 
maximale et doivent être considérées comme indicativ. Les valeurs effectives dans les applications réelles peuvent être influencées par 
de nombreux facteurs tels que, par exemple: le joint (type de joint, degré d’élasticité), la vis (type et longueur), l’accessoire utilisé (type ou 
longueur de l’embout de vissage), la vitesse de vissage, les conditions de vissage (comment l’outil est installé), les stratégies et programmes 
de vissage définis. Pour des plus amples détails, n’hésitez pas à contacter le Service Technique de Fiam.

Modèles disponibles sur demande
•	Broches de vissage spéciales, avec dispositif offset et/ou dispositif offset avec 

compensateur axial.

Pour
Broches de vissage avec 
sortie d’entraînement □ 1/4” M
Broches de vissage avec 
sortie d’entraînement □ 3/8” M

L = mm

38

41

Référence

654141016

654141015

• 	Embouts, clés et autres accessoires, 
	 voir catalogue n° 78
• 	Autres accessoires pour l’automatisation,
	 voir page 62
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Dimensions d’encombrement

Dimensions des modèles avec diamètre 32-36

Dimensions des modèles avec mandrin rapide

Dimensions des modèles avec diamètre 53 mm

E8MCB1A-2000 
E8MCB2A-900 
E8MCB3A-480 
E8MCB1AT-2000 
E8MCB2AT-900 
E8MCB3AT-480
E12MCB2A-1650 
E12MCB4A-730 
E12MCB6A-530 
E12MCB2AT-1650 
E12MCB4AT-730 
E12MCB6AT-530

111619001 
111619003 
111619005 
111619000 
111619002 
111619004
111619007 
111619009 
111619011 
111619006 
111619008 
111619010 

32 
32 
32 
32 
32 
32 
36 
36 
36 
36 
36 
36 

	255,5	 18,5	 237	 129,5 
	255,5	 18,5	 237	 129,5 
	255,5	 18,5	 237	 129,5 
	 308	 71	 237	 129,5 
	 308	 71	 237	 129,5 
	 308	 71	 237	 129,5
	249,5	 18,5	 231	 130 
	249,5	 18,5	 231	 130 
	249,5	 18,5	 231	 130  
	 302	 66	 231	 130 
	 302	 66	 231	 130  
	 302	 66	 231	 130 

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

Modèle Référence Ø (mm)
E

Dimensions (mm)
   A        B       C       D 

Compensateur axial
OUI NON

E8MCB1A-2000-MR 
E8MCB2A-900-MR 
E8MCB3A-480-MR
E12MCB2A-1650-MR 
E12MCB4A-730-MR
E12MCB6A-530-MR

111619032 
111619033 
111619034
111619035 
111619036 
111619037 

32 
32 
32 
36 
36 
36

	264	 \	 244	 136 
	264	 \	 244	 136 
	264	 \	 244	 136  
	268	  \	 264	 136 
	268	  \	 264	 136
	268	  \	 264	 136

✔

✔

✔

✔

✔

✔

Modèle Référence Ø (mm)
E

Dimensions (mm)
  A    B    C     D 

Compensateur axial
OUI NON

E18MCB12A-380 
E18MCB18A-230 
E18MCB12AT-380 
E18MCB18AT-230 

111619013 
111619015 
111619012 
111619014

53 
53 
53 
53 
53 

	 347	 24,5	 322,5
	 347	 24,5	 337,5 
	 428	 105,5	 322,5 
	 443	 105,5	 337,5 

✔

✔

✔

✔

Modèle Référence
Ø
(mm)
E

Dimensions (mm)

   A        B        C 

Compensateur 
axial
OUI NON

 Ø
 E

5 D

Ø
 4

5

A
B C

Ø
 1

6

 Ø
 1

0

F

M6

 Ø
 6

,2

527080

 Ø
 E Ø

 4
5

5 D
CB

A

Ø
 1

6

F

 Ø
 E Ø

 4
5

20 C
A

F M 21.7 X 1 GAUCHE

7

F

10

B

274

C

A

 Ø
 E  Ø

 4
5

Ø
 1

5

M6

M
6

527084

F

10

B

274

C

A

 Ø
 E  Ø

 4
5

Ø
 1

5

M6

M
6

527084

10

Ø
 2

7

Ø
 1

5

B

274

C

A

 Ø
 E

Ø
 4

5

F

49
M6

M
6

527084
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Caractéristiques techniques de l’unité d’alimentation et de contrôle E-TCS
Evolute – Tightening Control System.
Il s’agit de la toute nouvelle unité d’alimentation et de contrôle pour broches électriques de vissage E...MCB.
Entièrement conçue et produite par Fiam, elle contrôle toutes les fonctions de l’outil connecté et permet 
une gestion avancée, avec visualisation associée, de l’ensemble du cycle de vissage directement sur le 
panneau à écran tactile couleur.

PROGRAMMATION
•	Programmation poka-yoke directement sur l’écran tactile couleur
•	100 Jobs configurables avec rappel depuis le panneau opérateur
•	100 Tasks configurables pour chaque Job
•	12 Steps configurables pour chaque Task
3 STRATÉGIES DE VISSAGE configurables au sein des Steps :
 	 - contrôle du couple – surveillance de l’angle (TC-AM)
	 - contrôle de l’angle – surveillance du couple (AC-TM)
	 - contrôle du couple et contrôle de l’angle (AC and TC)
• 	Programmation WIZARD des stratégies de vissage : guidée, en partant d’un niveau plus général (Job) jusqu’à 

un niveau plus spécifique (Step)
•	Écrans de programmation en deux langues (anglais EN, italien IT)
•	Écrans de test pour E/S : il est possible de forcer l’état des entrées et des sorties directement depuis l’unité. 

Fonctionnalité utile en phase de diagnostic/test lorsque l’utilisation d’un PLC n’est pas prévue
VISUALISATIONS
•	Visualisation complète du processus de vissage
•	Visualisation instantanée de COUPLE/ANGLE/TEMPS de vissage
•	Visualisation graphique des données de vissage
•	Signalisation du résultat du vissage via des couleurs à l’écran et des indications lumineuses sur l’outil
•	Les 200 derniers enregistrements de logs de vissage
•	Les 200 derniers diagrammes de vissage
AUTRES TYPES DE CONTRÔLE DU CYCLE DE VISSAGE
•	Vissage avec rotation en sens horaire ou antihoraire (par exemple : si la rotation antihoraire est sélectionnée, le système 

effectue la rotation et le contrôle dans ce sens, tandis que le dévissage est effectué uniquement en sens horaire)
•	Contrôle du couple de vissage minimum/maximum
•	Contrôle de l’angle de vissage minimum/maximum
•	Contrôle du temps de vissage minimum/maximum
•	Couple seuil pour la lecture et la surveillance de l’angle
•	Comptage des vis
•	Pour chaque vis, possibilité de programmer le nombre maximum de re-vissages en cas de vis NOK
•	Vitesse et direction de dévissage paramétrables
•	Réduction de la vitesse pendant le vissage avec couple et vitesse finale paramétrables (downshift)
•	Durée de la rampe d’accélération
MÉMOIRE ET EXPORTATION DES DONNÉES
•	Logs de vissage exportables via Fieldbus (ex. PROFINET – MODBUS TCP/IP – ETHERNET/IP)
•	 Importation/exportation des programmes de vissage
•	Données enregistrables sur carte SD avec possibilité d’exportation
•	Le système peut gérer une capacité de plus d’un million de vissages
•	Port USB pour les mises à jour de l’unité et des outils connectés, pour importer/exporter les paramétrages des 

programmes de vissage ou exporter les logs de vissage
AUTRES CARACTÉRISTIQUES
•	Reconnaissance automatique de l’outil connecté et de tous ses paramètres
•	Connecteur E/S : 8 entrées / 8 sorties librement programmables (10 + 8 fonctions assignables)
•	Port Fieldbus pour la connexion aux principaux bus de terrain
•	Port SD pour carte SD contenant programmes et logs de vissage, 
	 pour extraction et opérations de sauvegarde
•	Plusieurs niveaux d’autorisation d’utilisation protégés par mot de passe, jusqu’à 4 utilisateurs
•	Horloge intégrée pour la date et l’heure

Esempio di visualizzazione degli esiti di avvitatura 
sotto forma di grafico.
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E-TCS

1 BROCHE DE VISSAGE E...MCB

CÂBLE

E/S LIBREMENT
ASSIGNABLES

(8 + 8)

UNITÉ D’ALIMENTATION 
ET DE CONTRÔLE

Protocoles :
- PROFINET  
- MODBUS TCP/IP
- ETHERNET/IP

API

CLÉ USB POUR
LE TÉLÉCHARGEMENT

DES DONNÉES

VERRINE LUMINEUSE 
ET SONORE

SD CARD

Interconnectivité
Port FIELDBUS
Port “USB” ​
Port SD
​ 

Port E/S
Port TOOL​ 

Connexion au bus de terrain : PROFINET - ETHERNET/IP -MODBUS TCP/IP. À commander séparément. Configuration automatique après installation.
Pour : clé USB (utile pour mettre à jour le FIRMWARE de l’unité E-TCS)

Port pour carte SD permettant d’exporter les données de vissage sous différents formats dans 5 dossiers pratiques : 
JOB | TASK | STEP | LIGNES | DIAGRAMMES.
De cette manière, il est également possible d’effectuer un “back-up” des contenus/paramètres et de les dupliquer sur d’autres unités E-TCS.

De type DB25 
Connexion avec l’outil, de type M16
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PROFINET

ETHERNET/IP

MODBUS TCP/IP

686935004

686935003

686935005

Modules d’interface pour la connexion avec protocoles de réseau Référence

L’unité d’alimentation et de contrôle E‑TCS est compatible avec :
• le connecteur multiple pour E/S (Réference 692079193), voir page 14.

Câbles de connexion
Le câble de connexion de la broche de vissage E...MCB à l’unité E-TCS est unique et disponible en différentes 
longueurs, également avec connecteur à 90°.
Les connecteurs des câbles sont extrêmement robustes et de type surmoulé.

CÂBLE DROIT POUR E-TCS L = 4 m 
CÂBLE DROIT POUR E-TCS L = 7 m 
CÂBLE DROIT POUR E-TCS L = 10 m 
 
CÂBLE À 90° POUR E-TCS L = 4 m 
CÂBLE À 90° POUR E-TCS L = 7 m
CÂBLE À 90° POUR E-TCS L = 10 m

686200660 
686200661 
686200662 
 
686200663 
686200664 
686200665

4 
7 
10 

4 
7 
10

Droit
Droit
Droit
 
Droit
Droit 
Droit

Droit 
Droit 
Droit 
 
90° 
90° 
90°

Modèle Référence Longueur
m

Type de connecteur à l’unité :
M16 mâle

Type de connecteur à l’unité :
M16 femelle

Les câbles NE sont PAS extensibles : il est déconseillé de dépasser 10 m afin de ne pas compromettre la fiabilité de transmission des 
signaux.

E-TCS

E-TCS
110V/240V 

Modèle Référence

Règlable

Règlable

Vitesse

1

1

Nr. outils
raccordables

230 Vac ±10%
50-60 Hz 

230 Vac ±10%
50-60 Hz 

Entrée
alimentation

8 entrées
8 sorties
10+8 types de fonctions assignables
8 entrées
8 sorties
10+8 types de fonctions assignables

E/S

7 LED
DISPLAY

7 LED
DISPLAY

Indicateurs
lumineux

3,7

3,7

Poids
kg

L x Larg x H
mm

32 VDC

32 VDC

Tension
alimentation
outil

686200210 153x172.5x279

153x172.5x279
  

686200211

Spécifications techniques de l’unité d’alimentation et de contrôle

BUS DE TERRAIN
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Les broches électriques brushless X‑PAQ satisfont toute 
nécessité en termes d’exactitude et de précision du 
vissage, et représentent un investissement polyvalent 
et avantageux, puisque le système peut être réglé 
pour exécuter différents assemblages à des couples 
différents et être ainsi utilisé pour diverses applications. 
Une reconversion qui assure un avantage considérable 
en termes de coûts d’investissement.

Outils très légers et silencieux, elles sont dotées de :

		Transducteur de couple et encodeur 
intégrés afin d’assurer une haute 
résolution dans la mesure des paramètres 
couple/angle

		Design compact, encombrements 
réduits et surtout poids contenus, ce qui 
les rend idéales pour l’installation sur des 
unités de vissage simples et multiples ainsi 
que sur des robots

		Technologie brushless qui réduit la 
maintenance et assure l’absence de 
particules dans les environnements de 
travail

		Unité d’alimentation et de contrôle 
assurant des fonctions avancées de 
programmation et de contrôle de 
chaque phase du cycle de vissage :

	 -	les contrôles post‑process sont 
éliminés, avec d’importants avantages 
en production

	 -	traçabilité de toutes les données 
des assemblages réalisés.

Broches de vissage électriques X-PAQ
Système de contrôle couple/angle avec transducteur et encodeur intégrés

CT2500
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Caractéristiques de la broche de vissage
Type de contrôle 
Plage de couple
Vitesse
Technologie broche
Électronique intégrée
Diamètre de fixation
Poids
Bride
Entrainement accessoires
Entrainement fileté frontal
Interconnectivité

Compensation axiale
Dispositif offset 
Modèles réversibles
Mandrin rapide
Câble
Versions personnalisées

Couple/angle avec transducteur et encodeur intégrés
0,10 ÷ 5,6 Nm
500 ÷ 1700 rpm – Règlable
Brushless
LED d’état et résultat du vissage
Ø 28,5mm
0,46 ÷ 0,49 Kg 
Non incluse
Hex. F ¼”
7/8 – 26 UN LH, 2 A Filetage
E/S signaux électriques numériques pour la communication avec des dispositifs externes 
(p. ex. API)
Protocoles Acop, Ethernet IP, ToolsNet et Profinet
RS-232
✔

✔

✔

✔

À part
✔

•	Programmation immédiate et pratique via écran tactile couleur
• Visualisation complète du processus de vissage
• Contrôle instantané du couple et de l’angle de vissage ; l’indication du résultat du vissage s’effectue par la coloration 
	 de l’ensemble de l’afficheur
• 99 « task » pré‑configurables et rappelables pour un contrôle parfait des séquences de vissage
• 24 programmes disponibles pour chaque task
STRATÉGIES DE VISSAGE configurables dans les task
- contrôle du couple
- contrôle du couple – surveillance de l’angle
- contrôle de l’angle – surveillance du couple
TYPES DE CONTRÔLE
- rotation horaire / antihoraire
- couple minimum / maximum
- angle minimum / maximum
- réduction de la vitesse pendant le serrage
- temps limite
• Comptage des vis : pour chaque vis, il est possible de programmer le nombre maximal de répétitions en cas de vis NOK
• Contrôle de la séquence de vissage : l’unité contrôle la succession correcte des vissages pré‑configurés ; 
	 il est également possible de définir le nombre maximal de NOK pour chaque vis
• Export des fichiers des résultats de vissage via le port USB, également utilisable pour le back‑up, l’import/export 
	 des task ainsi que la sauvegarde des courbes de vissage
• Reconnaissance automatique de la broche et de ses paramètres : modèle, numéro de série, nombre de cycles effectués, 	
	 valeur de calibration, etc., afin de faciliter les opérations de maintenance
• Protection par mot de passe pour trois utilisateurs différents
• Associable au module NW2500 pour l’interconnectivité - voir page 33

Caractéristiques de l’unité associée
Unité d’alimentation et de contrôle CT2500
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SD2500...

 RS-232/USB 

8+8 E/S LIBREMENT 
CONFIGURABLES, 

ÉGALEMENT POUR LES 
COMMANDES À DISTANCE

 IMPRIMANTE

API

CÂBLE

CLÉ USB

CT2500

NW2500

API

LECTEUR DE CODE-BARRES (ACOP)

Port Ethernet : via ce port, il est possible d’interfacer les protocoles Acop, 
Ethernet IP, ToolsNet et Profinet

Interconnectivité
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- 	Écran vert: vissage OK
-	Écran rouge: vissage NOK: quand la 

valeur maximale sélectionnée pour le 
paramètre (couple ou angle) est dépassée

- Écran jaune: quand la valeur minimale 
sélectionnée pour le paramètre (couple ou 
angle) n’est pas atteinte

8+8 entrées/sorties librement configurables

VisualizzazioneAffichage de paramètres
et stratégies de vissage

Modalités de choix pour l’affichage des
résultats des vissages (signal de sortie)

Page de sélection des tasks

Graphique du dernier vissage effectué.
Les graphiques peuvent être exportés
même pendant le cycle de travail

Trois différents mots de passe
programmables

Les programmes peuvent être sauvegardés
pour obtenir une copie de secours de
manière simple et rapide, en appuyant sur
une seule touche (Export Task Files)

Grande mémoire interne.
Toutes les données de vissage peuvent
être transférées. Affichage des 100
derniers cycles effectués

Programmation simple et intuitive
Les menus de navigation sont simples et intuitifs, il suffit de taper directement sur l’écran, pour configurer 
les paramètres de vissage, créer les stratégies d’assemblage ou afficher le diagnostic
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Spécifications techniques des broches de vissage

SD2500-10FX = Broche de vissage électrique avec système de 
contrôle couple/angle avec transducteur et encodeur intégrés 

10 = Couple max (Nm) x 10 
FX = Fixtured tool - outil à installer

tr/min

Vitesse 
à vide
min./max.

1700

1100

800

500

max. 

Plage 
de couple

min. 

Nm Nm

0,10

0,20

0,40

0,60

1,10

2,30

3,90

5,60

Modèle

SD2500-10FX

SD2500-20FX

SD2500-35FX

SD2500-50FX

Type de broche

Référence

112618552

112618553

112618554

112618555

Type

Réversibilité

Entrainement
M

F1/4”

F1/4”

F1/4”

F1/4”

Accessoires

mm/N

non *

non *

non *

non *

Compensateur
axial

Modèle Référence

CT-2500 686200341

Unité
d’alimentation 
et de contrôle
compatible

Modèle Référence

page 33 page 33

Câbles

kg

0,46

0,46

0,45

0,49

Poids

mm

28,5

28,5

28,5

28,5

Ø

Comment lire les modèles

Réversibilité: 
Il est possible de régler 
librement le sens de vissage, 
horaire ou anti-horair

Légende des symboles • Entrainement accessoires : hex. femelle 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173)
• La référence doit être fournie lors de la commande.

Les valeurs de couple indiquées se réfèrent aux analyses en laboratoire basées sur la norme ISO 5393 avec l’outil configurée à la vitesse 
maximale et doivent être considérées comme indicativ. Les valeurs effectives dans les applications réelles peuvent être influencées par de 
nombreux facteurs tels que, par exemple: le joint (type de joint, degré d’élasticité), la vis (type et longueur), l’accessoire utilisé (type ou 
longueur de l’embout de vissage), la vitesse de vissage, les conditions de vissage (comment l'outil est installé), les stratégies et 
programmes de vissage définis. Pour des plus amples détails, n’hésitez pas à contacter le Service Technique de Fiam.

Démarrage

Démarrage
à distance

Dotation de service (fournie avec la broche)
• Gaine en caoutchouc
• Manuel d’entretien et de mise en service
• Emballage éco-recyclable

CT2500

Modèle Référence

100-240 Vac (50-60 Hz)

Entrée alimentation

4,1

Poids
kg

8 entrées
8 sorties
5 + 11 fonctions assignables

E/S Dimensions (L x Larg x H)
mm

686200341

Vitesse

Règlable

Nr. outils
raccordables

1

Tension alimentation
outil

40 VDC 216 x 178 x 137

Spécifications techniques de l’unité d’alimentation et de contrôle

Dotation de service (fournie avec l’unité)
• Câble de alimentation
• Manuel d’entretien et de mise en service
• Plaque d’accrochage arrière pour une intégration facile dans le lay-out opérationnel
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Câbles de raccordement
-	Un seul câble entre l’unité CT2500 et l’outil  ➞ réduction des encombrements dans la zone de 

travail.
-	Câbles robustes et flexibles ➞ résistance aux sollicitations prolongées.
-	Conçus pour une transmission de données sécurisée.
-	Disponibles en deux longueurs et en version ESD ➞ protection contre les décharges 

électrostatiques.
-	Modèles CB...-...RA avec connecteur à 90° côté vissage.

Modèle

CB2500 - 10HW
CB2500 - 10ESD
CB2500 - 25HW
CB2500 - 25ESD
CB2500 - 10 RA
CB 2500 - 25 RA

Tous
Tous
Tous
Tous
Tous
Tous

3
3
7,6
7,6
3
7,6

Référence Pour modèles Longueur m

686200706
686200707
686200708
686200709
686200712
686200713

Module d’interface Wi-Fi NW2500-RFT
Module composé de deux dispositifs (ainsi que d’une alimentation pour l’un des deux) pour la 
transmission vers PC, en mode Wi-Fi, des résultats de vissage relevés par l’unité CT2500 via port 
USB.
Référence : 686200404

Brides de fixation

Modèle
NW2500 686200401 CT2500

Référence Pour modèles

NW2500 
Module à connecter à l’unité de  contrôle CT2500 pour interfacer le système avec des 
imprimantes, API et PC via port série RS232 ou via port Ethernet avec protocoles de 
communication Acop, Ethernet IP, ToolsNet et Profinet. Permet de rappeler en séquence les 
programmes disponibles dans l’unité CT2500. 99 programmes/séquences disponibles.

Accessoires pour broches de vissage X-PAQ

• �Bride de fixation AC2500-MPSF
	 Référence : 676010145

•	Bride de fixation double AC2500-MPDF
	 Référence : 676010146

•	� Bride de fixation double avec filetage externe AC2500-MPJR
	 Référence : 676010147

Palier de butée
•	Pour utiliser avec la broche un compensateur axial, il est nécessaire d’employer le palier de 

butée qui permet à la broche de supporter des charges importantes sans compromettre son 
fonctionnement.

	 Référence : 302336030

• Embouts, clés et autres accessoires, voir catalogue n° 78
• Autres accessoires pour l’automatisation, voir page 62
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206 mm

247 mm

214 mm
218 mm

43
,7

 m
m

7/8-26 UN LH, 2A

199 mm

207 mm
212 mm

240 mm

28
,5

295 mm
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199 mm

31 32

ø
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,5

39
ø

øø

284 mm

32 28
,5
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39

206 mm

302 mm

øø ø

ø

Dimensions d’encombrement

Dimensions des modèles : SD2500-10/20/35FX-GRS complets de palier de butée

Dimension du modèle : SD2500-50FX-GRS complet de palier de butée

206 mm

247 mm

214 mm
218 mm

43
,7

 m
m
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295 mm
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199 mm

31 32

ø
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39
ø

øø

284 mm

32 28
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31

39
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øø ø

ø

Dimensions des modèles : SD2500-10/20/35FX

Dimensions du modèle : SD2500-50FX

 FILETAGE
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TCS-B...E

35

Les broches électriques de vissage brushless 
MCB s’intègrent parfaitement aux systèmes de 
contrôle du réseau de l’usine de production.
Elles permettent des contrôles, des 
surveillances, des analyses, des 
diagnostics et des programmations en 
temps réel du processus de production dans 
tous les secteurs industriels, garantissant ainsi 
la qualité des produits assemblés.
Elles présentent des caractéristiques 
extrêmement évoluées et peuvent 
réaliser différents assemblages avec 
des paramètres de couple, de vitesse, 
etc. variés, et ainsi être utilisées pour 
différentes applications, garantissant un 
avantage considérable en termes de coûts 
d’investissement. 

Voici les principales caractéristiques :
	 Contrôle couple/angle à absorption du 

courant :
	 	les paramètres de couple sont relevés par la 

mesure du courant absorbé par la broche, 
tandis que ceux de l’angle sont détectés par 
des capteurs Hall intégrés

	 Technologie brushless réduisant la 
maintenance et garantissant l’absence de 
poussières sur les lieux de travail

	 Association avec une unité d’alimentation et 
de contrôle dont la programmation précise 
permet des contrôles, des surveillances, 
des analyses, des diagnostics et des 
programmations en temps réel du 
processus de production, en éliminant les 
contrôles post-process.

Broches de vissage électriques MCB
Système de contrôle couple/angle à absorption du courant



Caractéristiques de la broche de vissage
Type de contrôle 
Plage de couple
Vitesse
Technologie broche
Alimentation
Diamètre de fixation

Poids
Interconnectivité

Compensation axiale
Dispositif offset
Modèles réversibles et non réversibles
Mandrin rapide
Câble
Construction modulaire
Versions personnalisées

Couple/angle à absorption du courant
4 ÷ 150 Nm
320 ÷ 1500 rpm - Règlable
Brushless
Basse tension (32 volt) 
Ø 42 mm pour 25 MCB
Ø 55 mm pour 50 MCB

max 5,5 Kg (pour 25 MCB ) - max 7,3 Kg (pour 50 MCB)

- E/S signaux électriques numériques pour la communication avec des dispositifs externes (p. ex. API)
- RS-232
- Protocoles : Profinet et Modbus TCP/IP avec module TCA
✔

✔

✔

✔

✔ Inclus 3 m
Gestion sûre et économique des activités de maintenance
✔

Spécifications techniques des broches de vissage

25MCB20C1 = Broche de vissage électrique 
avec système de contrôle couple/angle à 
absorption du courant

25 = Puissance broche (W/10)
MCB = Broche Brushless 
20 = Couple max (Nm)

tr/min

Vitesse 
à vide
min./max.

1500

1500

700

700

500

500

1250

1250

600

600

420

420

320

max. 

Plage 
de couple

min. 

Nm Nm

4 

4 

7 

7 

10

10 

10 

10

14

14

18

18

30

20

20

35

35

50

50

45

45

65

65

90

90

150

Modèle

25MCB20C1

25MCB20C2

25MCB35C1

25MCB35C2

25MCB50C1

25MCB50C2

50MCB45C1

50MCB45C2

50MCB65C1

50MCB65C2

50MCB90C1

50MCB90C2

50MCB150C2

Type de broche

Référence

111618371

111618376

111618381

111618386

111618391

111618396

111618401

111618406

111618411

111618416

111618421

111618426

111618456

Type

Réversibilité

Entrainement
M

3/8"

3/8"

1/2"

1/2"

1/2"

1/2"

1/2"

1/2"

1/2"

1/2"

1/2"

1/2"

1/2"

Accessoires

mm/N

-

51 / 48,3 / 66,3

-

51 / 48,3 / 66,3

-

51 / 48,3 / 66,3

-

51 / 48,3 / 66,3

-

51 / 48,3 / 66,3

-

51 / 48,3 / 66,3

51 / 48,3 / 66,3

Compensateur axial.
Course / 
Force initiale / 
Force maximale

Modèle Référence

TCS-B 25E 686200325

TCS-B 50E 686200330

Unité 
d’alimentation 
et de contrôle
compatible

Longueur Référence

5 m

10 m

15 m

686200607

686200608

686200609

Câbles

kg

4,7

5

4,7

5

5,2

5,5

7

7,3

7

7,3

7

7,3

7

Poids

mm

42

42

42

42

42

42

55

55

55

55

55

55

55

Ø

Comment lire les modèles

• Le niveau de pression sonore releve selon la norme ISO 3744 et ISO 15744
• Entrainement accessoires: carré mâle selon norme ISO 1174-1
• La référence doit être fournie lors de la commande.

Les valeurs de couple indiquées se réfèrent aux analyses en laboratoire basées sur la norme ISO 5393 avec l’outil configurée à la vitesse 
maximale et doivent être considérées comme indicativ. Les valeurs effectives dans les applications réelles peuvent être influencées par de 
nombreux facteurs tels que, par exemple: le joint (type de joint, degré d’élasticité), la vis (type et longueur), l’accessoire utilisé (type ou 
longueur de l’embout de vissage), la vitesse de vissage, les conditions de vissage (comment l'outil est installé), les stratégies et programmes 
de vissage définis. Pour des plus amples détails, n’hésitez pas à contacter le Service Technique de Fiam.

C = Système de contrôle à absorption de courant
1 = Sortie avec arbre carré sans compensateur
2 = Sortie avec arbre carré avec compensateur axial

Réversibilité: 
Il est possible de régler 
librement le sens de vissage, 
horaire ou anti-horair

Légende des symboles Démarrage

Démarrage
à distance

Dotation de service (fournie avec la broche)
• Compensateur axial (si indiqué : voir tableau)
• Bride de fixation
• Certificat d’essai
• Manuel d’entretien et de mise en service
• Emballage éco-recyclable

Modèles disponibles sur demande
• Broches avec mandrin rapide Q. 3/8” F - HEX. 1/4” F Réf. : 654141010
• Broches à bride modifiée et/ou manchon spécialement conçu
• Broches avec tête d’angle

Accessoires disponibles sur demande
•	Mandrin rapide

�

6,35 mm 
(F)

Q (F)

Pour
Broches de vissage avec 
sortie d’entraînement □ 3/8” M
Broches de vissage avec 
sortie d’entraînement □ 1/2” M

L = mm

41

54

Référence

654141015

654141017

• 	Embouts, clés et autres accessoires, voir catalogue n° 78
• 	Autres accessoires pour l’automatisation, voir page 62

36

mailto:customerservice%40fiamgroup.com?subject=
https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2019/11/fr-78.pdf


TCS-B...E

Les broches électriques de vissage brushless MCB 
s’intègrent parfaitement aux systèmes de contrôle du 
réseau de l’usine de production.
Elles permettent des contrôles, des surveillances, 
des analyses, des diagnostics et des 
programmations en temps réel du processus 
de production dans tous les secteurs industriels, 
garantissant ainsi la qualité des produits assemblés.
Ces broches peuvent réaliser différents 
assemblages avec des paramètres de couple, 
de vitesse, etc. variés, et donc être utilisées 
pour différentes applications, garantissant ainsi 
un avantage considérable en termes de coûts 
d’investissement.

Les broches électriques de vissage MCB, dotées de 
technologie brushless réduisant la maintenance et 
garantissant l’absence de poussières sur les lieux de 
travail, sont associées à l’unité d’alimentation et de 
contrôle qui intègre à la fois les fonctions d’alimentation 
(tension, courant…) et celles de programmation ainsi 
que le contrôle précis de chaque phase du processus 
d’assemblage.

Voici les principales caractéristiques :
	 Contrôle couple/angle avec transducteur et 

résolveur intégrés, qui assurent le contrôle du 
couple et de l’angle en mode direct ; pour une haute 
résolution dans la mesure des valeurs de couple et 
d’angle et un excellent contrôle du processus de 
vissage

	 Technologie brushless réduisant la maintenance et 
garantissant l’absence de poussières sur les lieux de 
travail

	 Association avec une unité d’alimentation et de 
contrôle dont la programmation précise permet des 
contrôles, des surveillances, des analyses, des 
diagnostics et des programmations en temps 
réel du processus de production et élimine les 
contrôles post-process.

Broches de vissage électriques MCB
Système de contrôle couple/angle avec transducteur et résolveur intégrés
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Caractéristiques de la broche de vissage
Type de contrôle 
Plage de couple
Vitesse
Technologie broche
Fonctionnement
Diamètre de fixation

Poids

Bride
Interconnectivité

Compensation axiale
Dispositif offset
Modèles réversibles e non reversibil
Mandrino rapido
Câble 
Construction modulaire
Versions personnalisées

Couple/angle avec transducteur et résolveur intégrés
2 ÷ 150 Nm
320 ÷ 1500 rpm - Règlable
Brushless
Basse tension
Ø 42 mm pour 25 MCB
Ø 55 mm pour 50 MCB
25 MCB max 5,5 Kg 
50 MCB max 7,3 Kg 
Incluse

- E/S signaux électriques numériques pour la communication avec des dispositifs externes (p. ex. API)
- RS-232
- Protocoles Profinet et Modbus TCP-IP (avec module TCA)
✔

✔

✔

À commander séparément
À commander séparément
Gestion sûre et économique des activités de maintenance
✔

Spécifications techniques des broches de vissage

tr/min

Vitesse 
à vide
min./max.

1500

1500

700

700

500

500

1250

1250

600

600

420

420

320

max. 

Plage 
de couple

min. 
Nm Nm

2

2

4

4 

5

5 

5

5

7

7

9

9 

15

20

20

35

35

50

50

45

45

65

65

90

90

150

Modèle

25MCB20A1

25MCB20A2

25MCB35A1

25MCB35A2

25MCB50A1

25MCB50A2

50MCB45A1

50MCB45A2

50MCB65A1

50MCB65A2

50MCB90A1

50MCB90A2

50MCB150A2

Type de broche

Référence

111618311

111618316

111618321

111618326

111618331

111618336

111618341

111618346

111618351

111618356

111618361

111618366

111618455

Type

Réversibilité

Entrainement
M

3/8"

3/8"

1/2"

1/2"

1/2"

1/2"

1/2"

1/2"

1/2"

1/2"

1/2"

1/2"

1/2"

Accessoires

mm / N / N

-

51 /  48,3 /  66,3

-

51 /  48,3 /  66,3

-

51 /  48,3 /  66,3

-

51 /  48,3 /  66,3

-

51 /  48,3 /  66,3

-

51 /  48,3 /  66,3

51 /  48,3 /  66,3

Compensateur axial.
Course / 
Force initiale / 
Force maximale

Modèle Référence

TCS-B 25E

TCS-B 50E

686200325

686200330

Unité 
d’alimentation 
et de contrôle
compatible

Longueur Référence

5 m 

10 m 

15 m 

686200607

686200608

686200609

Câbles

kg

4,7

5

4,7

5

5,2

5,5

7

7,3

7

7,3

7

7,3

7

42

42

42

42

42

42

55

55

55

55

55

55

55

Poids

mm

Ø

Réversibilité: Il est possible de régler 
librement le sens de vissage, 
horaire ou anti-horair

Légende des symboles

25MCB20A1 = Broche de vissage électrique 
avec système de contrôle couple/angle avec 
transducteur intégré

25 = Puissance broche (W/10)
MCB = Broche Brushless
20 = Couple max (Nm)

A = Système de contrôle avec transducteur intégré
1 = Sortie avec arbre carré sans compensateur
2 = Sortie avec arbre carré avec compensateur axial

Comment lire les modèles

• Entrainement accessoires : hex. femelle 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173)
• La référence doit être fournie lors de la commande.
Les valeurs de couple indiquées se réfèrent aux analyses en laboratoire basées sur  la norme ISO 5393 avec l’outil configurée à la vitesse maximale 
et doivent être  considérées comme indicativHex. Les valeurs effectives dans les applications réelles  peuvent être influencées par de nombreux 
facteurs tels que, par exemple: le joint  (type de joint, degré d’élasticité), la vis (type et longueur), l’accessoire utilisé (type ou 
longueur de l’embout de vissage), ), la vitesse de vissage, les conditions de vissage (comment l’outil est installé), les stratégies et programmes de 
vissage définis.
Pour des plus amples détails, n’hésitez pas à contacter le Service Technique de Fiam.

Dotation de service (fournie avec la broche)
• Compensateur axial (si indiqué : voir tableau)
• Bride de fixation
• Certificat d’essai
• Manuel d’entretien et de mise en service
• Emballage éco-recyclable

Modèles disponibles sur demande
• Broches avec mandrin rapide Q. 3/8” F - HEX. 1/4” F Réf. : 654141010
• Broches à bride modifiée et/ou manchon spécialement conçu
• Broches avec tête d’angle

Accessoires disponibles sur demande
•	Mandrin rapide

�

6,35 mm 
(F)

Q (F)

Pour
Broches de vissage avec 
sortie d’entraînement □ 3/8” M
Broches de vissage avec 
sortie d’entraînement □ 1/2” M

L = mm

41

54

Référence

654141015

654141017

• 	Embouts, clés et autres accessoires, voir catalogue n° 78
• 	Autres accessoires pour l’automatisation, voir page 62
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25MCB20A1
25MCB20A2
25MCB35A1
25MCB35A2
25MCB50A1
25MCB50A2

50MCB45A1
50MCB45A2
50MCB65A1
50MCB65A2
50MCB90A1
50MCB90A2

50MCB150C2 50MCB150A2458
667
508
716
508
716

516
731
561
769
561
769

594 5943/8”
3/8”
1/2”
1/2”
1/2”
1/2”

1/2”
1/2”
1/2”
1/2”
1/2”
1/2”

1/2” 1/2”

Modèle ModèleModèle ModèleLL LAttacco


Entrainement


Entrainement


Entrainement


50MCB45C1
50MCB45C2
50MCB65C1
50MCB65C2
50MCB90C1
50MCB90C2

516
731
561
769
561
769

1/2”
1/2”
1/2”
1/2”
1/2”
1/2”

Modèle Entrainement


LL

Dimensions d’encombrement

Dimensions des modèles 25MCB ...C1/C2 et 25MCB...A1/A2

Dimensions des modèles 50MCB ...C1/C2 et 50MCB...A1/A2

Dimensions des modèles 50MCB150C2 et 50MCB150A2

VERSION A2
POUR 25MCB

VERSION A1
POUR 25MCB

L POUR MODÈLE 25MCB...1

L POUR MODÈLE  25MCB...2

(COURSE 50)

VERSIONE C2
PER 25MCB

VERSIONE C1
PER 25MCB

L PER MODELLO 25MCB...1

L PER MODELLO 25MCB...2

L  POUR MODÈLES 50MCB...1

L  POUR MODÈLES 50MCB...2

VERSION C2
POUR 50MCB

VERSION C1
POUR 50MCB

(COURSE 50)

L POUR MODÈLE 50MCB150

25MCB20C1
25MCB20C2
25MCB35C1
25MCB35C2
25MCB50C1
25MCB50C2

458
667
508
716
508
716

3/8”
3/8”
1/2”
1/2”
1/2”
1/2”

Modèle L Entrainement


Modèles couple/angle à absorption du courant (mm) Modèles couple/angle avec transducteur et résolveur intégrés (mm)
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• 	Résultat du vissage : OK, NOK et RUN par signalisation lumineuse
• E/S : 5 + 5
• Connexion RS232 pour la programmation, le diagnostic et l’acquisition des données
• Réglage du couple/de l’angle/de la vitesse à l’aide d’une grille préconfigurée
• Mémorisation des programmes : possibilité de les sauvegarder également au format texte pour 

les exporter et les imprimer
• Impression des données avec les informations relatives à la dernière stratégie de vissage exécutée
PROGRAMMATION
• 	Nombre de programmes : 4 + 4, avec 50 instructions par programme
• 	Logiciel fourni pour une programmation simple et intuitive, avec des instructions claires et 

complètes permettant de configurer et de gérer les stratégies de vissage
• 	Mémoire : non
• 	Installation sur PC simple et intuitive grâce au kit de service fourni (câble RS232)
• 	Configurazione veloce sistema attraverso quick guide 
• 	Configuration rapide du système à l’aide du guide rapide (Quick Guide)
• 	Programmation HORS LIGNE (OFF LINE) pour créer, modifier et sauvegarder les programmes 

de vissage sans qu’il soit nécessaire de se connecter à l’unité TCS-B E
• 	Pogrammation EN LIGNE (ON LINE) pour gérer les programmes de vissage avec le PC 

connecté à l’unité et acquérir puis sauvegarder les données sur le PC
• 	Séquence “déblocage douille” : commande programmée qui entre  en action lorsque 
	 la douille et / ou l’empreinte de la vis bloquent et empêchent le dégagement vis / douille 
	 bloquant le cycle de travail
• 	Système “Plug & Play” : réglage automatique du signal du transducteur de couple (uniquement 

pour les broches de vissage équipées du transducteur)
• 	Test de fonctionnement (fonctionnement des entrées et sorties, vitesse du moteur, vérification  

raccordement du moteur, valeurs de la  tension d’alimentation et température)
INTERCONNECTIVITÉ
• 	Interface TCA-PN pour PROFINET et Modbus TCP/IP : sur demande
• 	Interface TCA-PB pour PROFIBUS : sur demande
• 	Affichage du numéro et du type d’erreur détectée (température, tension d’alimentation, tests 

de diagnostic, contrôle des capteurs des moteurs, du résolveur, du transducteur et du système)
• 	Autres contrôles disponibles : vérification du sens de rotation du moteur, mesure analogique 

des tensions d’alimentation, contrôle des signaux de retour d’information (feedback) de la broche
STRATÉGIES DE VISSAGE DISPONIBLES
■	Contrôle du couple
■	Contrôle du couple avec surveillance du temps de vissage
■	Contrôle de l’angle de vissage avec surveillance du couple
■	Dévissage – Amorçage (entrée) de la vis

Unité d’alimentation et de contrôle TCS-B
Caractéristiques de l’unité associée

TCS-B25 E  

Model Référence

100-240 V ac (50-60 Hz)48VDC

Entrée alimentation

9,5

Poids
kg

Dimensions 
(L x Larg x H)
mm

686200325
390 x 155 x 155

TCS-B50 E  
5 entrées
5 sorties

E/S

686200330

Vitesse

Règlable

Nr. outils
raccordables

1

Tension alimentation
outil

CT2500

Modello Codice

100-240 Vac (50-60 Hz)

Ingresso alimentazione

4,1

Peso
kg

8 ingressi 
8 uscite
5 + 11 funzioni associabili

I/O Dimensioni (L x Larg x H)
mm

686200341

Velocità

Regolabile

Altri utensili
collegabili

1

Tensione di alimentazione 
dell'utensile

40 VDC 216 x 178 x 137

Spécifications techniques de l’unité d’alimentation et de contrôle

Dotation de service (fournie avec l’unité)
• Câbles de raccordement équipé d’une fiche européenne – 2 m
• Logiciel TCS-B Programmer inclus avec : 4 programmes (max 50 instructions) + 4 sur demande
• Sortie RS232 pour imprimante ou PC – 3 m
• Quick guide
• Emballage éco-recyclable
• Manuel d’entretien et de mise en service sur CD

EXTENSION PROGRAMMES
Les unités TCS-B E peuvent être activées pour 4 programmes de vissage supplémentaires (pour un total de 8 programmes).
Il suffit de demander le code d’activation, qui sera fourni séparément. Réf. 686200904.
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L’unité d’alimentation et de contrôle est équipée du logiciel TCS-B Programmer, qui offre 
de nombreux avantages :

	Connexions et programmations simples et 
intuitives
•	Installation sur PC simple et intuitive grâce à la dotation 

de service fournie (câble RS232)
•	Configuration du système via quick guide, document 

“pas à pas” permettant de rendre le système 
immédiatement opérationnel

•	Calibration du système : les broches compatibles 
avec cette unité sont disponibles sur un écran ; il 
suffit de sélectionner la broche associée pour régler 
automatiquement tous ses paramètres

•	Programmation OFF LINE : possibilité de créer, 
modifier et sauvegarder les programmes de vissage 
sans nécessité de connexion à un système TCS-B E

•	Programmation ON LINE : gestion des programmes 
de vissage avec PC directement connecté à l’unité; 
possibilité d’acquérir et de sauvegarder sur PC les 
données de vissage pendant l’exécution du programme

	Construction rapide du processus de contrôle
• Réglage couple/angle/vitesse : modification simple des 

paramètres via la grille préconfigurée
• Mémoire des programmes : possibilités de 

sauvegarde également au format texte pour 
exportation et impression

•	Impression des données : associée à la 
fonction « visualiser/imprimer » présente 
dans les programmes mémorisés, elle 
permet d’imprimer (via série) une chaîne 
avec les principales informations relatives 
à la dernière stratégie de vissage exécutée 
en temps réel .

	Contrôles diagnostiques
•	Diagnostic: fenêtre affichant le nombre et 

le type d’erreurs détectées (température, 
tension d’alimentation, tests de diagnostic, 
vérification des capteurs des broches, 
résolveur, transducteur et du système).

	 Possibilité d’effectuer les contrôles 
diagnostiques suivants : vérification de la 
rotation de la broche, mesure analogique 
des tensions d’alimentation, contrôle des 
signaux de feedback de la broche.



Interconnectivité

42

TCS-B E

TOUCH PANEL

PC

API

BROCHE DE VISSAGE

CÂBLE

RS - 232

 E/S LIBREMENT
ASSIGNABLES

(5 + 5)

25MCB 50MCB 

PC

API

ou

UNITÉ D’ALIMENTATION
ET DE CONTRÔLE

SW  TCA

PROFIBUS/
PROFINET/
MODBUS 

TCP-IP

 TCA

PLCAPI
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Unité d’interface TCA
Accessoires disponibles sur demande

Extension programmes
Les unités TCS-B E peuvent être activées pour 4 programmes de 
vissage supplémentaires (pour un total de 8 programmes).
Il suffit de demander le code d’activation, qui sera fourni 
séparément.
Réf. 686200904.

Les deux versions, associables à l’unité TCS-B E, entièrement conçues et produites par 
Fiam, permettent d’interfacer et donc de commander les E/S numériques et d’exporter 
toutes les données de résultat directement via les protocoles de communication PROFINET / 
MODBUS TCP/IP et PROFIBUS.
Contrairement au modèle TCA-PN, le modèle TCA-PB est équipé d’un module et d’un port 
supplémentaires également dédiés au réseau Profibus.

Depuis le PLC Master, via le protocole de communication, le TCA peut :
•		 Exporter de nombreuses informations (par ex. : couple de vissage en Nm ; angle en 

degrés ; résultat global de la séquence de vissage ; numéro du programme sélectionné...)
•		 Recevoir toutes les commandes opérationnelles
•		 Attribuer à l’unité TCS-B E une adresse Ethernet unique

visualiser le dernier résultat du vissage et imprimer les 30 derniers résultats au format TXT
•		 Via le logiciel PC et une connexion Ethernet, il permet de :

- visualiser le dernier résultat du vissage et imprimer les 30 derniers résultats au format TXT
- configurer l’adresse Ethernet du TCA
- visualiser et commander les E/S de la TCS-B E pour les activités de diagnostic

•		 Installation rapide et simple sous l’unité TCS-B E.

Les deux unités sont équipées d’un logiciel (fourni sous format électronique) permettant :
- 	pour les protocoles de communication PROFINET-MODBUS TCP/IP, de connecter le réseau 

Ethernet du PLC Master
-	 pour le protocole de communication PROFIBUS, de connecter le réseau Ethernet dédié 

(intégré au système)

Spécifications techniques du logiciel :
•		Visualisation de l’état des E/S de la TCS-B E
•		Possibilité de contrôler le résultat global de chaque vissage directement depuis un PC distant
•		Vérification du dernier résultat du vissage en temps réel
•		Possibilité de sauvegarder les résultats de vissage au format TXT
•		Surveillance de l’état des commandes du PLC Master vers l’unité TCS-B E
•		Possibilité, avec PLC Master déconnecté, de simuler le PLC Master
•		Aucune installation obligatoire sur le PC
•		Fonctionnement possible avec plusieurs unités TCA en sélectionnant simplement l’adresse 

Ethernet de l’unité souhaitée
•		Version disponible en 5 langues : italien, anglais, français, espagnol et allemand.

L’unité d’interface (Tightening Control Adapter) est disponible en deux versions :
• TCA-PN – unité d’interface pour Profinet et Modbus TCP/IP
• TCA-PB – unité d’interface pour Profibus

Modèle

TCA-PN
TCA-PB

pour Profinet et Modbus TCP-IP
pour Profibus

90÷260V / 50/60 Hz
90÷260V / 50/60 Hz

92,7 x 147,5 x 225
92,7 x 147,5 x 225

Référence Protocole de communication Alimentation Dimensions (h x p x l) mm

686200402
686200403

Type d’unité d’interface

Modèle

Extension programmes 4 + 4
Référence Programmes de vissage

686200904
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Broches pneumatiques de vissage

Broches de vissage à embrayage mécanique

Broches de vissage à crabots

Broches de vissage sans embrayage

Elles permettent de visser correctement à tous les 
niveaux d’exigence et leur robustesse garantit des 
performances constantes dans le temps, même 
dans les conditions d’utilisation les plus sévères – 
utilisation continue, arrêts/démarrages fréquents 
ou inversions de rotation – et à basse pression 
d’alimentation, sans aucun échauffement.

Dotées d’un embrayage mécanique pour le contrôle 
du couple avec arrêt automatique et instantané de 
l’air d’alimentation, garantissant une haute répétabilité 
du couple pour une valeur très faible de Mean Shift 
(écart moyen), même en présence de variations du 
degré d’élasticité de l’assemblage. Ce système assure 
un fonctionnement régulier et le maintien des valeurs de 
couple pour des centaines de milliers de cycles.
Équipées d’un dispositif pour la prise du signal 
pneumatique. Sur demande : avec embrayage pour le 
contrôle des vissages à gauche.

Adaptées à l’assemblage de nombreux types de 
matériaux, y compris de qualité différente, et idéales 
en présence de vis autofileteuses. Avec démarrage 
automatique à poussée ou direct avec commande à 
distance.

Grâce à la transmission directe et continue du couple, 
elles garantissent une grande uniformité de serrage, 
même avec des assemblages extrêmement 
élastiques (par exemple dans l’assemblage de 
composants en acier avec interposition de joints 
en caoutchouc de forte épaisseur). Il est possible 
d’effectuer un réglage simple du couple, de la vitesse 
et du sens de rotation en utilisant des méthodes de 
contrôle simples.

Le démarrage est de 2 types:
(uniquement pour les modèles 
à embrayage mécanique à arrêt 
automatique et à crabots, et uniquement 
en version NON réversible).

 Démarrage automatique à poussée

Démarrage simple et économique, 
utilisable avec des broches à rotation 
Droit uniquement. La broche démarre 
automatiquement en exerçant une 
poussée d’environ 2 à 3 kg sur celle-ci.
Recommandé pour les broches montées 
sur des axes automatiques de vissage.

 Démarrage direct avec commande 
 à distance

Ce type de démarrage est obtenu au 
moyen d’une vanne pneumatique à 3 
voies pour les broches à rotation Droit et 
à 5 voies pour les broches réversibles.
Indiqué pour les systèmes de vissage 
multiples, afin de réduire l’effort demandé 
à l’opérateur pour le démarrage par 
poussée des broches.



Caractéristiques de la broche de vissage
Type de technologie	 - Avec contrôle du couple par embrayage mécanique et arrêt automatique 
	 - À crabots
	 - Sans embrayage
Plage de couple	 0,4 ÷ 105 Nm
Vitesse	 150 ÷ 2800 rpm
Alimentation	 Pneumatique
Diamètre de fixation	 Plusieurs tailles : Ø 32 - 36 - 42 - mm
Poids	 0,66 ÷ 2,2 Kg
Bride	 Non incluse
Entrainement accessoires	 Hex. F ¼” - Q M 3/8 - 
Mandrin rapide	 Modèles 20MC
Compensation axiale	 ✔

Dispositif offset	 ✔

Modèles réversibles	 ✔

Roulements de butée robustes 	 Résistants aux efforts des axes à avances rapides et continues
Douilles anti-déboîtement	 Évitent, lors des cycles intensifs, la sortie accidentelle de l’accessoire
Canalisation de l’air 	 Prédisposées pour l’utilisation de dispositifs destinés à réduire le bruit
d’échappement 	
Interfaçage avec le PLC	 Pour broches avec embrayage mécanique et arrêt automatique :
	 équipées d’un dispositif de prise du signal pneumatique de fin de cycle de vissage, 

utile pour le contrôle des séquences de production. Le signal, prélevé à partir du 
filetage dédié présent sur la broche et interfacé avec le PLC de ligne, peut :

	 ✔ fournir des signaux de fin de cycle
	 ✔ indiquer le couple atteint
	 ✔ activer les mouvements de montée/descente des équipements de support
	 ✔ activer d’autres séquences opérationnelles / dispositifs de ligne
Construction modulaire	 Gestion sûre et économique des activités de maintenance
Versions personnalisées	 ✔

45

RÉVERSIBLE NON RÉVERSIBLE

de ligne



Spécifications techniques des broches de vissage  pneumatiques 
avec embrayage mécanique
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tr/min

Vitesse
à vide

2700

1400

1000

650

250

2500

1500

1000

500

800

550

600

450

2700

1400

1000

650

2500

1500

1000

500

800

550

2700

1400

1000

650

250

2500

1500

1000

500

700

450

600

450

150

max. 

Plage 
de couple

min. 

Nm Nm

0,6

0,4

0,4

0,4

0,4

0,9

2,5

2,5

2,5

7

7

12

18

0,6

0,4

0,4

0,4

0,9

2,5

2,5

2,5

7

7

0,6

0,4

0,4

0,4

0,4

0,9

2,5

2,5

2,5

7

7

12

18

20

2,5

3

4

5

5

4

5

8

10

18

24

25

40

2,5

3

4

5

4

5

8

10

18

24

2,5

3

4

5

5

4

5

8

10

16

24

25

40
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Modèle

20MC2A

20MC3A

20MC4A

20MC5A

20MC5A-250

MCSEZ4A

MCSE5A

MCSE8A

MCSE10A

MCY9A

MCY11A

MCG25A1

MCG40A1

20MCS2A

20MCS3A

20MCS4A

20MCS5A

MSCSEZ4A

MSCSE5A

MSCSE8A

MSCSE10A

MSCY9A

MSCY11A

20MC2RA

20MC3RA

20MC4RA

20MC5RA

20MC5RA-250

MCSEZ4RA

MCSE5RA

MCSE8RA

MCSE10RA

MCY9RA

MCY11RA

MCG25RA1

MCG40RA1

MCG100RA1-1/2

Type de broche

Référence

112314706

112314707

112314708

112314709

112307260

114613734

114613735

114613738

114613740

116313709

116313711

114609198

114609199

112314226

112314227

112314228

112314229

114613234

114613235

114613238

114613240

116313209

116313211

112514716

112514717

112514718

112514719

112507021

114813734

114813735

114813738

114813740

116513709

116513711

114807206

114807308

114807613

Type

Démarrage

Type

Réversibilité

Entrainement

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

M3/8"

M3/8"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

M3/8"

M3/8"

M1/2"

Accessoires

dBA

75

75

75

75

75

76

76

76

76

79

79

79

79

75

75

75

75

76

76

76

76

79

79

77

77

77

77

77

78

78

78

78

81

81

81

81

81

Niveau de 
pression
 sonore

l/s

0,750

0,770

0,770

0,770

0,770

0,930

0,990

0,990

0,990

1,500

1,500

2,200

2,200

0,750

0,770

0,770

0,770

0,910

0,990

0,990

0,990

1,500

1,500

0,760

0,780

0,780

0,780

0,780

0,940

0,990

0,990

0,990

1,500

1,500

2,200

2,200

3,700

voir page 48 

voir page 48 

voir page 48 

voir page 48 

voir page 48

voir page 49

voir page 49

voir page 49

voir page 49

voir page 50

voir page 50

voir page 51

voir page 51

voir page 48 

voir page 48 

voir page 48 

voir page 48

voir page 49

voir page 49

voir page 49

voir page 49

voir page 50

voir page 50

voir page 48

voir page 48

voir page 48

voir page 48

voir page 48

voir page 49

voir page 49

voir page 49

voir page 49

voir page 50

voir page 50

voir page 51

voir page 51

voir page 52 

5,5

5,5

5,5

5,5

5,5

9

9

9

9

10

10

13

13

5,5

5,5

5,5

5,5

9

9

9

9

10

10

5,5

5,5

5,5

5,5

5,5

9

9

9

9

10

10

13

13

16

Consommation 
d’air

kg

Poids

mm

Dimensions



Spécifications techniques de la broche pneumatique de vissage 
avec embrayage mécanique et avec compensateur axiale

Dotation de service (fournie avec la broche)
•	Clé pour le réglage de l’embrayage
•	Ressort complémentaire pour l’embrayage (uniquement pour les modèles 20MC...)
•	Manuel d’entretien et de mise en service
•	Emballage éco-recyclable

Accessoires disponibles sur demande
• Embouts, clés et autres accessoires, (voir catalogue n° 78)
• Raccords, tuyaux, filtres, régulateurs et autres accessoires pour l’air comprimé
  (voir catalogue numéro 77)
• Accessoires pour l’automation (voir page 60)
• Compensateurs axiaux et brides de fixation (voir page 70)

•	Mandrin rapide

Modèles disponibles sur demande
• Modèles avec mandrin rapide
• Broches à bride modifiée et/ou manchon spécialement conçu
• Modèles avec compensateur axial
• Modèles avec vitesses différentes de celles indiquées dans le tableau
• Modèles avec embrayage spécial pour le contrôle des vissages à gauche
• Modèles avec dispositif offset
• Modèles avec dispositif offset avec compensateur axial

�

6,35 mm F

Q (F)

Pour
Broches de vissage 
avec sortie d’entraînement □ 3/8” M
Broches de vissage avec 
avec sortie d’entraînement □ 1/2” M

L = mm

41

54

Référence

654141015

654141017

Les broches pneumatiques de vissage Fiam sont conçues pour fonctionner avec de l’air comprimé lubrifié.
En cas de cadences de production élevées, il est recommandé de prévoir une lubrification adaptée au nombre de cycles de 
vissage. Pour plus d’informations, contacter le Service d’Assistance Technique Fiam.
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Monté sur l’outil – Couleur : gris Ø fil 3,2 mm
réf. 595103202

Fourni avec – Couleur: noir Ø fil 2,2 mm
réf. 595102204

Modèle Plage de couple sur joint élastique (Nm) Plage de couple sur joint élastique (Nm)  

20MC2A/20MCS2A 0,8 ÷ 2,5 0,6 ÷ 1,2

20MC3A/20MCS3A 0,8 ÷ 3 0,4 ÷ 1,2

20MC4A/20MCS4A 0,8 ÷ 4 0,4 ÷ 1,2

20MC5A/20MCS5A 0,8 ÷ 5 0,4 ÷ 1,2

tr/min

Vitesse 
à vide

650

450

600

450

150

max. 

Plage de couple 
sur joint élastique

min. 

Nm Nm

12

18

12

18

20

25

40

25

40

103

Modèle

MCG25A1-TEL

MCG40A1-TEL

MCG25RA1-TEL

MCG40RA1-TEL

MCG100RA1-TEL 1/2

114609196

114609200

114807293

114807294

114807594

Type de broche

Référence Type

Démarrage

Type

Réversibilité

Entrainement

M3/8"

M3/8"

M3/8"

M3/8"

M1/2"

Accessoires

dBA

79

79

81

81

81

Niveau 
de pression 
sonore

l/s

2,45

2,45

2,45

2,45

4

voir page 51

voir page 51

voir page 51

voir page 51

voir page 52

13

13

13

13

16

Consommation
d’air

kg

Poids

mm

Dimensions

Démarrage par poussée

Démarrage direct

• 	Le niveau de pression sonore releve selon la norme ISO 3744 et ISO 15744.
* 	Facteur additionnel de correction : 3 dBA dû à la tolérance de mesure et de 

fabrication (ISO 15744)
•	 Le niveau de pression sonore est indiqué à titre de référence pour le 

constructeur de la machine dans laquelle est installée la broche de vissage
•	 Les données indiquées sont relevées à la pression d’alimentation de 6,3 bar 

(ISO 2787), pression de service recommandée
•	 Les valeurs de couple de serrage sont relevées selon les normes ISO 5393
•	 Entrainement accessoires: hex. femelle 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173); carré 

mâle (ISO 1174-2)
•	 La référence doit être fournie lors de la commande
•	 Pour les instructions d’installation, voir le manuel d’entretien et de mise en 

service

Les valeurs de couple indiquées se réfèrent aux analyses 
en laboratoire basées sur la norme ISO 5393 avec l’outil 
configurée à la vitesse maximale et doivent être considérées 
comme indicativ. Les valeurs effectives dans les applications 
réelles  peuvent être influencées par de nombreux facteurs 
tels que, par exemple: le joint  (type de joint, degré d’éla-
sticité), la vis (type et longueur), l’accessoire utilisé (type 
ou longueur de l’embout de vissage), la vitesse de vissage, 
les conditions de vissage (comment l’outil est installé), les 
stratégies et programmes de vissage définis.
Pour des plus amples détails, n’hésitez pas à contacter le 
Service Technique de Fiam.

 Légende des symboles

 Démarrage

Rotation horaire de la vis

Réversibilité : Tous les modèles sont
capables de visser et de dévisser

Modèle Arrivée d’air Tuyau recommandé

20MC…A, 20MCS...A, 20MC...RA 1/8" gas Ø 5 mm

MCSE…A, MSCSE…A, MCSE…RA 1/4" gas Ø 8 mm

MCY…A, MSCY…A, MCY…RA 1/4" gas Ø 8 mm

MCG...A1, MCG...RA1 1/4" gas Ø 8 mm

MCG...A1-TEL, MCG...RA1-TEL 1/4" gas Ø 8 mm  

Tableau de la plage de couple obtenable avec les ressorts montés sur la broche et fournis

mailto:customerservice%40fiamgroup.com?subject=
https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2019/11/fr-78.pdf


Dimensions d’encombrement


 3

/8
"

155,7

165,5

HEX. 1/4" 
DIN 3126

63,3

37
,8

83,8

HEX. 1/4" DIN 3126

HEX.1/4" 
DIN 3126

37
,8

192,7

63,3

Ø
 2

0

43

Ø
 1

2,
7

175,7

185,5

Course 30 mm

Course 30 mm

Course 20 mm

R 9,75

R 10

M5

22
30

HEX. 1/4'' 
DIN 3126


 3

/8
"

C

B

D

E

F

G

Dimensions des modèles 20MC...A/20MC...RA/20MCS...A/20MC5...-250

Echappement d’air silencieux
20MC.../A / 20MCS...A / 20MC...RA

Trou taraudé M5 
pour info couple

Arrivée d’air 1/8" GAS

9

9

4,
1 9,3 9,3

Espace recommandé 
pour le bridage

C 44

Ø
 3

2 
h 

7

Ø
 3

2

Ø
 3

2

Ø
 1

5,
2

Ø
 3

1

Ø
 1

6

Ø
 2

3

B

48.2 A 29.2

12

19

Bague cache entraînement M21,7x1 gauche
Entrainement accessoire
Sortie avec mandri
n rapide hexagone 1/4” 
(Din 3126-F 6,3)

Trou taraudé M5 pour info couple

28,3

10
,2

Arrivée d’air 1/8" GAS

Trou taraudé M5 
pour info couple

Course 20 mm

A123,5

  Ø
 1

/4
''

Compensatore assiale quadro  1/4'' (DIN 3121-F 6,3) - cod. 680601090 - 680601091

Modèles A mm

52,8

54,8

52,8

B mm

239

241

251

C mm

65

65

77

20 MC...A / 20 MC...RA

20 MCS...A

20 MC5...-250

Modèles A mm

220

222

232

20 MC...A / 20 MC...RA

20 MCS...A

20 MC5...-250

Dispositif offset avec 
compensateur axial 
réf. 680601195

Dispositif offset
pour interaxes  tres rapprochées
réf. 680601185

En cas d’utilisation de broches 20MC... avec dispositif offset, il est nécessaire de 
commander l’adaptateur. Réference : 687029248.
Attention : les dispositifs offset doivent être utilisés avec un couple max. de 5 Nm.

Sortie entrainement  1/4’’ 
(DIN 3121 - F 6,3)

Type

Sortie entrainement  1/4’’ 
(DIN 3121 - F 6,3)

Sortie entrainement  3/8’’ 
(DIN 3121 - F 10)
Sortie entrainement  3/8’’ 
(DIN 3121 - F 10)
Sortie entrainement  3/8’’ 
(DIN 3121 - F 10)
Sortie avec mandrin rapide 

 1/4” (DIN 3126 - F 6,3)
Sortie avec mandrin rapide 

 1/4” (DIN 3126 - F 6,3)

Dispositif offset
 1/4” (DIN 3126 - F 6,3)

Sortie avec mandrin rapide 
 1/4” (DIN 3126 - F 6,3)

Dispositif offset
 1/4” (DIN 3126 - F 6,3)

A

A

B

B

C

D

D

F

E

G

Rif.

680601090

Référence

680601091

680601070

680601072

680600015

680601080

680601082

680601185

680601083

680601195

20

Compensation
axiale - course
[mm]

20

20

20

30

20

20

20

30

20

9,5

26,5

4,8

15,6

12,8

1,6

11,8

11,8

20

1,6

23,7

Force appliquée
course maximale 
[N]

Force appliquée 
curse initiale
[N]

32,9

20,8

34,9

36,8

20,8

34,9

34,9

38,4

20,8

COMPENSATEURS AXIAUX

DISPOSITIF OFFSET

A

48



Dimensions d’encombrement


 3

/8
"

155,7

165,5

HEX. 1/4" 
DIN 3126

63,3

37
,8

83,8

HEX. 1/4" DIN 3126

HEX.1/4" 
DIN 3126

37
,8

192,7

63,3

Ø
 2

0

43

Ø
 1

2,
7

175,7

185,5

Course 30 mm

Course 30 mm

Course 20 mm

R 9,75

R 10

M5

22
30

HEX. 1/4'' 
DIN 3126


 3

/8
"

C

B

D

E

F

G

Dimensions des modèles MCSEZ...A/MCSEZ...RA, MCSE...A/MCSE...RA, MSCSEZ...A, MSCSE...A

Modèles A 
mm

A1 
mm

394,2

401,2

403,5

410,5

B 
mm

403,5

410,5

C 
mm

27

32

MCSEZ 4 A / MCSEZ 4 RA

MCSE...A / MCSE...RA

Modèles A 
mm
259

266

261

270

B 
mm
50,5

57,5

52,5

62,5

C 
mm
27

32

27

32

MCSEZ...A / MCSEZ...RA

MCSE...A / MCSE...RA

MSCSEZ...A

MSCSE...A

Dispositif offset avec 
compensateur axial 
réf. 680601195

Dispositif offset
pour interaxes  tres rapprochées
réf. 680601185

En cas d’utilisation de broches 20MC... avec dispositif offset, il est nécessaire de 
commander l’adaptateur. Réference : 687029248.
Attention : les dispositifs offset doivent être utilisés avec un couple max. de 5 Nm.

Sortie entrainement  1/4’’ 
(DIN 3121 - F 6,3)

Type

Sortie entrainement  1/4’’ 
(DIN 3121 - F 6,3)

Sortie entrainement  3/8’’ 
(DIN 3121 - F 10)
Sortie entrainement  3/8’’ 
(DIN 3121 - F 10)
Sortie entrainement  3/8’’ 
(DIN 3121 - F 10)
Sortie avec mandrin rapide 

 1/4” (DIN 3126 - F 6,3)
Sortie avec mandrin rapide 

 1/4” (DIN 3126 - F 6,3)

Dispositif offset
 1/4” (DIN 3126 - F 6,3)

Sortie avec mandrin rapide 
 1/4” (DIN 3126 - F 6,3)

Dispositif offset
 1/4” (DIN 3126 - F 6,3)

A

A

B

B

C

D

D

F

E

G

Rif.

680601090

Référence

680601091

680601070

680601072

680600015

680601080

680601082

680601185

680601083

680601195

20

Compensation
axiale - course
[mm]

20

20

20

30

20

20

20

30

20

9,5

26,5

4,8

15,6

12,8

1,6

11,8

11,8

20

1,6

23,7

Force appliquée
course maximale 
[N]

Force appliquée 
curse initiale
[N]

32,9

20,8

34,9

36,8

20,8

34,9

34,9

38,4

20,8

COMPENSATEURS AXIAUX

DISPOSITIF OFFSET

A

49

R

Arrivée d’air

Echappement 
d’air silencieux

Trou taraudé M5 
pour info couple

Silencieux ajustable

Espace recommandé 
pour le bridage

  

LR

Arrivées d’air 1/4"GAS

44

19
 

 29 B

36
 h

7

39
  25 

Ø
 3

6 

Ø
 C

 

 24 111,5

 1
2 

 1
2 

10 10

5.
1

12

A

 94  66 

Course 20 mm

123,5 A

Ø
 1

/4
''

Bague cache entraînement 
M21,7x1 gauche




 3

/8
"

155,7

165,5

HEX. 1/4" 
DIN 3126

63,3

37
,8

83,8

HEX. 1/4" DIN 3126

HEX.1/4" 
DIN 3126

37
,8

192,7

63,3

Ø
 2

0

43

Ø
 1

2,
7

175,7

185,5

Course 30 mm

Course 30 mm

Course 20 mm

R 9,75

R 10

M5

22
30

HEX. 1/4'' 
DIN 3126


 3

/8
"

C

B

D

E

F

G

Dimensions des modèles MCY 9-11 A/MCY 9-11 RA/MSCY 9-11 A

Modèles A mm

315,5

330,5

318

B mm

46

61

46

MCY 9 A / MCY 11 A

MCY 9 RA / MCY 11 RA

MSCY 9 A / MSCY 11 A

Sortie entrainement  1/4’’ 
(DIN 3121 - F 6,3)

Type

Sortie entrainement  1/4’’ 
(DIN 3121 - F 6,3)

Sortie entrainement  3/8’’ 
(DIN 3121 - F 10)
Sortie entrainement  3/8’’ 
(DIN 3121 - F 10)
Sortie entrainement  3/8’’ 
(DIN 3121 - F 10)
Sortie avec mandrin rapide 

 1/4” (DIN 3126 - F 6,3)
Sortie avec mandrin rapide 

 1/4” (DIN 3126 - F 6,3)
Sortie avec mandrin rapide 

 1/4” (DIN 3126 - F 6,3)

A

A

B

B

C

D

D

E

Rif.

680601090

Référence

680601091

680601070

680601072

680600015

680601080

680601082

680601083

20

Compensation
axiale - course
[mm]

20

20

20

30

20

20

30

9,5

26,5

4,8

15,6

12,8

1,6

11,8

20

23,7

Force appliquée
course maximale 
[N]

Force appliquée 
curse initiale
[N]

32,9

20,8

34,9

36,8

20,8

34,9

38,4

COMPENSATEURS AXIAUX

A

50

R

Arrivée d’air1/4"GAS

LR

B88
Ø

 3
4.

5
152.5 29

13
.5

12

11.3 11.3

6.
5

13
.5

.

23

Echappement 
d’air silencieux

Trou taraudé 
M5 pour info 
couple

Trou taraudé M5 pour 
info couple

Arrivées 
d’air
1/4” GAS

Espace recommandé 
pour le bridage

121 70

A

Ø
 4

2.
4

Ø
 4

2.
5h

7

Ø
 4

6

Ø
 2

3

Course 20 mm

A155,7


 3

/8
''

Bague cache entraînement 
M21,7x1 gauche

Dimensions d’encombrement

Modèles A mm A1 mm B mm Ø C mm

448,5

463,5

458,5

473,5

46

61

75,5

75,5

MCY 9 A / MCY 11 A

MCY 9 RA / MCY 11 RA



Dimensions des modèles MCG...A/MCG...RA

Dimensions des modèles MCG...A/MCG...RA AVEC COMPENSATEUR AXIAL

51

Trou taraudé M5 pour info coupleEspace recommandé pour le bridage

Arrivée d’air 1/4"GAS

Echappement d’air silencieux

Arrivée d’air 1/4"GAS

R L    Sortie avec
 entraînement

carré 3/8" (Din 3121-F 10)

Q
.3

/8
16

.8 42

59

38.75

10.5

15

42
.5

h7

15580.5

15

42
.5

h7

305

11
.8

11
6.

8
11

10.4 10.442
,5

854040

Axe télescopique Course 20 mm
Espace recommandé pour le bridage Trou taraudé M5 pour info coupleSortie 3/8" (Din 3121-F 10)

42

115
300.7

12
.9Q

.3
/8

"

20

54.5

60

55
29

40

10.7

147

38.75

42
.5

 h
7(

)

42
.5

 h
7(

)

42
,5

15 1585

421

22.5

Arrivées d’air 1/4"GAS

Echappement d’air silencieux

Arrivée d’air 1/4"GAS

R L

11
.8

11
6.

8
11

10.4 10.4

Dimensions d’encombrement



Dimensions d’encombrement
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Dimensions du modèle MCG100RA1

Dimensions du modèle MCG100RA1 AVEC COMPENSATEUR AXIAL
42

,5
Ø

60
Ø

57 293,55 28,5

R 60

0 40 504050

0
14,5

14,5

80

12
,6

3


1/
2"

 (
- 1

2,
70

 )

Ø 6 Ø 8

Ø 6Ø 8

Signal pneumatique RUN

Ø 6

Ø 50

37
0 -0
,1

Ø
2,5

15

417,45

15,5
8

Ø
4

G1/4 RIGHT

G1/4 LEFT

42
,5

Ø

60
Ø

645,05

251 15 57 293,55 28,5

R 60

0 40 504050

35
Ø22

Ø

52
Ø

0
14,5

14,5

48

80

12
,6

3


1/
2"

 (
- 1

2,
70

 )

15,5

Ø 4

7,5

O 6 O 8

O 6O 8

Signal pneumatique RUN

68,5 - 18.5

130



Spécifications techniques des broches de vissage pneumatiques à crabots
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tr/min

Vitesse 
à vide

2800

1300

850

600

2500

1500

1000

500

1700

750

500

2800

1300

850

600

2500

1500

1000

500

2800

1300

850

600

2500

1500

1000

500

1600

700

450

max. 

Plage 
de couple

min. 

Nm Nm

0,8

0,8

0,8

0,6

1

1,5

1,5

1,5

4,6

6

6

0,8

0,8

0,8

0,6

1

1,5

1,5

1,5

0,8

0,8

0,8

0,6

1

1,5

1,5

1,5

4,5

6

6

2,5

3

3,3

4,2

5,8

7,5

9,5

12

13

16

22

2,5

3

3,3

4,2

5,8

7,5

9,5

12

2,5

3

3,3

4,2

5,8

7,5

9,5

12

13

16

22

Modèle

MCZE2

MCZE3

MCZE4

MCZE5

MCSE4

MCSE5

MCSE8

MCSE10

MCY7-1

MCY9-1

MCY11-1

MSCZE2

MSCZE3

MSCZE4

MSCZE5

MSCSE4

MSCSE5

MSCSE8

MSCSE10

MSCZE2R

MSCZE3R

MSCZE4R

MSCZE5R

MSCSE4R

MSCSE5R

MSCSE8R

MSCSE10R

MCY7R-1

MCY9R-1

MCY11R-1

Type de broche

Référence

112311722

112311723

112311724

112311725

114611714

114611715

114611718

114611720

116311701

116311702

116311703

112311222

112311223

112311224

112311225

114611214

114611215

114611218

114611220

112511722

112511723

112511724

112511725

114811714

114811715

114811718

114811720

116511701

116511702

116511703

Type

Démarrage

Type

Réversibilité

Entrainement

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

F1/4"

Accessoires

l/s

0,66

0,75

0,75

0,75

0,84

0,85

0,85

0,85

1,1

1,3

1,3

0,72

0,73

0,73

0,77

0,91

0,92

0,92

0,92

0,79

0,8

0,8

0,8

0,78

0,87

0,87

0,87

1,1

1,3

1,3

voir page 55

voir page 55

voir page 55

voir page 55

voir page 56

voir page 56

voir page 56

voir page 56

voir page 57

voir page 57

voir page 57

voir page 55

voir page 55

voir page 55

voir page 55

voir page 56

voir page 56

voir page 56

voir page 56

voir page 56

voir page 56

voir page 56

voir page 54

voir page 56

voir page 56

voir page 56

voir page 56

voir page 57

voir page 57

voir page 57

7

7

7

7

9

9

9

9

10

10

10

7

7

7

7

9

9

9

9

7

7

7

7

9

9

9

9

10

10

10

Consommation
d’air

kg

Poids

mm

Dimensions

•	 Les chiffres montrés sont mesurés à une pression de 6,3 bars (en 
accord avec ISO 2787), la pression d’air dynamique recommandée.

•	 Les valeurs de couple de vissage ont été mesurées selon les normes 
ISO 5393.

•	 Entrainement accessoires : hex. femelle 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173); 
mâle carré (ISO 1174-2).

•	 La référence doit être fournie lors de la commande.
•	 Pour les instructions d’installation, référez-vous au manuel d’utilisation 

et de maintenance.

Démarrage par poussée

Démarrage direct

Les valeurs de couple indiquées se réfèrent aux analyses en 
laboratoire basées sur  la norme ISO 5393 avec l’outil con-
figurée à la vitesse maximale et doivent être  considérées 
comme indicativHex. Les valeurs effectives dans les appli-
cations réelles  peuvent être influencées par de nombreux 
facteurs tels que, par exemple: le joint  (type de joint, degré 
d’élasticité), la vis (type et longueur), l’accessoire utilisé (type 
ou  longueur de l’embout de vissage), ), la vitesse de vissa-
ge, les conditions de vissage (comment l’outil est installé), 
les stratégies et programmes de vissage définis.
Pour des plus amples détails, n’hésitez pas à contacter le 
Service Technique de Fiam.

 Légende des symboles

 Démarrage

Rotation horaire de la vis

Réversibilité : Tous les modèles sont
capables de visser et de dévisser

mailto:customerservice%40fiamgroup.com?subject=
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Dotation de service
(fournie avec la broche)
•	Clé pour le réglage de l’embrayage
•	Ressort complémentaire pour l’embrayage 

(hors modèles MCY...)
•	Manuel d’entretien et de mise en service
•	Emballage éco-recyclable

Modèles disponibles sur demande
•	Embouts, clés et autres accessoires, 
	 voir catalogue n° 78
• Raccords, tuyaux, filtres, régulateurs et autres 

accessoires pour l’air comprimé (voir catalogue n° 77)
• Accessoires pour l’automation (voir page 62)
• Compensateurs axiaux e flange di fissaggio 
	 (voir page 70)

Modèles disponibles sur demande
•	Modèles avec mandrin rapide
•	Broches à bride modifiée et/ou manchon 

spécialement conçu
•	Modèles avec compensateur axial
•	Modèles avec vitesses différentes de celles 

indiquées dans le tableau

Tableau de la plage de couple obtenable avec les ressorts montés sur la broche et fournis

Modèle          Arrivée d’air                             Tuyau recommandé

MCZE..., MCZE...R, MCSZE... 1/8” gas

1/4” gas

Ø 5 mm

Ø 8 mmMCSE..., MCSE...R, MSCSE, 
MCY...-1, MCY...R-1

Les broches pneumatiques de vissage Fiam sont conçues pour fonctionner avec de l’air comprimé lubrifié.
En cas de cadences de production élevées, il est recommandé de prévoir une lubrification adaptée au nombre de cycles de vissage.
Pour plus d’informations, contacter le Service d’Assistance Technique Fiam.

Modèle Plage de couple sur joint
élastique (Nm)

Plage de couple sur joint
élastique (Nm)

Plage de couple sur joint
élastique (Nm)

Plage de couple sur joint
élastique (Nm)

Monté sur l’outil
Couleur : marron - Ø fil 1,6 mm
Code 595201600

Monté sur l’outil
Couleur : blanc - Ø fil 2,5 mm
Code 595102502

Monté sur l’outil
Couleur : marron - Ø fil 1,6 mm
Code 595201600

Monté sur l’outil
Couleur : blanc - Ø fil 2,5 mm
Code 595102502

Monté sur l’outil
Couleur : blanc - Ø fil 2,5 mm
Code 595102502

Monté sur l’outil
Couleur : marron - Ø fil 1,6 mm
Code 595201600

Fourni avec
Couleur : rose - Ø fil 2 mm
Code 595202000

Fourni avec
Couleur : rose - Ø fil 2 mm
Code 595202000

Fourni avec
Couleur : rose - Ø fil 2 mm
Code 595202000

Fourni avec
Couleur : bleu clair - Ø fil 1,5 mm
Code 595101509

Fourni avec
Couleur : bleu clair - Ø fil 1,5 mm
Code 595101509

Fourni avec
Couleur : bleu clair - Ø fil 1,5 mm
Code 595101509

Fourni avec
Couleur : argent - Ø fil 2,1 mm
Code 595202100

Fourni avec
Couleur : argent - Ø fil 2,1 mm
Code 595202100

Fourni avec
Couleur : argent - Ø fil 2,1 mm
Code 595202100

Fourni avec
Couleur : rose - Ø fil 2 mm
Code 595102006

Fourni avec
Couleur : rose - Ø fil 2 mm
Code 595102006

Fourni avec
Couleur : rose - Ø fil 2 mm
Code 595102006

Fourni avec
Couleur : or - Ø fil 2,2 mm
Code 595202200

Fourni avec
Couleur : or - Ø fil 2,2 mm
Code 595202200

Fourni avec
Couleur : or - Ø fil 2,2 mm
Code 595202200

Fourni avec
Couleur : rouge - Ø fil 3,5 mm
Code 595103504

Fourni avec
Couleur : rouge - Ø fil 3,5 mm
Code 595103504

Fourni avec
Couleur : rouge - Ø fil 3,5 mm
Code 595103504

mailto:customerservice%40fiamgroup.com?subject=
https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2019/11/fr-78.pdf
https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2019/11/fr-77.pdf
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Dimensions d’encombrement

Dimensions des modèles MCZE.../MCZE...R/MSCZE...

Dimensions des modèles MCZE.../MCZE...R AVEC COMPENSATEUR AXIAL

Modèles A mm

211

232,5

B mm

56,8

70,5

C mm

30

34

MCZE.../ MCZE...R

MSCZE...

Espace recommandé pour le bridage

32
 h

7

27
 

 47  52 B 

32
 

A 

 29  C 

34
 

19
 

 100  60 

R

Arrivée d’air 1/8"GAS

Echappement d’air silencieux

RL
2 entrées d’air 1/8"GAS

7

10

9 7

5

9 9

7
10

Bague cache entraînement
M21,7x1 gauche

Course 20mm

Course 20 mm

Compensateur axial avec sortie avec mandrin rapide 

hexagonal 1/4" (Din 3126-E 6.3) (réf. 680601080)

Compensateur axial avec sortie entrainement 
carré 1/4" (Din 3126-F 6.3) (réf. 680601090)

564834.660

34

32
 h

7

31
.52725
,5

18

9,
5

8

29

97

37

20

12
,5

43

19
 

30  29 

315

352

 56,8 

1/
4"

R

Arrivée d’air 
1/8"GAS

Echappement d’air silencieux

RL
2 entrées d’air 1/8"GAS

7
10

9 7

5

9 9

7
10

Tableau de la plage de couple obtenable avec les ressorts montés sur la broche et fournis
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Dimensions d’encombrement

Dimensions des modèles MCSE.../MCSE...R/MSCSE...

Dimensions des modèles MCSE.../MCSE...R AVEC COMPENSATEUR AXIAL

Modèles A mm

239

253

B mm

43

44,5

C mm

32

44

MCSE.../ MCSE...R

MSCSE...

Course 20mm

Course 20mm
Compensateur axial avec sortie avec mandrin rapide 

Compensateur axial avec sortie   3/8
(Din 3121-F 10) (réf. 680601070)

hexagonal 1/4" (Din 3126-E 6,3) (réf. 680601080)

29

39
 

32

36
 h

7 

36
 

19
 

32
 

24 111,5

25
,5

88

20

12
,5

10,7

33

30

374

97

20

12
,5

43

383,5

60

3/
8

R

Arrivée d’air 1/4"GAS

LR
Arrivée d’air 1/4"GAS

Echappement d’air silencieux

12

10 10

5
12

12

Espace recommandé pour le bridage

h7

  

 29 

39
 

 C B

36
 

36
 

19
 

32
 

 24 111,5

A

80 70

R

Arrivée d’air 1/4"GAS

LR
2 entrées d’air 1/4"GAS

Echappement d’air silencieux

12

10 10

5
12

12

Bague cache entraînement M21,7x1 gauche
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Dimensions d’encombrement

Dimensions des modèles MCY...-1 / MCY...-R1

Dimensions des modèles MCY...-1 / MCY...-R1 AVEC COMPENSATEUR AXIAL

Modèles A mm

255,7

285,7

270,1

300,7

B mm

122,5

152,5

122,5

152,5

ø C mm

46

46

61

61

MCY 7-1

MCY 9 / 11-1

MCY 7-R1

MCY 9 / 11-R1

Espace recommandé pour le bridage

LR

Arrivée d’air 1/4"GAS

R

Trou taraudé M5 
pour info couple

Arrivée d’air 1/4"GAS

Echappement d’air silencieux

CB58.2

42
.5

 h
7

46

42 34
.5

23
 

A

29

90 70

13
.5

12

6.
5

13
.5

11 11

Course 20mm

Course 20mm Compensateur axial avec sortie avec mandrin
rapide hexagonal 1/4" (réf. 680601080)

CB

42
.5

 h
7

46

45.76088

34
.525

.5

20

12
.5

10.7

33.2

20

12
.5

43

23

29

A

52.5 60

A1

97

Compensateur axial avec sortie 3/8"
(Din 3121-F 10) (réf. 680601070)

Q
. 3

/8
"

LR

7
14

11 11

R

Trou taraudé M5 
pour info couple

Arrivée d’air 1/4"GAS

Echappement d’air silencieux

14
12

Trou taraudé M5
 pour info couple

23

Modèles A mm

387,7

418,7

403,7

433,7

A1 mm B mm

398,7

428,7

413,7

443,7

122,5

152,5

122,5

152,5

ø C mm

46

46

61

61

MCY 7-1

MCY 9 / 11-1

MCY 7-R1

MCY 9 / 11-R1



Spécifications techniques des broches pneumatiques de vissage
sans embrayage

tr/min

Vitesse à vide

600 ÷ 2600

560 ÷ 2650

320 ÷ 2700

400 ÷ 2800

580 ÷ 2500

395 ÷ 2350

280 ÷ 2500

320 ÷ 2200

max. 

Plage de couple 
sur joint élastique

min. 

Nm Nm

2,5

4,5

5

18

2,5

4,5

5

15

10

20

45

90

10

20

45

90

Modèle

20MC

28MC

MNC

MOC

20MC.R

28MC.R

MNC.R

MOC.R

sur demande

sur demande

sur demande

sur demande

sur demande

sur demande

sur demande

sur demande

Type de broche

Référence Type

Réversibilité

Carré télescopique

x

x

x

x

x

x

x

x

x

x

x

x

x

x

x

x

x

x

x

x

x

x

x

x

Carré

Type de sortie disponible

Carré télescopique MR*
(mandrin de changement rapide)

• 	Les chiffres montrés sont mesurés à une pression de 6,3 bars (en accord 
avec ISO 2787).

• 	Entrainement accessoires : * hex. femelle 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173).
• 	La référence doit être fournie lors de la commande.
• 	Pour les instructions d’installation, référez-vous au manuel d’utilisation et 

de maintenance.
• 	Les dimensions d’encombrement sont disponibles sur demande.

Les valeurs de couple indiquées se réfèrent aux analyses 
en laboratoire basées sur la norme ISO 5393 avec l’outil 
configurée à la vitesse maximale et doivent être considérées 
comme indicativHex. Les valeurs effectives dans les appli-
cations réelles peuvent être influencées par de nombreux 
facteurs tels que, par exemple: le joint (type de joint, degré 
d’élasticité), la vis (type et longueur), l’accessoire utilisé (type 
ou longueur de l’embout de vissage), ), la vitesse de vissage, 
les conditions de vissage (comment l’outil est installé), les 
stratégies et programmes de vissage définis.
Pour des plus amples détails, n’hésitez pas à contacter le 
Service Technique de Fiam.

 Légende des symboles

Rotation horaire de la vis

Réversibilité : tous les modèles sont
capables de visser et de dévisser

Modèles disponibles sur demande
• Embouts, clés et autres accessoires (voir catalogue n° 78)
• Raccords, tuyaux, filtres, régulateurs et autres accessoires pour l’air 

comprimé (voir catalogue n° 77)
• Compensateurs axiaux et brides de fixation (voir page 70)

Dotation de service (fournie avec la broche)
•	Manuel d’entretien et de mise en service
• Emballage éco-recyclable

Modèles disponibles sur demande
• Modèles avec vitesses différentes de celles indiquées dans le tableau
• Modèles pour couples supérieurs à ceux indiqués dans le tableau
• Modèles avec mandrin rapide (uniquement pour 20-28 MC)
• Broches à bride modifiée et/ou manchon spécialement conçu
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Les broches pneumatiques de vissage Fiam sont conçues pour fonctionner avec de l’air comprimé lubrifié.
En cas de cadences de production élevées, il est recommandé de prévoir une lubrification adaptée au nombre de cycles de 
vissage. Pour plus d’informations, contacter le Service d’Assistance Technique Fiam.

https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2019/11/fr-78.pdf
https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2019/11/fr-77.pdf
mailto:customerservice%40fiamgroup.com?subject=
mailto:customerservice%40fiamgroup.com?subject=
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7 1,21 1,17 1,03 1,15
6 1,00 1,00 1,00 1,00
5 0,77 0,83 0,95 0,82
4 0,55 0,67 0,87 0,65
3 0,37 0,50 0,74 0,47

Tableau 1

Pression (bar) Puissance Couple Vitesse Consommation

Broche Puissance Watt Vitesse au maximum de la puissance tr/min Couple stabilisé Nm

28MC120D 280 535 8

Broche Puissance Watt Vitesse au maximum de la puissance tr/min Couple stabilisé Nm

28MC120D 215,7 508 6,6

Bar

Bar

6

5

Comment obtenir différentes valeurs de puissance, de couple et de vitesse

Alimentation en air et consommation
La consommation d’air de la broche pneumatique est maximale lorsque la broche tourne à la vitesse à vide. Pour obtenir les perfo 
mances indiquées dans le catalogue, il est nécessaire de garantir une alimentation et un échappement corrects de l’air et de suivre 
les indications suivantes :
•	 Respecter toujours le passage d’air recommandé par Fiam pour les tuyaux d’alimentation et d’échappement.
•	 Il est recommandé que le diamètre du tuyau d’échappement soit supérieur à celui d’entrée d’air. Dans le cas de broches réversi-

bles, il est nécessaire de s’assurer que les deux entrées permettent alternativement l’entrée et l’échappement de l’air, c’est-à-dire 
que l’entrée non utilisée soit laissée libre pour permettre l’écoulement de l’air d’échappement.

•	 Éviter les réductions  et les raccords rapides qui réduisent le passage de l’air.
•	 Utiliser un groupe FRL (Filtre, Régulateur de pression, Lubrificateur) adapté à la consommation de la broche.
•	 Raccorder les tuyaux d’échappement à un filtre déshuileur approprié avec silencieux intégré qui, en plus de réduire le niveau 

de pression sonore, permet une lubrification adéquate de la broche sans émettre d’air d’échappement nébulisé dans les envi-
ronnements de travail et permet de récupérer et réutiliser l’huile.

Si, par exemple, nous choisissons une broche 28MC qui, à 6,3 bar, présente les performances indiquées dans le tableau, avec une pres-
sion en ligne de 5 bar, en prenant les coefficients indiqués dans le tableau ci-dessous, les paramètres de cette broche sont les suivants :

Coefficients de variation des paramètres de performance d’une broche pneumatique en fonction de la pression d’alimentation

Puissance : 0,77 (coefficient) × 280 (puissance de la broche) = 215,7 watts (la puissance diminue à 5 bar)
Vitesse : 0,95 (coefficient) × 535 (vitesse de la broche) = 508 (tr/min à 5 bar diminuent)
Couple maximal : 0,83 (coefficient) × 8 (couple de la broche) = 6,6 (la valeur du couple diminue à 5 bar)
Pour toute information complémentaire, contacter le Service de Conseil Technique Fiam.

A = Filtre
B = Régulateur de pression
C = Lubrificateur
D = Silencieux
E = Vanne 3/2
F = Broche pneumatique
G = Vanne 5/3 avec centre à l’ échappement

Broche non réversible

Broche réversible

Schéma du circuit pneumatique (alimentation – commande de la broche)

Les caractéristiques de performance des broches de vissage sans embrayage peuvent être ajustées en continu au moyen d’un 
régulateur de pression ou de débit d’air, qui diminue ou augmente la quantité d’air envoyée à la broche. Il en résulte une diminution 
ou une augmentation des valeurs de puissance, de couple et de vitesse, calculables à l’aide des coefficients indiqués dans le Tableau 
1 ci-dessous.

Il existe deux modalités pour régler les performances de la broche sans embrayage :
•	 Avec un régulateur de pression installé avant le raccord d’entrée d’air, on obtient le contrôle du couple de calage.
•	 Avec un régulateur de débit d’air installé sur le raccord d’échappement, on maintient un couple de démarrage élevé tout 

en réglant la vitesse de la broche.

mailto:customerservice%40fiamgroup.com?subject=
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por visser 2 ou plusieurs vis, 
écrous, boulons simultanèment et 
avec precision (au même couple 
et profondeur)

être libre de choisir, en fonction de 
l’application et le type de vis, entre
solutions avec broches de vissage 
pneumatiques sans embrayage, 
à coupure d’air, à des solutions 
à fort contenu technologique qui 
impliquent l’utilisation de broches 
de vissage asservies, contrôlées 
par ordinateur

pour annuler les éventuelles 
differences de hauteur entre les vis 
sur le composant

pour visser différents composants 
avec une seule machine en 
variant la position des broches 
(distance entre les vis)

en plus des solutions qui peuvent 
être utilisées par l’opérateur, 
verticalement ou horizontalement, 
les multibroches peuvent être 
intégrées sur des machines 
automatiques en ligne, ou sur des 
postes de travail automatiques à 
chargement manuel de la pièce

Multibroche à entraxe variable
avec dispositif optique de mesure
de la distance entre les broches.

DEUX OU PLUSIEURS 
BROCHES

DIVERS TYPE DE BROCHES 
UTILIZABLES

COMPENSATION AXIALE

ENTRAXE FIXE
OU VARIABLE

MANUELLES 
SEMIAUTOMATIQUES

AUTOMATIQUES

Visser simultanément avec grande productivité et precision plusieurs vis, écrous, boulons n’a jamais été 
aussi facile. Entièrement conçues et construites par Fiam, peuvent prevoir:

Multibroches de vissage
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CAPOT DE PROTECTION
sonore dans l’environnement (Facultatif: 
parfois ne est pas atteint par exemple 
lorsqu’on utilise broches de vissage 
électriquesbrushless)

Découvrez comment cela fonctionne!

DOUBLE POIGNÉE
dont une est équipée d’un 
pratiquebouton de démarrage

CONNECTABLES 
AU API DE LIGNE
pour permettre également 
la gestion à distance des 
cycles de vissage (en cas 
d’utilisation avec des broches 
de vissage électriques)

SYSTÈME D’ÉQUILIBRE
pour la fixation de dispositifs 
de suspension. 
Le poids de la multibroche 
est ainsi annulé

DISPOSITIFS LUMINEUX 
PRATIQUES
pour le contrôle/surveillance 
du cycle de travail (facultatif)

DÉSHUILAGEDE 
L’ÉCHAPPEMENT 
DE L’AIR
filtre et transporte l’air 
d’échappement loin de 
l’opérateur, pour la santé de 
poste de travail

BROCHES PNEUMATIQUES
OU ÉLECTRIQUES DE VISSAGE
pour visser 4 vis simultanément en 
profondité et precision

COMPENSATEURS AXIAUX
pour annuler les differences de 
hauteur entreles vis et visser sur des 
plans différents

MULTIBROCHE DE VISSAGE
MANUELLE
pour vissage vertical



Polyvalentes et compactes.
Idéales pour toutes les applications.
Les chariots sont entièrement conçus par Fiam 
qui s’occupe aussi de leur construction avec des 
matériaux  de qualité qui garantissent une très haute 
fiabilité  et durée dans le temps même en présence 
de  cadences de production élevées.
Ils fournissent avec leur mouvement une avance 
parfaite de la broche – tête de maintien de la 
vis – au composant à visser et sont indiqués 
pour des applications où il y a plusieures postes 
de vissage avec un entraxe particulierement 
étroit (min. 41 mm pour les modèles SM15, min. 
51 mm pour les modèles SM20).
Sur demande, modèles avec dispositifs offset, 
pour postes de vissage avec des entraxes 
d’environ 20 mm. La taille extrêmement compacte 
et le poids contenu, les rendent extrêmement 
polyvalents et utilisables sur des bras-articulés, 
manipulateurs, des axes électroniques, des 
robots et avec des broches de type pneumatique, 
électrique ou électronique.
Les nombreux modèles disponibles permettent 
l’installation des broches de différentes tailles 
et sont adaptés aux applications qui requièrent 
une poussée axial important (par exemple dans 
les vissages avec des vis autotaraudeuses) 
ou lorsque l’encombrement impose un vissage de 
bas en haut, ou encore lorsqu’il est nécessaire de 
faciliter l’amorçage de la vis.

Sur demande, chariots avec dispositif
offset pour entraxes très étroit.

avec un guide en queue
d’aronde taille
15/20 mm

Coulissement sur patins 
à	double circuit 
de recirculation de billes :

Cylindres pneumatiques :	 avec alésages de 	
			  diamètre adapté au type	
			  de chariot à employer

Capteurs pour le contrôle de
la position de fin de course	 ✓

Regolateurs de la portée	
✓de l’air comprimé

Ø Max de la broche 
à utiliser :	 mm 53 max

Fonction “ vis visible ”	 sur demande

Chariots pour visser 
de bas en haut	 sur demande

Dispositif offset 	 sur demande

Capteur analogique pour
contrôler l’hauteur de	 ✓
vissage		

Poids du seul chariot :	 1,8 ÷ 2,2 Kg

Composants et accessoires pour l’automatisation
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CHARIOTS DE VISSAGE
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Vérins
pneumatiques
Munis de décélérateurs
pneumatiques incorporés

Canalisation pratique 
et rationnelle
Contient les câblages électriques 
et pneumatiques entre chariot 
et distributeur de vis

Chariot avec broche de vissage pneumatiques,

Chariot avec broche de vissage
électrique eTensil.

Configuration compacte 
Le chariot de vissage, est également 
disponible dans le configuration 
compacte, idéale pour travailler de 
bas en haut et/ou dans des espaces 
de travail réduits. 

En plus la fonction “vis visible”, 
permet une plus grande facilité de 
centrage sur le point de vissage et, 
si le chariot est utilisé de bas en 
haut, évite la chute de la vis  en fin 
de la pulsion.

Capteur de passage
de vis “blindé”
Contrôle le passage des vis,
y compris celles très petites

Fonction 
“vis visible”
Le chariot peut 
être fourni avec 
la fonction “vis 
visible” où la vis 
est maintenue 
fermement à 
l’intérieur de la tête 
de maintien vis 
et le mouvement 
d’engagement de 
la vis est réalisé au 
moyen d’un cylindre 
supplémentaire 
qui, une fois la 
vis parvenue à la 
tête de maintien, 
permet l’embectage 
de la vis, avant 
d’effectuer les 
étapes successives 
d’approche et de 
vissage
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VUE ARRIÈRE :
PLAN DE TROUS 

DE FIXATION

ENCOMBREMENT DE LA BOUCLE
DU TUYAU D’ALIMENTATION DES VIS

Les plans sont disponibles en différents formats dans notre section
«accès sécurisé» (www.fiamgroup.com)

SM 15D20 050-00 36 

SM 15D20 050-00 32 

SM 15D20 080-00 36 

SM 15D20 080-00 32 

SM 15D25 050-00 36 
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SM 15D25 080-00 36 

SM 15D25 080-00 32 
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Les chariots de vissage a mouvement simple, accomplissent 
uniquement le mouvement d’avance pour arriver avec la broche 
sur le point de vissage. Compte tenu de la taille compacte et le 
faible poids, ils sont particulièrement indiqués dans le cas où le 
mouvement d’approche est faite ou avec bras de robot ou un 
manipulateur pneumatique equippé de axes “ Z ”.

Chariots adaptés à :
• couples jusq’à 10 Nm
• broches de vissage avec ø max 53 mm

CHARIOTS A MOUVEMENT SIMPLE

Mod. SM 15

 Comment lire les noms des modèles

SM 15 D20 050 00 36

Ø en mm de fixation
Course d’approche tête en mm

Course de vissage en mm
Ø Dimensions vérin en mm

Dimensions du rail en mm
Chariot de vissage

MODÈLE SW : AVEC VIS VISIBLE
Les chariots peuvent être fournis avec la fonction “ vis visible ” où la 
vis est maintenue fermement à l’intérieur de la tête de maintien vis 
et le mouvement d’engagement de la vis est réalisé au moyen d’un 
cylindre supplémentaire qui, une fois la vis parvenue à la tête de 
maintien, permet l’embectage de la vis, avant d’effectuer les étapes 
successives d’approche et de vissage.

https://www.fiamgroup.com/it/chiedi-a-fiam/
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VUE ARRIÈRE :
PLAN DE TROUS 

DE FIXATION

ENCOMBREMENT DE LA BOUCLE
DU TUYAU D’ALIMENTATION DES VIS

Mod. SM 20

CHARIOTS A MOUVEMENT SIMPLE

SM 20D25 050-00 42,5 

SM 20D25 080-00 42,5 
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Les chariots à mouvement simple SM 20 sont caractérisés
par une taille différente du rail, en l’occurrence 20 mm.

Chariots adaptés à :
• couples supérieurs à 10 Nm
• broches de vissage avec ø max 36 ou 53 mm

MODÈLE SW : AVEC VIS VISIBLE
Les chariots peuvent être fournis avec la fonction “ vis visible ” où la 
vis est maintenue fermement à l’intérieur de la tête de maintien vis 
et le mouvement d’engagement de la vis est réalisé au moyen d’un 
cylindre supplémentaire qui, une fois la vis parvenue à la tête de 
maintien, permet l’embectage de la vis, avant d’effectuer les étapes 
successives d’approche et de vissage.

 Comment lire les noms des modèles

SM 20 D25 050 00 42,5

Ø en mm de fixation
Course d’approche tête en mm

Course de vissage en mm
Ø Dimensions vérin en mm

Dimensions du rail en mm
Chariot de vissage

Les plans sont disponibles en différents formats dans notre section
«accès sécurisé» (www.fiamgroup.com)

https://www.fiamgroup.com/it/chiedi-a-fiam/
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Les chariots à double mouvement, en plus d’avoir la course de
la broche pour effectuer le vissage, ont un mouvement d’avance
de la tête sur le composant à visser. Dans la description de le modèle, 
la première mesure indique la course de la broche, la seconde, la 
mesure d’approche de la tête (en mm).

Chariots adaptés à :
• couples jusq’à 10 Nm
• broches de vissage avec ø max 36 ou 53 mm
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CHARIOTS A MOUVEMENT DOUBLE

Mod. DM 15

VUE ARRIÈRE :
PLAN DE TROUS 

DE FIXATION

ENCOMBREMENT DE LA BOUCLE
DU TUYAU D’ALIMENTATION DES VIS

VUE ARRIÈRE :
PLAN DE TROUS 

DE FIXATION

ENCOMBREMENT DE LA BOUCLE
DU TUYAU D’ALIMENTATION DES VIS

MODÈLE DW : AVEC VIS VISIBLE
Les chariots peuvent être fournis avec la fonction “ vis visible ” où la 
vis est maintenue fermement à l’intérieur de la tête de maintien vis 
et le mouvement d’engagement de la vis est réalisé au moyen d’un 
cylindre supplémentaire qui, une fois la vis parvenue à la tête de 
maintien, permet l’embectage de la vis, avant d’effectuer les étapes 
successives d’approche et de vissage.

 Comment lire les noms des modèles

DM 15 D20 050 00 36

Ø en mm de fixation
Course d’approche tête en mm

Course de vissage en mm
Ø Dimensions vérin en mm

Dimensions du rail en mm
Chariot de vissage

Les plans sont disponibles en différents formats dans notre section
«accès sécurisé» (www.fiamgroup.com)

https://www.fiamgroup.com/it/chiedi-a-fiam/
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CHARIOTS A MOUVEMENT DOUBLE

Mod. DM 20

Les chariots à mouvement double modèle DM 20 sont 
caractérisés par une taille différente du rail, en l’occurrence 
20 mm.

Chariots adaptés à :
• couples supérieurs à 10 Nm
• broches de vissage avec ø max 36 ou 53 mm

VUE ARRIÈRE :
PLAN DE TROUS 

DE FIXATION

ENCOMBREMENT DE LA BOUCLE
DU TUYAU D’ALIMENTATION DES VIS

VUE ARRIÈRE :
PLAN DE TROUS 

DE FIXATION

ENCOMBREMENT DE LA BOUCLE
DU TUYAU D’ALIMENTATION DES VIS

MODÈLE DW : AVEC VIS VISIBLE
Les chariots peuvent être fournis avec la fonction “ vis visible ” où la 
vis est maintenue fermement à l’intérieur de la tête de maintien vis 
et le mouvement d’engagement de la vis est réalisé au moyen d’un 
cylindre supplémentaire qui, une fois la vis parvenue à la tête de 
maintien, permet l’embectage de la vis, avant d’effectuer les étapes 
successives d’approche et de vissage.

 Comment lire les noms des modèles

DM 20 D32 050 00 36

Ø en mm de fixation
Course d’approche tête en mm

Course de vissage en mm
Ø Dimensions vérin en mm

Dimensions du rail en mm
Chariot de vissage

Les plans sont disponibles en différents formats dans notre section
«accès sécurisé» (www.fiamgroup.com)

https://www.fiamgroup.com/it/chiedi-a-fiam/
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Ces chariots à double mouvement, en plus d’avoir la 
course de la broche pour effectuer le vissage et le mouve-
ment d’avance de la tête sur le composant à visser, sont 
equipèes d’un dispositifs offset pour atteindre les points 
de vissage avec entraxes très étroits. Taille du rail: 15 mm.

Chariots adaptés à :
• couples jusq’à 10 Nm
• broches de vissage avec ø max 36 mm

CHARIOTS A MOUVEMENT DOUBLE AVEC DISPOSITIF OFFSET

Mod. DM 15 VUE ARRIÈRE :
PLAN DE TROUS 

DE FIXATION

ENCOMBREMENT DE LA BOUCLE
DU TUYAU D’ALIMENTATION DES VIS

*

*

Exemple d’application de 2 chariots offset, positionné aux deux côtés 
de la configuration pour atteindre points de vissage tres rapproché.

* Pour les mesures A et C, se référer au tableau page 17

Les plans sont disponibles en différents formats dans notre section
«accès sécurisé» (www.fiamgroup.com)

https://www.fiamgroup.com/it/chiedi-a-fiam/
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CHARIOTS DE VISSAGE COMPACTS
Les chariots de vissage à mouvement simple ou double 
peuvent être fournis en configuration compacte : idéaux pour 
travailler de bas en haut et/ou pour des lay-outs avec des 
espaces réduits.
La configuration prévoit également la fonction «vis visible» 
qui, en plus de permettre une plus grande facilité de centrage 
sur le point de vissage, empêche la chute de la vis en fin de 
cycle lorsqu’elle est utilisée de bas en haut.

GROUPES D’ALIMENTATION
ET DE SÉLECTION DE VIS
Fournis déjà assemblés, réglés et testés sur le type de vis du 
client.
Leurs caractéristiques permettent de rationaliser les postes de 
travail, grâce à une cadence continue d’alimentation des vis et 
au niveau élevé d’automatisation de l’alimentateur circulaire, 
permettant des opérations d’assemblage plus rapides et donc 
plus productives.
Les groupes d’alimentation de vis peuvent être de deux types : 
à une ou à deux voies.

STRUCTURES DE SUPPORT
ET TRÉMIES
Solutions entièrement conçues et produites par Fiam, utiles 
pour supporter les alimentateurs de vis et les trémies, utilisées 
pour répondre aux exigences de production à cadence élevée.
Les trémies sont disponibles en version vibrante ou à bande.
Elles assurent la propreté et la fonctionnalité du lay-out opéra-
tionnel.
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Dispositif offset 
per interassi molto ristretti
réf. 680601185

Dispositif offset avec 
compensateur axial 
réf. 680601195

Pour utiliser le dispositif offset, il est nécessaire 
de commander l’adaptateur - réf. 687029248
Le dispositif offset peut être utilisé avec des 
broches jusqu’à 5 Nm.

Sortie
entrainement  1/4’’ 
(DIN 3121 - F 6,3)

Sortie 
entrainement  3/8’’ 
(DIN 3121 - F 10)

Sortie 
entrainement   1/4’’ 
(DIN 3121 - F 6,3)

Type

Dimensions

Dimensions

Dimensions

Type

Type

680601090

680601070

680601080

680601091

680601072

680601082

680600015

680601083

Référence

Référence

Référence

20

29

33,2

43

20

20

20

29

33,2
43,2

43
53

20

20

30

30

Compensation
axiale - course
[mm]

A [mm] 

A [mm] 

A [mm] 

Compensation
axiale - course
[mm]

Compensation
axiale - course
[mm]

9,5

52,3

95,7

105,5

4,8

1,6

26,5

52,3

95,7
115,7

105,5
125,5

15,6

11,8

12,8

20

23,7

123,5

155,7

165,5

20,8

20,8

32,9

123,5

155,7
175,7

165,5
185,5

34,9

34,9

36,8

38,4

Force appliquée
course maximale
[N]

C [mm] 

C [mm] 

C [mm] 

Force appliquée
course maximale
[N]

Force appliquée
course maximale
[N]

Force appliquée 
course initiale
[N]

B  [mm] 

B  [mm] 

B  [mm] 

Force appliquée 
course initiale
[N]

Force appliquée 
course initiale
[N]

COMPENSATEUR AXIAL

COMPENSATEUR AXIAL

COMPENSATEUR AXIAL

* Utilisables sur toutes les broches de vissage de ce catalogue, à l’exception 
des modèles MCY qui, en raison des valeurs de couple très élevées, 
pourraient compromettre l’entraînement de sortie :  

* Utilisables sur toutes les broches de vissage présentées dans ce catalogue

* Utilisables sur toutes les broches de vissage présentées dans ce catalogue

COMPENSATEURS AXIAUX
Ils facilitent l’amorçage de la vis et réduisent l’effort axial sur les parties mécaniques de la broche. Lorsque plusieurs vis doivent être 
vissées simultanément, le dispositif de compensation axiale annule les différences de hauteur existantes entre les vis au début 
du vissage.
Ces compensateurs sont fournis avec une douille de guidage pour assurer un alignement parfait. Les accessoires illustrés dans 
le Catalogue Accessoires doivent être associés au compensateur, en interposant si nécessaire un adaptateur spécifique. 
Pour l’utilisation de compensateurs axiaux avec des broches pneumatiques à démarrage à poussée, il est recommandé de contacter le 
Service de Conseil Technique Fiam.
Pour le bon choix de la broche de vissage avec le compensateur axial approprié, se référer au tableau ci-dessous.

Compensateur axial, 
sortie entrainement  1/4" (DIN 3121 - F 6,3)

Compensateur axial, 
sortie entrainement  3/8" (DIN 3121 - F 10)

Compensateur axial, 
sortie avec mandrin rapide  1/4" (DIN 3126 - F 6,3)
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DISPOSITIFS OFFSET
Accessoire applicable aux broches de vissage, conçu pour atteindre des points de vissage avec des entraxes très réduits ou difficile-
ment accessibles.
Grâce au décalage latéral de l’axe de vissage par rapport à l’axe de la broche, le dispositif permet d’effectuer le vissage en garantissant: 
précision, transmission fiable du couple, continuité avec les paramètres de contrôle de la broche.

mailto:customerservice%40fiamgroup.com?subject=


Pour installer une broche pneumatique ou électrique eTensil sur un support fixe, il est recommandé d’utiliser une bride de fixation à 3 
trous qui, en agissant sur toute la circonférence du nez de la broche, évite les irrégularités de fonctionnement.

BRIDE DE FIXATION

Broches pneumatiques de 
vissage à embrayage mécanique
• 20MC...A 
• 20MC...RA
• 20MSC...A

Broches pneumatiques 
de vissage à crabots
• MCZE... 
• MCZE...R
• MSCZE...

Broches pneumatiques de 
vissage à embrayage mécanique
• MCY...A 
• MCY...RA
• MCG...A 
• MCG...RA
• MSCY...A

Broches pneumatiques 
de vissage à crabots
• MCY...-1 
• MCY...R-1

Broches de vissage électriques
• MCB  
• E MCB

Broches de vissage électriques
X-PAQ
• SD2500  

Broches pneumatiques de 
vissage à embrayage mécanique
• MCSEZ...A
• MCSE...A 
• MCSE...RA
• MSCSEZ...A
• MSCSE...A 

Broches de vissage électriques
• eTensil
Broches pneumatiques de 
vissage à embrayage mécanique
• MCSE... 
• MCSE...RA
• MSCSE...

Pour Référence

684011006

684011007

684011008

64,5

69,5

79,5

50

57

64

32

36

42,5

18

18

18

5,25

6,25

6,25

Dimensions de la bride

BRIDE INCLUSE

BRIDES SPÉCIALES
voir page 33

n° 3 trous Ø E a 120°
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Le système d’aspiration de vis représente une solution efficace et fiable pour les opérations automatiques de prise des vis dans les 
processus d’assemblage.
Les têtes d’aspiration sont spécifiques pour les broches de vissage électriques eTensil et pneumatiques 15C et 26C version 
FT, et sont conçues et produites par Fiam en fonction du type de vis, afin de garantir une haute fiabilité de prise, une précision 
d’engagement de la vis sur l’embout et un maintien parfait de la vis pendant les déplacements.
Cela permet d’assurer une continuité opérationnelle et une réduction significative des temps de cycle.

SYSTÈME D’ASPIRATION DES VIS

SSU

SSU-E

Modèle

Pompe à vide SSU

Pompe à vide SSU

Pompe à vide SSU-E

Pompe à vide SSU-E

Câble de connexion DB15/M - L 3 m
• Pour connecter SSU-E au TPU- 2 

Câble de connexion DB25/M - L 3 m
• Pour connecter SSU-E à: TPU-C1, TPU-C3, TPU-M1 ou un automate client

686990058

686990059

Entrée alimentation

230Vac-50Hz

120Vac-60Hz

230Vac-50Hz

120Vac-60Hz

Référence

676000120

676000132

676000121

676000133

Pompe à vide
Conçues et produites par Fiam, elles sont nécessaires pour l’aspiration des vis. Fournies avec câble d’alimenta-
tion.
Le modèle SSU-E est spécifique pour être associé aux unités eTensil TPU-2, TPU-M1, TPU-C1 et TPU-C3, 
pour configurations manuelles ou automatiques.
Outre les caractéristiques du modèle SSU, elle est équipée d’un système de détection de présence de vis sur 
la buse du dispositif d’aspiration de vis auquel elle est raccordée, qui gère automatiquement, via signal externe, 
l’allumage et l’extinction afin d’optimiser la consommation d’énergie et le niveau sonore.
Équipée d’un dispositif LED en façade indiquant le fonctionnement en phase d’aspiration.

Système d’aspiration des vis 
Tête spéciale (2) à appliquer sur l’outil au moyen du kit de connexion (4) (uniquement pour broche de vissage 
électrique eTensil) et à raccorder à la pompe à vide SSU.
Sur la tête est montée une buse spécifique (1), à personnaliser en fonction des vis ou de la pièce à assembler, 
à envoyer à Fiam comme échantillon.
Les embouts (3) seront également évaluées et proposées en fonction du type de vis.

Modèle	 Référence

 Buse

 Tête d’aspiration à vis*	 682119050

 Embout	 à personnaliser

 Kit de connexion (à utiliser en cas d’utilisation avec une broche de vissage électrique eTensil)	 681041038

 Broche de vissage électrique eTensil

 Broche de vissage pneumatique

* fournie avec tuyau d’aspiration des vis à raccorder à la pompe à vide.

3

4

2

5

1

6

1 2 3
4

5



Prélèvement automatique d’écrous
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Distributeurs automatiques de vis
Les distributeurs automatiques NJR alimentent efficacement :
•	 Tout type de vis/évidement, même ceux avec Torx ou empreinte hexagonale
• 	Différentes vis (Ø tige 2 ÷ 5 mm et tige L max 18 mm) remplaçant les rails pour une installation facile et 

rapide
• 	Point de prélèvement pratique équipé d’un capteur de présence de vis avec câble correspondant (signal 

de sortie on/off externe) pour indiquer s’il y a une vis dans la zone de prélèvement et ainsi connecter  
l’alimentateur aux dispositifs de ligne.

Distributeurs automatiques de vis avec selecteur rotatif
Les distributeurs automatiques OM alimentent efficacement :
•	 Des vis exclusivement en acier magnétisable de M2 à M6 avec longueur sous tête jusqu’à 25 mm
•	 Point de prise pratique sur sélecteur rotatif équipé d’un capteur de présence vis avec câble associé 

(signal de sortie externe on/off) pour indiquer la présence d’une vis dans la zone de prise et permettre ainsi 
de raccorder le distributeur automatique aux dispositifs de ligne.

Modèle

Modèle

Modèle 
rail

Modèle 
rail

Référence

Référence

Référence 
rail

Référence 
rail

Pour vis avec tige
ø mm

Pour vis avec tige
ø mm

Pour vis avec tige
ø mm

NJR23-RR20

NJR23-RR23

NJR23-RR26

NJR23-RR30

NJR45-RR35

NJR45-RR40

NJR45-RR50

OM-26R20

OM-26R23

OM-26R26

OM-26R30

OM-26R35

OM-26R40

OM-26R50

OM-26R60

RR20

RR23

RR26

RR30

RR35

RR40

RR50

OMR20SET

OMR23SET

OMR26SET

OMR30SET

OMR35SET

OMR40SET

OMR50SET

OMR60SET

199923120

199923123

199923126

199923130

199923135

199923140

199923150

*

199924123

*

*

*

*

199924150

*

649021101

649021102

649021103

649021104

649021105

649021106

649021107

*

*

*

*

*

*

649021147

*

2,0

2,3

2,6

3,0

3,5

4,0

5,0

2,0

2,3

2,6

3,0

3,5

4,0

5,0

6,0

2,0

2,3

2,6

3,0

3,5

4,0

5,0

La fourniture comprend 1 guide linéaire conforme au 
modèle choisi et l’accessoire magnétisant. 
Toutes les distributeurs sont fournies avec le rails déjà 
installé et calibré.
Ils fonctionnent également à 120 V avec l’adaptateur 
inclus.

La fourniture comprend 1 guide linéaire conforme au 
modèle choisi et l’accessoire magnétisant. 
Toutes les distributeurs sont fournies avec le rails déjà 
installé et calibré.
Ils fonctionnent également à 120 V avec l’adaptateur 
inclus.

* sur demande

Distributeur d’écrous NE D
Pour le prélèvement automatique d’écrous hexagonaux métalliques et la réalisation d’opérations 
efficaces de Pick and Place.
Assure des cadences de production élevées grâce à une vitesse d’alimentation réglable.
La prise et le maintien de l’écrou sur la broche de vissage s’effectuent mécaniquement grâce à des clés 
spéciales à faible encombrement radial.

Découvrez toutes les caractéristiques dans le catalogue correspondant

https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2019/11/fr-32.pdf


Solutions Plug & Play MCA
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Modules de vissage automatiques MCA
Modules de vissage prêts à l’emploi et testés, conçus pour être intégrés dans des systèmes de production 
existants et augmenter la capacité de production.

Composés de :
• broche de vissage pneumatique ou électrique à choisir en fonction du type de contrôle couple/angle
• chariot de vissage
• tête de maintien de vis personnalisée
• distributeur de vis, pouvant être avec bol vibrant ou via rail conducteur.

Avec les modules MCA :
• les vis sont acheminées de manière constante et rapide du distributeur vers le dispositif de maintien de vis
• l’approche et le vissage successif sur le composant s’effectuent de manière automatique et précise
• l’ensemble du cycle de vissage est géré et contrôlé par le PLC intégré, qui s’interface avec les systèmes de 

production automatisés (Industry 4.0) et peut être piloté à distance pour indiquer la présence d’une vis dans la 
zone de prise et permettre ainsi de raccorder le distributeur à des dispositifs lumineux/sonores Poka-Yoke.

Modules de vissage automatiques MCA pour cobot
Modules de vissage associables à tous les cobots collaboratifs présents sur le marché.
• Reprogrammables rapidement et utilisables pour différentes applications
• Faciles à programmer, caractérisés par des temps de configuration rapides

Points forts :
• 	Dispositif d’auto-avancement intégré : avancée automatique de l’embout sur le point de vissage, 

empêchant son recul
• 	Assemblages de qualité : lors du vissage, la tête de vissage ne s’appuie pas sur les surfaces, les préservant 

de tout contact
• 	Sécurité : la pointe de la vis n’est jamais exposée pendant les mouvements, excluant tout risque de contact 

avec l’opérateur.

Découvrez en détail les solutions Plug & Play MCA

https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2019/11/fr-73.pdf
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www.fiamgroup.com           info@fiamgroup.com Meet us on:

Quality Management System Certificate • Environmental Management System Certificate 

Fiam Utensili Pneumatici S.p.A.
Viale Crispi 123
36100 Vicenza, Italy
Tel. +39.0444.385000 
Fax +39.0444.385002

Fiam France
Succursale 
73, cours Albert Thomas
69003 Lyon, France
Tel. +39.0444.385000

Fiam España
Sucursal 
Avenida del Doctor Arce, 14
28002 Madrid - España
Tel. +39.0444.385000

Fiam Deutschland
Niederlassung
Kupferstrasse 5
70565 Stuttgart, Deutschland
Tel. +39.0444.385000

DEMANDEZ UN DEVIS SANS ENGAGEMENT !
Remplissez sur notre site le configurateur Data Entry 4.0 :
en nous fournissant les caractéristiques de la vis et du composant à 
assembler, vous obtiendrez en très peu de temps et sans engagement 
une solution « clé en main » qui vous permettra de gagner du temps 
et de réduire les coûts !
https://www.fiamgroup.com/fr/demandez-une-offre/

Devez-vous automatiser vos processus de vissage ?

https://www.youtube.com/user/fiamairtools
https://www.linkedin.com/authwall%3Ftrk%3Dbf%26trkInfo%3DAQHxP2BcXKfZoAAAAXqaCep4saD399dp_OTm63P530m_OwBXGx5fgyub6Kr8saTijN1QCxlTBZ6kzXFrnNS2UadoAxxBXK02XZvmT7LP4Deu4w0uEpSjPp_rGzVocnq0hY_9Tyg%3D%26originalReferer%3D%26sessionRedirect%3Dhttps%253A%252F%252Fwww.linkedin.com%252Fcompany%252Ffiamgroup?_l=it_IT
https://www.facebook.com/FiamGroup/
https://www.fiamgroup.com/fr/demandez-une-offre/

