Zubehor fur Ergonomie

am Arbeitsplatz

¢ Reaktionsarme [l
¢ Positionierungssysteme I
® Poka-Yoke-Systeme ®

® Pick & Place-Systeme

e Sonstiges Zubehor PEOPLE AND SOLUTIONS



Ergonomie verbessert die
Arbeit und das Wohlbefinden
des Arbeitnehmers.

Es gibt einen groRen Unterschied zwischen arbeiten und gut arbeiten. Ein Arbeitsplatz mit
ergonomischem Ansatz verbessert sowohl die Effizienz als auch das Wohl der Person.
Ordentliche und sichere Arbeitslinien wirken sich positiv auf den Betrieb, aber auch auf die
korperliche und geistige Gesundheit aus.

Es reicht daher nicht aus, dem Bediener Werkzeuge zur Verfligung zu stellen, die jegliche
korperliche Ermidung verhindern, wenig Larm verursachen und die Arbeitsumgebung
gesund und sicher halten; Es reicht nicht einmal aus, die zu montierenden Bauteile auf der
Werkbank praxisgerecht und fachgerecht vorzubereiten.

Wir missen Uber fortschrittliche Arbeitsplatze nachdenken, die nicht nur die

physische Ergonomie berlcksichtigen, sondern auch die kognitive Ergonomie, die die
mentalen Prozesse bei der Ausfiihrung der verschiedenen Aufgaben berlcksichtigt,

und die organisatorische Ergonomie, die die Prozesse im Zusammenhang mit der
Arbeitsorganisation betrifft.

Was getan werden muss?

Heute hangt das Wohlbefinden von Arbeitnehmern von vielen Faktoren ab, von denen einige bis
vor ein paar Jahren noch nicht bewertet wurden und die beriicksichtigt werden missen, damit sich
der Bediener wohlfihlt und seine beste Leistung erbringt.

GEISTIGE ERMUDUNG

Die standige Beaufsichtigung der Maschine fihrt zu geistiger Ermuidung.

VERWALTUNG FORTSCHRITTLICHER WERKZEUGE

Die Programmierung von Elektrowerkzeugen wird immer anspruchsvoller.

VARIABLE ARBEITSABLAUFE

Zunehmend diversifizierte Arbeitsabldufe erfordern eine hohe betriebliche Flexibilitat.

ORGANISATORISCHE FAHIGKEITEN

Zur Organisation der Arbeit wird eine sténdige geistige Aktivitat gefordert.

INFORMATIONSBESCHAFFUNG

Die unablassige Suche nach neuen betrieblichen Informationen zwingt zu kontinuierlichen
Anstrengungen.
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Die Berlcksichtigung all dieser Variationen bei der
Gestaltung eines ergonomischen Arbeitsplatzes
wird zu einer wesentlichen Entscheidung,

um die Gesundheit zu schitzen und das
psychophysische Wohlbefinden des Mitarbeiters
zu fordern. Wenn man ihm erlaubt, , besser

zu arbeiten’] bringt das auch Vorteile bei

der Produktivitat sowie bei der Qualitat des
Endprodukts.

Kognitive Ergonomie

-
-

Korperliche Ergonomie

-
-

Organisationsergonomie

-
-

ERGONOMIE




1. Werkzeuge der neusten
Generation

Moderne Werkzeuge verringern

die ErmUdung, gerade well sie

so konzipiert sind , dass sie den
Arbeitsaufwand reduzieren und die
Menschen besser arbeiten lassen.
Die Werkzeuge mussen je nach

Art der Schraubverbindung, nach
Schraubentyp und nach Art des
Arbeitsplatzes (im Stehen oder im
Sitzen) gewahlt werden, sondern auch
anhand von Produktionsablaufen und
deren Variabilitat.

3. Richtiges Design von
Arbeitsplatz

Werkzeuge und Zubehor mussen
logisch und zweckmalig angeordnet
sein, damit der Bediener

bequem arbeiten kann und keine
unpassenden Positionen einnehmen
muss.

2. Die Wahl des Zubehors
Poka-Yoke-Systeme, Systeme zur
Zuflihrung von Schrauben oder
Komponenten und Werkzeughalter
verbessern die Produktivitat, aber
auch die korperliche, organisatorische
und kognitive Ergonomie.

Das Zubehdr ist je nach Werkzeugtyp,
nach Art und GroRe des Arbeitsplatzes
sowie nach Art und Abmessungen
des zu bearbeitenden Objekts zu
wahlen. Zum Zubehor gehdren auch
Klingen fUr Schrauber, wenn sie
beispielsweise sehr lang sind und

die Gefahr von Vibrationen erhéhen
kénnen.

4. Uberwachungstatigkeit

Die Kontrolle der Verwendung
der Werkzeuge und

Zubehor, die Forderung von
Schulungsmalfénahmen sind
unerlasslich, um unter optimalen
Bedingungen zu arbeiten.

Die Herstellung von Werkzeugen auf dem neuesten Stand der Technik, moderne Labors und qualifiziertes
Personal sind fir die Schaffung ergonomischer Arbeitsplatze unerlasslich, aber wir wollen mehr. Aus diesem
Grund arbeiten wir mit europaischen zertifizierten Ergonomen, Arbeitsmedizinern und Experten zusammen,
die uns bei der kontinuierlichen Innovation unserer Losungen unterstitzen. Darlber hinaus steht den Kunden
eine Reihe von Dienstleistungen zur Verfligung, um sicherzustellen, dass die Bediener unter den

bestmaoglichen Bedingungen arbeiten.
® Messung von Gerduschen und Vibrationen der \Werkzeuge
® Analyse des Arbeitsplatzes

o Uberpriifung der Betriebsmethoden zur Kombination von Ergonomie,
Sicherheit und Produktionsanforderungen

Fir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an den
Technischen Kundendienst von Fiam.

Um mehr tber Ergonomie und Sicherheit bei industriellen Vlerschraubungsvorgangen zu erfahren,
lesen Sie bitte unsere Publikation, die Sie beim Fiam-Kundendienst info@fiamgroup.com
anfordern kénnen, oder fordern Sie die Aufzeichnungen unserer Schulungs-\Webinare an:
Entdecken Sie sie auf www.fiamgroup.com



https://www.fiamgroup.com/de/category/fiam-webinar/
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Innovative Reihe Produktepalette von Teleskop-Werkzeughaltern aus Magnesium, von Fiam entwickelt und

gefertigt. Mit jedem Werkzeug einsetzbar (Schrauber, Bohrer und Gewindeschneidmaschinen).Besonders
widerstandsfiahig gegen jede Art von Beanspruchung. Garantierte Zuverlassigkeit und Langlebigkeit dank der
prazisen Verarbeitung und der innovativen Materialien von hoher Qualitat.

Dank der verschiedenen Teleskopstufen (3 fir alle Modelle und 2 fir die BT-MG Modelle 10...) und

den verschiedenen erreichbaren Langen passen sie sich den Arbeitsbereichen entsprechend den
Produktionsanforderungen an: von einem Minimum von 45,5 cm bis zu einem Maximum von mehr als 2 Metern. Das
doppelte Endgelenk garantiert umfassende Handlichkeit und maximale Bewegungsfreiheit bei der Arbeit auch

bei Verschraubungen mit Neigung. Dank der einfachen Aufhangung und den geringen Abmessungen sind sie
mUhelos an vorhandenen Montageplatzen an Decke oder Wand installierbar.

Magnesium findet in verschiedenen Industriezweigen breite Anwendung, von der Automobil- bis zur Luftfahrtindustrie

sowie in der Biomechanik. Es bietet eine Reihe wichtiger Vorteile:

e Es ist leichter als Aluminium (-30%) und sorgt dadurch flr eine bessere Handlichkeit;

¢ Es weist eine hohe Verschlei3- und StoRfestigkeit vergleichbar mit der von Kohlefaser auf;

¢ Ausgezeichnete Schwingungsdampfung und elektromagnetische Abschirmkapazitit;

e Seine mechanischen Eigenschaften gewahrleisten Unverformbarkeit und Bestandigkeit im Laufe der Zeit;

e Es zeichnet sich durch eine Streckgrenze in der GroRenordnung der von Aluminiumlegierungen aus;

¢ Korrosionsbestandig dank der «Alodine»®-Behandlung: eine Behandlung, die ihre Eigenschaften im Laufe der Zeit
unverandert erhalt;

¢ Es handelt sich um einen vollstandig recycelbaren, mit menschlichem Kontakt biokompatiblen und daher
umweltfreundlichen Werkstoff.




e Besonders grof3er
Arbeitsbereich

e Auch auf der Oberseite
des Arbeitstisches
montierbar, um
mit Pistolen- oder a - & & &
Winkelwerkzeugen MIN. 48 cm - MAX 2,12 mt.
arbeiten zu konnen

¢ Grof3e Drehbewegung
des Werkzeugs um seine
eigene Achse

!

! e Rlickschldge auf die Hand des Bedieners werden vollstandig eliminiert
l'/ e Reduzieren Sie die vom Werkzeug verursachten Vibrationen
g{ i e Die Ermlidung der Mitarbeiter beim Umgang mit den Geréten wird verringert

e Sie sichern eine bequeme und unmittelbare Aufnahme des Werkzeugs in der Ndhe der
Bearbeitungsstelle

e Es wird stets eine gute Handgelenkshaltung beibehalten

e Das Auftreten von Muskel-Skelett-Erkrankungen des Bedieners durch wiederholte
mechanische Belastungen wird verhindert

e Die Werkzeughalter BT von Fiam fangen die Rlickschlage auf die Hand des Bedieners um
30% stérker auf als die auf dem Markt erhéltlichen Werkzeughalter




Max. Drehmoment Max Relchwelte Mln Relchwelte Max Werkzeug-
(Nm) (mm) (mm) o (mm)

BT-MG 10 800 692071420 26.5-50
BT-MG 10 1000 692071421 10 800 550 26.5-50
BT-MG 15 800 692071409 15 860 505 26.5-50
BT-MG 15 1000 692071401 15 1070 575 26.5-50
BT-MG 15 1500 692071404 15 1580 745 26.5-50
BT-MG 40 800 692071410 40 860 505 26.5-50
BT-MG 40 1000 692071402 40 1070 575 26.5-50
BT-MG 40 1500 692071405 40 1580 745 26.5-50
BT-MG 40 2000 692071407 40 2120 925 26.5-50
BT-MG 70 800 692071411 70 860 505 34-50
BT-MG 70 1000 692071403 70 1070 575 34-50
BT-MG 70 1500 692071406 70 1580 745 34-50
BT-MG 70 2000 692071408 70 2120 925 34-50

Standardausstattung (inbegriffen)

e Universalklemme mit 2 unterschiedlichen Schraubensatzen zur Montage von

verschiedenen Werkzeugtypen von 26,5 bis 50 mm Durchmesser

¢ Bedienungs- und Wartungsanleitung

® Oko-Verpackung
Werkzeughalter mit
Pistolenschrauber

Zubehor fiur BT-MG-Arme

AUFHANGUNGSSYSTEME BEI MONTAGE DES ARMS
AN DER DECKE

Komplett mit: Armadapter, Federzug zur Unterstlitzung des Werkzeugs und
unterem Verankerungshaken.

Besonders empfohlen, wenn der BFMG-Arm an den linearen
Flhrungsschienen SL montiert wird (siehe Seite 27).

Fiir Werkzeuge (kg)

Aufhdngungssysteme 692039274 08+2

Aufhangungssysteme 692039275 2+45

KLEMMERING (1)

Klemmring (1)flr gerade Elektroschrauber und die eTensil-Pistole.
Erhaltlich, die 9 Drehpositionen des Schraubendrehers um seine Achse
ermaoglicht.

Klemmring (1)

KLEMMERING FUR DEN EINSATZ VON FEDERZUGEN
Best.-Nr. 692079270

Empfohlen, wenn die Teleskoparme BT-MG mit geraden Elektroschraubern
eTensil verwendet werden und ein Federzug erforderlich ist.

Seine spezielle Geometrie ermdoglicht eine einfache und sofortige
Befestigung am Federzug, ohne andere Elemente zu beeintrachtigen, wie
zum Beispiel das Stromkabel des Schraubers.




Arbeitsbereich:

Fl"J_B ZUR VERWENDUNG AUF HORIZONTALER F(]_B ZUR VERWENDUNG AUF VERTIKALEN
FLACHEN FLACHEN
(Arm an senkrechter Wand befestigt) (Arm an der Decke befestigt)
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Die BT-TOP-Arme wurden von Fiam fir die Montage
auf der Werkbank entwickelt und hergestellt. Sie
bieten ein ergonomisches und kompaktes Layout,
das ein muiheloses Arbeiten ermdglicht und das
reibungslose Gleiten jeder Art von Werkzeug entlang

der vertikalen Achse des Arms ermoglicht .

Ihr teleskopischer Hub und der grofie Arbeitsbereich,
ermoglicht durch das spezielle Gelenk, das eine

360°-Bewegung des Arms erlaubt, bieten Flexibilitat
und Préazision bei den verschiedenen Anwendungen,

in denen sie eingesetzt werden.

Die Modelle BT-TOP Z hingegen verfligen nicht
Uber das 360°-Gelenk und arbeiten nur entlang der
Z-Achse, was eine perfekte Senkrechtstellung zum

Werkstlck gewahrleistet.

Sie sind daher ideal fUr den Einsatz mit Pick&Place-
Systemen. GrofRe Arbeitsbereiche sind auch auf
3 Achsen erreichbar, dank der Mdéglichkeit, sie
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BT-TOP Z

fiir Arbeiten

in perfekter
Senkrechtstellung
auf dem
Arbeitstisch

Hier alle Vorteile:

e Vertikaler Einsatz: BT-TOP-
Arme sind fur die vertikale
Montage auf der Werkbank
des Bedieners konzipiert
und bieten eine optimierte
Arbeitsplatzanordnung.

e KEINE SPIN-Vorrichtung, wir
haben eine Verdrehsicherung
integriert Dadurch wird
verhindert, dass sich der Arm
um seine Achse dreht, wodurch
der Rickwirkung auf die Hand
des Bedieners entgegengewirkt
wird auf den Teleskoparm
heruntergeladen.

¢ Vertikale Bewegung: Dank
ihres Designs kédnnen Bediener
dies tun Arbeiten Sie mihelos,
indem Sie das Werkzeug auf
dem Arm und entlang der
vertikalen Achse verschieben.

auf speziellen
Linearschienen zu

S installieren.
1 a2k

¢ Anpassungsfahigkeit: Sie sind

die ideale Wahl fir Rdume mit
seitlichen Abmessungen oder fir

die Arbeit an Installationsvorlagen.

Vielseitigkeit: Jeder Arm wird
mit einer Werkzeugklemme
geliefert, die fir den Einsatz
mit einer breiten Palette an
geraden pneumatischen und
elektrischen Werkzeugen

bereit ist, einschliellich
CA-Schrauber mit automatischer
Schraubenzufihrung.

DarUber hinaus besteht die
Maéglichkeit, zusatzliche
Klemmen zur Integration mit
eTensil-Elektroschraubern oder
Winkelwerkzeugen anzufordern.

Passen Sie die Hiibe
individuell an: Auf Anfrage
sind Hubbegrenzer erhaltlich,

BT-TOP
mit 360°-Gelenk

die ntzlich sind, um den vom
Modell angebotenen Teleskophub
zu reduzieren und ihn an die
unterschiedlichen Anforderungen
der Betriebsumgebung anzupassen.

Integrierter Balancer: Jeder
Arm wird standardmaf3ig mit
bereits integriertem Balancer
geliefert, um das Gewicht des
modellspezifischen Werkzeugs zu
tragen.

Einfache Montage: Ob an einem
vorhandenen Standort, an der
Decke oder an der Wand, die
Installation der BT-TOP-Arme ist
aulerst einfach einfach dank ihres
intuitiven Spannsystems.

Entdecken Sie hier

alle Funktionen



https://youtu.be/yj51Fip4crk&feature=youtu.be&list=UUDcAQ2RdqKD_DOyBNUhbUPQ

Arbeitsbereich:

BT-TOP 12-800

BT-TOP 12-1000
BT-TOP 25-1000
BT-TOP 25-1500
BT-TOP 40-1100

800
1000
1000

1500
1100
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500
700
700
900
700

r - Reichweite (mm)

mit L min
290
400
400
520
400

Teleskophub
(mm)

300
300
300
600
400
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BT-TOP 12-800 692071450 26,5 + 50 800 300 500 800
BT-TOP 12-1000 692071451 26,5 + 50 1000 300 700 1000
BT-TOP 25-1000 692071452 25 1,2 3,7 26,5 + 50 1000 300 700 1000
BT-TOP 25-1500 692071453 25 1,2 3 26,5 + 50 1500 600 900 1500
BT-TOP 40-1100 692071454 40 0,3 3,2 34 + 50 1100 400 700 1100
BT-TOP 12-800-Z 692071455 12 0,4 1,3 26,5 + 50 700 300 400 700
BT-TOP 12-1000-Z2 692071456 12 0,4 1,3 26,5 + 50 900 300 600 900
BT-TOP 25-1000-Z2 692071457 25 1.2 3,7 26,5 + 50 900 300 600 900
BT-TOP 25-1500-Z 692071458 25 1.2 3 26,5 + 50 1400 600 800 1400
BT-TOP 40-1100-Z 692071459 40 0,3 3.2 34 +50 1400 400 600 1000

Standardausstattung (im Lieferumfang des Arms enthalten)

¢ Werkzeughalterklemme, ausgestattet mit 2 verschiedenen Schraubensatzen zur Installation verschiedener Werkzeugtypen fiir die in der
Tabelle angegebenen Durchmesser

® Federziige

e Bedienungs- und Wartungsanleitung

o Oko-Verpackung

e Sie eliminieren die Reaktion auf die Hand des Bedieners vollstdndig
e Reduzieren Sie die vom Werkzeug verursachten Vibrationen

4"/ ~ e Sie ermdoglichen einen schnellen und sofortigen Halt des \Werkzeugs
—~ e Minimieren Sie die ErmUidung des Arbeiters beim Bewegen der Ausriistung
é e Sie gewahrleisten einen bequemen und sofortigen Halt des Werkzeugs in der Ndhe des Arbeitspunkts
% e Sie ermaoglichen lhnen, eine gute Handgelenksposition beizubehalten
e Sie verhindern die Entstehung von Erkrankungen des Bewegungsapparates durch wiederholte
mechanische Belastung




Zubehor fir BT-TOP-Werkzeughalter

VERSCHIEBENDE LINEARFUHRUNGEN SL

Es sind zahlreiche VERSCHIEBENDE LINEARFUHRUNGEN fir alle BFTOP-
Arme verfligbar, die ein komfortables Arbeiten in grof3en Arbeitsbereichen
ermoglichen — auch auf drei Achsen. Sie erlauben dem montierten Arm ein
gleichmafiges Gleiten und verbessern die gesamte Ergonomie.

Alle technischen Merkmale und Auswahlmdglichkeiten finden Sie auf Seite 27
dieses Katalogs.

KLEMME FUR eTensil-SCHRAUBERN
Best.-Nr. 692078060

Spezifisch fir die Installation von geraden unf pistolenfriff eTensil-
Elektroschraubern. Die Klemme ermdglicht eine sichere Verankerung, ohne
das Werkzeug zu beschadigen, und ermdglicht das Erreichen mehrerer
Schraubpunkte an den Komponenten, was die Montagevorgange erleichtert.
Wird mit einem Schraubensatz zur \Werkzeuginstallation geliefert.

Weitere technische Details finden Sie auf Seite 30.

KLEMME FUR WINKELSCHRAUBER

Best.-Nr. 692078059

Spezifisch fir die Installation von winkelschrauber. Die Klemme ermoglicht
eine sichere Verankerung ohne Beschadigung des Werkzeugs und sorgt flr
eine optimale Position des Hand-Arm-Systems des Bedieners. Lieferung mit
Schraubensatz zur Montage des Werkzeugs.

Weitere technische Details finden Sie auf Seite 30.

BEGRENZUNGSRING DES TELESKOPISCHEN WEGS
Best.-Nr. 692079254 fir BT-TOP 12-Modelle
Best.-Nr. 692039088 fiir BT-TOP 25-Modelle
Best.-Nr. 692039089 fiir BT-TOP 40-Modelle

Dies ist hilfreich, wenn sich die zu verschraubende Komponente andert und der
Armverlauf an das Betriebslayout angepasst werden muss.




KARTESISCHE WERKZEUGHALTER

Die kartesischen Arme von Fiam

sind grundlegende Lésungen fir die
Ergonomie am Arbeitsplatz von Fiam
entwickelt und hergestellt, mit jeder
Art von Werkzeug einsetzbar, das
einen Durchmesser bis 50 mm und
ein Gewicht bis 11 kg besitzt.

Im Lieferumfang ist eine
Universalklemme enthalten, auf
Anfrage sind jedoch zahlreiche
Zubehorteile zum korrekten Spannen
unterschiedlicher Werkzeuge

und Werkzeuge erhaltlich sorgen

flr maximale Sicherheit und
Funktionalitat.

In mehreren Varianten erhéltlich:

¢ Kartesische Werkzeughalter

¢ Kartesische Gelenkarmen

¢ Kartesische Werkzeughalter und
Kartesische Gelenkarmen mit
Halterung von oben (TOP)

¢ Unterstiitzende kartesische
Werkzeughalter

Dank diesen Werkzeughaltern
kénnen alle Arbeiten durchgefihrt
werden, ohne dass Schwingungen
auf den Arm Ubertragen werden
und ihre Bewegungen sind extrem
flissig und geschmeidig: Dies
flhrt zu einer deutlichen Steigerung
der Arbeitsgenauigkeit, der daraus
resultierenden Qualitat des
Produktionsprozesses und der
Ergonomie fiir den Bediener.

Alle Modelle sind mit einer
Vorrichtung zur Positionserkennung
erhiltlich, die die Winkel-

und Linearverschiebung des
Werkzeughalters am Arbeitspunkt
verarbeitet (siche S. 22).
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Kartesischer Werkzeughalter BC

BC25 PK mit pneumatischer Schubvorrichtung

e Riickschldge auf die Hand des Bedieners werden eliminiert
e Zum Halten des Werkzeugs ist keine Kraft mehr erforderlich
e V/ibrationen werden drastisch reduziert oder ganz eliminiert.
e s wird stets eine gute Handgelenkshaltung beibehalten

e Sie behalten die Rechtwinkligkeit des Werkzeugs am

e Sie verbessern die Arbeitsgenauigkeit und die Qualitat des
Produktionsprozesses

e £xtrem hohe Leistung auch bei selbstschneidenden / selb-
stbohrenden Schrauben

e Durch die verbesserte Abdeckung des Arbeitsbereichs wird die

Ermdidung des Hand-Arm-Systems des Bedieners verringert

BC40 LK mit pneumatischer Verriegelung fiir
Schrauber mit automatischer Zufuhrung und
automatischer Vorschub

BCA-TOP

Kﬂl i | W‘"L hal




KARTESISCHER WERKZEUG

Lieferung mit doppeltem
Federzug

Zwei Federzige, die fir den Halt
des Werkzeugs (bis 11 kg) und der
Halterungen notwendig sind (auf
Anfrage Modelle fir schwerere
Werkzeuge erhaltlich)

Massiver vertikaler Stiander
Durch den grof3en Durchmesser erfolgt
keinerlei Schwingung

Auf Anfrage: einstellbare
vertikale Hubbegrenzer

Kartesischer Werkzeughalter mit

erhaltlich | { Halterung von oben, auch fiir
(Klemmen mit Gummischutz) kartesische Werkzeughalter BC
| erhéltlich

um zu verhindern, dass der i i
horizontale Arm zu nahe an den |
Arbeitsbereich gelangt (und damit | '
das Werkzeug nicht dadurch |

beschadigt wird) : !
o ‘ Sicherheits-
g < magnet,
i ] der die
% horizontale
Kugelumlaufschuhe | ; Bewegung
Die Bewegung der horizontalen : blockiert
und vertikalen Achse erfolgt Uber und damit das
Kugelumlaufschuhe: diese Werk
garantieren besseres Gleiten und @ f iy = B
bessere Handlichkeit und Prézision r’i _ sich der Arm
bei der Montage L - L) in Ruheposition
é_‘) befindet
L . = Gummipuffer
Lo -
. ®
.ﬂ_\ . PEOPLE AND SOLUTIONS
~Gummipuffer” zur Damp- Klemme
fung der Endschalter Mit jeder Art von
Robuster Rahmen bei horizontaler Bewegung Werkzeug mit einem
Vertikale und horizontale Stander aus Durchmesser b'§ 50 mm
einsetzbar

verchromtem und gehartetem Stakhl,
fur hohere Festigkeit und Langlebigkeit

Befestigungsplatte

Vorgebohrt flr die Befestigung am
Tisch, stabil und robust: keinerlei
Schwingungen




l | ]
QO —

Seitliches Ausziehen bis auf 760 mm

wes

Der horizontaler Arm kann in verschiedenen Positionen auf der Stange fixiert werden (an den dufReren oder inneren Schrauben), um einen gréfReren oder
kleineren Arbeitsbereich zu erreichen, wahrend die minimalen Gesamtabmessungen (R1-R2) beibehalten werden.
)

Kartesische Werkzeughalter BC5 692031030 5 2 32+50 1041 285-445 600-760
Kartesische Werkzeughalter BC12 692031031 12 2 32 +50 1065 285-445 600-760
Kartesische Werkzeughalter BC25 692031032 25 2 32 +50 1065 285-445 590-750
Kartesische Werkzeughalter BC40 692031033 40 2 32 +50 1047 274-450 564-740
Kartesische Werkzeughalter BC40/7 692031038 40 7 32+50 1047 274-450 564-740
Kartesische Werkzeughalter BC40/11 692031040 40 1 32 +50 1047 274-450 564-740
Kartesische Werkzeughalter BC5-TOP 692031065 5 2 32 +50 1041 285-445 600-760
Kartesische Werkzeughalter BC12-TOP 692031076 12 2 32 +50 1065 285-445 600-760
Kartesische Werkzeughalter BC25-TOP 692031066 25 2 32+50 1065 285-445 590-750
Kartesische Werkzeughalter BC40-TOP 692031077 40 2 32 +50 1047 274-450 564-740
Kartesische Werkzeughalter BC40/7-TOP 692031078 40 7 32+50 1047 274-450 564-740

BASISDETAIL Standardausstattung (mit Arm geliefert)

* Klemme * 2 Federziige ®* Montage- und Betriebsanleitung ® Oko-Verpackung

Auf Anfrage lieferbare Modelle un Zubehor

@A [mm] @B [mm]
BC 5-12-25 82 100
BC40 170 200

* Modelle mit Vorrichtung zur Positionserkennung (siehe Seite 22) ¢ Universalklemme, Zusatzgriff zur Verwendung mit
Schraubern mit automatischer Schraubenzufiihrung, Verdrehsicherung des Werkzeughalters. (Siehe Seiten 29-33)
* HubvergroBerungsvorrichtung (nur fiir Modelle BC25 und BC40), siehe Seite 31.




KARTESISCHE GELENKARMEN BCA

Kartesischer Werkzeughalter BCA-TOP
[ |

Lieferung mit
doppeltem
Federzug

Zwei Federziige,
die fur den Halt des
Werkzeugs (bis 11 kg)
und der Halterungen
notwendig sind (auf

Massiver vertikaler
Stiander

Durch den grofden Durchmesser
erfolgt keinerlei Schwingung

Kartesischer
Werkzeughalter mit
Halterung von oben,
auch fir kartesische

Auf Anfrage: einstellbare
vertikale Hubbegrenzer

erhaltlich . . | Anfrage Modelle ﬁ;ﬁizgha/ter BC
(Klemmen mit Gummischutz) | fir schwerere
um zu verhindern, dass der s
horizontale Arm zu nahe an i Werkzeuge erhaltlich) " ‘
den Arbeitsbereich gelangt | __
(und damit das Werkzeug nicht
dadurch beschadigt wird) =
Offnung von O bis
Kugelumlaufschuhe 120° schwenkbar F
Die Bewegung der horizontalen Méglichkeit, den Arm mit =
und vertikalen Achse erfolgt Uber |
Kugelumlaufschuhe: diese oder links entsprechend B

garantieren besseres Gleitenund
bessere Handlichkeit und Prazision
bei der Montage

dem abzudeckenden
Arbeitsbereich und bis zu
120° zu drehen.

Fir eine optimale J
Drehmomentreaktion
empfehlen wir, mit einer
Winkel6ffnung zwischen
90° und 120° zu arbeiten

. dem Gelenk nach rechts
=

|

|

Robuster Rahmen

Vertikale und horizontale Stander aus
verchromtem und gehartetem Stakhl,
fur hohere Festigkeit und Langlebigkeit

Klemme

Mit jeder Art von Werkzeug
mit einem Durchmesser bis
50 mm einsetzbar

Befestigungsplatte

Vorgebohrt flr die Befestigung am
Tisch, stabil und robust: keinerlei
Schwingungen



Seitliches Ausziehen bis auf 730 mm - Offnung von 0 bis 120° schwenkbar

Méglichkeit, den Arm mit dem Gelenk nach rechts oder links entsprechend dem abzudeckenden Arbeitsbereich und bis zu 120° zu drehen.
Flr eine optimale Drehmomentreaktion empfehlen wir, mit einer Winkel6ffnung zwischen 90° und 120° zu arbeiten.

120°

R2 max | min|

Der horizontaler Arm kann in verschiedenen Positionen auf der Stange fixiert werden (an den duReren oder inneren Schrauben), um einen groReren oder
kleineren Arbeitsbereich zu erreichen, wahrend die minimalen Gesamtabmessungen (R1-R2) beibehalten werden.
I

Kartesischer Gelenkarm BCA5 692031034 5 2 32 +50 1041 160 110-260 610-730
Kartesischer Gelenkarm BCA12 692031035 12 2 32+50 1065 160 110-260 610-730
Kartesischer Gelenkarm BCA25 692031036 25 2 32+50 1065 160 110-260 610-730
Kartesischer Gelenkarm BCA40 692031037 40 2 32+50 1047 176 110-260 610-730
Kartesischer Gelenkarm BCA40/7 692031039 40 7 32+50 1047 176 110-260 610-730
Kartesischer Gelenkarm BCA40/11 692031041 40 1 32+50 1047 176 110-260 610-730
Kartesischer Gelenkarm BCA5-TOP 692031067 5 2 32+50 1041 160 110-260 610-730
Kartesischer Gelenkarm BCA12-TOP 692031068 12 2 32 +50 1065 160 110-260 610-730
Kartesischer Gelenkarm BCA25-TOP 692031069 25 2 32+50 1065 160 110-260 610-730
Kartesischer Gelenkarm BCA40-TOP 692031070 40 2 32 +50 1047 176 110-260 610-730
Kartesischer Gelenkarm BCA40/7-TOP 692031079 40 7 32+50 1047 176 110-260 610-730

BASISDETAIL Standardausstattung (mit Arm geliefert)

,25

e Klemme ® 2 Federziige ® Montage- und Betriebsanleitung ® Oko-Verpackung

Auf Anfrage lieferbare Modelle un Zubehor

@A [mm] @B [mm]
BC 5-12-25 82 100
BC40 170 200

* Modelle mit Vorrichtung zur Positionserkennung (siehe Seite 22) ¢ Universalklemme, Zusatzgriff zur Verwendung mit
Schraubern mit automatischer Schraubenzufiihrung, Verdrehsicherung des Werkzeughalters. (Siehe Seiten 29-33)




UNTERSTUTZENDE KARTESISCHE WERKZEUGHALTER BC25PK - MIT PNEUMATISCHER SCHUBVORRICHTUNG

Lieferung mit doppeltem Federzug
Zwei Federzlige, die fir den Halt des Werkzeugs
(bis 11 kg) und der Halterungen notwendig sind
(auf Anfrage Modelle fir schwerere \Werkzeuge
erhaltlich)

Massiver vertikaler Stander
Durch den groRen Durchmesser erfolgt
keinerlei Schwingung

Automatische Druckluft-
Schubvorrichtung (PUSH KIT) nach
unten: der Bediener muss zum Einschrauben
keine Kraft aufwenden

Kugeluml-
aufschuhe
Die Bewegung
der horizontalen
und vertikalen
Achse erfolgt
Uber Kugeluml-
aufschuhe:
diese
garantieren
besseres Gleiten
und bessere
Handlichkeit und
Prazision bei der
Montage

Verstellbarer
vertikaler
Hubbegrenzer
(Klemmen mit
Gummischutz)

um zu verhindern,
dass der horizontale
Arm zu nahe an

den Arbeitsbereich
gelangt (und damit das
Werkzeug nicht dadurch
beschéadigt wird)

Pneumatischer Druckregler, der je
nach Art der verwendeten Schraube eingestellt
werden kann. Mit Betriebsdruckanzeige

Pneumatischer Schub mit
~Doppelwirkung”:

beim Hochfahren nach Abschluss der
Verschraubung kehrt der Werkzeughalter
automatisch in die Ruheposition zurlick und ist
} bereit fur eine neue Verschraubung

AND SOLUTIONS

Robuster Rahmen

Vertikale und horizontale Stander aus
verchromtem und gehartetem Stahl,
flr hohere Festigkeit und Langlebigkeit

Befestigungsplatte
Vorgebohrt fUr die Befestigung am Tisch, stabil
und robust: keinerlei Schwingungen

Klemme

Mit jeder Art von
Werkzeug mit einem
Durchmesser bis 50 mm
einsetzbar




Fir Druckluft- und Elektroschrauber
mit Hebelstart
Aus Sicherheitsgriinden kann der Werkzeughalter bei eTensil-

Schraubern nur mit Modellen mit externer Kupplungseinstellung
kombiniert werden, deren einzige Anlaufart der Hebel ist.

Seitliches Ausziehen bis auf 750 mm

Der Werkzeughalter arbeitet mit einer pneumatischen Signalbuchse: Er kann daher mit Druckluftschraubern verwendet werden, die eine
pneumatische Signalaufnahme vorsehen, sowie mit Elektroschraubern eTensil mit externer Kupplungseinstellung in Verbindung mit dem
Netzteil TPU 2.

A — A
| =
! B» : 1
1 R1Max. - _R1Min- .
) Rz Min-——
J7J7/77/7775,2,7—,—\4@’)’(’/7// ‘ TR SRS 3‘///://’

Der horizontaler Arm kann in verschiedenen Positionen auf der Stange fixiert werden (an den duRReren oder inneren Schrauben), um einen groReren oder
kleineren Arbeitsbereich zu erreichen, wahrend die minimalen Gesamtabmessungen (R1-R2) beibehalten werden.

Kartesische Werkzeughalter BC25PK 692031054

BASISDETAIL Standardausstattung (mit Arm geliefert)

,25

* Klemme e Verstellbarer vertikaler Hubbegrenzer ¢ Anschlusskabel fiir Elektroschrauber eTensil
¢ 2 Federziige ® Montage- und Betriebsanleitung ® Oko-Verpackung

@A [mm] @B [mm]
BC25PK 82 100

Auf Anfrage lieferbare Modelle un Zubehor

* Modelle fiir Werkzeuge mit einem Gewicht tiber 4 kg ¢ Verdrehsicherung fiir Werkzeughalter (Siehe Seite 31)




UNTERSTUTZENDE KARTESISCHE WERKZEUGHALTER BC40LK - MIT PNEUMATISCHER ARRETIERUNG

Lieferung mit doppeltem
Federzug

Zwei Federzlge, die fUr den Halt
des Werkzeugs (bis 11 kg) und der
Halterungen notwendig sind (auf
Anfrage Modelle fir schwerere
Werkzeuge erhaltlich)

Massiver vertikaler Stander

Durch den grofen Durchmesser erfolgt kein-

erlei Schwingung

Kugelumlaufschuhe
Die Bewegung der
horizontalen und vertikalen
Achse erfolgt Uber
Kugelumlaufschuhe: diese
garantieren besseres Gleiten
und bessere Handlichkeit und
Prazision bei der Montage

Verstellbarer
vertikaler
Hubbegrenzer
(Klemmen mit
Gummischutz)

um zu verhindern,
dass der horizontale
Arm zu nahe an
den Arbeitsbereich
gelangt (und damit
das Werkzeug nicht
dadurch beschadigt
wird)

Robuster Rahmen

Vertikale und horizontale Stander aus
verchromtem und gehartetem Stahl,
flr hohere Festigkeit und Langlebigkeit

Befestigungsplatte

Vorgebohrt fUr die Befestigung am Tisch, stabil

und robust: keinerlei Schwingungen

Fir Schrauber mit
automatischer
Schraubenzufithrung
CA und automatischer
Vorschubvorrichtung.

Der Werkzeug-

halter BC40 LK
kann fir Schrauber

mit automatischer
Schraubenzufiihrung
und automatischer
Vorschubvorrichtung
verwendet werden,

bei denen ein
automatischer Schub
auf das Werkstlick
vorgesehen ist, der
dem Bediener die
Arbeit erleichtert und es
ihm ermaoglicht, beim
Schrauben keine Kraft
anzuwenden.

Klemme

Mit jeder Art von
Werkzeug mit einem
Durchmesser bis 50
mm einsetzbar




Seitliches Ausziehen bis auf 740 mm

| A

WEG 1

| R1 Max.
RzMax.

Pneumatische Arretierung

Spezielle Vorrichtung, die dem ,Hochfahren” durch die Klinge des
Werkzeugs beim Verschrauben entgegenwirkt und diese Kraft auf
den mechanischen Arm und nicht auf den des Bedieners Ubertragt.
Die Funktion der Pneumatischen Arretierung erfolgt elektrisch

und gleichzeitig beim Betétigen des Starthebels des installierten
Schraubers.

Sicherheitsverriegelungssystem

Wenn die Druckluft- oder
Stromversorgung ausfallt, stoppt

das System automatisch, um ein
Verrutschen des Druckluftgerats

zu vermeiden und jede Gefahr von
Quetschungen oder unbeabsichtigten
Bewegungen auszuschlieRen.

. .j
o !
— ;ﬁ.—.ﬁ_ﬂ‘
A i | | )
. WEG i
_R1Min.
Rz Min.

Der horizontaler Arm kann in verschiedenen Positionen auf der Stange fixiert werden (an den duReren oder inneren Schrauben), um einen groReren oder
kleineren Arbeitsbereich zu erreichen, wahrend die minimalen Gesamtabmessungen (R1-R2) beibehalten werden.

Kartesische Werkzeughalter BC40LK

BASISDETAIL

nr.3 x08,25

@A [mm] @B [mm]
BC40LK 170 200

692031055

Standardausstattung (mit Arm geliefert)

* Klemme ¢ Anschlussschlauch komplett mit Druckluftanschlissen zum Anschluss an den Schrauber
mit automatischer Schraubenzufiihrung ® Montage- und Betriebsanleitung ® Oko-Verpackung

Auf Anfrage lieferbare Modelle un Zubehér

* Modelle fiir Werkzeuge mit einem Gewicht liber 4 kg. ® Zusatzgriff zur Verwendung mit Schraubern
mit automatischer Schraubenzufiihrung, Verdrehsicherung des Werkzeughalters. (Siehe Seiten 29-33)




Alle kartesischen Werkzeughalter

von Fiam kénnen mit einer
Vorrichtung zur
Positionserkennung und (in
Kombination mit der TPM-
Uberwachungseinheit) mit
Spannsystemen ausgestattet werden,
die fur die Durchflihrung der Prozesse
.Poka Yoke" und die Erhéhung der
Effizienz und Geschwindigkeit des
Produktionszyklus duRerst natzlich
sind.

Vollsténdig von Fiam entworfen

und gebaut, machen sie nicht nur
den Arbeitsplatz fir das Hand-Arm-
System ergonomischer, sondern
dank der Zusammenarbeit zwischen
Mensch und Maschine auch
leistungsfahiger und erflllen damit
die Anforderungen der kognitiven und
organisatorischen Ergonomie.

Das System unterstiitzt den
Bediener, der durch die

Arbeits- und Montageablaufe
gefiihrt wird, und reduziert die
mentale Miidigkeit aufgrund

der Aufmerksamkeit, die der
kontinuierlichen Uberwachung der
Vorgédnge selbst gewidmet ist. { o |
Ein System, um die Vorteile einer It l
Smart Factory zu erreichen, bei

dem die Technologie eine bessere i '
Zusammenarbeit zwischen Mensch . 1\

. . A - § AW
und Maschine erméglicht. T

' e Das Positionierungssystem erleichtert dem Bediener die Flihrung bei den Montagevorgéangen
w5 e Reduziert die mentale Uberlastung des Bedieners
,-/ e Reduziert Miidigkeit aufgrund der Aufmerksamkeit, die durch die kontinuierliche Uberwachung der

: Q Abléufe erzielt wird
: e Finfache Programmierung und sofortiges visuelles und akustisches Feedback erleichtern die Arbeit
! e Hebt die Reaktion auf die Hand des Bedieners vollsténdig auf
e Vibrationen werden eliminiert

e Es wird stets eine gute Handgelenkshaltung beibehalten

e Sie sichern eine bequeme und unmittelbare Aufnahme des Werkzeugs in der Néhe der
Bearbeitungsstelle




Wie das System funktioniert:

e Es |okalisiert die Positionen des Schraubers an den verschiedenen Verschraubungsstellen und speichert die
Verschraubsequenz (bis zu 35 Positionen/Programm flir 8 Programme)

e Der Schrauber wird erst bei der ersten programmierten Verschraubung aktiviert (Signal: LED POS. OK am
TPM-Gerat und am Werkzeughalter)

¢ \Wenn eine Schraube korrekt angezogen wird (Anzeige der verbleibenden Schrauben auf dem REMAIN-
Display), wird die nachste Verschraubung freigegeben.

e Signal END: Ende des gespeicherten Zyklus. Ein neuer Schraubzyklus kann starten.

e Der Speichervorgang erfolgt durch , Selbstlernen”. Es genlgt, einen Arbeitsgang durchzuflhren, das System
speichert bei jeder Verschraubung die Position und die Anzahl der Schrauben

e \Wahrend des Speichervorgangs kann eine Prézisionstoleranz innerhalb des Aktionsbereichs programmiert
werden: z.B. fur die Ldnge von etwa 1 mm + 10%; fir den Winkel 0,1 Grad (maximale Toleranzen).

Es sind zwei mit allen pneumatischen und elektronischen Fiam-Schraublésungen kombinierbare Modelle

erhéltlich:

- Werkzeughalter mit TPM-1, die nur die Winkelverschiebung des Werkzeughalters verarbeiten;

- Werkzeughalter mit TPM-2, die neben der Winkelverschiebung des \Werkzeughalters auch die
Linearverschiebung verarbeiten.

Klicken Sie hi@r und entdecken Sie im Video, wie das Positionierungssystem funktioniert

Schraubsysteme F!EUPqusomems
mit Positionsuberwachung

Verfligbar fur:

BT
Teleskop-Werkzeughalter

BT
Kartesische Werkzeughalter

BT
Kartesische Gelenkarme



https://www.youtube.com/watch%3Fv%3D-NTohSLhBaU%26feature%3Dyoutu.be%26list%3DUUDcAQ2RdqKD_DOyBNUhbUPQ
https://www.youtube.com/watch%3Fv%3D-NTohSLhBaU%26feature%3Dyoutu.be%26list%3DUUDcAQ2RdqKD_DOyBNUhbUPQ
https://www.fiamgroup.com/de/video/hand-loesungen/loesungen-fuer-die-ergonomie-am-arbeitsplatz/

Wie Sie bestellen?

Das Schraubsystem mit Positionserfassung besteht aus:

e einem Teleskop- oder kartesischen Arm, der mit einer Positionserfassung ausgestattet ist (Auswahl in der Tabelle auf der

gegenUlberliegenden Seite)

e Uberwachungsgerat TPM Best.-Nr. 692078019 (Siehe die Funktionen auf der gegentiberliegenden Seite)

e Anschlusskabel, das entsprechend der gewahlten Nutzungskonfiguration gewahlt werden muss (siehe Tabelle unten)

Teleskop-Werkzeughalter
BT..TPM1/2

TPM

MANUELLE VERSCHRAUBUNGSSYSTEME

Druckluftschrauber

Elektroschrauber eTensil mit
mechanischer Kupplung und
automatischer Abschaltung

Elektroschrauber eTensil
mit mechanischer Kupplung
und automatischer
Abschaltung

Elektroschrauber eTensil
mit Drehmoment/
Winkelsteuerung tber
die Stromaufnahme

Elektroschrauber X-PAQ
mit Direktsteuerung von
Drehmoment/
Verschraubungswinkel

Uberwachungsgerit
TOM
Best.-Nr. 685001062

Speiseeinheit
TPU-2
Best.-Nr. 686200101

Speise- und
Uberwachungseinheit +
TPU-M1

Best.-Nr. 686200109

Speise-und Steuereinheit
TPU-C1 oder TPU-C3
Best.-Nr. 686200105 4
Best.-Nr. 686200107

Speise-und Steuereinheit
CT2500
Best-Nr. 686200341 T

Kabel TPM/TOM
Best.-Nr. 692079181
L.3mt

Kabel TPM/TPU-2
Best.-Nr. 692079185
L.3mt

Kabel TPM/TPU-M1
Best.-Nr. 692079192
L.3mt

Kabel TPM/TPU-C1
oder TPU C3
Best.-Nr. 692079192
L.3mt

Kabel TPM/XPAQ
Best.-Nr. 692079182
L.3mt

Kartesischer
Werkzeughalter
BC...TPM1/2

Kartesischer
Gelenkarm
BCA..TPM2

Informationen zum AnschlieRen der Gerate
finden Sie in den jeweiligen Produktkatalogen

oder wenden Sie sich an den

Technischen Kundendienst von Fiam

VERSCHRAUBUNGSSYSTEM MIT
AUTOMATISCHER SCHRAUBENZUFUHRUNG

Druckluftschrauber
mit automatischer
Schraubenzufiihrung

Elektroschrauber eTensil
mit mechanischer Kupplung
und automatischer
Abschaltung

Elektroschrauber eTensil
mit mechanischer Kupplung
und automatischer
Abschaltung

Elektroschrauber mit
automatischer
Schraubenzufiihrung eTensil
mit Drehmoment/
Winkelsteuerung tiber

die Stromaufnahme

Elektroschrauber mit
automatischer
Schraubenzufiihrung
X-PAQ mit Direktsteuerung
von Drehmoment/
Verschraubungswinkel

Uberwachungsgerat
TOM
Best.-Nr. 685001062

Speiseeinheit

TPU-2

Best.-Nr. 686200101

Uberwachungsgeréat
TOM

Best.-Nr. 685001062

=+

Speise- und
Uberwachungseinheit
TPU-M1

Best.-Nr. 686200109

Speise-und Steuereinheit
TPU-C1 oder TPU-C3
Best.-Nr. 686200105 +
Best.-Nr. 686200107

Speise-und Steuereinheit
CT2500A

Best.-Nr. 686200345
+

Kabel TPM/TOM
Best.-Nr. 692079181
L.3mt

Kabel TPM/TOM
Best.-Nr. 692079181
L.3mt

Kabel TPM/TPU-M1
Best.-Nr. 692079192
L.3mt

* Mehrfach-Anschluss
fur E/ A erforderlich

Kabel TPM/TPU-C1
oder TPU C3
Best.-Nr. 692079192
L.3mt

* Mehrfach-Anschluss
fiir E/ A erforderlich

Kabel TPM/CT2500A
Best.-Nr. 692079183
L.3mt

* Mehrfach-E/A-Steckverbinder

Best.-Nr. 692079193
Zum Anschluss an die 25-poligen E/A-Ports von Fiam Geraten. Ermaglicht
die Bereitstellung von E/A-Signalen an 3 Steckverbindern und damit den
parallelen Anschluss von 3 Geraten. Der Steckverbinder ist mit einem
Kabel fir die Verbindung von Gerat und Mehrfach-Steckverbinder mit
entsprechender Stromversorgung ausgestattet und verfiigt iiber 8 Status-

LEDs fiir die Ausgange und 8 Testtasten fiir die Eingangssignale.




Uberwachungsgerat TPM - (Tightening Position Monitor)

TPM-Funktionen

e Langengenauigkeit (mm): 1£10%

¢ Winkelgenauigkeit (grad): 0,1°

e Maximale Anzahl der Schrauben pro Programm: 35

e Anzahl der Programme: 8

® Gesamtzahl der Schrauben: 280 (35 pro Programm,
8 Programme)

Max Drehmoment | Max. Reichweite | Min. Reichweite
(Nm) (mm) z(mm)

Versorgung

24V, 110/230V

Uberwachungsgerat
-TPM 50/60 Hz

692078019 | 208 x128 x 42

BT-MG 15800 - TPM1 692071425
BT-MG 15 1000 - TPM1 692071426 15 700 1195
(U] BT-MG 15 1500 - TPM1 692071427 15 870 1705
% a | BT-MG 40800 - TPM1 692071428 40 630 985
— E g BT-MG 40 1000 - TPM1 692071429 40 700 1195
s \ g ﬂ BT-MG 40 1500 - TPM1 692071430 40 870 1705
w d o d BT-MG 40 2000 - TPM1 692071431 40 1050 2245
E § % = BT-MG 70 800 - TPM1 692071432 70 630 985
8 § (ZD BT-MG 70 1000 - TPM1 692071433 70 700 1195
s (DD BT-MG 70 1500 - TPM1 692071434 70 870 1705
] BT-MG 70 2000 - TPM1 692071435 70 1050 2245
E BC5-TPM1 692031046 5 445 min - 285 max | 600 min - 760 max
m © | BC12-TPM1 692031047 12 445 min - 285 max | 600 min - 760 max
@ BC 25 -TPM1 692031048 25 445 min - 285 max | 590 min - 750 max
BC 40-TPM1 692031049 40 450 min - 274 max | 564 min - 740 max
BT-MG 15 800 - TPM2 692071422 15 630 985
BT-MG 15 1000 - TPM2 692071412 15 700 1195
BT-MG 15 1500 - TPM2 692071415 15 870 1705
o | BT-MG 40800 - TPM2 692071423 40 630 985
E Q g BT-MG 40 1000 - TPM2 692071413 40 700 1195
5 :z) m BT-MG 40 1500 - TPM2 692071416 40 870 1705
- % E é BT-MG 40 2000 - TPM2 692071418 40 1050 2245
s = § BT-MG 70 800 - TPM2 692071424 70 630 985
ﬂ % E BT-MG 70 1000 - TPM2 692071414 70 700 1195
d om BT-MG 70 1500 - TPM2 692071417 70 870 1705
[a) E g BT-MG 70 2000 - TPM2 692071419 70 1050 2245
g (:9 (DD BC5-TPM2 692031042 5 445 min - 285 max | 600 min - 760 max
IiJ IE g BC 12 - TPM2 692031043 12 445 min - 285 max | 600 min - 760 max
Z ] BC 25 -TPM2 692031044 25 445 min - 285 max | 590 min - 750 max
; o BC 40 - TPM2 692031045 40 450 min - 274 max | 564 min - 740 max
BCA5-TPM2 692031050 5 110 min - 260 max 600 min - 760 max
s BCA 12 - TPM2 692031051 12 110 min - 260 max 600 min - 760 max
M@ | BCA25-TPM2 692031052 25 110 min - 260 max 590 min - 750 max
BCA 40 -TPM2 692031053 40 110 min - 260 max 564 min - 740 max

Die kartesischen Werkzeughalter BCA sind nur fur die Vorrichtung TPM2

Standardausstattung (mit Arm geliefert)

vorbereitet und flr die Erkennung von Winkel- und Linearpositionen
eingestellt. Die Modelle BC-BCA 40/7 und BC-BCA 40/11 mit Vorrichtung

* Montage- und Betriebsanleitung © - e
zur Positionserkennung sind nur auf Anfrage erhéltlich.

o Oko-Verpackung

¢ Klemme
® 2 Federziige




VERSCHIEBENDE LINEARFUHRUNGEN SL

Sie optimieren das Arbeitslayout,

da sie es dem montierten Arm
ermaoglichen, sich flissig entlang
einem oder mehreren Arbeitsachsen
im Arbeitsbereich zu bewegen,
wodurch die gesamte Ergonomie
verbessert wird.

Hier sind die Hauptmerkmale:
¢ Die Gleitfiihrung besteht aus
vorgebohrtem Stahl fiir eine
einfache und sofortige Montage auf
der Werkbank: Dieser Vorgang kann
vom Kunden durchgeflihrt werden,
ohne dass zusétzliche Halterungen
zur Befestigung der Flihrung
erforderlich sind
¢ Die Linearfihrungen sind in
verschiedenen GroRRen erhaltlich
und kénnen vom Kunden direkt
zugeschnitten und gekuUrzt werden:
Dies bietet die Moglichkeit,
die GroRke zu wahlen, die den
spezifischen Anforderungen
des Einsatzkontexts am besten
entspricht
¢ Die Fiihrung ist flr der mit den
mitgelieferten Schllsseln eingestellt
werden kann und entlang der Lange
gleitet
e Sie konnen mit folgenden
Tragarmmodellen verwendet
werden:
- Kartesische Werkzeughalter
BC/BCA und BC/BCA-TOP
- Kartesische Werkzeughalter
BC40LK
- BT-TOP-Teleskoparme und BT-TOP-
ZTeleskoparme, flr Arbeiten auf
drei Achsen
e Die SL-Linearfihrungen fur die
BT-TOP-Arme verfligen Uber eine
gelochte Befestigungsplatte,
die eine sichere Verankerung des
Arms am Oberschlitten/\Wagen
ermaoglicht.

Entdecken Sie hier
alle Funktionen

e Funktionellere Einsatzbereiche mit gréfSeren Handlungsspielrdumen
B/, e Flexible Anordnungen, zum Beispiel zur Umstellung auf reine Handbedienung: Der Schrauber mit dem
‘/ Tragarm kann einfach ,verschoben” werden, so dass der Bedienraum frei bleibt

R - e Eliminierung des Kraftaufwands beim Bewegen des Werkzeugs von jedem Punkt auf der Werkbank
e Bequemer und sofortiger Halt des Werkzeugs in der Néhe des Arbeitspunkts



https://www.youtube.com/watch?v=yj51Fip4crk&list=UUDcAQ2RdqKD_DOyBNUhbUPQ

SL 1000 fiir BT -TOP
SL 2000 fiir BT -TOP

Drehmomentarme
BT-TOP
BT-TOP

692078061
692078062

SL500 fir BT-TOP-Z
SL1000 fiir BT-TOP-Z
SL 2000 fiir BT-TOP-Z

BT-TOP-Z
BT-TOP-Z
BT-TOP -Z

692078075
692078073
692078074

SL 1000 fiir BC und BCA 12/25

BC12/25

BCA 12/25
BC12/25TOP
BCA 12/25TOP

692078063

1.000

SL 2000 fiir BC und BCA 12/25

BC 12/25

BCA 12/25

BC 12/25TOP
BCA 12/25TOP

692078064

2.000

SL 1000 fiir BC und BCA 40

BC 40

BCA 40

BC 40LK*
BC40TOP
BCA 40TOP

692078065

1.000

SL 2000 fiir BC und BCA 40

BC 40

BCA 40

BC 40LK*
BC40TOP
BCA 40TOP

e SL = Sliding Rail ® 1000/2000 = Maximale Lange in mm

692078066

2.000

Standardausstattung (im Lieferumfang der BT-TOP und BT-TOP-Z-Modelle enthalten) [l Standardausstattung (im Lieferumfang der BC-BCA-Modelle enthalten)

*Vorgebohrte Fihrungsschiene von 1000 oder 2000, je nach *\Vorgebohrte Filhrungsschiene von 1000 oder 2000, je
gewahltem Modell nach gewahltem Modell

e Schlitten oder Laufwagen e Schlitten oder Laufwagen

* Befestigungsplatte ¢ Schlissel flir exzentrische Radeinstellungen

® 2 Hubbegrenzer und 1 Filhrungssystemverriegelung ® 2 Hubbegrenzer und 1 Filhrungssystemverriegelung

® Schllssel flir exzentrische Radeinstellungen ¢ Bedienungs- und Wartungsanleitung

® Bedienungs- und Wartungsanleitung  Oko-Verpackung

» Oko-Verpackung

SL-Linearfiihrungen fiir die Arbeit auf drei Achsen

* Bei Verwendung einer
Linearfiihrung mit
dem assistierten Arm
BC40LK muss der
Boma (1) des Arms
wahrend der Montage | Linearfihrungen
auf eine maximale L SL fur Arbeiten auf
Lange von 300 mm &E den drei Achsen X,
festgelegt werden. Y und Z




PARALLELTRAGARME

Diese praktischen
Werkbankaufhangungen sind in der
Lage, verschiedene Werkzeuge wie
Druckluft- und Elektroschrauber, Bohrer,
Gewindeschneider, Nietwerkzeugen
usw. mit Durchmessern von 25

bis 50 mm und einem maximalen
Drehmoment von 25 oder 75 Nm
aufzunehmen.

Sie gewahrleisten extrem hohe
Bearbeitungsgenauigkeit, da das
Werkzeug absolut senkrecht auf

das zu montierende Teil gehalten

wird: Dadurch werden unabsichtliche
Schaden am Material vermieden,

was eine bessere Qualitat des
Endprodukts bedeutet. Daneben kann
man mit dem entsprechenden Adapter
in der Waagerechten oder gleichzeitig
auf beiden Achsen arbeiten.

Paralleltragarme BA25 692031009
Paralleltragarme BA75 692031008

Standardausstattung (inbegriffen)

e Einstellbarer Adapter (fiir Modell BA75)
¢ Befestigungsplatte
¢ Oko-Verpackung

Sonderzubehor auf Anfrage

BA25
e Verstarkte Federn ( 2 St.) zur Aufnahme
von bis zu 2,5 kg. Best.-Nr. 692059010

BA75
® \erstarkte Federn ( 2 St.) zur Aufnahme
von bis zu 4 kg. Best.-Nr. 692059022
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Paralleltragarme BA25 Paralleltragarme BA75
Technische Eigenschaften BA25 BA75
Max. Reichweite 850 mm 950 mm
Min. Reichweite 520 mm 550 mm
Max. Drehmoment 25 Nm 75 Nm
Hochstbelastung (mit Stutzarm) 2kg 2 kg
Hochstbelastung (mit verstérkten Federn) 2,5 kg 4 kg
Max. Drehwinkel 360° 360°
Max. Werkzeug-@ von 25 bis 50 mm 50 mm

Sie benotigen Werkzeugstander fir Drehmomente Uber 75Nm und Gewichte Uber 4 Kg. Sprechen Sie mit
demTechnischen Kundendienst von Fiam.

. ® Riickschldge auf die Hand des Bedieners werden eliminiert
o e Zum Halten des Werkzeugs ist keine Kraft mehr erforderlich
=~ e \librationen werden drastisch reduziert oder ganz eliminiert.
Q e Es wird stets eine gute Handgelenkshaltung beibehalten
e Sie behalten die Rechtwinkligkeit des Werkzeugs am Arbeitspunkt bei

Auf Anfrage lieferbare Adapter fiir BA25 (separat bestellen)

¢ Adapter fiir vertikale
Werkzeugfiihrung

e Adapter fiir horizontale
Werkzeugfiihrung

¢ Adapter fiir Werkzeugfiihrung
in beiden Achsen

Innen-g mm,
Adapter m einstellbar Sl =
AD25/40 | 692059008 25:40 '-\\\K k‘
“
AD40/50 | 692059009 40+50 .
[ e e m
AD 36 692059014 36 g J|,
P
W
Adapter >
® o
AD 36/2AX | 692059015 36 N

Fur Adapter mit anderen Durchmessern als hier angegeben wenden Sie sich bitte an den Technischen Kundendienst von Fiam.




ZUBEHOR FUR DREHMOMENTARME

Es gibt zahlreiche Zubehorteile, mit denen Sie alle kartesischen Arme und Teleskoparme mit Fiam-Werkzeugen
verwenden kdénnen, aber nicht nur.
Sie sind alle vollstandig entworfen und hergestellt flr:
¢ Werkzeuge richtig einzuspannen, ohne sie zu beschadigen und damit ihre Funktionalitét zu beeintrachtigen

e immer die maximale Leistung des Werkzeughalters sicherzustellen, mit jedem Werkzeug, das Sie verwenden und

in jed

em Betriebslayout.

ZZZ———I'HUUUOOUJG)MEEEI—>>>.

KARTESISCHE WERKZEUGHALTER

Zubehértyp Werkzeugtyp Fiir BC/BCA Arms [ Best.Nr. |

Klemmring fiir @ 32

Klemmring fiir @ 36

Klemmring fiir @ 42,5

Zusatzgriff

Rotationsklemme fiir CA mit automatischem vorschub mit Laufen L 65
Rotationskl fiir CA mit isct
Rotationsklemme fiir CA mit automatischem vorschub mit Laufen L 110

vorschub mit Laufen L 100

Klemmring von geraden Elektroschraubern
Oberer Klemmring von Elektroschraubern
Klemmring-Set fiir SD an BT/BC/BCA-Armen
Klemmring von geraden Schraubendrehern
Klemmring von geraden Schraubendrehern
Vertikaler Hubbegrenzungsring

Vertikaler Hubbegrenzungsring

Vertikaler Hubbegrenzungsring

UbergroRer Balancer

Universalklemme

Verdrehsicherung

Verdrehsicherung

Verdrehsicherung
HubvergréBerungsvorrichtung
HubvergréBerungsvorrichtung

Doppelarmgerat

CA-Schrauber mit automatischer Zufuhrung (20MC Motoren - MCB - SD2500)

CA-Schrauber mit automatischer Zufuhrung (MCS Motoren - E8MC...)
CA-Schrauber mit automatischer Zufuhrung (MCY... Motoren)
CA-Schrauber mit automatischer Zufuhrung
CA-Schrauber mit automatischer Zufuhrung
CA-Schrauber mit automatischer Zufuhrung
CA-Schrauber mit automatischer Zufuhrung

Gerade eTensil-Elektroschrauber

Gerade eTensil-Elektroschrauber (mit Ausnahme der Modelle E8CC > 10 Nm)

SD-Gerade Elektroschrauber (X-PAQ)
15C und 26C 4/5 Druckluftschrauber
Druckluftschrauber 26C 8/10/12

Alle Utensilien

Alle Modelle

Alle Modelle

Alle Modelle

Alle Modelle

Alle Modelle

Alle Modelle

Alle Modelle

Alle Modelle

Alle Modelle

BT/BC/BCA

Alle Modelle

Alle Modelle

BC und BCA 12 und 25
BC und BCA 40

BCund BCA5

Alle Modelle

Alle Modelle

BC/BCA 5 - BC/BCA 5TOP
BC/BCA 12 und 25 - BC/BCA 12 und 25TOP
BC/BCA 40 - BC/BCA 40TOP
BC25

BC40

BC40

692039246
692039247
692039263
692039237
692039253
692039254
692039255
692039108
681041034
692039099
692039006
692039007
692039088
692039089
692039109
auf Anfrage
692039233
692031071
692031072
692031073
692039272
692039273
692078078




TELESKOPARMS BT-TOP

] zubebortyp | BestNr_|
A | Klemmring fir @ 32 CA-Schrauber mit automatischer Zufuhrung (20MC Motoren - MCB - SD2500) | Alle Modelle 692039246
A | Klemmring fir @ 36 CA-Schrauber mit automatischer Zufuhrung (MCS Motoren - ESMC...) Alle Modelle 692039247
A | Klemmring fir @ 42,5 CA-Schrauber mit automatischer Zufuhrung (MCY... Motoren) Alle Modelle 692039263
M | Rotationsklemme fiir CA mit automatischem vorschub mit Laufen L65 | CA-Schrauber mit automatischer Zufuhrung Alle Modelle 692039253
M | Rotationsklemme fiir CA mit automatischem vorschub mit Laufen L 100 | CA-Schrauber mit automatischer Zufuhrung Alle Modelle 692039254
M | Rotationsklemme fiir CA mit automatischem vorschub mit Laufen L 110 | CA-Schrauber mit automatischer Zufuhrung Alle Modelle 692039255
C | Klemmring von geraden Schraubendrehern 15C und 26C 4/5 Druckluftschrauber Alle Modelle 692039006
C | Klemmring von geraden Schraubendrehern Druckluftschrauber 26C 8/10/12 Alle Modelle 692039007
G | Oberer Klemmring Gerade eTensil-Elektroschrauber Alle Modelle 681041034
N | Klemme fiir untere Verbindung Gerade und pistolen eTensil-Elektroschrauber Alle Modelle 692078060
O | Klemme fiir winkelschrauber Alles pneumatisch/elektrisch Alle Modelle 692078059
D | Vertikaler Hubbegrenzungsring BT-TOP 12 692079254
D | Vertikaler Hubbegrenzungsring BT-TOP 25 692039088
D | Vertikaler Hubbegrenzungsring BT-TOP 40 692039089




Universalklemme fiir Kartesische Werkzeughalter BC/BCA

Geeignet fiir Arbeiten an
senkrechten oder schragen

Flachen mit \Werkzeugen von 32-50
mm Durchmesser mit Pistolengriff,
Winkelkopf oder offenem Kopf. Die um
zwei Achsen drehbare Klemme bietet
einen grofRen Arbeitsbereich und eine
gute Position des Hand-Arm-Systems.
Nicht einsetzbar fir die Modelle
BC25PK (mit pneumatischer
Schubvorrichtung) oder BC40LK (mit
pneumatischer Verriegelungsvorrichtung).
Wird komplett mit Schrauben zur
Montage geliefert.

Universalklemme fiir
Kartesische 692039233

Werkzeughalter BC/BCA

Bei Verwendung mit eTensil-
Pistolenschraubern kann die
Universalklemme zur besseren Montage
mit dem Zubehdr mit der Artikelnummer
692039108 kombiniert werden (E).

Hubverlangerungsvorrichtung fiir die Arme BC25 und BC40

Um die Lange des Auslegers und damit
den Arbeitsweg der kartesischen Arme
BC25 und BC40 zu vergréRern und

grolde Flachen auf dem Arbeitstisch zu

erreichen, stehen folgende Optionen zur

Verfligung:

- Zwei Flihrungsschienen, die einfach und
schnell am Ausleger der Arme BC25
und BC40 ausgetauscht werden kénnen

- Ein Doppelarmgerét als Ersatz fir den
Ausleger des Arms BC40

Verlangerung
(mm)

HubvergroRerungs-
vorrichtung fiir die | 692039272 | +180 .
Arme BC25
HubvergroRerungs-
vorrichtung fiir die | 692039273 | +180
Arme BC40
Doppelarmgerat +320
fur die 692078078 | (Gesamtldnge
min — max
Arme BC40 350 - 1060)

HubvergrofRerungsvorrichtung fiir die Arme BC25 und BC40

angebracht und verhindert eine Rotati
otationssperre

[_)rehL_mg des Arms _na_ch re;ht_s oder fiir BC/BCA 5- 692031071
links in Bezug auf die identifizierte BC/BCA 5TOP-Arme
Position, sodass er ausschlief3lich . .

. . .. Rotationssperre fir
vertikal und entlang einer einzigen BC/BCA 12 und 25 - 692031072
horizontalen Achse arbeiten kann. BC/BCA 12 und 25TOP
Ideal, wenn das Betriebslayout Rotationssperre fiir
variiert und seitliche Abmessungen BC/BCA 40 - 692031073
vorhanden sind oder wenn an einer BC/BCA 40TOP
Verlegeschablone gearbeitet wird.




Griff Fiir Schrauber Mit Automatischer Schraubenzufiihrung

Zur Verwendung mit Schraubern mit bei der Verwendung verriegelt
automatischer Schraubenzufiihrung, die  werden. Ausgestattet mit einem

an den kartesischen Werkzeughaltern Gehéuse flr den Schrauberanschluss
BC und BCA montiert sind. Er sowie einem Hebel, mit dem die
ermoglicht an jeder Stelle, an der Schraube abgerufen und abgefeuert
der Werkzeughalter arbeiten soll, ein werden kann. Kann nicht mit den
korrektes Greifen, und vermeidet so kartesischen Werkzeughaltern BC25PK
unpassende Positionen des Hand-Arm- mit pneumatischem Schub verwendet
Systems. Der Griff kann rechts oder werden.

links vom Ausleger montiert werden,
mit vertikalem oder horizontalem

G_ren‘en, un(fl fier Griff ist |!1 allen Griff fiir schrauber mit 692039237
diesen Positionen um seine Achse automatischer
drehbar oder kann je nach Bedarf schraubenzufiihrung

Rotationsklemme fiir CA-Schrauber mit automatischer Zufuhrung

Kann mit allen Fiam-Armen ¢ Die Klemme, die zwischen dem
verwendet werden und ist speziell Motor und dem automatischem
flr CA-Schrauber mit automatischer vorschub Gerét eingesetzt wird,
Zufuhrung des Typs AUTOMATISCHEM Ubertragt die Reaktion des
VORSCHUB fiir Verbindungen bis zu 4 Werkzeugs beim Erreichen des
Nm geeignet. Drehmoments auf den Arm und
Ermoglicht das Drehen des nicht auf das Hand-Arm-System —)
Werkzeugs um seine Achse. Die des Bedieners. Durch den Einsatz M
Drehung kann in drei Modi durch der Klemme verlangert sich
einfaches Positionieren einer Schraube die Gesamtlange des Systems
gesteuert werden: (Schraubendreher + Klemme)
- Mit der Schraube auf 0° = die um ca. 4,5 cm. Um diesen Anstieg
Klemme dreht sich NICHT auszugleichen, wird eine um 4,5
- Mit der Schraube auf 220° eingestellt cm grofdere Klinge mitgeliefert,
= Sie kénnen auf einem begrenzten die die bereits im CA-Schrauber
Bereich von 220° arbeiten mit automatischer Zufuhrung
- Ohne Schraube = freie Drehung um vorhandene Klinge ersetzt.
360° Die Klemme ist in drei
verschiedenen Modellen erhaltlich,
Diese Funktion bietet folgende Vorteile: die jeweils so konzipiert sind, dass
¢ Halten Sie das Werkzeug und sie sich an die unterschiedlichen
den Starthebel immer richtig Verfahrwege des verwendeten
fest, auch wenn Sie verschiedene Selbstvorschubgerats anpassen

Arbeitspunkte anfahren

Rotationsklemme fiir CA mit automatischem vorschub mit Laufen 65 692039253

Rotationsklemme flir CA mit automatischem vorschub mit Laufen 100 | 692039254
Rotationsklemme flir CA mit automatischem vorschub mit Laufen 110 | 692039255

Rotationsklemme fiir CA mit Teleskop-Vorrichtung 692039264

Standardausstattung
eum 4,5 cm grofRere Klinge




Klemmring fiir gerade eTensil-Elektroschrauber

Auf kartesischer Auf BT-MG- Teleskop-

werkzeughalter BC und BCA Werkzeughalter

Um die geraden eTensil- Zur Verwendung von geraden

Schraubendreher an den und Pistolen-eTensil-Schraubern

kartesischer werkzeughalter BC und an BT-MG-Armen sind folgende

BCA zu verwenden, ohne diese Zubehorteile verflgbar:

zu beschadigen und damit ihre - Klemmring (Pos. 1): erméglicht 9

Funktionalitadt zu beeintrachtigen, Drehpositionen des Schraubers um

stehen zwei Klemmschellen zur die eigene Achse.

Verfligung: - Klemmring (Pos. C): zur Montage

- eine zum Festklemmen des von Balancern bei Verwendung von
Werkzeugs im unteren Teil geraden eTensil-Schraubern.

des Werkzeugs (Ref. E) und
eine bessere Sicht auf den
Schraubpunkt zu ermdglichen.
Nicht verwendbar mit eTensil-
Schraubendrehern in RE-Version
(mit Externe Kupplungseinstellung)
- eine, um das Werkzeug im oberen
Teil festzuklemmen (Ref. G).

Der Kragen wird komplett mit
Befestigungsschrauben geliefert.

Um die eTensil-Pistolen- oder
Winkelmodelle an den kartesischen
BC/BCA-Armen festzuklemmen

und ergonomisch auf vertikalen
oder geneigten Flachen zu

arbeiten, kombinieren Sie einfach
die Universalklemme (Pos. H) mit
der unteren Klemmring (Pos. E).
Diese um zwei Achsen rotierende
Klemme beglinstigt einen grofRen
Arbeitsbereich und eine gute
Position des Hand-Arm-Systems. Es
kann nicht fur die Modelle BC25PK
und BC40LK verwendet werden.

Klemmring fiir eTensil-Schraubendreher an BT-MG-Armen 692079180
E Klemmring flir gerade eTensil-Schraubendreher an BC- und BCA-Armen |692039108
G Oberer Klemmring fiir gerade eTensil-Schraubendreher an BC- und BCA-Armen 681041034
H Universalklemme fiir BC und BCA-Armen (kombinierbar mit der Klemmring E) |692039233
c :rI]e:TT/rligiti:;::lancer zur Montage von geraden eTensil-Schraubern 692079270

Klemmring fiir gerade Druckluftschrauber 15C und 26C

Die geraden Druckluftschrauber 15C
und 26C benétigen zur ausreichenden

Fiir 15C (Alle Modelle) und

Klemmung an den Armen oder 26C (Modelle 4 und 5) 692039006
Stltzen oder zur Verwendung mit
dem Zusatzhandgriff eine spezielle Fiir 26C (Modelle 8/10/12) 692039007

Klemmenring, die das Werkzeug und
seine Funktionalitat gewahrleistet.




Poka Yoke kommmt aus dem
Japanischen, Poka bedeutet Fehler,
wahrend Yokeru Vermeidung
bedeutet.

Poka-Yoke-Gerate sind daher von
diesem Prinzip inspiriert, das heil3t,
sie zielen darauf ab, den Fehler
bereits in der Montagephase zu
erkennen, bevor das Produkt zu
Abfall und damit zu Kosten wird.

Heutzutage werden diese

Gerate immer weiter entwickelt

und mit dem Ziel entwickelt,
Betriebsablaufe zu erleichtern,
menschliche Fehler zu verhindern,
das Risiko von Unféllen zu
minimieren, Fehler abzufangen und
so die Philosophie, die darauf abzielt,
echte Lean Production in die Praxis
umzusetzen Abfall zu minimieren bis
hin zur Beseitigung.

Durch den Einsatz von Poka-Yoke-
Systemen kénnen Bediener zudem
von der standigen Uberwachung
des Prozesses und der in Betrieb
befindlichen Maschinen befreit
werden.

Dies ermdglicht es ihnen, sich auf
strategisch wichtigere Aufgaben
zu konzentrieren, reduziert die
Belastung durch kontinuierliche
Aufsicht und tragt so zur
Verbesserung der allgemeinen
kognitiven und organisatorischen
Ergonomie der Arbeitsumgebung

e Sie verbessern die Effizienz betrieblicher Prozesse

e Reduzieren Sie die mentale Uberlastung des Bedieners

e Sie erleichtern den Bedienern die Arbeit, indem sie sofortiges visuelles und akustisches
Feedback geben

* Sie verringern die Ermddung, die durch die Aufmerksamkeit entsteht, die durch die
kontinuierliche Uberwachung des Betriebs entsteht

e Sie fangen den Fehler ab, bevor er das Produkt in irreparablen Abfall verwandelt

e Sie ermdglichen zeitnahe Korrekturen und Fehlerbeseitigungen

e Sie blockieren die Produktionslinie, um zu verhindern, dass der Abfall das Ende erreicht,
wodurch die dadurch angesammelten Herstellungskosten verschwendet werden

e Sie entlasten die Bediener von der Zwénge, die Maschine im Betrieb standig zu (iberwachen,
sodass sie in der Lage sind, den Prozess in seiner Integritat zu (berwachen

e Sie eliminieren die Kosten fiir Post-Prozess-Kontrollen, da In-Prozess-Kontrollen verhindert und
hervorgehoben werden

v
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TOM. Uberwachungsgerit

TOM gewahrleistet eine
aufdergewohnliche Qualitat

des Endprodukts. Das Geréat

warnt bereits wahrend der
Montagephase bei vergessenen
oder nicht korrekt verschraubten
Schrauben und informiert den
Bediener sofort. Darliber hinaus
kann das Gerat zur weiteren
Erleichterung des Produktionszyklus
an die Systeme Pick and Place,
Sperren der FertigungsstraRe
oder der Montagephase und
Teilewechsel angeschlossen
werden. So viele Mdglichkeiten, ein
einziges Ziel: die Mdglichkeit, Fehler
zu machen und damit Zeit und Geld
zu verschwenden, zu eliminieren.

BOX TOM beinhaltet:
TOM-Uberwachungseinheit +
Werkzeugblockeinheit + Verbindungskabel
zwischen TOM und der Blockeinheit +
Wandler + Ampel.

=
AMPEL
s () — = — (T
PC DRUCKER PLC
:.~ KABEL (obligatorisch)
WANDLER @j
[ebligatorisch] P&
e —
i 2 CKL
| SPERRVORAICHTUNG DRuA " ELE JBER
WERKZEUG
MEHRFACHANSCHLUSS

-
e

BIS ZU 8
DRUCKLUFTSCHRALIBER

o
$
¥
N
§
o

24V, 110/230V

A Uberwachungsgerat 685001062 | 208x128x42 50/60 Hz
24V, 110/230V
685001086 | 300x165x265 50/60 Hz

Fiam-Messgeber Best.-Nr. 687041041: Es muss zusammen mit TOM erworben werden und fiir jeden zu
kombinierenden Druckluftschrauber ist ein Wandler erforderlich (aufser wenn TOM mit CA-Schrauber mit automatischer
Zufuhrung oder eTensil-Elektroschraubern kombiniert wird).

Auf Anfrage lieferbare Modelle un Zubehor

MEHRFACH-ANSCHLUSS

Zum Anschluss von bis zu 8 Werkzeugen
(eines pro Programm). 2 LEDs fUr jeden
Schraubendreher: Anzeige des aktivierten
(zu verwendenden) Schraubendrehers und
Anzeige des Schraubendreherbetriebs.

Fiir modelle
Druckluft 685001065
eTensil 685001066

SPERRVORRICHTUNG WERKZEUG
Ermaoglicht TOM, das angeschlossene
Druckluftwerkzeug zu aktivieren/deaktivieren.
Komplett mit Status-LED.

Fir modelle
15C/26C 685001069

(Komplett mut Kupplungen fiir Schlduche mit
AuBendurchmesser @ 10 mm)

| AD/AG/IHE/CY | 685001070

(Komplett mut Kupplungen fr Schlduche mit
AuRendurchmesser @ 12 mm)

AMPELN

Informationen zur Auswahl der Ampel zur
Kombination mit TOM finden Sie auf Seite 40
dieses Katalogs.

SCHLAUCHE

Modelle
SpiralMultischlauch fir
TOM D12
SpiralMultischlauch fiir
TOM D10

693011207

693011026

Entworfen von Fiam und ausgestattet

mit spezifischen Eigenschaften fir die
Verwendung des Wandlers (Best.-Nr.
687041041). Die beiden Rohre zur Aufnahme
der pneumatischen Signale sind am
Luftversorgungsrohr verankert, wéahrend der
Wandler nicht am Werkzeug, sondern am
Ende des Rohrs angebracht ist. Kompakte
und spiralférmige Losung.

Lénge 2,5 m (einschlieRlich 35 linearer

mm fr Anschlisse): Abmessung, die die
Effizienz des Wandlers garantiert.

ABDECKUNG

Best.-Nr. 687041043

Der obere Teil von TOM ist kompakt

und einfach zu installieren, verbirgt
unansehnliche Kabel und verhindert mégliche
Manipulationen am Instrument. Dank der
drei Kabelverschraubungen schitzt es
auRerdem die elektrischen Kontakte vor
moglicher Zugkraft.

KABEL

¢ TOM-Kabel/ Sperreinheit:
Best.-Nr. 685001071. Zum Verbinden der
beiden Einheiten mit einem einzigen
Schraubendreher

e Mehrfachverbinderkabel / Sperreinheit:
Best.-Nr. 685001072. Zum Verbinden der
beiden Einheiten bei Verwendung mehrerer
Schraubendreher

¢ Anschlusskabel TOM/TPU-2:
Best.-Nr. 685001093.

¢ Anschlusskabel TOM/CA:
Best.-Nr. 685001074. Zum Anschluss
von TOM an den CA-Schrauber mit
automatischer Zufuhrung

¢ Anschlusskabel TOM/CA eTensil:
Best.-Nr. 685001094. Zum Anschluss
von TOM an den CA-Schrauber mit
automatischer Zufuhrung mit eTensil

Entdecken Sie hier alle Funktionen



https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2019/11/de-99.pdf

TPU-M1. Speise- und Uberwachungseinheit fiir eTensil Elektroschrauber

- Die VIER STARTMODI des
Werkzeugs kénnen direkt von der
Einheit ausgewahlt werden

- ANLAUFSPERRE bei Stérungen

- Aktiviert/deaktiviert die LED-
BELEUCHTUNG vorn

- AUSSCHRAUBEN

Es Giberwacht und verwaltet alle
Funktionen der passenden eTensil
brushless Elektroschrauber mit
automatischer Abschaltung mit
mechanischer Kupplung und macht
die Arbeit des Bedieners einfach und
ergonomisch.

nok T T T T T ewo

LED-LEUCHTEN fUr eine sofortige
Visualisierung des Prozessstatus
Visualisierung des
verschraubungsergebnis: OK/NOK
zusatzlich zur Verschraubungszeit
Zahlen der schrauben: effektiven
Poka-Yoke-Methode.

Prozessfehler (beispielsweise

aktivierbar/deaktivierbar.
Abschraubgeschwindig keit
parametrisierbar

EINFUHRUNG DER SCHRAUBE
ERLEICHTERT durch die Soft-
Start-Funktion (einstellbare
Beschleunigungszeit)
DREHGESCH-WINDIGKEIT

VvV A

ENIER] Esc | Loa

- SELBSTABSCHRAUBEN
NACHHE: Der Abschraubwinkel ist

einstellbar, ebenso die Pausenzeit
zwischen dem Abschrauben und
dem anschliefsenden Einschrauben
- VERSCHRAUBUNG NACH
ZEIT: Zum Verschrauben von
Gewindeelemente Uber die
Kontrolle er Verschraubungszeit mit
Stopp nach Héhe und nicht nach
Drehmoment verschraubt werden
- 4 SCHRAUBSTRATEGIEN
VERFUGBAR

defekte Gewinde oder bereits
eingedrehte Schrauben) zu
erkennen

e 8 Uberwachungsprogramme

e Speichert bis zu 99
Verschraubungen

¢ Sie steht in Verbindung mit
der AuRenwelt, dem PLC oder
anderen Geraten, wie dem SPS-
Zubehérauswahl oder dem Poka-
Yoke-Gerat mit Programmwahl Giber
Abruf des Zubehors

¢ Sie kann ferngesteuert werden

¢ Lost Schraubsituationen mit
kritischen Verbindungen, zum
Beispiel mit elastischen Dichtungen
mit Gummi- oder anderen
Materialien, da sie Uberprift, ob
solche Dichtungen wahrend der
Montage vorhanden sind

¢ Automatische erkennung des
Angeschlossenen werkzeugs
und sofortige Einstellung auf
dessen Paramete

DES WERKZEUGS: Kann nach
Belieben eingestellt werden,
solange sie innerhalb des
Mindest-/Hochstbereichs liegt

Weitere in ihrem Umfang
parametrierbare Funktionen sind

- SELBSTABSCHRAUBEN
VORHER: Der Abschraubwinkel
und die Pausenzeit zwischen
dem Abschrauben und dem
anschlieRenden Einschrauben
kdnnen eingestellt werden.

Eine nitzliche Strategie im
elektrisch/elektronischen Bereich,
beispielsweise wenn elektrische
Drahte in Stecker eingeflihrt
werden sollen, um die Stecker
aufzuschrauben und dann wieder
zuzuschrauben

TPU-M1 686200109 | Einstellbar 32vDC | 230Vac +10% | 8 Eingdnge 185x150x105

50-60 Hz 8 Ausgange | DISPLAY
N ; 120Vac +10% | 8 Eingange |7 LED
TPU-M1 120V 686200110 | Einstellbar £0-60 Hz 8 Ausgange | DISPLAY 185x150x105

Zubehor fiir TPU-M1

Signalleuchte - Best.-Nr. 686990039. Siehe S. 40

Signalturm mit Summer - Best.-Nr. 686990040. Siehe S. 40
SPS-Zubehoérauswahl - Best.-Nr. 687010055. Siehe S. 39
Mehrfach-E/A-Steckverbinder - Best.-Nr. 692079193. Siehe S. 24

Kit Fiam HyperTerminal - Best.-Nr. 686200913. Mit dem kdnnen
alle PCs und damit auch Netzwerksysteme angeschlossen werden,
wenn die Fiam-Geréte mit einer seriellen Schnittstelle RS 232
ausgestattet sind.

Verankerungsplatte - Best.-Nr. 692080000 um das Gerét sicher
an der Werkbank zu befestigen.

Entdecken Sie hier alle Funktionen



https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2020/06/en-110.pdf

TPU-C1. Speise- und Steuereinheit fiir eTensil Elektroschrauber

BASISMODELL

Es steuert und verwaltet

alle Funktionen der brushless
eTensil-Elektroschrauber mit
kombinierter Stromaufnahme
und macht die Arbeit des Bedieners
einfach und ergonomisch.

e LED-LEUCHTEN fir eine sofortige
Visualisierung des Prozessstatus

¢ Visualisierung des
verschraubungsergebnis:
OK/NOK zusatzlich zur
Verschraubungszeit

e Zahlen der schrauben: effektiven
Poka-Yoke-Methode.

e Ermoglicht die Anpassung des
Drehmoments wahrend der
Arbeit durch einfache Anderung
des entsprechenden Parameters
am Bedienfeld

e Speichert bis zu 99
Verschraubungen

¢ Prozessfehler (beispielsweise
defekte Gewinde oder bereits ein
gedrehte Schrauben) zu erkennen

¢ Sie steht in Verbindung mit
der AuBBenwelt, dem PLC
oder anderen Geraten auf der
Arbeitsstation (zum Beispiel der
automatischen Verriegelung/
Entriegelung der Werkstickhalter)
und kann ferngesteuert werden

e Meldet das Ergebnis einer Phase,
den Zustand des Systems oder die
Fernsteuerung des Werkzeugs

e Automatische erkennung des
Angeschlossenen werkzeugs
und sofortige Einstellung auf
dessen Parameter

TPU-C1 686200105 | Einstellbar

TPU-C1 120V 686200106 | Einstellbar

- Funktion “Smart Thread”:
Selbstschneidende,
gewindefurchende und
selbstbohrende Schrauben kénnen
effektiv angezogen werden,

d.h. in Situationen, in denen das
Endanzugsmoment niedriger ist als
das Anfangsanzugsmoment des
Gewindes/der Gewindebohrung

- Funktion “Smart Speed”:
NUtzlich zur Beschleunigung
des Produktionsprozesses. Es
ist moglich, eine “zweistufige”
Verschraubungsstrategie zu
erstellen: Die erste Stufe mit
hoher Geschwindigkeit, bis der
eingestellte Winkel erreicht
ist, und die zweite mit einer
vordefinierten Geschwindigkeit,
die nutzlich ist, um die
Genauigkeit des Ergebnisses
aufrechtzuerhalten

- Kontrolle der min./max.

Verschraubungszeit - Poka-Yoke-

System

Abschraubgeschwindigkeit

parametrisierbar

1 Programm zur Steuerung des

Verschraubungsprozesses

Die VIER STARTMODI kénnen
direkt von der Einheit ausgewahlt
werden

AUSSCHRAUBEN
aktivierbar/deaktivierbar.
Abschraubgeschwindig keit
parametrisierbar

230Vac £10%
32vbe 50-60 Hz
120 Vac +10%
50-60 Hz

8 Eingange / 8 Ausgéange
9 + 11 Signaltypen
8 Eingange / 8 Ausgange
9 + 11 Signaltypen

ENTER | g56 | LOG

- EINFUHRUNG DER SCHRAUBE
ERLEICHTERT durch die Soft-
Start-Funktion (einstellbare
Beschleunigungszeit)

- DREHGESCH-WINDIGKEIT
DES WERKZEUGS: Kann nach
Belieben eingestellt werden,
solange sie innerhalb des
Mindest-/Hochstbereichs liegt

- 2 SCHRAUBSTRATEGIEN
VERFUGBAR

185x150x105

DISPLAY
7 LED
DISPLAY

185x150x105

Zubehor fiir TPU-C1

Signalleuchte - Best.-Nr. 686990039. Siehe S. 40
Signalturm mit Summer - Best.-Nr. 686990040. Siehe S. 40
Mehrfach-E/A-Steckverbinder - Best.-Nr. 692079193. Siehe S. 24

ausgestattet sind.

Kit Fiam HyperTerminal - Best.-Nr. 686200913. Mit dem kénnen
alle PCs und damit auch Netzwerksysteme angeschlossen werden,
wenn die Fiam-Geréte mit einer seriellen Schnittstelle RS 232

Verankerungsplatte - Best.-Nr. 692080000 um das Gerat sicher
an der Werkbank zu befestigen.

Entdecken Sie hier alle Funktionen



https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2020/06/en-110.pdf

TPU-C3. Speise- und Steuereinheit fiir eTensil Elektroschrauber

ERWEITERTES MODELL - 8 Programme zur
Es steuert und verwaltet Prozesssteuerung - WE———_ _y .
alle Funktionen der brushless 1 programmierbarer Ablauf mit o« T T T T Tew
eTensil-Elektroschrauber mit bis zu 8 Schritten
kombinierter Stromaufnahme

und macht die Arbeit des Bedieners - SELBSTABSCHRAUBEN
einfach und ergonomisch. VORHER
Der Abschraubwinkel und =
Dariber hinaus sind auf der Seite die Pausenzeit zwischen
alle Funktionen des Basismodells dem Abschrauben und dem
TPU-C1 abgebildet. 35, prasentiert anschlieBenden Einschrauben
diese zuséatzlichen Funktionen: kann eingestellt werden. Eine
e Anzeige von OK/NOK-Ergebnis, nutzliche Strategie im elektrisch/ .
Drehmomentwert und Daten elektronischen Bereich, - 5 VERFUGBARE
der Anzugszeit und des beispielsweise wenn elektrische VERSCHRAUBUNGSSTRATEGIEN
Winkelwertes Drahte in Stecker eingeflihrt
¢ Lést Schraubsituationen mit werden sollen, um die Stecker
kritischen Verbindungen, aufzuschrauben und dann wieder
zum Beispiel mit elastischen zuzuschrauben
Dichtungen mit Gummi- oder - SELBSTABSCHRAUBEN
anderen Materialien, da sie NACHHER
Uberprift, ob solche Dichtungen Der Abschraubwinkel ist
wahrend der Montage vorhanden einstellbar, ebenso die Pausenzeit
sind zwischen dem Abschrauben und

dem anschlieBenden Einschrauben
VERSCHRAUBUNG NACH ZEIT
kénnen Gewindeelemente Uber die
Kontrolle der Verschraubungszeit
mit Stopp nach Héhe und nicht
nach Drehmoment verschraubt
werden

230Vac +10%
32vDC 50-60 Hz
120 Vac +10%
50-60 Hz

8 Eingange / 8 Ausgange
21 + 22 Signaltypen
8 Eingange / 8 Ausgange
21 + 22 Signaltypen

TPU-C3 686200107 | Einstellbar 185x150x105

DISPLAY
7 LED
DISPLAY

TPU-C3 120V 686200108 | Einstellbar 185x150x105

Zubehor fir TPU-C3
Signalleuchte - Best.-Nr. 686990039. Siehe S. 40 Kit Fiam HyperTerminal- Best.-Nr. 686200913. Mit dem kénnen
Signalturm mit Summer - Best.-Nr. 686990040. Siehe S. 40 alle PCs und damit auch Netzwerksysteme angeschlossen werden,

. . wenn die Fiam-Geréate mit einer seriellen Schnittstelle RS 232
SPS-Zubehorauswahl - cod. 687010055. Siehe S. 39 ausgestattet sind.

Mehrfach-E/A-Steckverbinder - Best.-Nr. 692079193. Siehe S. 24 Verankerungsplatte - Best.-Nr. 692080000 um das Gerét sicher
an der Werkbank zu befestigen.

Entdecken Sie hier alle Funktionen



https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2020/06/en-110.pdf

Effektives Poka-Yoke-Gerét,

das an die eTensil TPU-C3- und
TPU-M1-Einheiten sowie an

die Steuereinheit der X-PAQ-
Elektrosysteme angeschlossen
werden kann. Dem Bediener
wird die Kontrolle der
Montagereihenfolge erleichtert,
da die Auswahl der Programme
durch das Aufnehmen des
Zubehorteils erfolgt.

Ermaglicht die Auswahl von bis

zu 8 verschiedenen Zubehdrteilen
(Steckschlussel, Schlissel,

Klingen mit Durchmesser

bis 80 mm) und prift die
Ubereinstimmung zwischen
gewdhltem Einsatz und gewahltem
und auf dem angeschlossenen
Gerat angezeigtem
VerschraubungsprogrammLeucht-
LEDS und akustische Signale
zeigen dem Bediener an, welcher
Einsatz gewahlt wurde und
welcher nach dem im Steuergeréat
eingestellten Programm als
nachstes verwendet werden muss.

e Einfache und schnelle Navigation
im Men

e Einfache und praktische
Deaktivierung der nicht
verwendeten Buchsen

e Mit zwei I/O-Verbindern als
Schnittstelle zu externen Geraten

00 y

ZWEI BETRIEBSARTEN

“OFFENE"

PROGRAMMAUSWAHL

¢ Die Entnahme des Werkzeugs
"aktiviert” das vorgewahlte
Programm am Gerat (d. h., die
Programmeinstellungen erfolgen
abhangig vom entnommenen
Werkzeug)

¢ Die LED leuchtet nach
Entnahme des Werkzeugs auf

e Der Entnahmevorgang wird vom
Bediener ausgefiihrt

“GESTEUERTE"

PROGRAMMAUSWAHL

e Die TPU-C3 /TPU-M1-Einheiten
zeigt SPS richtige Abfolge fir die
durchzufiihrende Entnahme an (Poka-
Yoke-System)

e Die LED leuchtet vor der Entnahme
des Werkzeugs auf, um zu zeigen,
welches Teil enthommen werden muss

* Das Werkzeug ist erst dann
betriebsbereit, wenn das richtige
Zubehorteil verwendet, wurde

e Der Bediener wird beim
Entnahmevorgang unterstitzt

e,
8%,
ey, /;‘s[, o

SPS fiir CT2500

SPS fiirTPU-C3 /TPU-M1

687010050

687010055

CT2500

TPU-C3 /TPU-M1

e Fir Durchmesser groRer 42 mm, spezielle Einsatze:
Bis 64 mm Best.-Nr. 687019016
Bis 80 mm Best.-Nr. 687019022

58 239x310x63

58 239x310x63




LEUCHTENDE UND KLARE AMPELAMPELN

Unsere Licht- und Tonampeln Signalturm mit Summer
sind Poka-Yoke-Gerate

unerlasslich, um die Effizienz

von Produktionsprozessen zu
kontrollieren und zu verbessern.
Angeschlossen an die spezifischen
Stromversorgungs-/Steuereinheiten
ermaoglichen sie eine sofortige und
klare visuelle/akustische Anzeige des
Status des Schraubvorgangs und
unterstiitzen den Bediener bei seiner
Arbeit und bei der Vermeidung

Signal mit drei Leuchten und
Tonvorrichtung. Zum Anschluss an
die Speise- und Steuereinheit und
Speise- und Uberwachungseinheit
Uber das mitgelieferte Kabel.

Er besitzt einen Durchmesser von
55 mm und kann an der Werkbank
befestigt werden.

Ampel mit drei lampen

von Fehlersituationen, wodurch Ampel mit drei Lampen zum

das Risiko von Defekten auf ein Anschluss an Speise- und

Minimum reduziert wird. Uberwachungseinheit TOM Uber
das mitgelieferte Kabel.

Signalleuchte Er besitzt einen Durchmesser von

55 mm und kann an der Werkbank

Mit drei LED-Leuchten, die Uber befestigt werden.

das mitgelieferte lange Kabel an
das Speise- und Steuereinheit
angeschlossen werden.

Sie kann an der Werkbank
befestigt werden.

Art der Ampel Kabellange im Lieferumfang enthalten Fiir Schraubsysteme m

Signalturm mit Summer 3mt Elektrisches eTensil mit Einheiten: | 686990040
- TPU-M1
-TPU-C1
-TPU-C3
Ampel mit drei lampen 5mt, @ 55 mm Reifen kombiniert mit: 687041018
-TOM
Signalleuchte 1,5 mt Elektrisches eTensil mit Einheiten: | 686990039
- TPU-M1
-TPU-C1
-TPU-C3

Signalleuchte 1,6 mt Elektrisches eTensil mit Einheiten: | 686990034
-TPU 2




Die Pick & Place-Systeme

stellen eine innovative Losung

dar, um Schraubvorgéange zu
vereinfachen und reibungslos
und kontinuierlich zu gestalten,
indem das manuelle Greifen und
Positionieren der Schrauben entfallt.

Die verschiedenen Geréate,

die fur Pick & Place-Vorgdnge
angeschlossen werden konnen,
kdnnen mit jedem Typ von
pneumatischen oder elektrischen
Geradschraubern, einschliellich
der eTensil-Modelle, in
Betriebslayouts integriert werden.

Die Konfigurationen von Pick
& Place-Vorgangen kénnen

auf unterschiedlichen Ebenen
erfolgen: vom einfachen
Ansaugen der Schraube durch
den Schraubenzieher zur
anschlieBenden Ubertragung
an den Schraubpunkt bis

hin zur Konfiguration mit der
Aufnahme der Schraube
durch den Schraubenzieher
aus einem automatischen
Schraubenzufiihrer.

Im ersten Fall wird einfach ein
spezieller Kopf zum Anschluss
an eine Vakuumpumpe auf den

Schraubenzieher aufgesetzt: Auf
diese Weise muss der Bediener
die Schrauben nicht mit den
Handen holen, sondern saugt sie
direkt oder einfach aus einem
Gitter an, in dem sie angeordnet
sind und kann Operationen mit
minimaler korperlicher Anstrengung
durchfiihren, wobei nur eine Hand
benotigt wird und das Risiko einer
Ermidung der Finger vermieden
wird.

Im zweiten Fall konnen die
Schrauben aus automatischen
Schraubenzufihrern entnommen
werden, was die Zyklen noch
schneller und praktischer macht,
da sie einen effizienten und
reibungslosen Arbeitsablauf
gewahrleisten und sowohl mit
dem Schraubensaugsystem als
auch mit einfachen Magnetklingen
verwendet werden kdnnen Der
Schraubenzieher.

Die fortschrittliche Ergonomie von
Pick & Place-Systemen tragt dazu
bei, komfortablere und sicherere
Arbeitsplatze fir Bediener zu
schaffen und gleichzeitig die Leistung
und Qualitat des Montageprozesses
zu steigern.

e Sie bieten einen Vorteil fir die Finger, die durch wiederholte Greif- und

. Positionierungsbewegungen der Schrauben nicht mehr belastet werden

-~
e Sie ermdglichen es dem Bediener, mit einer Hand zu arbeiten und damit Bauteile statt
Schrauben zu bewegen
]

e Sie vermeiden den Verlust von Schrauben auf Werkbénken oder auf dem Boden und sorgen so
fir mehr Sicherheit und Ordnung am Arbeitsplatz

e Sie verhindern den Verlust von Schrauben im Inneren der zu montierenden Bauteile
Sie sorgen dank des Schraubensaugsystems flir einen guten Halt der Schraube, insbesondere
bei Schraubenarten, bei denen der Eingriff zwischen Klinge und Schraubenkopf entscheidend ist
(z. B. bei Schrauben mit Torx-Einstich).

* Durch die Reduzierung der Anzahl der sich wiederholenden und monotonen manuellen Vorgénge
wird weniger Uberwachung und damit eine geringere mentale Ermdidung bei der Ausfiihrung
der verschiedenen Aufgaben erreicht, was sich in weniger Stress flir den Bediener niederschlagt

e Sie gewdhrleisten die Kontinuitét der Arbeit dank der einfachen, kontinuierlichen und
zuverldssigen Schraubenversorgung

e Sie verbessern die Effizienz betrieblicher Prozesse




SCHRAUBENSAUGSYSTEME

Kopf fiir Schraubenansaugung

Das Schraubensaugsystem montierenden Teil angepasst werden
ermoglicht eine effektive Absaugung muss. Dazu muss das Teil als Muster
auch bei Schraubenarten, bei denen an Fiam geschickt werden.

der Eingriff zwischen Klinge und Auch die Klingen werden fiir den
Schraubenkopf oft kritisch ist (siehe entsprechenden Schraubentyp
Schrauben mit Torx-Aussparung). bewertet und vorgeschlagen.

Auf dem Kopf wird eine spezielle Die SSU-Vakuumpumpe muss an den
DUse angebracht, die entsprechend Schraubensaugkopf angeschlossen
den Schrauben oder dem zu werden.

e N
. Standard oder
Dise individuell angepasst

Kopf flir Schraubenansaugung Lieferung mit

Schraubenansaugschlauch zum Anschluss an die Vakuumpumpe ~ 682119050
Anschlussset fiir Kopf fiir Schraubenansaugung und eTensil-
Schrauber 681041036

Anschlussset flir Kopf fir Schraubenansaugung und eTensil-
EC-Einbauschrauber 681041038

Standard oder

Klingen individuell angepasst

Passender Werkzeugtyp:
- eTensil Elektroschrauber
- Elektrische eTensil-Einbauschrauber

Passender Werkzeugt
- Druckluftschrauber (15C /26C FT): sieheTabelle unten
- DL-Einbauschrauber

Passende Druckluftschrauber: Leistungsmerkmale siehe entsprechende Modelle im Katalog.

16C2A-FT 112509919 16C2AL-FT 112507073 26C4A-FT 114807634
16C3A-FT 112509920 156C3AL-FT 112507074 26C5A-FT 114807635
15C4A-FT 112507013 15C4AL-FT 112507047
15C5A-FT 112509913 15CSAL-FT 112509949 26C4AL-FT 114807636
15C5A250-FT 112509956 15C5AL250-FT 112507075 26C5AL-FT 114807383
15C5A150-FT 112507072 15C5AL150-FT 112507076
Vakuumpumpe
Sie wurden von Fiam entwickelt und Schneckenerkennungssystem an der
hergestellt und sind zum Absaugen Dise der Schneckensaugvorrichtung,
von Schrauben erforderlich. Lieferung an die es angeschlossen ist,
mit Netzkabel. ausgestattet, das Uber ein externes
Signal automatisch das Ein- und
Das SSU-E-Modell ist speziell flr Ausschalten steuert, um Energie zu
eTensil TPU-2-, TPU-M1-, TPU-C1- optimieren und Larm.
und TPU-C3-Einheiten fir manuelle Ausgestattet mit einem LED-Gerét
oder automatische Konfigurationen. an der Vorderseite, das den Betrieb
Zusatzlich zu den Eigenschaften wahrend der Saugphase anzeigt

des SSU-Modells ist es mit einem

Modell Stromversorgung Best.-Nr.

Vakuumpumpe SSU 230Vac-50Hz 676000120
Vakuumpumpe SSU 120Vac-60Hz 676000132
Vakuumpumpe SSU-E 230Vac-50Hz 676000121
Vakuumpumpe SSU-E 120Vac-60Hz 676000133

DB15/M-Anschlusskabel - L 3 m
e Um SSU-E mit TPU-2 zu verbinden

DB25/M-Anschlusskabel - L 3 m
® Zum AnschlieBen von SSU-E an: TPU-C1, TPU-C3, TPU-M1 686990059
oder eine Kunden-SPS

686990058




AUTOMATISCHE SCHRAUBENZUFUHRER

Fir manuelles Pick & Place mit Magnetklinge

NJ- Automatische Schraubenzufiihrer

futtern effektiv:

¢ Magnetisierbare Schrauben mit
Kreuzschlitz PHILLIPS oder POZIDRIV

e Schaft-@ von 2 bis 5 mm (max.

Schaftlange: 18 mm), vielseitig, da die
gleiche Maschine mit unterschiedlichen
Schrauben durch einfaches
Austauschen der Flihrungsschienen
verwendet werden kann

Modell Best.-Nr. Fiir Schrauben mit Modell Best.-Nr. | Schraube mit Schaft
Schaft @ (mm) Fiihrungsschiene g mm

NJ23-R20 | 199923020 | 2,0 R/RR20 649021001 | 2,0

NJ23-R23 | 199923023 | 2,3 R/RR23 649021002 2,3

NJ23-R26 | 199923026 | 2,6 R/RR26 649021003| 2,6

NJ23-R30 | 199923030 | 3,0 R/RR30 649021004 | 3,0

NJ45-R35 | 199923035 | 3,5 R/RR35 649021005 3,5

NJ45-R40 | 199923040 | 4,0 R/RR40 649021006 | 4,0

NJ45-R50 | 199923050 | 5,0 R/RR50 649021007 | 5,0

Lieferumfang: Zuflhrer, 1 Fihrungsschiene
entsprechend dem gewahlten Modell und der
Klingenmagnetisierer. Alle Schraubenzufihrer
werden mit bereits installierter und kalibrierter
Linearfiihrung geliefert.

Sie funktionieren auch mit 120 V mit dem
mitgelieferten Adapter.

Fiir manuelles Pick & Place mit Magnetklingen- oder Systeme zur Schraubenansaugung

NJR- Automatische Schraubenzufiihrer

fUttern effektiv:

¢ Jede Art von Schraube/Abdruck,
auch solche mit Torx- oder
Innensechskant

e Schaft-@ von 2 bis 5 mm (max.
Schaftldnge: 18 mm), vielseitig,
da die gleiche Maschine mit
unterschiedlichen Schrauben
durch einfaches Austauschen der
Flihrungsschienen verwendet werden
kann

Fiir Schrauben mit
Schaft @ (mm)

¢ Praktischer Aufnahmepunkt,
ausgestattet mit einem
Schraubenanwesenheitssensor mit
entsprechendem Kabel (externes
Ein-/Aus-Ausgangssignal), um
anzuzeigen, ob sich eine Schraube
im Aufnahmepunkt befindet, und
so die Stromversorgung an die
Licht-/Tongerate von Poka Yoke
anzuschlieRen.

Modell Schraube mit Schaft
Fiihrungsschiene @ mm

NJR23-RR20 199923120 RR20 649021101 | 2,0
NJR23-RR23 | 199923123 2,3 RR23 649021102 | 2,3
NJR23-RR26 |199923126 | 2,6 RR26 649021103 | 2,6
NJR23-RR30 | 199923130 | 3,0 RR30 649021104 | 3,0
NJR45-RR35 | 199923135 | 3,5 RR35 649021105 | 3,5
NJR45-RR40 | 199923140 | 4,0 RR40 649021106 | 4,0
NJR45-RR50 | 199923150 | 5,0 RR50 649021107 | 5,0

Lieferumfang: Zufihrer, 1 Fihrungsschiene
entsprechend dem gewdhlten Modell und der
Klingenmagnetisierer. Alle Schraubenzufihrer
werden mit bereits installierter und kalibrierter
Linearfiihrung geliefert.

Sie funktionieren auch mit 120 V mit dem
mitgelieferten Adapter.

Fiir manuelles Pick & Place mit Magnetklingen- auf Stahlschrauben

OM-Automatische Schraubenzufiihrer

flttern effektiv:

¢ Magnetisierbare Stahilschrauben M2
bis M6 mit einer Unterkopfldnge bis
25 mm

¢ Praktischer Aufnahmepunkt am
rotierenden Auswahlsystem,
ausgestattet mit einem

Fiir Schrauben mit
Schaft @ (mm)

OM-26M20

Schraubenanwesenheitssensor mit
entsprechendem Kabel (externes
Ein-/Aus-Ausgangssignal), um
anzuzeigen, ob sich eine Schraube
im Aufnahmepunkt befindet, und
so die Stromversorgung an die
Licht-/Tongeréte von Poka Yoke
anzuschlieRen.

Modell Schraube mit Schaft
Fiihrungsschiene o mm

OMM20SET

OM-26M23 |199924023 2,3

OMM23SET 649021042 2,3

OM-26M26 | * 2,6

OMM26SET | * 2,6

OM-26M30 |199924030 | 3,0

OMMB3O0SET |649021044 | 3,0

OM-26M35 |199924035 | 3,5

OMMB35SET 649021045 | 3,5

OM-26M40 | * 4,0

OMM40SET | * 4,0

OM-26M50 | 199924050 | 5,0

OMMBGO0SET 649021047 | 5,0

OM-26M60

199924060 | 6,0

OMMG0SET 649021048 | 6,0

Lieferumfang: Zufiihrer, 1 Fihrungsschiene
entsprechend dem gewahlten Modell und der
Klingenmagnetisierer. Alle Schraubenzufihrer
werden mit bereits installierter und kalibrierter
Linearfiihrung geliefert.

Sie funktionieren auch mit 120 V mit dem
mitgelieferten Adapter.

Entdecken Sie hier alle Funktionen



https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2021/08/de-33.pdf

AUTOMATISCHE MUTTERNZUFUHRER

Fiir manuelles und automatisches Pick & Place

Mutternzufiihrer liefern effizient: reduzierten Abmessungen, zur

v Standard ISO 4032 - UNI 5588 Anwendung an Schraubern
M4-M5-M6-M8 ¢ Integrierte elektronische

v Selbstsichernde ISO 10511 - Einheit zur Regulierung der

UNI 7474 M4-M5-M6-M8 Vorschubgeschwindigkeit
v Mit Flansch ISO 4161 - e Auffangschublade fiir fehlerhafte
DIN 6923 M4-M5-M6-M8 Muttern

¢ Frontale Mutternentnahme
durch eine Spannbuchse mit

NED 2995500.....%

e Kann mit geraden Druckluft- und
Elektroschraubern mit Hebelstart
verwendet werden, aber auch in der
Automatisierung mit Einbauschraubern.

* der Best-Nr. wird an die Anwendung angepasst

Entwurfs- und Aufbewahrungsschliissel

Schlussel mit
reduzierten radialen

T

Die Lange
des Bolzens
(Dimension F), auf

Abmessungen, die 605180170 dem die Mutter
den Einsatz auch an M5 605180171 Eﬁ;‘:ﬂg“g n?s:f
Schraubstellen mit M6 605180172 betragen, um den
begrenztem Platz Standardiésungen
ermdglicht. M8 605180173 zu entsprechen.

Far grolere

- Mit Druckluftschrauber:
- Mit Elektroschrauber:

Best.-Nr. 395501359
Best.-Nr. 395502822

SCHLUSSELLEITFADEN FUR SCHLUSSEL ZUR MANUELLEN VERWENDUNG:

Langen missen
die Schlussel
individuell
angepasst
werden.

Fir manuelles Pick & Place

Mutternzufiihrer konnen nur
mit geraden Druckluft- und
Elektroschraubern mit Hebelstart
verwendet werden.

e Fiir Sechskantmuttern von 5,5

¢ Mutternentnahmestation mit
Greifschllssel, zur Anwendung am
Schrauber und mit Haltefeder geliefert
¢ Integrierte elektronische
Einheit zur Regelung der

bis 13 mm Vorschubgeschwindigkeit.
I s B =
mm mm
AMS55B 199971001 2,15
AM60B 199971002 2,55 3 6
AM70B 199971003 2,75 3.2 7
AMS80B 199971004 37 4 8
AMB100B 199971005 4,7 5 10
AMB110B 199971006 5,2 55 1
AMB130B 199971007 6,15 6,5 13
SPEZIALSCHLUSSEL
SPEZIAL- SCHLUSSEL FUR SCHRAUBERl ERSATZTEILE | ZUR AUFNAHME
I 70 mm
S
Hohe ,C* gAmm| ©Bmm v)
605181055 9,5 8,8 20 528505500
6 605181060 95 9,8 20 528506000 g
7 605181070 9,5 1,5 21,5 528507000 2 g
8 605181080 9,5 13 23 528508000 N
10 605181100 8,5 14,8 25 528510000
n 605181110 85 18 29 528511000 o vauben nich mit den 24 montesenden
13 605181130 85 19,8 29 528513000  Bauteilen in Berlihrung kommt. Auf Anfrage kbnnen

individuelle Schliissel angefertigt Werden.

Entdecken Sie hier alle Funktionen



https://www.fiamgroup.com/wp-content/uploads/2019/11/de-32.pdf

SONSTIGES ZUBEHOR




FEDERZUGE UND AUFHANGUNGSSYSTEME

Durch diese Aufhangevorrichtung fur &

Werkzeuge kann der Bediener: S &

« in voller Sicherheit (falsch & $
aufgehangte Werkzeuge und Zubehor L &

konnen auch zu Verletzungen fir den
Anwender flihren) und mit hohem
Komfort arbeiten, da jegliche

I 1600 690011200
Ermidung durch Halten des
Werkzeugs entfillt, 1600 690011201
¢ Erlaubt eine richtige Haltung das
: . 15+3 2500 690011202
Handgelenk und ein optimales
Ergreifen. Dank des langen 3:55 1400 690011203

Kabels kehrt das Werkzeug in die
Startposition zurlck.
Das System garantiert gleichzeitig

extreme Werkzeugschonung und
hohere Produktionsleistung, da

Federziige mit eingebautem Luftschlauch

Er eignet sich zum gleichzeitigen
Halten und Versorgen von
Druckluftwerkzeugen. Zusétzlich ist
dieser Federzug mit einem hochfesten

-

e Zum Halten des
Werkzeugs ist keine Kraft
mehr erforderlich

e Das Werkzeug bleibt
immer in der eingestellten
Position und sorgt so
fir einen einfachen und
sicheren Griff.

1,2+2,2 800 690011240

1/4" gas

flexiblen Schlauch ausgestattet, der
an das Druckluftversorgungsnetz
angeschlossen werden kann

und ermaoglicht damit eine direkte
Luftversorgung des \Werkzeugs.

Aufhangungssysteme fiir teleskopische BT-MG-Arme

Fir BFMG-Arme zur Deckenmontage.
Komplett mit Adapter zur Befestigung
am Arm, geeignetem Balancer

zur Unterstltzung verschiedener
Werkzeugtypen und unterem
Befestigungshaken.

Besonders empfohlen bei Montage
des BT-MG-Arms auf Verschiebende
Linearflihrungen SL (siehe Seite 27).

692039274

692039275

HALTEKOCHER FUR WERKZEUGE

der Bediener Zeitverlust durch
Ablegen und Ergreifen des Werkzeugs
vermeidet.

Vormontierte Sicherheitskette
enthalten.

Praktischer Haltekdcher zum vielseitig,
Befestigen an der Werkbank fur denn er enthalt
Werkzeuge mit Pistolengriff. innen einen
Dieses unverzichtbare, verstellbare herausnehm-
Zubehor aus robustem Polymer baren Adapter,
verhindert die Beschadigung von wodurch er flir
Werkzeugen und gewahrleistet eine verschiedene

langere Lebensdauer.
Der Kocher ist zudem auBBerst

%

4.%

Werkzeugtypen
verwendbar ist.

Werkzeug-@ - mm

o Korrekt untergebrachte
Werkzeuge stellen
keine Gefahr fiir die
Bediener dar

FP-43-24 | von 32 bis 42,5 681010100




Bei zahlreichen Schraubzyklen m m
oder bei Anziehdrehmomenten S Hegele
tiber 4 Nm (fUr gerade Werkzeuge) 36 CSE...P, CDE...P 681041200

und Uber 10 Nm (far Werkzeuge

mit Pistolengriff), empfiehlt sich die e e ] e

Verwendung des Zusatzgriffs. Es 40 | 26C (mod.8,10und 12) | 681041240
wird empfohlen, einen Zusatzgriff zu
verwenden, der eine Reduzierung des 43 CY..P 68104101

Reaktionskraft des Drehnmoments und
damit eine Aufteilung der Arbeitslast
auf beide Hande ermdglicht 48 eTensil 681041030
(Referenznorm EN 11148-6).

Far weitere Informationen wenden
Sie sich bitte an den Technischen
Kundendienst von Fiam.

46 CY... 681041002

40 eTensil (EBCC10/14A...) | 681041210

‘ e Rlickschlédge auf die
L4 = Hand des Bedieners
—" 5 werden eliminiert

Q e Sie ermdglichen
3 das Ableiten der

Riickschlagreaktion
auf zwei Hande

e Vibrationen werden
drastisch reduziert
oder ganz eliminiert

Diese wichtigen Vorrichtungen dienen zur Ableitung der Abluft aus dem Arbeitsbereich des Bedieners. So helfen sie
dabei, den Arbeitsplatz ergonomischer zu gestalten.

15C...A; 15C...A30/90
AZ.. :
CY...
693751003
26C...APU
CZ..PR1 693751005 &;j e
AS... ABRSA1
csl12 ABRS1 693751006
AD... CDE
RSE...P CDE..P
cshzp 15C...P 693751009 .,:r&’} i
26C..P




Wahlen Sie Fiam auch fur lhre
Inbussatze, Schlitzklingen,
Einsatze, Adapter,

Schlauche und
Kupplungen,
um einen
effizienten und
produktiven
Arbeitsplatz
einzurichten.

Suchen Sie ein Poka-Yoke-Schraubsystem,-um lhre Produktzyklen zu optimieren?
Machten Sie Verschwendung vermeiden und die Qualitat des Endprodukts erhohen?

Entdecken Sie TOM auf https:/tom.fiamgroup.com
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